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Sposéb wyrobu rur z naktadanemi pierscieniami do przewodow tloczacych,
zwlaszcza do przewoddw turbinowych,
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Rury duzych wymiaréw stosowane np.
do przewodéw turbinowych wykonywane
sg czesto zapomoca spawania rurowato wy-
gietych blach. Przy tym sposobie wykona-
nia mozno$¢ osiagniecia coraz wiekszych
wymiaréw jest ograniczona tem, ze przy
dzisiejszej technice spawania po przekro-
czeniu pewnej najwickszej grubosci blachy
nie mozna wykonaé niezawodnego szwu
spojenia.

Dlatego tez, w tych wypadkach pocze-
to stosowaé blachy, ktérych grubosé scia-
nek pozwalata wlasnie na wykonanie pew-
nego i trwalego szwu, przyczem rury te
byly wzmacniane pewna iloécia pierscieni,
dla ktérych umocowania na rurze stoso-
wano juz najrozmaitsze sposoby.

Sposoby te polegaly na naciaganiu na
rury pierscieni. Wedlug innych sposobow
na rurze wytaczano wglebienia, w ktére na-
kladano pierscienie. Zwlaszcza jednak ko-
rzystnym sposobem jest zastosowanie luzno
nasuwanych pierécieni umocowywanych
zapomoca rozszerzenia $cianek samej rury.
To rozszerzenie rury dokonywano zapomo-
cg hydraulicznego cisnienia wewnatrz ru-
ry, przyczem cisnienie to winno byé wywie-
rane tak dlugo, az $cianki rury pomiedzy
pierscieniami rozszerza sie mieco. Jedno-
czeénie osiaga si¢ w ten sposéb trwate u-
mocowanie pierscieni, ktére na calym ob-
wodzie przejmuja réwnomiernie matezenia
$cianek rury.

Takie rury maja jednak duza wade,



poniewaz przez wykonanie w ten sposéb
podlegaja w wielu miejscach daleko idacym
j.qdks‘}zﬁa'}lceniom', wykazuja wewnetrzne na-
t¢zenia oraz s sktonne do starzenia sie.

Wynalazek niniejszy ma mna celu przez
wykorzystanie ostatnio wzmiankowanego i
szczegblnie korzystnego znanego sposobu
wykonywania rur osiagnaé taki wyréb, kté-
ryby wspomnianych wad mie posiadal. O-
siaga sie to w ten sposéb, ze sztucznie roz-
szerzong rure zaopatrzona w pierscienie,
wedlug poprzednio opisanego sposobu, pod-
daje sie w koricu ujednostajniajacemu za-
rzeniu, ktére usuwa istniejace natezenia i
zapobiega skutkom starzenia sie. ‘

Na rysunku przedstawione sa tytulem
przykladu rozmaite rury bandazowane,
wykonane wedtug wynalazku. Na fig. 1 u-
widoczniona jest rura z maloZomemi pier-
$cieniami przed poddaniem jej ci$nieniu;
fig. 2 przedstawia takaz gotowa rure¢ po
wytloczeniu. Przestrzenie wolne a, pomie-
dzy pierScieniami, nieco rozszerzyly sie,
przyjmujac ksztalt falisty i ulegly trwate-
mu znieksztalceriu. Litera d oznaczona
jest pierwotna $rednica rury, ktéra to $red-
nica w miejscach, gdzie byly nalozone
pierscienie réwniez i po dokonanem cisnie-
niu pozostaje taka sama. W miejscach jed-
nak pomiedzy pierscieniami $rednica rury
d, powickszyla sie.

Na fig. 1 strzatki oznaczaja kierunek
ci$nienia przy tloczeniu. Na fig. 3 i 4
przedstawione sa wrury z pierscieniami

wzmacniajacemi, z réznie wykonanemi 1a-
czeniami. Litera b oznacza okragly szew
spojenia, ktéry zgodnie z wynalazkiem
jest przykryty pierscieniem, Ten szczegol-
ny rodzaj wykonania i wytworzona w ten
sposéb rura ma te zalete, Zze okragle szwy
spojenia prawie Ze nie podlegaja odksztal-
ceniom, ktore nastepuja zwykle przy roz-
szerzaniu sig¢ rury.

. Lastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rur z nakladanemi
pierscieniami do przewodéw tloczacych,
zwlaszcza do przewodéw turbinowych, a po-
legajacy na tem, ze zaopatrzone w nasuwa-
ne pierécienie rury, sa rozttaczane hydrau-
licznie, przyczem S$cianki ich opieraja sie
mocno o wewngtrzne powierzchnie pier-
$cieni, ktére przez powstale rozszerzenia
zostaja trwale umocowane, znamienny tem,
ze powstale zmiany struktury i natezenia
usuniete zostaja przez ujednostajniajace
zarzenie, co uodpornia materjal rury od
starzenia sie.

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze w razie stosowania rur spawa-
nych kazdy okragly szew spojenia rury, zo-
staje przykryty pierscieniem.

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. Cz. Raczynski,

rzecznik patentowy.
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