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PRODUCAO DE UM ELEMENTO DE DOSAGEM. Um elemento de
dosagem de um tipo a ser consumido durante o uso em uma maquina
de lavar artigos compreende um revestimento externo (10) formado
durante um processo de produgdo preliminar, por meio do qual o
referido revestimento externo é fornecido com dois compartimentos
respectivamente contendo a primeira e a segunda substancia, os dois
compartimentos sendo separados por uma insergéo (20) a qual forma
uma ou mais paredes de separagao internas.
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Relatdério Descritivo da Patente de Invengdo para: “ELEMENTO
DE DOSAGEM E METODO DE PRODUCiQ DE UM ELEMENTO DE DOSAGEM”.

A invencdo se refere a um elemento de dosagem para uma
maquina de lavar artigos e a um método de produgdo do
mesmo.

Maquinas de lavar artigos, tais como maquinas de lavar
roupas automdticas e maquinas de lavar louga, utilizam
tipicamente detergentes e outros aditivos na forma sélida,
liquida ou de pé. Essas substdncias sdo administradas
diretamente na maquina ou sdo dispensadas por uma bandeja
ou um sistema de compartimento dedicado para serem
adicionadas a &rea de lavagem no inicio ou durante um ciclo
de lavagem.

Geralmente os detergentes/aditivos necessdrios sé&o
usados como um tablete de composto compreendendo uma
pluralidade de ingredienﬁes ativos. Estes podem ser
mantidos separados por razdes de incompatibilidade.
Alternativamente ou adicionalmente eles podem ser mantidos
separados de modo que eles possam ser ativados em
diferentes pontos durante um ciclo de lavagem ou um ciclo
de enxégue. Essa ativag¢do em um ponto particular pode ser
alcangada pela incluséao de elementos de liberacédo
dependentes de tempo e/ou temperatura na substéncia. Uma

técnica envolve o revestimento ou aprisionamento de
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componentes ativos individuais do tablete do composto em um
polimero solivel em &gua ou em um gel de dadas
propriedades/espessura para fornecer uma exposicgdo
dependente do tempo de atraso e/ou temperatura ao
componente nele contido de modo que seja exposto ao ligquido
de lavagem na maquina de lavar artigos no ponto desejado em
um ciclo.

Nos elementos de dosagem do composto do tipo descrito
acima, componentes ativos individuais podem estar em
qualquer estado, tal como em uma forma sbélida, particulada
ou liquida.

Com a necessidade de acomodar talvez trés ou quatro
componentes ativos em um Unico elemento de dosagem
conveniente, aparece a -complicagdo de isolar cada
componente de seu vizinho e fornecer o tablete dentro de
uma embalagem compacta global. Essas questdes levam as
complicagdes no processo de fabricacdo e ao aumento nos
custos de produgdo. Consequentemente é um objetivo das
modalidades preferidas da presente invencdo fornecer a
formagcdo de um elemento de dosagem relativamente simples e
um método descomplicado de construcgéo.

Os consumidores estdo ficando cada vez mais relutantes
para manusear composigdes detergentes diretamente, uma vez

que eles estdo percebendo problemas de salde/higiene ao
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fazer isso. Com isto em mente, é desejavel fornecer uma
barreira entre a mdo do consumidor e os ingredientes do
elemento de dosagem e para reduzir os riscos de exposigdo
inadvertida do consumidor aos ingredientes ativos do
tablete.

De acordo com um primeiro aspecto da invengdo, ¢&
fornecido um elemento de dosagem para ser consumido durante
© uso em uma magquina de lavar artigos, o elemento de
dosagem compreendendo um revestimento externo formado
durante um processo de produgdo preliminar, por meio do que
o referido revestimento externo ¢é fornecido com dois
compartimentos respectivamente contendo a primeira e a
segunda substéncia, os dois compartimentos sendo separados
por uma insercdo a qual forma uma ou mais paredes de
separacdo internas.

Na presente invencdo, o elemento de dosagem &
adequadamente consumido em um ciclo de lavagem, de modo de
que no final do ciclo nenhuma parte deste tenha sido
removida da méquina; de fato, preferivelmente, nenhuma
parte dele pode ser discernida na maquina.

Adequadamente a insercdo é produzida separadamente do
revestimento externo.

Preferivelmente, a inserg¢do é vedada com as paredes

internas do revestimento externo.
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Preferivelmente, a insercdo compreende uma parede
geralmente planar a qual, opcionalmente, pode carregar ou
encapsular uma terceira substancia. Preferivelmente a
parede planar envolve um nicleo ou uma cdpsula da terceira
substéncia.

O revestimento externo pode ser produzido com uma
abertura ao invés de uma parede, e a insergdo pode ser
introduzida no revestimento externo através daquela
abertura. Aquela abertura também pode ser a rota para a
distribuicdo das referidas substédncias no elemento de
dosagem.

Tal abertura, para a introducdo da referida insercgao
e/ou referidas substéncias, é preferivelmente fechada por
uma tampa, preferivelmente na forma de um filme.

Opcionalmente, a referida insergao carrega ou
encapsula uma terceira substéncia.

Preferivelmente, o referido revestimento externo
inclui uma porgdo guia para a recepgdo da referida insercgdo
em um local predeterminado.

Nas primeiras modalidades, a referida por¢ao guia
preferivelmente compreende uma ranhura ou ranhuras formadas
em pelo menos uma parede do referido revestimento externo.
Ranhura(s) pode(m) ser formada(s) em paredes opostas do

referido revestimento externo ou podem ser formadas em uma
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ou em ambas as paredes opostas e/ou em uma porgdo do fundo.
Uma ranhura pode ser uma ranhura continua ou descontinua.
Em uma modalidade, somente as paredes opostas podem cada
uma ter uma ranhura, uma oposta a outra. Em outra
modalidade, somente a porgdo do fundo pode ter uma ranhura.

Uma ranhura ou ranhuras podem servir como um guia ou
localizador para assegurar o correto posicionamento na
insergdo e/ou para auxiliar a sua insercdo.

Uma ranhura ou ranhuras podem auxiliar a vedagdo da
insergdo ao revestimento externo, porém ndo é essencial: a
vedagdo de canto a face sob condigdes adequadas de
aquecimento e pressdo é possivel.

Em uma segunda modalidade, a referida porgcdo guia
compreende uma descontinuidade em degrau formada dentro do
revestimento externo para formar uma borda de modo a
separar o revestimento externo na referida pluralidade de
compartimentos. A referida borda define preferivelmente um
limite superior de um compartimento inferior do referido
revestimento externo.

Preferivelmente, durante a produgdo do referido
elemento de dosagem, uma primeira substédncia é introduzida
no referido compartimento inferior antes de colocar a
insercdo na referida borda. Preferivelmente, subsequente a

colocacdo da insercgdo, uma segunda substédncia é introduzida
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acima da referida insercédo.

Na segunda modalidade, novamente a referida insergdo
pode carregar ou encapsular uma terceira substéncia.

Em uma terceira modalidade, o revestimento externo
pode ser formado em duas porg¢des durante o referido
processo de produgdo preliminar e disposto de modo a
imprensar a insercdo entre as partes abertas opostés do
referido revestimento externo de modo a formar cavidades
separadas do referido elemento de dosagem. Aqui,
preferivelmente, o referido revestimento externo é formado
como as partes esquerda e direita as quais sdo dispostas
para prender as insergdes entre elas. Deste modo, um
compartimento definido pelo espago interno entre a parte
esquerda do revestimento externo e um primeiro lado da
referida insergdo pode conter uma primeira substédncia, e um
compartimento definido pelo espag¢o interno entre a parte
direita do revestimento externo e um segundo lado da
referida insergdo pode conter uma segunda substédncia. Nessa
modalidade uma tampa, por exemplo, um filme, pode ndo ser
necessario se as porgdes tiverem o formato de uma meia
concha, as quais formam um cerco quando unidas.

Cada uma da primeira e da segunda parte pode ter uma
regido periférica, e as regides periféricas sdo dispostas

face a face quando as partes sdo unidas para o fechamento
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do receptédculo. Essas regides sdo adequadamente os meios
pelos gquais a primeira e a segunda parte sdo unidas. Elas
sdo vedadas uma com a outra face a face, no elemento de
dosagem acabado. Deste modo, o elemento de dosagem
adequadamente tem uma aba periférica, a qual representa a
zona de vedacéo.

Preferivelmente, uma primeira substdncia é envolvida
em um compartimento definido entre um lado da insergdo e o
interior do revestimento externo, enquanto que uma segunda
substédncia é envolvida em um compartimento definido entre
um segundo lado da insergcdo e a parte de dentro do
revestimento externo.

Adequadamente, as partes constituintes s&o unidas
durante uma etapa de produg¢do. Preferivelmente, o resultado
final é um elemento de dosagem no qual cada parte sustenta
a outra parte de modo a reduzir a probabilidade de danos as
respectivas substéncias, por exemplo, durante a producdo,
embalagem, manuseio ou transporte.

As substéncias referidas aqui podem compreender
adequadamente um liquido, ou um sdélido com capacidade de
fluxo tal como um pd, ou um gel com capacidade de fluxo ou
com capacidade de bombeamento.

Preferivelmente, os materiais da parede de e no

elemento de dosagem sdo de material(is) polimérico(s)
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sollvel (is) em Agua. Os seus materiais podem ser 0S mesmos
ou diferentes. Em muitas modalidades, eles serdo do mesmo
grau e/ou espessura, porém a invengcdo ndo oferece a
perspectiva de fornecer uma forma de dosagem com taxas
diferenciadas de 1liberacdo de substéncias diferentes,
surgindo da selecdo de diferentes materiais de parede.
Deste modo, as paredes da primeira parte poderiam ser
selecionadas para se dissolverem mais rapidamente e as
paredes da segunda parte poderiam ser selecionadas para se
dissolverem mais lentamente. A segunda parte pode utilmente
ser o velculo para distribuicdo, por exemplo, de um
auxiliar de enxague.

Soluvel em &gua aqui inclui que se pode dissolver em
agua.

Preferivelmente, as paredes e/ou compartimentos do
revestimento externo sdo feitos por termoformagdo de
léminas soluveis em &gua ou filmes, porém poderiam ser
formadas por moldagem por injecéo.

Preferivelmente, as paredes e/ou compartimentos do
revestimento externo sdo de um material flexivel, no
sentido de que quando submetidos a uma forca de deflexédo
isto ndo gera uma forga atuando para restaurd-los para as
suas posigdes ou formatos anteriores (como faria uma régua

pléastica “flexivel”). Todavia, quando unidas umas com as
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outras em regides periféricas e preenchidas com composicdes
o resultado final é um elemento de dosagem estéavel.

A parede e as partes divisdérias podem ser unidas por
um adesivo preferivelmente um liquido aquoso,
preferivelmente uma solucdo de PVOH ou &gua. O adesivo pode
ser aplicado a uma ou em ambas as regides periféricas.
Alternativamente, elas podem ser unidas por vedagao por
termossoldagem. Outros métodos de vedagao incluem
infravermelho, radio frequéncia, ultra-som, laser, solvente
(tal como &gua), vibragcdo e soldagem por rotagdao. Se a
termossoldagem for usada, uma temperatura de vedacédo
adequada é, por exemplo, a de 125°C. Uma pressdo de vedagao
adequada é prontamente selecionada pela pessoa versada na
técnica.

Preferivelmente, as paredes de, ou dentro do
revestimento externo sdo de filme ou de um material laminar
com uma espessura entre 30 e 600um. Quando a termoformacgdo

é usada, a espessura ¢é preferivelmente na faixa de 30 a
250um, preferivelmente de 40 a 200um, preferivelmente de 50
a 150um. Quando a moldagem por injecdo é usada, a espessura
esté preferivelmente na faixa de 200 a 600um,

preferivelmente 240 a 600um, preferivelmente de 250 a

400um.
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A insercdo poderia, entretanto, ser mais espessa, por

exemplo, de até 2000um, por exemplo, de atél000 pum. Poderia
ser, por exemplo, de um material acetinado, moldado por
injecdo ou de uma lamina extrusada.

Materiais poliméricos soluveis em &agua adequados para
uso nessa invengdo sd3o tais que discos de 100pm de
espessura e 30mm de didmetro se dissolvem em 5 litros de
adgua mantida a 50°C, sob agitacdo branda, em menos de 30
minutos.

Um material polimérico soluvel em Agua para uso aqui
pode ser adequadamente selecionado do grupo compreendendo
alcodéis polivinilicos, copolimeros do &lcool polivinilico,
acetatos de polivinila parcialmente hidrolisados, derivados
de celulose (tais CcOomo alquilceluloses,
hidroxialquilceluloses, sais, éteres e ésteres de
alquilceluloses e hidroxialquilceluloses, por exemplo,
hidroxipropilcelulose, hidroxipropilmetilcelulose e
carboximetilcelulose sbédica); poliglicolideos, acidos
poliglicélicos, polilactideos, acidos polilaticos;
polivinilpirrolidinas, 4&cidos poliacrilicos ou sais ou
ésteres dos mesmos, Aacidos polimaleicos ou sais ou ésteres
dos mesmos, dextrinas, maltodextrinas, poliacrilamidas,

copolimeros do &cido acrilico/anidrido maleico, incluindo
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copolimeros (os quais incluem terpolimeros) e misturas.
Opcionalmente enchimentos, plastificantes e auxiliares de
processamento podem também estar compreendidos na
formulacdo de um material polimérico soluvel em &agua para
uso aqui.

Materiais poliméricos preferidos s&o selecionados do
grupo compreendendo alcodis polivinilicos, copolimeros do
dlcool polivinilico e acetatos de polivinila parcialmente
hidrolisados. Um material polimérico solivel em a&gua
especialmente preferido compreende um dlcool
(poli)vinilico.

Preferivelmente o elemento de dosagem ndo é em forma
de quadrado, de aparéncia cubdide e/ou ndo é
preferivelmente rigido. Preferivelmente ele ndo é tipo
caixa, quanto & aparéncia ou sensagdo. Preferivelmente ele
¢ de certo modo arredondado, preferivelmente com uma
aparéncia tipo almofada, e/ou é de sensagdo flexivel ou
“mole”.

Uma forma de dosagem preferida da invengdo € um
tablete de lavar roupa, ou mais preferivelmente, um tablete
de lavar 1louca. Nés usamos o termo tablete aqui para
denotar um corpo o qual pode ser manuseado por um
consumidor como um elemento discreto, por exemplo, como uma

dose unitaria. Preferivelmente a primeira e a segunda
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substéncias compreendem composigdes detergentes de
lavanderia, ou especialmente composi¢des detergentes de
lavagem de louga.

Componentes preferidos de um tablete de lavagem de
louga sdo os seguintes:

- Compostos alvejantes

Qualquer tipo de composto alvejante convencionalmente
usado nas composicdes detergentes pode ser usado de acordo
com a presente invencdo. Preferivelmente o composto
alvejante ¢é selecionado de perdxidos inorgénicos ou de
peradcidos organicos, derivados dos mesmos(incluindo seus
sais) e misturas dos mesmos. Peréxidos inorgénicos
especialmente preferidos s&o percarbonatos, perboratos e
persulfatos com seus sais de sédio e potédssio sendo os mais
preferidos. Percarbonato de sédio e perborato de sédio séo
mais preferidos, especialmente percarbonato de soédio.

Periacidos orgédnicos incluem todos os peracidos
orgadnicos tradicionalmente usados como alvejantes
incluindo, por exemplo, dcido perbenzdéico e Aacidos
peroxicarboxilicos tais como &cido mono ou diperoxiftalico,
acido 2-octildiperoxissuccinico, acido
diperoxidodecanodicarboxilico, 4cido diperoxiazeldico e
dcido imidoperoxicarboxilico, e opcionalmente, os seus

sais. O 4acido ftalimidoperexandéico (PAP)é especialmente
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preferido.

Desejavelmente o composto alvejante esta presente nas
composicdes em uma quantidade de 1 a 60% em peso,
especialmente de 5 a 55% em peso, mais preferivelmente de
10 a 50% em peso tal como de 10 a 20% em peso. Quando as
composicdes da invengdo compreendem duas ou mais regides
distintas, a quantidade de composto alvejante tipicamente
presente em cada uma pode ser escolhida conforme desejado,
embora a quantidade total do composto alvejante esteja
tipicamente entre as quantidades estabelecidas aqui acima.
- Agentes anti-calcéario

As composicdes detergentes também podem compreender
guantidades convencionais de agente anti-calcarios
detergentes os quais podem ser & base de fosforo ou nao ser
4 base de fésforo, ou mesmo uma combinagcdo de ambos o0s
tipos. Agente anti-calcdrios adequados s&o bem conhecidos
na técnica.

Se agente anti-calcdrios de fésforo tiverem que ser
usados, entdo é preferivel que monofosfatos, difosfatos,
tripolifosfatos ou polifosfatos oligoméricos sejam usados.
Os sais de metais alcalinos desses compostos sao
preferidos, particularmente os sais de sédio. Um agente

anti-calcdrio especialmente preferido é o tripolifosfato de

sddio (STPP).
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O agente anti-calcdrio que ndo é a base de fésforo
pode ser composto por moléculas orgédnicas com grupo(s)
carboxilico(s), compostos & base de aminodcidos ou um
composto & base de succinato. Os termos “composto a base de
succinato” e “composto & base de A&acido succinico” séo
usados aqui de modo intercambiavel.

Compostos agente anti-calcdrios os quais sdo moléculas
orgadnicas contendo grupos carboxilicos incluem &cido
citrico, A&cido fumarico, &cido tartérico, &cido maleico,
dcido latico e sais dos mesmos. Particularmente, os sais de
metais alcalinos ou alcalino-terrosos desses compostos
organicos podem ser usados, e especialmente os sais de
sédio. Um agente anti-calcdrio especialmente preferido €& o
ciﬁrato de sdédio.

Exemplos preferidos de compostos a base de aminoacidos
de acordo com a inveng¢do sdo MGDA (dcido
metilglicinodiacético e sais e derivados do mesmo) e GLDA
(dcido glutédmico-N,N-diacético e sais e derivados do
mesmo). GLDA (sais e seus derivados) ¢é especialmente
preferido de acordo com a invengdo, com o seu sal
tetrassédico sendo especialmente preferido. Outros agentes
anti-calcario adequados sdo descritos no documento
americano No 6.426.229, o qual é aqui incorporada por

referéncia. Agentes anti-calcdrio adequados particulares
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incluem: por exemplo, &cido aspartico-acido N-monoacético
(ASMA), &cido aspartico-acido N,N-diacético (ASDA), 4&cido
aspartico-acido N-monopropidnico (ASMP) , acido
iminodissuccinico (IDA), &cido N-(2-sulfometil)aspartico
5 (SMAS), &acido N-(2-sulfoetil)aspartico (SEAS), acido N-(2-
=" sulfometil)glutémico (SMGL) , acido N-(2-
sulfoetil)glutémico) (SEGL), A&cido N-metiliminodiacético
(MIDA), &cido a-alanina-N,N-diacético (a-ALDA), acido PB-
alanina-N,N-diacético (B-ALDA), &cido serina-N,N-diacético
10 (sSEDA), dcido isosserina-N,N-diacético (ISDA), acido
fenilalanina-N,N-diacético (PHDA), &cido antranilico-acido
N,N-diacético (ANDA), &cido sulfanilico-&cido N,N-diacético
(SLDAa), taurina-acido N, N-diacético (TUDA) e acido
sulfometil-N,N-diacético (SMDA) e sais de metais alcalinos

15 ou sais de aménio dos mesmos.
Outros compostos de succinato preferidos sdo descritos

no documento americano No A-5.977.053 e tém a férmula:

R* R?

Irz

em que R, R, independentemente um do outro, denotam H ou

20 OH, Rz, R3, R4, R®, independentemente um do outro, se
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referem a um cation, hidrogénio, ions de metais alcalinos e
ions aménio, ions aménio com a férmula geral RPR'R®R°N+ e
R®, R’, R® e R% independentemente um do outro, denotam
hidrogénio, radicais alquilas com de 1 a 12 atomos de
carbono ou radicais alquilas substituidos com hidroxila com
de 2 a 3 Aatomos de carbono. Um exemplo preferido é o
iminossuccinato tetrassédico.

Preferivelmente a quantidade total do agente anti-
calcdrio presente nas composi¢Ses da invengdo ¢é uma
quantidade de pelo menos 5% em peso, preferivelmente de
pelo menos 10% em peso, mais preferivelmente de pelo menos
20% em peso, e mais preferivelmente de pelo menos 25% em
peso, preferivelmente em uma quantidade de até 70% em peso,
preferivelmente de até 65% em peso, mais preferivelmente de
até 60% em peso, e mais preferivelmente de até 35% em peso.
A quantidade real usada ird depender da natureza do agente
anti-calcdrio usado.

As composigdes detergentes da invengdo podem ainda
compreender um segundo agente anti-calcério (ou co-agente
anti-calcario). Agentes anti-calcéario secundérios
preferidos incluem homopolimeros e copolimeros dos acidos
policarboxilicos e seus sais parcialmente ou completamente
neutralizados, &cidos policarboxilicos monoméricos e acidos

hidroxicarboxilicos e seus sais, fosfatos e fosfonatos, e
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as misturas de tais substdncias. Sais preferidos dos
compostos acima mencionados s3o os sais de aménio e/ou de
metais alcalinos, isto ¢é, os sais de 1litio, sédio e
potadssio, e sais particularmente preferidos sdo os sais de
sédio.

Agentes anti-calcidrio secundarios, os quais sao
orgédnicos, sao preferidos.

Acidos policarboxilicos adequados s&o os acidos
carboxilicos aciclicos, aliciclicos, heterociclicos e
aromaticos, em cujo caso eles contém pelo menos dois grupos
carboxila os quais s3oc em cada caso separados uns dos
outros, preferivelmente, por ndo mais do que 2 atomos de
carbono.

Policarboxilatos os quais compreendem dois grupos
carboxila incluem, por exemplo, sais soluveis em agua do
dcido malénico, do &cido (etilenodidxi)diacético, do acido
maleico, do &cido diglicélico, do acido tartadrico, do éacido
tartrénico e do &cido fumarico. Policarboxilatos os quais
contém trés grupos carboxila incluem, por exemplo, citrato
soluvel em agua. Correspondentemente, um acido
hidroxicarboxilico adequado é, por exemplo, &cido citrico.

Outro &cido policarboxilico adequado é o homopolimero
do &cido acrilico. Outros agentes anti-calcério adequados

sdo revelados no documento WO 95/01416, cujo conteudo é
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aqui referido.

- Tensoativos

As composigdes detergentes da invengdo podem conter
agentes ativos de superficie, por exemplo, agentes ativos
de superficie anidénicos, catidnicos, anfotéricos ou
zwitteridnicos ou suas misturas. Muitos dos tais
tensoativos sdo descritos em Kirk Othmer’s Encyclopedia of
Chemical Technology, Terceira Edigdo, Vol. 22, pégs. 360-
379, “Surfactants and Detersive Systems”, aqui incorporado
por referéncia. Em geral, tensoativos estdveis a agentes
anti-calcdrio sdo preferidos.

Uma classe preferida de tensoativos ndo-idnicos é a
dos tensocativos ndo-idénicos etoxilados preparados pela
reacdo de um monoidroxialcanol ou de um alquilfenol com 6 a
20 Atomos de carbono. Preferivelmente os tensoativos tém
pelo menos 12 mols, particularmente preferivel pelo menos
16 mols, e ainda mais preferivelmente pelo menos 20 mols de
6xido de etileno por mol de &lcool ou alquilfenol.

Tensoativos ndo-idnicos particularmente preferidos sdo
os ndo-iénicos de um &lcool graxo de cadeia linear com 16 a
20 &tomos de carbono e pelo menos 12 mols, particularmente
preferivel pelo menos 16 e ainda mais preferivelmente pelo
menos 20 mols de 6xido de etileno por mol de &lcool.

De acordo com uma modalidade da invencgdo, os
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tensoativos ndo-idénicos podem adicionalmente compreender
unidades de 6xido de propileno na molécula. Preferivelmente
essas unidades PO constituem até 25% em peso,
preferivelmente até 20% em peso e ainda mais
preferivelmente até 15% em peso do peso molecular total do
tensoativo ndo-idnico.

Tensoativos os quais s&o monoidroxialcandis etoxilados
ou alquilfenéis os quais compreendem adicionalmente
unidades de copolimero em bloco de polioxietileno-
polioxipropileno podem ser usados. A porgdo alcool ou
alguilfenol de taié tensoativos constitui mais de 30%,
preferivelmente mais de 50%, mais preferivelmente mais de
70% em peso do peso molecular total do tensoativo ndo-
idnico.

Outra classe de tensoativos ndo-idnicos adequados
inclui copolimeros em bloco reversos de polioxietileno e de
polioxipropileno e copolimeros em bloco de polioxietileno e
de polioxipropileno iniciados com trimetilolpropano.

Outra classe preferida de tensoativo ndo-idnico pode

ser descrita pela férmula:

R10 [CH,CH (CH3) O] x [CH,CH20] y [CH2CH (OH) R?]

onde R! representa um grupo hidrocarboneto alifatico de

cadeia linear ou ramificada com 4 a 18 &tomos de carbono ou
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suas misturas, R? representa um resto de hidrocarboneto
alifé£ico de cadeia linear ou ramificada com 2 a 26 &tomos
de carbono ou suas misturas, x é um valor entre 0,5 e 1,5 e
y € um valor de pelo menos 15.

Outro grupo de tensoativos ndo-idnicos preferidos sdo

os ndo-idnicos polioxialquilados com extremidade coberta de

férmula:
R0 [CH,CH (R®) O]x [CH2] «CH (OH) [CHp]{0R

onde R' e R? representam grupos de hidrocarboneto de cadeia
linear ou ramificada, saturados ou insaturados, alifdticos
ou aromaticos com 1 a 30 Atomos de carbono, R® representa
um &tomo de hidrogénio ou um grupo metil, etil, n-propil,
isopopil, n-butil, 2-butil ou 2-metil-2-butil, x é um valor
entre 1 e 30, e k e Jj sd8o valores entre 1 e 12,
preferivelmente entre 1 e 5. Quando o valor de X é maior
que 2, cada R® na férmula acima pode ser diferente. R' e
R? sdo grupos de hidrocarboneto preferivelmente de cadeia
linear ou ramificada, saturados ou insaturados, aliféaticos
ou aromadticos com 6 a 22 atomos de carbono, onde 0s grupos
com 8 a 18 Atomos de carbono sdo particularmente
preferidos. Para o grupo R} ,sdo particularmente preferidos
H, metil ou etil. Valores particularmente preferidos para x

estdo compreendidos entre 1 e 20, preferivelmente entre 6 e
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15.

Conforme descrito acima, no caso em que x é maior que
2, cada R® na férmula pode ser diferente. Por exemplo,
quando x é igual a 3, o grupo R® poderia ser escolhido para
construir unidades de éxido de etileno (R® = H) ou éxido de
propileno (R® = metil) as quais podem ser usadas em cada
ordem individual, por exemplo, (PO) (EO) (EO) , (EO) (PO)
(EO), (EO) (EO) (PO), (EO) (EO) (EO), (PO) (EO) (PO), (PO)
(PO) (EO) e (PO) (?O) (PO) . O valor 3 para x é somente um
exemplo e valores maiores podem ser escolhidos, por meio
dos quais um numero maior de variag¢des de unidades (EO) ou
(PO) poderia surgir.

Alcobéis polioxialquilados com extremidade coberta
particularmente preferidos da férmula acima s&o aqueles

onde k é igual a 1 e j é igual a 1, originando moléculas de

férmula simplificada:
1 3 V 2
RTO[CH2CH(R™) O] xCH2CH (OH) CH20R

O uso de misturas de diferentes tensocativos ndo-
iénicos é adequado no contexto da presente invengdo, por
exemplo, misturas de alcodis alcoxilados e grupos hidréxi
contendo alcodéis alcoxilados.

Qutros tensoativos adequados sdo revelados no

documento WO 95/01416, cujo conteido é aqui referido.
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Preferivelmente os tensoativos ndo-idnicos estao
presentes nas composig¢des da invengdo em uma quantidade de
0,1% em peso até 5% em peso, mais preferivelmente de O0,5%
em peso até 3% em peso, tal como de 0,5 a 3% em peso.

Os tensoativos sao tipicamente incluidos em
guantidades de até 15% em peso, preferivelmente de 0,5% em

[}

peso até 10% em peso tal como de 1% em peso até 5% em peso

no total.
- Agentes anti-espumantes

A composicdo detergente de acordo com a invengdo pode
compreender um ou mais agentes de controle de espuma.
Agentes de controle de espuma adequados para este propédsito
sdo todos aqueles convencionalmente usados neste campo,
tais como, por exemplo, silicones e éleo de parafina. Caso
presentes, os agentes de controle de espuma estdo
preferivelmente presentes na composigdo em quantidades de
5% em peso ou menos do peso total da composigdo.

- Agentes anti-corrosivos

E conhecido o fato de incluir uma fonte de ions
multivalentes em composicdes de limpeza, e particularmente
em composigdes de lava-louga automética, por razdes
técnicas e/ou de desempenho. Por exemplo, ions
multivalentes e especialmente ions zinco e/ou manganés

foram incluidos devido &s suas capacidades de inibir a
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corrosio em metal e/ou em vidro. fons bismuto também podem
ter beneficios quando incluidos em tais composigdes.

Por exemplo, substdncias redox-ativas orgénicas e
inorganicas as quais sdo conhecidas como sendo adequadas
para uso como inibidores de corrosao de prata/cobre sdao
mencionadas no documento WO 94/26860 e no documento WO
94/26859. Substancias redox-ativas inorgédnicas adequadas
sdo, por exemplo, sais metdlicos e/ou complexos metalicos
escolhidos do grupo consistindo de sais e/ou complexos de
zinco, manganés, titéanio, zircénio, hafnio, vanadio,
cobalto e cério, os metais estando em um dos estados de
oxidag¢do 1II, III, IV, V ou VI. Sais de metais e/ou
complexos metélicos particularmente adequados séo
escolhidos do grupo consistindo de MnSO,, citrato de
Mn(II), estearato de Mn(II), acetilacetonato de Mn(II), [1-
hidroxietano-1,1-difosfonato] de Mn(II), V205, V204, VO,
Ti0S0,, K,TiFs, KyZrFe, CoSO4, Co(NO3)2 € Ce (NO3)3. Sais de
zinco sdo inibidores de corrosdo especialmente preferidos.

Consequentemente, um ingrediente opcional
especialmente preferido de acordo com a presente invencédo é
uma fonte de ions multivalentes, tais como aqueles
mencionados no paradgrafo imediatamente precedente e
particularmente ions zinco, bismuto e/ou manganés.

Particularmente uma fonte de ions zinco ¢é preferida.
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Qualquer fonte adequada de ions multivalentes pode ser
usada, com a fonte preferivelmente sendo escolhida dentre
compostos de sulfatos, carbonatos, acetatos, gliconatos e
metaloproteinas, e aqueles mencionados no paragrafo
imediatamente precedente.

Qualquer quantidade convencional de ions
multivalentes/fonte de ions multivalentes pode ser incluida
nas composicdes da invencdo. Entretanto, é preferivel que
os ions multivalentes estejam presentes em uma quantidade
de 0,01% em peso até 5% em peso, preferivelmente de 0,1% em
peso até 3% em peso, tal como de 0,5% em peso até 2,5% em
peso. A quantidade de fonte de 3ions multivalentes nas
composigdes da invencdo serd deste modo correspondentemente
maior.

A composicdo detergente também pode compreender um
inibidor de <corrosdo de ©prata/cobre em guantidades
convencionais. Este termo engloba agentes que sao
tencionados a prevenir ou reduzir a oxidagdo de metais ndo-
ferrosos, particularmente de prata e cobre. Inibidores de
COrrosao de prata/cobre sdo benzotriazol ou bis-
benzotriazol e seus derivados substituidos. Outros agentes
adequados sdo substdncias redox-ativas orgénicas e/ou
inorgédnicas e 6leo de parafina. Derivados de benzotriazol

sdo aqueles compostos nos gquais os sitios de substituicdo
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disponiveis no anel aromdtico sé&o parcialmente ou
completamente substituidos. Substituintes adequados sao
grupos alquil Cip de cadeia linear ou ramificada e
hidroxil, tio, fenil ou halogénio tais como fluor, cloro,
bromo e iodo. Um benzotriazol substituido preferido é o
toliltriazol.

- Polimeros de desempenho

Polimeros tencionados a melhorar o desempenho de
limpeza das composigdes detergentes também podem ser
incluidos. Por exemplo, polimeros sulfonados podem ser
usados. Exemplos preferidos incluem copolimeros de CH,=CR*-
CR?R3-0-C4H3R*-S03X em  que RY, R?, R e R? sado
independentemente alquil com 1 a 6 carbonos ou hidrogénio,
e X é hidrogénio ou &lcali com quaisquer outras unidades
monoméricas incluindo &cido acrilico, fumdrico, maléico,
itacébnico, aconitico, mesacdnico, citracénico e
metilenomaldnico modificados ou seus sais, anidrido
maleico, acrilamida, alquileno, éter vinilmetilico,
estireno e quaisquer misturas dos mesmos. Outros mondémeros

sulfonados adequados para incorporagdo em (co)polimeros

sulfonados sdo o) acido 2-acrilamido-2-metil-1-
propanossulfénico, acido 2-metilacrilamido-2-metil-1-
propanossulfénico, acido 3-metilacrilamido-2-

hidroxipropanossulfénico, acido alilsulfénico, acido
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metalilsulfdnico, acido 2-hidréxi-3-(2-
propeniléxi)propanossulfénico, acido 2-metil-2-propeneno-1-
sulfénico, &cido estirenossulfénico, &cido vinilsulfédnico,
acrilato de 3-sulfopropila, 3-sulfopropilmetacrilato,
sulfometilacrilamida, sulfometilmetacrilamida e seus sais
soluveis em agua. Polimeros sulfonados adequados sdo também
descritos no documento US 5308532 e no documento WO
2005/090541.

Quando um polimero sulfonado estd presente, ele esta
preferivelmente presente na composigdo em uma quantidade de
pelo menos 0,1% em peso, preferivelmente de pelo menos 0,5%
em peso, mais preferivelmente de pelo menos 1% em peso, e
mais preferivelmente de pelo menos 3% em peso, de até 40%
em peso, preferivelmente de até 25% em peso, mais
preferivelmente de até 15% em peso, e mais preferivelmente
de até 10% em peso.

- Enzimas

A composicdo detergente da invengdo pode compreender
uma ou mais enzimas. E preferivel que a enzima seja
selecionada dentre as enzimas protease, lipase, amilase,
celulase e peroxidase. Tais enzimas sdo comercialmente
disponiveis e vendidas, por exemplo, com as marcas
comerciais registradas Esperase, Alcalase e Savinase pela

Nova Industries A/S e Maxatase pela International



10

15

20

27

Biosynthetics, Inc. E mais preferivel que as enzimas
protease sejam incluidas nas composigdes de acordo com a
invencdo; tais -enzimas s&do eficazes, por exemplo, em
composicdes detergentes de lavar loucga.

Enzima (s) desejavel(is) é/sdo presentes na composigdo
em uma quantidade de 0,01 até 3% em peso, especialmente de
0,1 a 2,5% em peso, tal como de 0,2 a 2% em peso.

- Sistemas tamponantes

A composicido detergente de acordo com a invengao pode
compreender um sistema tamponante para manter o pH da
composicdo em um pH desejado na dissolugdo e este pode
compreender uma fonte de acidez ou uma fonte de

alcalinidade conforme necessario.

Uma fonte de acidez pode ser adequadamente quaisquer
componentes os quais sejam 4&cidos; por exemplo, acidos
policarboxilicos. Acido citrico é especialmente preferido.
Sais desses acidos podem também ser usados. Uma fonte de
alcalinidade pode ser adequadamente qualquer composto que
seja basico; por exemplo, qualquer sal de uma base forte e
um acido fraco, tal como soda. Entretanto, &acidos ou bases
adicionais podem estar presentes. No caso das composigdes
alcalinas, silicatos, fosfatos ou hidrogenofosfatos podem
ser adequadamente usados. Silicatos preferidos sao

silicatos de sédio, tais como dissilicato de sédio,
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metassilicato de sdédio e filossilicatos cristalinos.
- Perfume, corantes e conservantes

As composigdes detergentes da invencdo também podem
compreender guantidades menores convencionais de perfumes,
conservantes e/ou corantes. Tais ingredientes sdo
tipicamente presentes em quantidades de até 2% em peso.

- Partes contrastantes

Formas de dosagem preferidas tém primeira e segunda
parte as quais contrastam uma com a outra. Elas podem
contrastar na natureza guimica de seus componentes. Os
componentes podem ter diferentes fungbes em um ambiente de
lavagem de artigos. Eles podem ser incompativeis uns com OS
outros. Por exemplo, um componente pode interagir
adversamente com outro componente para causar instabilidade
no armazenamento ou reduzir a eficéacia da acdo de limpeza,
e tais componentes podem ser segregados, um na primeira
parte e outro na segunda parte.

Alternativamente ou adicionalmente a primeira e a
segunda partes podem ser dispostas para liberar os seus
componentes em diferentes momentos no processo de lavagem.
Isto pode ser alcangado pelo uso de diferentes coberturas
ou cascas para os componentes; por exemplo, pelo uso de
diferentes materiais de parede para a primeira e a segunda

parte, com diferentes taxas de dissolucdo na agua de
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lavagem e/ou pelo uso de paredes de diferentes espessuras
para a primeira e a segunda parte.

Alternativamente ou adicionalmente, isto pode
facilitaf a producdo para separar certos componentes, e
deste modo criar um contraste entre a primeira e a segunda
parte.

Alternativamente ou adicionalmente, a primeira e a
segunda parte podem contrastar nas suas propriedades por
razdes estéticas. A seguir ha exemplos de primeira e
segunda parte contrastantes:

uma enzima em uma parte e um alvejante na outra parte;

um inibidor de corrosdo em uma parte e um alvejante na

outra parte;

um inibidor de corrosdo em uma parte e uma enzima nha
outra parte;

um &cido ou um agente hidrolisdvel em uma parte e um
agente de alcalinidade na outra parte;

um sélido (incluindo um pé ou um gel) em uma parte e
um liquido na outra parte;

um sdélido (incluindo um pé ou um gel) em uma parte e
outro sélido (incluindo um pé ou um gel) na outra parte, a
serem mantidos separados, quer por razdes quimico-

funcionais ou estéticas;

um liquido em uma parte e outro liquido em outra
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parte, a serem mantidos separados, quer por razdes
quimicas/funcionais ou estéticas;

uma formulacgdo pré-lavagem (incluindo um limpador de
maquina de lavar artigos), por exemplo, sanitizante e/ou
removedores de crosta de magquinas) em uma parte e uma
formulacgao de lavagem principal na outra parte; uma
formulagdo de lavagem principal em uma parte e uma
formulagdo adjuvante de enxdgue na outra parte.

E uma vantagem importante dessa invencdo que ela
ofereca a oportunidade de fornecer um elemento de dosagem
com uma pluralidade de compartimentos, porém formada por
uma abordagem diferente da convencional, e fornecendo novos
designs flexiveis.

Preferivelmente o peso do elemento de dosagem é de até
34g, preferivelmente de até 30g.

Preferivelmente o peso do elemento de dosagem é de
pelo menos 4g, preferivelmente de pelo menos 10g,
preferivelmente de pelo menos 1l4g.

Preferivelmente a proporgcdo em peso das referidas
substancias no elemento de dosagem em relagdo ao(s)
material (is) polimérico(s) soluvel(is) (a sua soma compondo
0 peso total do elemento de dosagem) estd na faixa de 10:1

a 100:1, preferivelmente de 16:1 a 60:1, preferivelmente de

24:1 a 40:1.
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Preferivelmente, o peso do (s) material (is)
polimérico(s) soluvel(is) em dgua total é de pelo menos
0,1g, preferivelmente de pelo menos O0,2g, preferivelmente
de pelo menos 0, 3g.

Preferivelmente o} peso do (s) material (is)
polimérico(s) soluvel(is) em agua total é de até 2q,
preferivelmente de até lg, preferivelmente de até 0,7g.

Preferivelmente o volume do primeiro compartimento é
de 50 a 200% do volume do segundo compartimento,
preferivelmente de 70 a 150%, preferivelmente de 85 a 120%.

Preferivelmente o volume do terceiro compartimento
(quando presente) é de 5 a 80% do volume do primeiro
compartimento, preferivelmente de 10 a 50%, preferivelmente
de 15 a 30%.

De acordo com um segundo aspecto da invengao, é
fornecido um método de producdo de um elemento de dosagem o
qual deve ser consumido durante o uso em uma maquina de
lavar artigos, o método compreendendo:

(a) a formacdo de um revestimento externo como uma
cavidade em um molde;

(b) a formacdo de uma insergao;

(c) a colocacdo da referida insergdo no molde de forma
a dividir o revestimento externo em uma pluralidade de

compartimentos separados;
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(d) a introducdo das substancias nos compartimentos do
referido elemento de dosagem; e

(e) tampar e vedar o referido elemento de dosagem para
fechar e vedar os referidos compartimentos.

Preferivelmente, a etapa (a) inclui a formacdo das
por¢gdes guias dentro do referido molde, as referidas
por¢cdes guia sendo dispostas para definir o posicionamento
da referida insergdo, as referidas porgdes guia podendo ser
definidas por uma ou mais ranhuras no molde.

Um terceiro aspecto da invencdo fornece um método de
produgdo de um elemento de dosagem para ser consumido
durante o uso em uma maquina de lavar artigos, o método
compreendendo as etapas de:

(a) formar um revestimento externo como uma cavidade
em um molde;

(b) formar uma insercédo;

(c) introduzir uma primeira substdncia em uma parte
mais baixa da referida cavidade;

(d) colocar a referida insercdo no molde e acima da
referida primeifa substéncia de modo a dividir o
revestimento externo em uma pluralidade de compartimentos

separados;

(e) introduzir uma segunda substéncia acima da

referida insercdo; e
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(f) tampar e vedar o referido elemento de dosagem para
fechar e vedar os referidos compartimentos.

Preferivelmente, a etapa (a) inclui a formagdo de uma
descontinuidade em degrau dentro do referido molde de modo
a fornecer uma aba, sua localizacdo marcando um limite mais
superior da parte mais baixa da referida cavidade.

Preferivelmente, na etapa (d), a insergdo é colocada
de modo que as suas porcdes dos cantos se apdiem e sejam
suportadas pela referida aba.

Em um gquarto aspecto da invengdo, & fornecido um
método de produgcdo de um elemento de dosagem a ser
consumido durante o uso em uma maquina de lavar artigos, o
método compreendendo:

(a) a formacdo das partes esquerda e direita dos
revestimentos externos;

(b) a formacdo de uma insergao;

(c) imprensar a referida insergao entre os
revestimentos externos da parte do lado esquerdo e direito
de modo a dividir o revestimento externo do composto assim
produzido em uma pluralidade de compartimentos separados;

(d) a introducdo de wuma primeira substancia no
compartimento formado entre uma superficie interna do

revestimento da parte esquerda e um primeiro lado da

inserc¢ao;
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(e) a introdugdo de uma segunda substédncia no
compartimento formado entre uma superficie interna do
revestimento da parte direita e um segundo lado da
insercédo;

(f) tampar e a vedar o referido elemento de dosagem
para fechar e vedar os referidos compartimentos.

Preferivelmente, em qualquer um dos métodos
anteriormente mencionados um molde é empregado
compreendendo uma pluralidade de cavidades para formar uma
pluralidade de revestimentos externos ou partes de
revestimentos externos de uma vez.

O método preferivelmente compreende a finalizacdo da
producdo de uma pluralidade de elementos de dosagem ao
mesmo tempo como uma matriz de elementos de dosagem,
incluindo o passo de separar os elementos de dosagem
completos em elementos de dosagem individuais ou em grupos
de elemento de dosagem, por exemplo, de 4 a 16 em
quantidade, os quais sd3o embalados em tais grupos e sdo
tencionados a serem separados em elementos de dosagem
individuais pelo usuério.

Depois dos passos descritos acima os elementos de
dosagem podem ser embalados.

Preferivelmente os passos descritos acima definem

totalmente o método de produgdo; isto é, ndo hé
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preferivelmente nenhum passo de produgdo substancial
adicional. Particularmente néo ha, por exemplo,
preferivelmente etapa para colocar o0s elementos de dosagem
face a face, por exemplo, por dobragem.

O elemento de dosagem do primeiro aspecto nao precisa
ser feito pelo método do segundo, terceiro ou quarto
aspecto. Entretanto aspectos preferidos definidos com
ndo ser que ndo seja possivel) ser considerados como
aspectos preferidos do primeiro aspecto, quer seja ou nao
feitos pelo método do segundo, terceiro ou quarto aspecto;

e vice-versa.

Entretanto, o elemento de dosagem do primeiro aspecto
é preferivelmente feito pelo método do segundo, terceiro ou
guarto aspecto. Em um quinto aspecto da invengdo, &
fornecido um elemento de dosagem feito por um método do

segundo, terceiro ou quarto aspecto.

De acordo com um sexto aspecto é fornecido um método
de lavagem de artigos em uma maquina, preferivelmente um
método de lavagem de artigos de cozinha em uma maquina de
lavar louca, usando um elemento de dosagem do primeiro
aspecto, ou um elemento de dosagem do quinto aspecto. Nesse

método, o elemento de dosagem & totalmente consumido em um

ciclo de lavagem.
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Para um melhor entendimento da invencdo, e para
mostrar como as suas modalidades podem ser efetivamente
executadas, serd agora feita referéncia, a titulo de
exemplo, aos desenhos diagramdticos associados, nos quais:

Figura 1l(a) é um diagrama esquemdtico mostrando uma
vista de cima de um revestimento externo para uso em um
elemento de dosagem de acordo com uma primeira modalidade
da invencdo;

Figura 1(b) ¢é wuma vista lateral esquematica do
revestimento externo da Figura 1l(a):;

Figura 2 é uma vista da extremidade esquemdtica de uma
insergcdo para uso no elemento de dosagem da primeira
modalidade;

Figura 3(a) é uma vista de cima esquemdtica mostrando
um elemento de dosagem de acordo com a primeira modalidade
em um estado no qual a insergdo e o revestimento externo
foram montados antes do enchimento e vedacdo;

Figura 3(b) é uma vista mostrando o elemento de
dosagem da Figura 3(a) em um estado preenchido, porém néao
vedado;

Figura 4 é uma vista em perspectiva de um elemento de
dosagem completado, preenchido e vedado de acordo com a
primeira modalidade; e

Figura 5 ilustra uma variagdo no método de producio




10

15

20

37

para um elemento de dosagem de acordo com a invencéo.

Fazendo referéncia as Figuras 1 a 4, serd agora
descrito um elemento de dosagem de acordo com uma primeira
modalidade da invencdo e um método de produgdo do mesmo.

Figuras 1(a) e 1(b) mostram vistas de cima e laterais
respectivamente de um revestimento externo 10 para um
elemento de dosagem. O revestimento 10 forma uma cavidade
aberta contendo uma porgdo da ranhura 15 formada dentro
dele. A porgdo da ranhﬁra pode ser uma ranhura continua,
estendendo-se do lado do fundo até o lado do revestimento,
ou pode ser, por exemplo, formadé por duas ranhuras em lado
opostos do revestimento. O propdésito da ranhura é comum
para todos os casos em que a ranhura ou ranhuras formam uma
regido guia na qual uma insercdo 20 pode ser colocada.

Uma forma de inser¢do 20 é mostrada na Figura 2 na
vista da extremidade. A insercdo 20 consiste de uma parede
geralmente planar a qual (opcionalmente) pode carregar ou
encapsular um nucleo 30.

Conforme mostrado na Figura 3(a), a insercdo 20,
durante o uso, é disposta para se estabelecer dentro da
cavidade formada pelo revestimento externo 10 através da
insercdo de areas periféricas da insercdo dentro da regido
guia formada pela porcgdo da ranhura 15. A forma externa da

insercdo 20 se adapta ao formato do revestimento 10/porcdo
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da ranhura 15 e, quando empurrada totalmente de volta,
forma uma parede de partig¢do dentro do revestimento externo
10 de modo a dividi-la em cémaras as quais sdo isoladas uma
da outra.

Fazendo referéncia agora & Figura 3(b), as camaras
formadas pela insercdo 20 e pelo revestimento 10 podem ser
identificadas como camaras 40, 50. Aqui, cdmara 40 pode ser
entdo preenchida com uma primeira substdncia A, a cémara 50
formada com uma segunda substdncia B, e onde existe um
nicleo 30 presente, este pode ser uma terceira substéncia
C. Todos os materiais da parede compreendem PVOH soluvel em
agua.

Nesta modalidade, o material formador do revestimento
externo 10 pode tipicamente ser um material de chapa
termoformada tal como PVOH formado em um molde adequado,
enquanto que o material para a insergdo 20 é tipicamente um
material plastico moldado por injegdo, ambos os materiais
sendo sollveis em Aagua.

Onde presente, o nicleo 30 pode ser fixado por uma
substancia adesiva adequada diretamente na insergdo 20 de
modo a se acomodar a um lado dela, ou ele pode ser
encapsulado na insergdo 20, por exemplo, pela formagdo da
insercdo 20 a partir de duas folhas ou filmes opostos e

colocando-os em contato para colocar o nucleo 30 entre
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eles.

Finalmente, para produzir a forma do elemento de
dosagem conforme mostrado na Figura 4, a disposigdo da
cavidade preenchida da figura 3(b) é coberta por um filme
superior (ndo mostrado) e as partes vedadas.

O processo preferido, detalhadamente, para formar um
elemento de dosagem de acordo com a construgdo acima, ¢é
conforme descrito abaixo nos passos de (A) até (F).

(A) Formagdo do revestimento externo 10 em uma
cavidade, por termoformacdo na cavidade de um molde
termoformador. Uma temperatura de formagcdo adequada para
PVOH é, por exemplo, de 120°C. A espessura do filme usado
para produzir a cavidade é preferivelmente de 90 a 120um.
Um vacuo de formag¢do adequado é de 0 a 2kPa.

(B) Introdugdo da insercdo 20 no molde termoformador
para formar uma parede de partigdo interna entre a primeira
€ a segunda parte do revestimento externo 10. Esta insercédo
20 pode ser um artigo solivel em &gua moldado por injecdo.
O molde de termoformagdo ¢é projetado para segurar a
insergdo 20 no revestimento externo 10 através de cantos
chanfrados para formar uma ajustagem precisa entre as
partes e evitar qualquer transmissdo de conteldos entre as
diferentes cémaras formadas. A espessura do filme rigido

usado para produzir a insergdo 20 a qual forma a particéo
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interna é preferivelmente 350um.
(C) Introducdao dos conteudos nas camaras formadas
entre o revestimento externo 10 e a insergdo 20 na

cavidade; e

(D) Adicdo de um filme superior cobertor ao molde. A
espessura do filme cobertor é geralmente de 60 a 75um nessa
modalidade.

(E) Vedacdo dos filmes do elemento de dosagem por
quaisquer meios adequados, por exemplo, por meio de um
adesivo ou por termossoldagem. Outros métodos de vedagao
incluem infravermelho, r&dio frequéncia, ultra-som, laser,
solvente (tal como &gua), vibragdo e soldagem por rotagdo.
Um adesivo, tal como uma solugdo aquosa de PVOH, também
pode ser usado. A junta de vedagdo é desejavelmente soluvel
em agua se os recipientes forem soluveis em agua. Se a
termossoldagem for usada, uma temperatura de soldagem
adequada sera, por exemplo, de 125°C. Uma pressdo de
vedacdo adequada ¢é especialmente de 500 a 700kPa,
dependendo da maquina de termossoldagem usada.

(F) Corte para formar o artigo solivel em &gua. (por
exemplo, por HF ou por perfuragido mecénica).

Fazendo referéncia agora a Figura 5, € mostrado um

molde para a formagdo de um elemento de dosagem de acordo
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com uma segunda @édaliﬁadé da inveng¢do.

Aqui, o molge teﬁ'ﬁma formacdo na qual é formado um

degrau ou bordg “S”.ﬁ Essa etapa significa que um
revestimento extérno 100‘podé ser formado dentro do molde
assumindo a formg.do molde conforme mostrado pelo contorno
sélido. A seguirﬁ‘em uma proéximo etépa, uma parte do fundo
do revestimento externo abaixo da linha do degrau S pode
ser preenchida com uma substancia X.
Depois disso, em uma proéxima etapa de produgdo, uma
insercdo planar 200 pode ser colocada sobre a substéncia X
e depositada sobre ela, sustentada pela aba de modo a
adotar a posicdo mostrada pela linha tracejada na figura.
Em outra etapa, uma préxima substédncia Y pode ser
introduzida no molde de modo a sobrepor a insergdo 200.
Finalmente, o elemento de dosagem pode ser completado pelo
revestimento com um filme superior (ndo mostrado) e
vedacgdo.

Nesta segunda modalidade, serd percebido que o
material do revestimento externo 100 pode ser o mesmo oOu
semelhante ao material do revestimento externo 10 da
primeira modalidade, enquanto que o material da insergéo
200 pode ser o mesmo ou semelhante ao material da insercgao

20. A substancia X pode ser do mesmo grupo que a substéncia

A, a substancia Y do mesmo grupo que a substdncia B e a
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insercdo 200 pode carregar e encapsular um nucleo de
material de uma substdncia tomada da mesma ou de um grupo
similar de substédncias da substéncia C.

Em uma terceira variacdo, ndo mostrada, uma modalidade
é considerada na qual uma primeira cavidade aberta forma
uma metade esquerda de um revestimento aberto, uma segunda
cavidade aberta de igual ou similar construcdo da primeira
cavidade aberta forma uma metade direita do revestimento
externo e essas duas metades imprensam uma insergdo com a
construcdo da insercdo 20 ou 200 entre elas. Aqui, as
metades esquerda e direita podem ser preenchidas com as
substédncias A, B, depois que as duas partes foram
imprensadas, e elas podem entdo ser totalmente cobertas por
um filme superior e vedadas da maneira ja& previamente
descrita.

Composig¢des quimicas adequadas sdo conforme segue.
Nesses exemplos, a maior subcomposigdo (em peso) estd no
compartimento, a préxima maior estd no compartimento B e a
menor no compartimento C (veja para referéncia a Fig.
3(b)). Em cada exemplo o PVOH foi distribuido, em peso,

como a seguir: 60% da parede diviséria; 30% das paredes

laterais; 10% da tampa.

Exemplo 1

Composicdo contendo fosfato com percarbonato em um
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compartimento separado (Tabela 1 abaixo) para uso em uma

maquina de lavar louga automatica.

Tabela 1
A - C - B - Paredes -
Matéria-prima pd gel percarb. PVOH
(8,4q9) | (6,4q) (1,39) (1,09)
Tripolifosfato de
42,50

L s
sédio

Carbonato de sédio 16,00

Citrato trissédico 22,00

Particulas de

4,00
fosfato
Benzotriazol 0,40
HEDP 4 Na (88,5%) 0,30
Protease’ 1,50
Amilase" 1,00
TAED 6,20
1,2-
0,98
propilenodiglicol
Corante 0,02
Perfume 0,10
Polimero sulfonado® 5,00

Polimero sulfonado® 5,00
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Tensoativo’ 24,00
Poliglicol® 9,00

1,2-
1,00

propilenodiglicol

Corante 0,03
Antiespumante’ 0,25
TAED 3,00

Tripolifosfato de
57,42
sbédio

Poliglicol 6000 0,30

Percarbonato de
100

sédio

PVOH (substrato,
60

cavidades)’

PVOH (tampas)® 100 40

100 100 100 100

Exemplo 2

Composicgéao contendo fosfato com PAP (dcido
ftalimidoexandéico) (Tabela 2 abaixo) em um compartimento
separado para uso em uma maquina de lavar louga automatica.

Tabela 2

A - C - B - Paredes
Matéria-prima
pd gel PAP - PVOH
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(8,4g) | (6,49) | (1,39) (1,09)
Tripolifosfato de
48,70
sédio
Carbonato de sdédio 16,00
Citrato trissdédico 22,00
Particulas de fosfato 4,00
Benzotriazol 0,40
HEDP 4 Na (88, 5%) 0,30
Protease" 1,50
Amilase’ 1,00
1,2-propilenodiglicol 0,98
Corante 0,02
Perfume 0,10
Polimero sulfonado® 5,00
Polimero sulfonado® 5,00
Tensoativo’ 24,00
Poliglicol® 9,00
1,2-propilenodiglicol 1,00
Corante 0,03
Antiespumante’ 0,25
Tripolifosfato de
60,42
sédio
Poliglicol 6000 0,30
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PAP® 100
PVOH (substrato,
60
cavidades)’
PVOH (tampas)® 40
100 100 100 100

Exemplo 3

Composicdo contendo citrato de sédio com percarbonato
em um compartimento separado (Tabela 3 abaixo) para uso em

uma maquina de lavar louga automética.

Tabela 3
A - cC - B - Paredes -
Matéria-prima pd gel percarbonato PVOH
(7,0g9) | (6,49) (2,39) (1,0q9)
Carbonato de
16,00
sédio
Citrato
68,50
trissoddico
Benzotriazol 0,40

HEDP 4 Na (88,5%) 0,30

Protease’ 1,50
Amilase’ 1,00
TAED 6,20

1’2— 0’98
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propilenodiglicol
Corante 0,02
Perfume 0,10
Polimero
5,00
sulfonado?
Polimero
5,00
sulfonado?
Tensocativo® 24,00
Poliglicol® 9,00
1,2-
1,00
propilenodiglicol
Corante 0,03
Antiespumante’ 0,25
TAED 3,00
Citrato
56,72
trissdédico
Poliglicol 35000 1,00
Percarbonato de
100
sédio
PVOH (substrato,
60
cavidades)’
PVOH (tampas)® 40
100 100 100 100
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Composicdo contendo citrato de sdédio com PAP em um

compartimento separado

(Tabela 4 abaixo)

méquina de lavar louga automatica.

para uso em uma

Tabela 4
A - Cc - B - Paredes -
Matéria-prima pd gel PAP PVOH
(7,0q) | (6,49) | (1,3q) (1,0g9)
Carbonato de sédio 16,00
Citrato trissdédico 74,70
Benzotriazol 0,40
HEDP 4 Na (88,5%) 0,30
Protease’ 1,50
Amilase’ 1,00
1,2-propilenodiglicol 0,98
Corante 0,02
Perfume 0,10
Polimero sulfonado® 5,00
‘Polimero sulfonado® 5,00
Tensoativo’ 24,00
Poliglicol® 9,00
1,2-propilenodiglicol 1,00
Corante 0,03
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Antiespumante’ 0,25

Citrato trissdédico 59,72

Poliglicol 35000 1,00

PAP® 100
PVOH (substrato,
60
cavidades)’

PVOH (tampas)® 40
100 100 100 100

Exemplo 5

Composicdo contendo MGDA com PAP em um compartimento

separado (Tabela 5 abaixo) para uso em uma maquina de lavar

louga automatica.

Tabela 5
A - C - B - Paredes -
Matéria-prima pd gel PAP PVOH
(6,09) | (6,4q9) | (1,39) (1,09)
Carbonato de sédio 16,00
Granulos de MGDA’ 74,70
Benzotriazol 0,40
HEDP 4 Na (88,5%) 0,30
Protease’ 1,50
Amilase’ 1,00
1,2-propilenodiglicol 0,98
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Corante 0,02
Perfume 0,10
Polimero sulfonado® 5,00
Polimero sulfonado® 5,00
Tensoativo’ 24,00
Poliglicol® 9,00
1,2-propilenodiglicol 1,00
Corante 0,03
Antiespumante’ 0,25
Granulos de MGDA’ 60,22
Poliglicol 6000 0,50
PAP® 100
PVOH (substrato,
60
cavidades)’
PVOH (tampas)® 40
100 100 100 100

Exemplo 6

Composicdo contendo citrato de sédio com PAP em um
compartimento separado (Tabela 6 abaixo) para uso em uma
m&quina de lavar louga automatica.

Tabela 6

A - Cc - B - Paredes -
Matéria-prima
po gel PAP PVOH
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(7,0q9) | (7,09) | (1,39) (1,09)
Carbonato de sdédio 17,00 17,50
Citrato trissédico 68,50 68,50
Benzotriazol 0,40 0,40
HEDP 4 Na (88,5%) 0,30 0,30
Protease" 1,50
Amilase* 1,00
TAED 6,20 6,20
1l,2-propilenodiglicol 0,98 0,98
Corante 0,02 0,02
Perfume 0,10 0,10
Polimero sulfonado® 5,00 5,00
Percarbonato de sdédio 100
PVOH (substrato,
60
cavidades)’
PVOH (tampas)® 40
100 100 100 100
Nos exemplos da composigdo acima as partes sao em
peso, e as seguintes notas de rodapé se aplicam.
de

1. Granulos os quais contém aproximadamente de 3 a 10%

enzima ativa

2. Copolimero de AMPS

3.

Tensoativo de baixa formacdo de espuma ndo-idnico
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4. Polialcoxilato misturado, grau P 41/12000, Clariant
5. Oleo de silicone

6. PAP com tamanho de particula (Q50% < 15 pm)
7. Chapa de PVOH, 90 um, grau PT da Aicello

8. Chapa de PVOH, 60 um, grau PT da Aicello
9. Sal de sbédio do &cido metilglicinodiacético

O recipiente usado nesse exemplo tem 3 compartimentos
separados um do outro. Em um compartimento a composigdo PAP
ou a composigcdo de percarbonato é respectivamente
preenchida.

O pdé é introduzido no compartimento de pé. A mistura
em gel é aquecida até 65°C e agitada por 20min. A seguir o
gel ¢é introduzido no compartimento de gel e ¢é deixado
esfriar. Finalmente os compartimentos sdo vedados com filme
de PVOH.

No exemplo o tamanho de particula de PAP tem
preferivelmente um tamanho e 0,01 a 100um (Q50% < 15um).

Em todos os exemplos acima ilustrando a presente
invencdo o elemento de dosagem é consumido em um ciclo de
lavagemn, no'sentido de que no final de um ciclo nenhuma
parte dele tenha sido removida da maquina; de fato nenhuma
parte dele pode ser discernida dentro da maquina.

Embora trés substdncias sejam discutidas, as pessoas
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habilitadas na técnica irdo entender que, de acordo com uma
funcdo particular a ser efetuada, mais ou menos substancias
podem ser utilizadas e combinadas em qualquer combinagdo
légica sem sair dos principios da presente invencgao.

A presente invencdo, conforme aqui descrita, fornece
uma disposigdo muito conveniente e compacta que é facil de
ser produzida, e subsequentemente a qual é resistente a
dobradura e outras tensdes. A invenc¢ao oferece
flexibilidade no design e a perspectiva de uma pluralidade

de produtos de consumo atrativos.
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REIVINDICAGOES

. Elemento de dosagem a ser consumido durante o0 uso em uma

maguina de lavar artigos, o elemento de dosagem sendo
caracterizado pelo fato de compreender um revestimento
externo formado durante um processo de produgdo
preliminar, por meio do qual o referido revestimento
externo _é fornecido com dois compartimentos
respectivamente contendo a primeira e a segunda
substancia, os dois compartimentos sendo separados por
uma insercdo a qual forma uma ou mais paredes de

separacdo internas.

. Elemento de dosagem, de acordo com a reivindicagdo 1,

caracterizado pelo fato de que o referido revestimento
externo inclui uma porcdo guia para sustentar a referida

insercgéo.

. Elemento de dosagen, de acordo com qualquer

reivindicacdo precedente, caracterizado pelo fato de que
a referida insercdo inclui meios para transportar ou

encapsular uma terceira substéancia.

. Elemento de dosagem, de acordo com gualquer

reivindicacdo precedente, caracterizado pelo fato de que
o referido elemento de dosagem é tampado e vedado por
uma tampa a qual cobre as aberturas através das quais a

primeira e a segunda substéncia foram introduzidas .nos
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compartimentos.

Elemento de dosagem, de acordo com qualquer
reivindicacdo precedente, caracterizado pelo fato de que
a referida porcdo guia compreende uma ranhura formada em

pelo menos uma parede do referido revestimento externo.

. Elemento de dosagem, de acordo com gualquer

reivindicacdo precedente, caracterizado pelo fato de que
o revestimento externo inclui uma porgcdo guia para
sustentar a referida insercdo, a referida porgado guia
compreendendo uma descontinuidade em degrau formada
dentro do revestimento externo para formar uma borda
sobre a qual a referida insercdo pode ser colocada de
modo a separar o revestimento externo na referida
pluralidade de compartimentos.

Elemento de dosagem, de acordo com a reivindicagédo 6,
caracterizado pelo fato de que durante a produgao do
referido elemento de dosagem, uma primeira substancia é
introduzida no referido compartimento inferior antes de
ser colocada na insercdo na referida borda e uma segunda
substéncia é introduzida acima da referida insercao,
subsequente a colocacdo da inserg¢do na referida borda.
Elemento de dosagemn, de acordo . com qualquer
reivindicacdo precedente, caracterizado pelo fato de que

o referido revestimento externo ¢é formado em duas
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9.

10.

11.

porgdes durante o referido processo de produgao
preliminar e é disposto de modo a imprensar a insergao
entre as partes abertas opostas do referido revestimento
externo, de modo a formar bolsas separadas do referido
elemento de dosagem.

Método de producdo de um elemento de dosagem a ser
consumido durante o uso em uma maquina de lavar artigos,
o método sendo caracterizado pelo fato de compreender:

(a) formar um revestimento externo como uma bolsa em um
molde;

(b) formar uma insercgdao;

(c) colocar a referida insercdo no molde de forma a
dividi; o revestimento externo em uma variedade de
compartimentos separados;

(d) introduzir as substdncias nos compartimentos do
referido elemento de dosagem; e

(e) tampar e vedar o referido elemento de dosagem para
fechar e vedar os referidos compartimentos.

Método, de acordo com a reivindicacgdo 9, caracterizado -

pelo fato de que ‘a etapa (a) inclui a formacdo de

porcdes guia dentro do referido molde, asA referidas

porcgdes guia sendo dispostas para definir o)

posicionamento da referida insercéo.

Método de producdo de um elemento de dosagem a ser



consumido durante o uso em uma maquina de lavar
artigos, o método sendo caracterizado pelo fato de

compreender as etapas de:

(a) formar um revestimento externo como uma bolsa em
5 um molde;
(b) formar uma inserc¢ao;

(c) introduzir uma primeira substéncia em uma parte
mais baixa da referida bolsa:
(d) colocar a referida insercdo no molde e acima da
10 | referida primeira substéncia de forma a dividir o
revestimento externo enm uma variedade de
compartimentos separados;
(e) introduzir uma segunda substédncia acima da
referida insercdo; e
15 (f) tampar e vedar o referido elemento de dosagem
para féchar e vedar os referidos compartimentos.
12. Método de producdo de um elemento de dosagem para uso
em uma maquina de .lavar artigos, o© método sendo
caracterizado pelo fato de:
20 (a) formar a parte dos lados esquerdo e direito dos
revestimentos externos;
(b) formar uma inserc¢ao;
(c) imprensar a referida inserc¢do entre as referidas

partes dos lados esquerdo e direito dos
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13.

14.

revestimentos externos de modo a dividir o
revestimento externo do composto assim produzido
em uma pluralidade de compartimentos separados;

(d) introduzir uma primeira substéancia no
compartimento formado entre uma superficie
interna do revestimento da parte esquerda e um
priméiro lado da inserc¢ao;

(e) introduzir uma segunda substéancia no
compartimento formado entre uma superficie
interna do revestimento da parte direita e um
segundo lado da insergdo; e

(f) tampar e vedar o referido elemento de dosagem
para fechar e Vedar os referidos compartimentos.

Elemento de dosagem caracterizado pelo fato de ser
produzido por um método conforme definido em qualquer
uma das reivindicagdes de 9 a 12.

Método de lavagem de artigos, especialmente lavagem de
louca, caracterizado pelo fato de usar um elemento de
désagem conforme definido em qualquer uma das

reivindicacées de 1 a 8 ou reivindicacdo 14.
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Resumo da Patente de Invencdo para: “ELEMENTO DE DOSAGEM E
METODO DE PRODU@O DE UM ELEMENTO DE DOSAGEM” .

Um elemento de dosagem de um tipo a ser consumido
durante o uso em uma maquina de lavar aftigos compreende
um ré&estimento externd (10) formado durante um précesso
de produgdo preliminar, por meio ‘do qual o referido
revestimento externo é fornecido com dois compartimentos
respectivamente contendo a  primeira e a segunaa
substéncia, os dois comparﬁimentos sendo separados por uma
insercdo (20) a qual forma uma ou mais paredes de

separag¢do internas.
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