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Sposéb wytwarzania obojetnych membran poélprzepuszczalnych
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Przedmioterm wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia obojetnych membran péiprzepuszczalnych, sto-
sowanych w procesach elektrodializy do oddziela-
nia z roztworé6w wodnych wielkoczasteczkowych
zwigzkéw koloidalnych, olejéw, aminokwas6w, po-
limeréw, antybiotykéw itp.

Usuwanie tych zwigzkéw z roztworéw wodnych
obojetnych, alkalicznych lub kwasnych odbywa sie
ré6znymi, bardzo pracochlonnymi sposobami, pole-
gajacymi na wielostopniowej ekstracji eliminacyj-
nej lub zastosowaniu zwigzkéw jonowymiennych —
kationitobw i anionit6w. Wada opisanych sposobéw
jest r6wniez to, ze wspomnianych zwigzkéw mnie
mozna usunaé catkowicie.

Stosunkowo najlepsze wyniki daje metoda elek-
trodializy przy zastosowaniu membran jonowymien-
nych — kationitowych i amionitowych 1acznie
z membranami obojetnymi, pélprzepuszczalnymi.

Znane sposoby wytwarzania membran péiprze-
puszczalnych polegajg na wylewaniu na plyte szkla-
na mieszaniny acetylocelulozy z rozpuszczalnikiem
organicznym z dodatkiem nadchloranu magnezu
jako érodka porotwbérczego.

Lepsze rezultaty uzyskano wytwarzajac membra-
ny pélprzepuszczalne z mieszaniny octanu celulozy,
formamidu i acetonu.

Otrzymywane opisanymi sposobami membrany
posiadajg jednakze szereg wad, utrudniajgcych ich
stosowanie i wplywajgcych na jako§¢ procesu elek-
trodializy. Wzrastajag réwniez koszty elektrodializy.
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Wadami tych membran sg: szybkie ich twardnienie
w zetknieciu z powietrzem, co w istotny spos6b
wplywa na ich przydatnosé, trudnoséci w zaktada-
niu membran na ramy elektrodializera w urzgdze-
niach typu przemystowego, spowodowane wielko$cig
i niska wytrzymalo§cia mechaniczng membran.

Duzg trudnoscia w procesie wytwarzania tych
membran jest uzyskiwanie powtarzalnych parame-
tréw jakosciowych, poniewaz struktura membrany
to jest wielko§¢ i rozmieszczenie poréw zalezy od
wielu czynnikéw jak rodzaju rozpuszczalnika, gru-
boSci membrany, intensywnoéci odparowania roz-
puszczalnika, jakoéci polimeru itf). Od odpowiedniej
struktury membrany zalezy jej skuteczno§é w pro-
cesie oczyszczania roztworéw wodnych.

Celem wymnalazku jest opracowanie sposobu wy-
twarzania membran poélprzepuszczalnych, obojet-
nych, zapewniajgcego wysoka ich jako§é i elimi-
nujgcego 'wymienione wyzej wady.

Spos6b wedlug wynalazku mpolega na tym, ze
przygotowuje sie mieszanine, w sklad ktérej wcho-
dzi
bezwodny chlorek wapnia 20—40 czeéci wagowych
alkohol jednowodorotleno-

WYy, najlepiej metylowy
polimery widknotwoércze,

najkorzystniej poliestry 10—20 czesSci wagowych
Mieszanine te ogrzewa sie pod chlodnica zwrotng
w ciggu 4—7 godzin do temperatury wrzenia. Na-
stepnie po ozigbieniu mieszaniny do okoto 50°C

50—80 cze$ci wagowych
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i utrzymujac te temperature, dodaje sie, przy ciag-
lym mieszaniu od 2 do 3 cze$ci wagowych zmiek-
czacza, najkorzystniej ftalanu dwubutylu. Otrzy-
mang gesty, jednorodna mase plynng po ostudzeniu
do temperatury pokojowej, wylewa sie na uzbrojo-
ng plyte szklang warstwe o Zadanej gruboéci i po-
zostawia do zastygniecia. Otrzymang w ten spos6b
elastyczng folie odkleja sie od plyty szklanej i na-
klada na cienka tkanine z przedzy szklanej nisko-
mikronowej, a nastgpnie przepuszcza przez zesp6l
dociskowych walc6w ogrzanych do temperatury
170—190°C. W dalszym procesie produkcyjnym folie
z wtopiong tkaning szklamng zanurza sie w wodzie
o temperaturze okolo 70°C na 2—5 godzin, a po
osuszeniu ponownie przepuszcza przez zespél docis-
kowych walcéw, przy mozliwie najwickszym ich
docisku.

Odmiana sposobu wytwarzania membran péiprze-
puszczalnych polega mna tym, Ze cienka tkanine
z przedzy szklanej miskomikronowej zanurza sie
w plynnej masie o skladzie opisanym wyzej, na-
stepnie przepuszcza sie przez walki odzymajgce,
a po 'wysuszeniu w suszarce przeprowadza sie przez
zesp6t walkéw dociskowych o temperaturze walcéw
170—190°C i duzym docisku. Otrzymang folie moczy
sie w wodzie o temperaturze okolo 70°C przez 2—
—5 godzin, a po wysuszeniu ponownie przepuszcza
sie przez zesp6t walcéw dociskowych.

Membrany wytwarzane sposobem wedlug wyna-
lazku maja odpowiednig elastyczno$§é i wytrzyma-
1o§¢ oraz wlasciwa pod wzgledem iloSei i wielkoSci
poréw strukture, co umozliwia przemyslowe ich za-
stosowanie w procesach elektrodializy.

Zastrzezenia patentowe
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przepuszczalnych, stosowanych w procesach elektro-
dializy do wydzielania z roztwor6w wodnych wiel-
koczasteczkowych zwigzkéw koloidalnych, olejéw,
aminokwaséw, polimeréw, antybiotykéw i inmych,
znamienny tym, Ze sporzadza sie¢ mas¢ membrano-

wa, ogrzewajac pod chlodnicg zwrotng w ciggu 4—
—17 godzin do temperatury wrzenia mieszanine,
skladajgca sie z 20—40 czeSci wagowych bezwod-
nego chlorku wapnia, 50—80 czeSci wagowych al-
koholu jednowodorotlenowego i 10—20 czeSci wa-
gowych polimeru wi6knotwoérczego, a po ozigbieniu
do okoto 50°C otrzymanej masy, dodaje si¢ do niej,
przy cigglym mieszaniu 2—3 c¢zeSci wagowych
zmiekczacza, najkorzystniej ftalanu dwubutylu
i ochiadza do temperatury pokojowej, a otrzymana
mase wylewa sie na uzbrojong plyte szklang, warst-
wa o dowolnie regulowanej grubosci, nastgpnie po
zastygnieciu, odkleja sie otrzymana folie i po ma-
tozeniu na cienka tkanine z przedzy szklanej nisko-
mikronowej przepuszcza przez zesp6t dociskowych
walcéw ogrzanych do temperatury 170—190°C, po
czym zanurza w wodzie o temperaturze okoto 70°C
ma 2 do 5 godzin, a po oOsuszeniu ponownie prze-
puszcza przez zesp6t dociskowych wualcéw, przy
duzym ich docisku.

. 2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze cienka tkanine z przedzy szklanej niskomi-
kronowej zanurza sie¢ 'w masie membranowej, prze-
puszcza nastepnie przez walki odzymajace, a po
wysuszeniu przeprowadza sie przez zesp6l docisko-
wych walcOw ogrzanych do temperatury 170—
—190°C, a mastepnie moczy w wodzie o temperatu-
rze okolo 70°C przez 2—5 godzin i ponownie prze-
puszcza przez zespd! dociskowych walcé6w przy moz-
liwie duzym ich docisku.

Druk. Techn. Bytom — zam. 342 — naklad 115 egz.
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