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Lozysko hutniczego pieca obrotowego
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Przedmiotem wynalazku jest lozysko hutnicze-
go Dpieca obrotowego, umozliwiajace latwa jego
wymiane.

Piece obrotowe maja rézne zastosowanie w prze-
mys$le, na przyklad do produkcji cementu, tlenku
cynku, do wzbogacania rud zelaza itp. Piec skla-
da sie zwykle ze stalowego walczaka obudowa-
nego wewnatrz materialem ogniotrwatym oraz
z tozyska, na ktérym jest osadzony obrotowo pan-
cerz walczaka majacy niejednokrotnie dilugosé
dochodzacg do 100 metréw i $rednice do 4,2 me-
tra. Dotychczas stosuje sie¢ przy piecach obroto-
wych dwie postacie wykonania lozyska, tak zwa-
ne tozyska plynne i lozyska sztywne, z nitowany-
mi do walczaka pierScieniami, ktére majg szereg
wad i sg bardzo rzadko stosowane.

Konstrukcja powszechnie stosowanego lozyska
plynnego jest wykonana w spos6b nastepujacy.
Na stalowym pancerzu walczaka w odstepach
okolo pietnastu metréw zaklada sie luzno pier-
§cienie, z ktérych kazdy jest umieszczony od
spodu na dwobch podporowych krazkach, Ponie-
waz najlepiej wykonany walczak nie ma nigdy
wymaganego geometrycznego kolowego ksztaltu,
dlatego pod pierScien na walczaku najpierw
przypawa sie na calym obwodzie stalowe wy-
rownujace podkiadki. Nastepnie przypawane pod-
kladki poddaje sie obrébce skrawaniem na spe-
cjalnych duzych tokarniach, dzieki czemu uzy-
skuje sie cylindryczny ksztalt. Pomiedzy obrobio-
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na na tokarni powierzchnig podkladek a pier§cie-
niem musi byé zachowany odpowiedni dla danej
Srednicy luz, ktéry z jednej strony ulatwia na-
suniecie pierScienia wazgcego niejednokrotnie
30 ton, a z drugiej strony pozwala na cieplne
rozszerzanie walczaka, powstale wskutek przeni-
kania ciepla z procesu poprzez ogniotrwalg wy-
muréwke na pancerz,

Luzne umieszczenie walczaka w  pier§cieniu,
powoduje podczas obrotu tarcie pomiedzy pier-
Scieniem, a podkladkami wyréwnujgcymi i $cie-
ranie sie tych podkladek. Wskutek nadmiernych
luz6w moze z tego powodu nastgpi¢ awaria ca-
lego urzadzenia. Po kilkunastu miesigcach pracy
zachodzi wiec konieczno$é wymiany podkladek,
ktéra dotychczas byla bardzo pracochlonna i kosz-
towna. Wymiane ta wykonuje sie np. w ten spo-
sOb, Ze najpierw sporzadza sie rysunki konstruk-
cyjne kazdej podkladki — a jest ich pod jednym
pier§cieniem nawet okolo trzydzieSci, wypala sie
je, wykonuje sie nowe podkladki odtwarzajac na
podstawie rysunku profil kazdej podkladki osob-
no, a nastepnie juz odtworzone przypawa sie do-
kiadnie w tych samych miejscach co poprzednie
podkladki. Kazda z podkladek pod danym pier-
§cieniem ma z zasady inny profil, co wynika
z niecentrycznego ksztaltu walczaka. Nastrecza to
duzo dodatkowych trudno$ci zwiazanych z wy-
konaniem ich na znanych strugarkach lub frezar-
kach. Taka wymiana tylko jednego lozyska spo-
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§rod  kilku, jakie istniejg przy jednym piecu,
trwa przy duzych nakladach robocizny i kosztéw
do dwoéch tygodni.

Wymiane lozyska mozna réwniez wykonaé
w ten sposéb, ze wycina si¢ odcinek (czton) wal-
czaka razem z podkladkami, wazacy kilkanaScie
ton, przesyla do specjalizujacego sie w tego ro-
dzaju pracach zakladu przemyslowego, gdzie po
odpaleniu zuzytych podkladek naklada sie nowe,
a nastepnie w caloci toczy sie az do uzyskania
centrycznego ksztaltu i wymiaru odpowiadajgce-
go wewnetrznej $rednicy pier§cienia lozyskowego
z uwzglednieniem wymaganego luzu. Ten spos6b
wymiany eliminuje wprawdzie sporzadzanie ry-
sunku i indywidualne pracochlonne wykonywanie
profilu kazdej podkladki, lecz pomimo to jest
nieoptacalny, poniewaz zachodzi najpierw potrze-
ba kosztownego odciecia calego czlonu walczaka,
przeprowadzenie trudnego transportu do zakladu
wyspecjalizowanego w obrdbce czlondéw, gdyz nie
wszystkie mosty i trakcje pozwalajag na prze-
wbéz kilkumetrowej $rednicy czionu, a nastepnie
ponownego przypawania czlonu z wyremonto-
wanym tozyskiem.

Pierwszy jak i drugi spos6b remontu i wy-
miany  tozyska ma te wspélng wade, Ze jest bar-
dzo pracochlonny i kosztowny tym bardziej, ze
jeden walczak na swej diugosci ma kilka takich
lozysk. Inng powazng wada, wynikajacg z diugo-
trwatej wymiany znanej konstrukcji lozyska, byl
kilkutygodniowy a nawet kilkumiesieczny postoj
calego pieca, powodujgcy duze straty w produk-
cji.

Wszystkie dotychczasowe wady zostaly usunig-
te dzieki zastosowaniu lozyska, ktére jest przed-
miotem wynalazku. Mys$lg przewodnig wynalazku
jest nadanie takiej konstrukeji lozysku, ktéra po-
zwolilaby na kilkakrotne skrécenie czasu postoju
pieca przy wymianie lozyska i na kilkakrotne
zmniejszenie kosztu i pracochtonnos$ci przeprowa-
dzania takiej wymiany. Udalo sie to osiagnaé
dzieki zastosowaniu pomiedzy plaszczem walcza-
ka i pierScieniem lozyskowym stalych niewy-
mienianych podkladek centrujgcych przypawa-
nych trwale do pobocznicy walczaka oraz gor-
nych podkladek wymiennych o jednakowej gru-
boéci przypawanych prowizorycznie do podkia-
dek centrujacych. Tarciu w tym ukladzie o pier-
Scien lozyskowy poddana jest podkiladka wy-
mienna, dlatego tez tylko ona ulega zuzyciu, na-
tomiast centrujaca i odpowiednio sprofilowana
podkladka spodnia nie ulega nigdy zniszczeniu.

Wymiana goérnych podkladek tozyska nie na-
strecza zadnych trudnosci i moze byé wykonana
przy jednym lozysku w ciggu zaledwie kilku go-
dzin, poniewaz funkcje centrujacag walczak spel-
niaja stale, niewymienne podktadki spodnie wy-
konane przez producenta pieca, Wymiana tak
wykonanego lozyska moze dzigki temu odbywaé
sie w spos6b prosty, szybki i tani na zupelme
odmiennej zasadzie niz opisane wyzej znane Spo-
soby. Wszystkie prace zwigzane z wymiang moz-
na wykonywaé na miejscu zabudowania, nawet
bez potrzeby zdejmowania lozyskowego Kkilku-
dziesieciotonowego pier§cienia. Wymienne zuzyte
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4
podkladki, po usunieciu sczepnych spawéw po-
prostu mozna wybi¢ a w to miejsce zalozyé no-
we, ktérych wykonanie nie nastrecza zadnych
trudno$ci, poniewaz na calej dlugosci swego luku
posiadaja jednakowa grubo$é i nie muszg byé
obrabiane mechanicznie. Mogg by¢ wigec wykona-

ne z wygietej blachy lub tasmy. stalowej. Wazng

cechg i =zaletg lozyska wedlug- wynalazku jest
wyeliminowanie przy wymianie niekorzystnych
wplywow odpalania i ponownego spawania pod-
kladek na walczaku, co powodowalo zmniejszenie
sie wskaznikow wytrzymaloSciowych tego miej-
sca walczaka. Przy nowym tlozysku raz przypa-
wana podkladka centrujgca 1stn1e]e bez odpalama
tak dlugo jak walczak.

Przedmiot wynalazku jest uw1doczmony W przy-
kladowym wykonaniu na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia piec obrotowy w widoku z boku,
fig. 2 — w przekroju przez lozysko wzdiluz linii
A—A zaznaczonej na fig. 1, fig. 3 — szczegél B
lozyska w przekroju zaznaczony na fig. 2, fig. 4
— szczeg6t B tozyska w widoku z boku w kierun-
ku strzatki C zaznaczonej na fig. 2, a fig. 5 —
w przekroju wzdluz linii D—D zaznaczonej na
fig. 4.

Piec zwykle sklada sie z walczaka 1, ktorego
diugo$é dochodzi nawet do 100 metréw a S$re-
dnica do 4,2 metra, z elektrycznego silnika 2
obracajgcego poprzez zebats przekladnie 2a wal-
czak 1, oraz z kilku lozysk zaopatrzonych w na-
suniete luzno na walczak 1 lozyskowe pierScienie
3 osadzone obrotowo na podporowych krazkach 4.

Zgodnie z wynalazkiem, pomiedzy walczakiem
1 a pierScieniem 3 sg przypawane na stale do
pobocznicy walczaka centrujgce podktadki 5 oraz
prowizorycznie do podkladek 5 wymienne pod-
kiadki 6. Centrujgce podkladki 5 sg wykonane
fabrycznie przez producenta pieca dla wyelimi-
nowania nieréwno$ci i owalizacji duzych rozmia-
row walczaka tak, aby po przetoczeniu na tokar-
ni obrobiona powierzchnia 7 wszystkich znajdu-
jagcych sie na obwodzie podkladek 6 tworzyla
w przekroju dokladny kolowy ksztalt. Na tak wyko-
nane centrycznie podkladki 5 naklada sie wymien-
ne podkladki 6 ktére mocuje sie¢ prowizorycznie
spawem sczepnym 8, przy czym grubo$é kazdej
podkladki 6 jest na catej dlugoéci luku jednako-
wa i tak dobrana, aby po nasunieciu lozyskowe-
go pierScienia 3 istnial luz 9 uwzgledniajacy
powiekszenie sie obwodu walczaka 1 pod wply-
wem przenikania ciepta z procesu. Istotng cechg
wymiennej podkladki 6 jest jej jednakowa gru-
bo§é na calej dlugo$ci luku, co zupelnie elimi-
nuje technologiczne trudno$ci wykonania.

W bocznych  czeSciach, kazda wymienna pod-
kladka 6 ma wyciecia 6a, przez ktoére wyprowa-
dzone sg stalowe kolki 10 przypawane do dolnych
podkladek 5, uniemozliwiajace zsunigcie sie pier-
Scieni 3. Wyciecia 6a zabezpieczajg miedzy inny-
mi wymienng podkladke 6 przed zesunigciem sie
z centrujgcej podkladki 5 lub przed wysunieciem
sie spod lozyskowego pierScienia 3, gdyby w cza-
sie ruchu ulegly zniszczeniu sczepne spawy 8.

W przypadku zuzycia sie podkladek 6 tak, ze
luz 9 przekroczy dopuszczalng ustalong fabrycznie
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wielko§é co narazié moze walczak 1 na uszkodze-
nie lub moze doprowadzi¢ do awarii pieca, mozna
w sposéb prosty dokonaé wymiany uszkodzonych
cze$ci. Po zatrzymaniu napedowego silnika 2, od-
jeciu po jednej stronie ograniczajacych kotkéw
10 usuwa sie sczepne spoiny — i wybija kolejnc
wszystkie wymienne podkladki 6 osadzone na cen-
trujacych podktadkach 5. Nastepnie naklada sie
juz weze$niej przygotowane podkladki 6 i mocuje
sczepnymi spoinami 8. Dzieki temu wymiana je-
dnego lozyska przy malych nakladach robocizny
i kosztow moze trwaé tylko kilka godzin, co
znacznie skraca okres postoju pieca.
Zastrzezenia patentowe

1. Rozysko hutniczego pieca obrotowego zaopa-

trzone w pierScien umieszczony obrotowo na

dwoch podporowych krazkach i w podktadki
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umieszczone na walczaku, znamienne {ym, ze
pomiedzy walczakiem (1) a pierScieniem (3) sg
przyspawane trwale do walczaka centrujgce
podkladki (5) oraz wymienne podkladki (6) za-
mocowane sczepnym spawem (8) do tych cen-
trujacych podkiadek. (5), przy czym kazda pod-
kladka (6) ma jednakowg grubo$é na calej diu-
go$ci luku, ktéra to grubo$é jest tak dobrana
aby pomiedzy tymi podkladkami a pier§cie-
niem (3) utworzyl sie Iuz (9). i

. Bozysko wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
kazda wymienna podkladka (6) ma wyciecia
(6a), przez ktoére wyprowadzone sa stalowe
kotki (10) przyspawane do centrujgcych pod-
kladek (5) tak, aby w przypadku uszkodzenia
sczepnych spawow (8) ta wymienna podklad-
ka nie mogla sie zsungé z centrujacej podktad-
ki (5) ani tez wysunaé sie spod pierScienia
3).
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