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64 Keramisches Furnier.

@ Keramische, aus einem diinnfliissigen Schlicker durch

Trocknen und Brennen des Schlickers hergestellte Fur-
niere bleiben beim Brennen und nachfolgenden Abkiihlen
dann eben, wenn das Furnier aus mindestens zwei ver- -
schiedenen, aus Schlicker hergesteliten Schichten besteht,
die entweder verschiedene Schwindmasse beim Brennen
und/oder verschiedene Wirmeausdehnungskoeffizienten
im gebrannten Zustand haben, wobei die Schwindmasse
und Ausdehnungskoeffizienten der einzelnen Schichten
so bestimmt sind, dass das Furnier eben ist.
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1. Keramisches, aus einem diinnfliissigen Schlicker durch
Trocknen und Brennen des Schlickers hergestelltes Furnier,
dadurch gekennzeichnet, dass es aus mindestens zwei verschie-
denen, aus Schlicker hergestellten Schichten besteht, die ent-
weder verschiedene Schwindmasse beim Brennen und/oder
verschiedene Wéarmeausdehnungskoeffizienten im gebrannten
Zustand haben, und dass Schwindmasse und Ausdehnungs-
koeffizienten der einzelnen Schichten so bestimmt sind, dass
das Furnier eben ist.

2. Furnier nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
es aus einer unteren Schicht aus 40 % Ton, 20 % Hartbrand-
schamotte und 40 % Feldspat und einer oberen Schicht aus
30 % Ton, 30 % Hartbrandschamotte und 40 % Feldspat
hergestellt ist.

3. Furnier nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
es aus einer unteren Schicht aus 30 % Ton, 15 % Hartbrand-
schamotte, 15 % Glithschamotte und 40 % Feldspat und einer
oberen Schicht aus 30 % Ton, 30 % Hartbrandschamotte und
40 % Feldspat hergestellt ist.

4. Furnier nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
es aus einer unteren Schicht aus 30 % Ton, 15 % Schamotte
mit hohem Wirmeausdehnungskoeffizienten, 15 % Gliihscha-
motte mit hohem Wirmeausdehnungskoeffizienten und 40 %
Feldspat und einer oberen Schicht aus 30 % Ton, 30 % Scha-
motte mit niedrigem Wirmeausdehnungskoeffizienten und
40 % Feldspat hergestellt ist.

5. Furnier nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
entweder auf die oberste Schlickerschicht oder/und zwischen
zwei Schlickerschichten ein Glasvlies gelegt ist.

Die Erfindung betrifft ein keramisches Furnier, das aus
einem diinnfliissigen Schlicker durch Trocknen und Brennen
des Schlickers hergestellt ist.

Die Herstellung soicher Furniere geschieht u.a. so, dass der
Schlicker auf ein endloses umlaufendes Band in moglichst
gleichmissiger Dicke aufgetragen, auf diesem Band getrocknet
und anschliessend in einem Brennofen gebrannt wird. Ein
Mangel dieses Verfahrens ist, dass ein prozentual grosser
Anteil der so hergestellten Furniere unbrauchbar ist, weil die
Furniere uneben und/oder an den Rindern aufgewoIbt sind.
Aufgabe der Erfindung ist die Ausbildung eines aus einem
Schlicker hergestellten Furniers, das beim Brennen und beim
nachfolgenden Abkiihlen eben bleibt.

Ein erfindungsgemésses Furnier ist dadurch gekennzeichnet,
dass es aus mindestens zwei verschiedenen, aus Schlicker
hergestellten Schichten besteht, die entweder verschiedene
Schwindmasse beim Brennen und/oder verschiedene Wirme-
ausdehnungskoeffizienten im gebrannten Zustand haben, und
dass Schwindmasse und Ausdehnungskoeffizienten der einzel-
nen Schichten so bestimmt sind, dass das Furnier eben ist.

An und fiir sich besteht fiir ein aus einem gleichmissigen
Schlicker hergestelltes Furnier kein Anlass, beim Brennen
ungleichméssig zu schwinden oder beim Abkiihlen sich
ungleichmdssig auszudehnen. Wie aber festgestellt wurde,
bleibt die Zusammensetzung der nassen Schlickerschicht beim
Trocknen nicht gleichmissig. Schlicker besteht aus feinen
Tonteilchen und aus groberen, harten Teilchen, wie z.B. fein
zerkleinerter Schamotte u.a.m. Beim Trocknen setzen sich die
groberen Teilchen im unteren Teil der Schlickerschicht ab, die
feinen Teilchen bleiben oben. Die Schwindmasse und der
Ausdehnungskoeffizient lings der Hohe der Schicht werden
dann ungleichmissig, und das Furnier verformt sich beim
Brennen und beim Abkiihlen.
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Die beim Trocknen einer Schlickerschicht auftretende
ungleichmissige Verteilung der Schlickerteilchen ldsst sich
auch bei den Schichten des erfindungsgeméssen Furniers
nicht vermeiden, aber man kann die Zusitze zu den beiden
verschiedenen Schlickern so wihlen, dass die Mittelwerte der
Schwindmasse und der Warmeausdehnungskoeffizienten
Werte annehmen, die ein Verformen des Furniers im Ofen und
beim nachfolgenden Abkiihlen verhindern. Differenzen in den
Schwindmassen kann man z.B. bei sonst gleicher Zusammen-
setzung zweier Schlicker dadurch erreichen, dass dem einen
Schlicker feingemahlene Glithschamotte und dem anderen
feingemahlene, gebrannte Schamotte zugesetzt wird. Weitere
Beispiele sind an spiterer Stelle der Beschreibung genannt.

Die Erfindung ist im folgenden anhand der Zeichnung
beschrieben, in dieser zeigen:

Fig. 1 in schematischer Darstellung teils in Seitenansicht,
teils im Schnitt eine Vorrichtung zum Aufbringen von Schlik-
ker auf ein endloses Tréger- und Transportband,

Fig. 2 im Schritt das Ende des genannten Transportbandes
und den vorderen Teil eines Trockenofens und

Fig. 3 ebenfalls im Schnitt den hinteren Teil des Trocken-
ofens, einen Brennofen und einen hieran anschliessenden
Abkiihlofen fiir das gebrannte Furnier.

In der Zeichnung sind mit 1 und 2 zwei Rollen bezeichnet,
die in einem Gestell bestehend aus zwei Pfosten 3 und 4 und
einer Briicke 5 gelagert sind. Um diese Rollen ist ein Trager-
band 6 geschlungen, das zur Aufnahme und zum Transport des
Schlickers dient. Mit 7, 8, 9 und 10 sind schematisch darge-

_ stellte Auftragseinrichtungen bezeichnet.

Die Vorrichtung 7 dient dazu, auf das Tridgerband 6 Schaldl
aufzutragen, das das Anhaften des Schlickers am Band verhin-
dern soll. Mit der Vorrichtung 8 wird eine erste Schlicker-
schicht auf das Band so aufgetragen, dass sie eine diinne
Schicht 13 bildet. In diese Schicht wird ein Glasvlies 14 einge-
fiihrt. Das Vlies wird von einer Rolle 15 abgewickelt, deren
Achse 16 in einem Arm 17 eines Gestelles gelagert ist. Das
Vlies 14 wird iiber eine am Arm 17 drehbar gelagerte Walze
19 in die Schlickerschicht 13 so eingefiihrt, dass sie vom
Schlicker getrénkt wird. Auf das so getrdnkte Vlies wird mit
der Vorrichtung 9 eine zweite Schlickerschicht 20 und in diese
wieder ein Glasvlies 21 eingefiihrt. Das Vlies 21 kommt von
einer Rolle 22 und wird iiber eine Walze 23 in den Schlicker
eingefiihrt.

Mit 24 ist eine Anordnung von Strahlungsheizkérpern
bezeichnet, die zur Trocknung der Schlickerschichten 13 und
20 dienen. Schiiesslich wird mit der Vorrichtung 10, falls
gewiinscht, eine Glasurmischung 25 aufgetragen.

Von dem Band 6 gelangt das vorgetrocknete Furnier, wie
Fig. 2 zeigt, in einen im ganzen mit 27 bezeichneten Trocken-
ofen. Der Ofen bildet einen Kanal 28. In diesem Kanal sind
Transportrollen 29 und Heizwiderstinde 30 angeordnet. Der
Kanal ist oben und unten und an den Seiten durch feuerfeste
Wiinde 31 abgeschlossen. Die Rollen 29 dienen zum Transport
des vorgetrockneten Furniers, dessen inzwischen erlangte
Festigkeit den Weitertransport auf Rollen gestattet. Das Fur-
nier wird dabei durch den Trockenofen gezogen.

Der Trockenofen 27 kann einen Teil eines Brennofens 32
bilden, dessen Brennzone in Fig. 3 durch einen allseitig
geschlossenen Kanal 33 gebildet wird, der vorzugsweise durch
eine keramische Platte 34 unterteilt ist. Unter dieser waage-
recht liegenden Platte 34 sind in einzelnen Kammern Heizwi-
dersténde 35 angeordnet und im oberen Teil des Kanals 33
gleiche mit 36 bezeichnete. An die Brennzone schliesst ein
Abkiihlofen 37 an. Auch er bildet einen Kanal 38 mit Heizwi-
derstdnden 39, 40. Am Anfang des Kanals 38 sind Rollen 41,
26 angebracht, iiber die ein endloses Band 11 geschlungen ist.



Hierzu gehdrige Gegenrollen sind in Fig. 3 nicht mehr darge-
stellt. Eine der Rollen ist angetrieben, das Band dient zum
Transport des fertig gebrannten Furniers. Es handelt sich hier
um ein Band aus einem hoch temperaturbestéindigen Material.

Uber der Rolle 41 ist eine gewichtsbelastete Rolle 12 angeord- s

net, die die Mitnahme des Furniers durch das Band 11 sicher-
gestellt.

Die beiden Schlickerschichten 13 und 20 unterscheiden sich
gemiss der Erfindung durch ihre Zusammensetzung. Mehrere
geeignete Schichten sind im folgenden angegeben:

1. Beispiel Schicht 13 Schicht 20
Ton 40% 30%
Hartgebrannte

Schamotte 20% 30%
Feldspat 40% 40%

Beide Schichten haben unterschiedliche Schwindmasse.
Verschiedene Schwindmasse beider Schichten kann man auch
dadurch erreichen, dass man die iibliche hartgebrannte Scha-
motte, auch Hartbrandschamotte genannt, teilweise durch
Gliihschamotte, d.h. Schamotte die einem Gliihbrand unter-
worfen wird ersetzt, z.B. mit folgender Zusammensetzung:
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2. Beispick: Schicht 13 Schicht 20
Ton 30% 30%
Hartgebrannte
Schamotte 15% 30%
Gliihschamotte 15% -
Feldspat 40% 40%

Bei der angegebenen Zusammensetzung haben die Schich-
ten 13 und 20 verschiedene Schwindmasse. Wiinscht man
gleichzeitig auch verschiedene Warmeausdehnungskoeffizien-
ten, so kann dies z.B. mit folgender Zusammensetzung erreicht
werden:

3. Beispiel: Schicht 13 Schicht 20
Ton 30% 30%
Schamotte mit hohem Wirme-

ausdehnungskoeffizienten 15% -
Schamotte mit niedrigem Warme-

ausdehnungskoeffizienten - 30%
Gliihschamotte mit hohem Wirme-
ausdehnungskoeffizienten 15% -
Feldspat 40% 40%

Bei der Zusammensetzung der Schichten kann auch der
Einfluss der Glasur beriicksichtigt werden, insoweit sie zur
Verformung der ebenen Schlickerschichten beitrégt.

Die angegebenen Prozentsitze sind Zirkawerte, sie konnen
{iber- und unterschritten werden.
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