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一种机制砂生产工艺，步骤一：将原材料进

行初次筛选，除去其中的杂质和碎屑，得到块石；

步骤二：将块石进行粗碎得到碎石，将碎石块进

行二次筛选，大于400mm的碎石重新粗碎，直到小

于400mm，小于400mm的碎石进行中碎，得到产物

一；步骤三：对产物一进行三次筛选，将大于10mm

的碎石重新进行中碎，直到小于10mm，将小于

10mm的进行细碎，得到产物二；步骤四：将产物二

进行四次筛选，小于3mm的砂进入洗砂机，3-10mm

的砂再次进行细碎制成小于3mm的砂后进入洗砂

机；步骤五：得到成品。经过该生产工艺得到的砂

石有较强的坚固性和耐久性，产品粒度更加均

匀。
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1.一种机制砂生产工艺，其特征在于，包括以下步骤：

步骤一：将原材料进行初次筛选，除去其中的杂质和碎屑，得到块石；

步骤二：将块石进行粗碎得到碎石，将碎石块进行二次筛选，大于400mm的碎石重新粗

碎，直到小于400mm，小于400mm的碎石进行中碎，得到产物一；

步骤三：对产物一进行三次筛选，将大于10mm的碎石重新进行中碎，直到小于10mm，将

小于10mm的进行细碎，得到产物二；

步骤四：将产物二进行四次筛选，小于3mm的砂进入洗砂机，3-10mm的砂再次进行细碎

制成小于3mm的砂后进入洗砂机；

步骤五：得到成品。

2.根据权利要求1所述的一种机制砂生产工艺，其特征在于，所述步骤二中的粗碎采用

颚式破碎机。

3.根据权利要求1所述的一种机制砂生产工艺，其特征在于，所述步骤二和步骤三中的

中碎采用反击式破碎机。

4.根据权利要求1所述的一种机制砂生产工艺，其特征在于，所述步骤三和步骤四中的

细碎采用的是冲击式制砂机棒磨机。

5.根据权利要求1所述的一种机制砂生产工艺，其特征在于，每个作业环节都有吸尘装

置。
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一种机制砂生产工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及一种生产工艺，具体是一种机制砂生产工艺，属于机制砂制备技术领

域。

背景技术

[0002] 据估算，现全国每年建筑骨料用量约为90亿吨，占世界第一，随着基本建设的日益

发展，在我国不少地区经过几十年的开采，有限的天然砂资源已经用尽，价格不断上涨，影

响了工程建设的发展，出于对环境和资源的保护，国家和各地政府严格限制或禁止开采天

然砂法规和政策的出台，进一步减少了天然砂的来源，所以全国各地实行机制砂。

[0003] 机制砂是指通过制砂机和其它附属设备加工而成的砂子，成品更加规则，可以根

据不同工艺要求加工成不同规则和大小的砂子，更能满足日常需求。机制砂要有专业的设

备才能制出合格适用的砂石。

[0004] 但是目前生产加工的机制砂加工工艺流程简单，生产出来的砂石的坚固性和耐久

性能比较差，产品粒度也不均匀。

发明内容

[0005] 针对上述现有技术存在的问题，本发明提供一种机制砂生产工艺，经过该生产工

艺得到的砂石有较强的坚固性和耐久性，产品粒度更加均匀。

[0006] 为了实现上述目的，本发明采用的技术方案是：一种机制砂生产工艺，包括以下步

骤：

[0007] 步骤一：将原材料进行初次筛选，除去其中的杂质和碎屑，得到块石；

[0008] 步骤二：将块石进行粗碎得到碎石，将碎石块进行二次筛选，大于400mm的碎石重

新粗碎，直到小于400mm，小于400mm的碎石进行中碎，得到产物一；

[0009] 步骤三：对产物一进行三次筛选，将大于10mm的碎石重新进行中碎，直到小于

10mm，将小于10mm的进行细碎，得到产物二；

[0010] 步骤四：将产物二进行四次筛选，小于3mm的砂进入洗砂机，3-10mm的砂再次进行

细碎制成小于3mm的砂后进入洗砂机；

[0011] 步骤五：得到成品。

[0012] 所述步骤二中的粗碎采用颚式破碎机。

[0013] 所述步骤二和步骤三中的中碎采用反击式破碎机。

[0014] 所述步骤三和步骤四中的细碎采用的是冲击式制砂机棒磨机。

[0015] 每个作业环节都有吸尘装置。

[0016] 本发明的制砂生产线自动化程度高，运行成本低，破碎率高，节能，产量大，污染

少，维修简便，制砂生产线生产出的机制砂符合国家建筑砂标准，粒度均匀、粒形好，级配合

理。
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具体实施方式

[0017] 一种机制砂生产工艺，包括以下步骤：

[0018] 步骤一：将原材料进行初次筛选，除去其中的杂质和碎屑，得到块石；

[0019] 步骤二：将块石进行粗碎得到碎石，将碎石块进行二次筛选，大于400mm的碎石重

新粗碎，直到小于400mm，小于400mm的碎石进行中碎，得到产物一；

[0020] 步骤三：对产物一进行三次筛选，将大于10mm的碎石重新进行中碎，直到小于

10mm，将小于10mm的进行细碎，得到产物二；

[0021] 步骤四：将产物二进行四次筛选，小于3mm的砂进入洗砂机，3-10mm的砂再次进行

细碎制成小于3mm的砂后进入洗砂机；

[0022] 步骤五：得到成品。

[0023] 所述步骤二中的粗碎采用颚式破碎机。

[0024] 所述步骤二和步骤三中的中碎采用反击式破碎机。

[0025] 所述步骤三和步骤四中的细碎采用的是冲击式制砂机棒磨机。

[0026] 每个作业环节都有吸尘装置。

[0027] 本发明通过振动给料机将块状、颗粒状原料从储料仓中均匀、定时、连续地给到收

料装置中，在此过程中可以对原料进行初次筛选，除去其中的杂质和碎屑，得到块石；颚式

破碎机是目前国际上最普遍使用的碎石设备，主要用于各种矿石与大块物料的中等粒度破

碎，具有结构简单、维修使用方便、性能稳定、运营成本低、产品粒度均匀、破碎比例大的特

点；反击式破碎机利用冲击能破碎物料，设备工作时转子在电动机的带动下高速旋转，从进

料口进入的物料与转子上的板锤撞击，受到板锤的高速冲击被破碎，破碎后的物料又被反

击到衬板上再次破碎，最后从出料口排出；洗砂机可以除去机制砂中的泥还可以控制机制

砂的含粉量。
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