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(54) Dispozitiv pentru tencuirea suprafetelor constructiilor

(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la constructie, i anume
la dispozitive pentru tencuirea peretilor si a
peretilor despartitori.

Dispozitivul, conform inventiei, contine
montanti (1), dotati cu elemente de reazem si
vinciuri elicoidale. Pe montanti (1) sunt plasate
culise (5) cu fixatori, de care sunt fixate
mansoane (7). In alezajul cilindric al
mansoanelor (7) este amplasat cu posibilitatea
migcarii rectilinii alternative cite un suport
bifurcat (9). Suporturile (9) sunt cuplate cu
mangoane (12) cu fixatori, montate pe panoul
de cofraj (13). Pe panou (13) sunt montate
mansgoane suplimentare cu fixatori, in care sunt
asamblate capetele unor tije elicoidale, care
angreneaza cu mangoanele (16), fixate rigid de
partea laterald a mansoanelor (7). Pe suprafata
de lucru a panoului (13), pe perimetrul acestuia

2
este montatd o garnitura integrantd (14), iar in
mteriorul et - o garniturd  izolatoare
schimbabild (15). Dispozitivul mai contine o
garniturd izolatoare (19) pentru ecranare si un
racord (20) pentru debitarea amestecului (18).
Revendicéri: 6
Figuri: 6
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(54) Device for plastering building surfaces

(57) Abstract:
1

The invention relates to construction,
namely to devices for plastering walls and
partitions.

The device, according to the invention,
comprises uprights (1), provided with
supporting elements and screw jacks. On the
uprights (1) are placed sliders (5) with clamps,
to which are fixed sleeves (7). In the
cylindrical bore of the sleeves (7) is placed
with the possibility of reciprocating movement
one branched holder (9). The holders (9) are
coupled with sleeves (12) with clamps
mounted on the shuttering panel (13). On the
panel (13) are mounted additional sleeves with

2

clamps, in which are mounted the ends of the
worm rods, which engage with the sleeves
(16), rigidly fixed to the side of the sleeves (7).
On the working surface of the panel (13),
around its perimeter is mounted a composite
gasket (14) and inside it — an insulating
replaceable gasket (15). The device further
comprises an insulating gasket (19) for
shielding and a branch pipe (20) for supplying
the mixture (18).

Claims: 6

Fig.: 6

(54) YCTpOMCTBO 11 OIITYKATYPUBAHHUSA CTPOUTEJILHBIX IOBEPXHOCTEH

(57) Pedepar:
1
H300peTeHne OTHOCHTCS K CTPOHTENLCTBY,
a HUMCHHO K YC”I‘pOfICTBaM JUILA

OIITYKaTypHBAHUS CTCH H IEPETOPOJIOK.
YcrpoiicTBO,  comlacHO — H300pETEeHHIO,
comepxur  croiikn (1), CHAOKCHHBIE
OIMOPHBIMU ~ JIEMEHTAaMH M BHHTOBBIMH
Jomkpatamu. Ha croifikax (1) pacmomoskeHsl
nomyHsl (5) ¢ ¢Qukcatopamu, K KOTOPHIM
IpUKpEIUIeHb! MyQTHI (7). B munuaapuaeckoi
pacrouke  mydpr  (7)  pasMmemeH @ ¢
BO3MO)KHOCTBIO  BO3BPATHO-TIOCTYIIATEIHHOTO
JIBIDKCHHS 110 OJHOMY DPAa3BETBICHHOMY
Jepxaternto (9). Jepxkatenu (9) cONPsIKEHBI O
CMOHTHPOBAaHHBIMH Ha ONAIyOOYHOM IIHTE
(13) mydramu (12) ¢ duxcaropamu. Ha mure
(13) cMOHTHPOBAHEI JOMOTHUTEIBHBIC MY(THI

2

¢ (HUKCAaTOPaMH, B KOTOPHIX CMOHTHPOBAHBI
KOHITH YEPBSUHBIX IIITAHT, KOTOPHIE BXOJAT B
3amemiecHue ¢ Mypramu  (16), KecTko
3aKPEIUICHHBIME K O0KOBOI cTopone MmydT (7).
Ha paboueii nosepxunoctu muta (13), mo ero
HIEPUMETPY CMOHTHpOBaHA COCTaBHas
npoxiagka  (14), a BHyrpm Hee —
H30MHpYIOIasd CcMeHHas mpoknaaaka (15).
YCTpolcTBO €ITle  COACPKUT  U30IHPYIONTIYIO
npoxiaajgky (19) Jms  oKpaHHPOBaHHS |
maTpyook (20) s mogagn cMecH (18).

I1. popmymsr: 6

Qur.: 6
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Descriere:

Inventia se referd la constructie, si anume la dispozitive pentru tencuirea
peretilor si a peretilor despértitori.

Este cunoscut un dispozitiv cu ajutorul caruia se depune stratul de acoperire pe
suprafata constructiilor de beton, care include un panou structurat de cofraj si
ventuze cu vid [1].

Dezavantajul acestui dispozitiv constd in utilizarea limitata a acestuia, deoarece
ventuzele asigurd fixarea panoului doar pe o suprafatd netedd, si nicidecum pe o
suprafatd poroasa.

De asemenea, este cunoscut un dispozitiv pentru tencuirea peretilor, care
include un panou integrant structurat de cofraj, montanti si fixatori, totodatd
elementul superior al panoului este executat cu o covertd, o parte a cédreia este
executatd flexibila si asigurd imbinarea perfectd a elementului vertical formator cu
planseul [2].

Dezavantajele dispozitivului constau in utilizarea limitatd a acestuia,
conditionatd de necesitatea depunerii mortarului pe o suprafatd absorbantd cu
grosimea stratului mai mare de 25 mm, mortarul liant avind o consistentd, in care
apa constituie aproximativ 40% din volumul mortarului; in imposibilitatea
reducerii grosimii stratului tencuit, deoarece este imposibild umplerea calitativd cu
mortar a cavititii dintre panou si suprafata peretelui (se formeaza ambuteiaje,
goluri, basici); in utilizarea panoului integrant doar pentru cazurile cand suprafata
exterioard a peretelui supus tencuirii se potriveste dupd dimensiuni cu suprafata
panoului, in alte cazuri utilizarea Iui nu este eficientd, deoarece la folosirea
repetatd pe o suprafatd extinsid a peretelui se majoreazd manopera la executarea
impregnarilor dintre suprafetele megiese tencuite dupa demontarea dispozitivului.

Mai este cunoscut un dispozitiv pentru tencuirea suprafetelor, care include
montanti, dotati cu elemente de reazem inferioare si superioare. Pe montanti, prin
intermediul culiselor, este fixatd o bard orizontald telescopicd, care este
consolidata rigid cu un cadru, pe care, prin intermediul sinelor de ghidare si
rolelor, este suspendat un panou structurat de cofraj. Elementul de reazem inferior
este executat In formd de talpd, imbinat cu un rulment de reazem radial, pe care
sunt instalate o placa si un vinci elicoidal. Fiecare element de reazem superior
reprezintd o placd de reazem, care este imbinatd cu montantul §i un rulment de
reazem radial. Fiecare culisd este dotatd cu un fixator. Bara orizontala telescopica
este executatd asamblatd, unitd cu doud mansoane, care sunt unite rigid cu culisele.
Spatiul dintre suprafata pardoselii si suprafata capului panoului este captusit cu
material ermetic poros. Panoul din doud parti laterale este dotat cu garnituri
ermetice, iar In spatiul format de panou si suprafata peretelui este amplasatd o
garniturd izolatoare detasabila. Cavitatea formata de suprafata garniturii izolatoare
si coverta panoului este umplutd prin intermediul unui racord cu mortar-lant.
Apoi, garnitura izolatoare este extrasa prin fanta evidenta dintre panou si suprafata
capului panoului sau prin fanta tehnologicd formatd intre garnitura ermeticd
laterald a panoului si suprafata peretelui. Totodatd, garnitura izolatoare poate fi
extrasd dupa umplerea definitiva a cavitatii sau treptat, fiind ridicata pe parcursul
umplerii volumului cavitdtii cu mortar-liant. Dupd 10...15 minute necesare pentru
consolidarea mortarului-liant, dispozitivul este demontat pentru stramutarea lui si
instalarea la un sector nou de tencuit [3].

Dezavantajul acestui dispozitiv constd in imposibilitatea de a dezlipi panoul de
suprafata tencuitd fard demontarea partiald a unui montant, dupa care panoul se
roteste fata de celdlalt montant, dezlipindu-se de suprafata tencuita. Pentru a tencui
randul urmaétor este necesar de a reveni cu dispozitivul Intr-o pozitie relativd fatd
de sectorul predeterminat, deplasdnd panoul In plan vertical, corespunzator
inaltimii randului urmator. Alte dezavantaje constau In imposibilitatea majorarii
elementelor dispozitivului, conditionatd de greutatea lui optimd, fapt care
determind eficienta lui, precum si in manipularea dificila in timpul montarii,
demontdrii §i strdmutérii dispozitivului §i In manopera majoratd, conditionatd de
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greutatea dispozitivului, care sporeste numarul de montéri, demontari si stramutéri
ale dispozitivului, in cazul suprafetelor de tencuire imense.

Problema pe care o rezolva inventia constd in realizarea unui dispozitiv pentru
tencuirea suprafetelor constructiilor, care are ca obiectiv dezlipirea rapidd a
panoului de cofraj de la suprafata tencuitd, fara demontarea vreunui montant sau a
dispozitivului, pentru deplasarea si montarea rapidd a panoului de cofraj in pozitia
determinatd la radndurile urmatoare de tencuire pe verticald si orizontald; in
reducerea efortului fizic la efectuarea procesului de tencuire; in obtinerea
tencuielilor ornamentate; in aplicarea tencuielilor din amestec umed si uscat.

Dispozitivul pentru tencuirea suprafetelor constructiilor, conform inventiei,
inlaturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea cd contine montanti, dotati cu
elemente de reazem si vinciuri elicoidale, totodatd pe montanti sunt plasate culise
cu fixatori, de care perpendicular montantilor sunt fixate mansoane, pe peretele
mterior al acestora fiind executate uniform patru caneluri longitudinale; in alezajul
cilindric al fiecirui manson este amplasat cu posibilitatea miscérii rectilinii
alternative cate un suport bifurcat, furcile cdruia sunt plasate liber in doud caneluri
opuse ale mangonului, totodatd intre furcile suportului sunt montate cu
posibilitatea rotirii axuri cu rotile, latura laterald a rotilelor fiind plasata liber in
celelalte caneluri opuse ale mansonului; capetele libere ale suporturilor sunt
cuplate cu niste mansoane cu fixatori, montate pe un panou de cofraj, de asemenea
pe acesta sunt montate mangoane suplimentare cu fixatori, in care sunt asamblate
cu un capat tije clicoidale, care angreneaza cu niste mansoane, fiecare fiind fixat
rigid de partea laterala a fiecdarui manson fixat de culise; pe suprafata de lucru a
panoului, pe perimetrul acestuia este montatd o garniturd integrantd, iar in
interiorul ei - o garniturd izolatoare schimbabild; mai contine o garniturd izolatoare
pentru ecranarea suprafetei de tencuire, care in ansamblu cu garniturile integranta
si izolatoare schimbabild formeaza cavitatea pentru depunerea amestecului, si un
racord pentru debitarea amestecului in cavitatea formata.

Pe suprafata de lucru a panoului pot fi montate cel putin doud garnituri
izolatoare schimbabile. Suprafata interioara si/sau exterioard a garniturii izolatoare
schimbabile poate fi executatdi netedd, ondulati, cu proeminente, adancituri,
orificii sau ornamente. Garnitura izolatoare schimbabild poate fi executatd in
formd de plasd sau membrand. Garnitura izolatoare schimbabild poate {1 executatd
volumetrica, iar in corpul ei pot fi executate goluri pentru mentinerea lichidelor,
produselor friabile sau anticongelantilor, sau pentru circularea lichidelor sau
agentilor termici prin aceste goluri si pentru debitarea lichidelor in cavitatea pentru
depunerea amestecului. Pe montanti pot fi plasate culise ajutitoare.

Rezultatul tehnic constd in asigurarea eficienfei interacfiunii reciproce a
elementelor dispozitivului, care conduc la dezlipirea rapida a panoului de cofraj de
la suprafata tencuitd, aplicarea tencuielilor ornamentate si tencuielilor din amestec
umed si uscat; majorarea nivelului tehnic de tencuire a suprafetelor constructiilor,
reducerea manoperei, termenului de efectuare a procesului de tencuire si pretului
de cost; sporirea calitatii tencuirii si productivitatii muncii.

Dezlipirea rapida si eficientd a panoului de cofraj de la suprafata tencuita se
datoreaza faptului ca pe suprafafa interioard a acestuia este amplasatd o garnitura
izolatoare schimbabila.

Obtinerea tencuielii ornamentate se datoreaza utilizarii unei garnituri izolatoare
schimbabile cu proeminente, adincituri si ornamente, si amplasirii acesteia pe
suprafata de lucru a panoului.

Obtinerea tencuielii din amestec uscat se datoreaza utilizarii unei garnituri
izolatoare schimbabile, in care sunt executate goluri pentru menginerea lichidelor si
debitarea lor in cavitatea umplutd cu amestec uscat.

Dotarea montantilor dispozitivului cu culise ajutdtoare, utilizate ca elemente de
sprijin, amelioreazd sustinerea culiselor de bazd pe montanti si reduce efortul fizic
la deplasarea panoului.

Inventia se explicd prin desenele din fig. 1-6, care reprezinta:

- fig. 1, vederea in ansamblu a dispozitivului pentru tencuirea peretilor
constructiilor;
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- fig. 2, vederea de sus a dispozitivului pentru tencuirea peretilor
constructiilor;

- fig. 3, vederea A din fig. 1;

- fig. 4, subansamblul I din fig. 3;

- fig. 5, vederea B-B din fig. 4;

- fig. 6, vederea C-C din fig. 4.

Dispozitivul pentru tencuirea suprafetelor constructiilor, conform fig. 1-6,
include montantii 1 cu ¢lementele de reazem 2 si 3 si vinciurile elicoidale 4. Pe
montantii | sunt plasate culisele 5, care sunt fixate pe acestia cu ajutorul fixatorilor
6. Culisele 5 de pe montantii 1 sunt imbinate cu mansoanele 7, plasate
perpendicular montantilor 1. Pe peretele interior al mansoanelor 7 sunt executate
uniform patru caneluri longitudinale 8. in alezajul cilindric al fiecirui manson 7
este amplasat cu posibilitatea migcdrii rectilinii alternative cate un suport bifurcat
9, furcile cdruia sunt plasate liber In doud caneluri 8 opuse ale mansonului 7,
totodatd Intre furcile suportului 9 sunt montate cu posibilitatea rotirii axurile 10 cu
rotilele 11. Latura laterala a rotilelor 11 este plasatd liber in celelalte caneluri 8
opuse ale mansonului 7. Capetele libere ale suporturilor 9 sunt cuplate cu
mansoanele 12 cu fixatori, montate pe panoul de cofraj 13, de asemenea pe acesta
sunt montate mansoanele suplimentare 12 cu fixatorii 16 , in care sunt asamblate
cu un capat tije elicoidale, care angreneazd cu mansgoanele 16, fiecare fiind fixat
rigid de partea laterald a fiecarui mangon 7. Pe suprafata de lucru a panoului 13, pe
perimetrul acestuia este montatd garnitura integrantd 14, iar in interiorul ei -
garnitura izolatoare schimbabild 15. Dispozitivul mai include gamnitura izolatoare
19 pentru ecranarea suprafetei de tencuire, care in ansamblu cu garniturile 14 i 15
formeaza cavitatea pentru depunerea amestecului 18. Montantii 1 sunt dotati cu
culise ajutdtoare 17. Amestecul 18 este depus in cavitatea formatd prin intermediul
racordului 20, fixat pe panoul 13.

Pe suprafata de lucru a panoului 13 sunt montate cel putin doud garnituri 15.

Suprafata interioard si/sau exterioard a garniturii 15 este executatd neteda,
ondulata, cu proeminente, adancituri, orificii sau ornamente.

Garnitura 15 este executatd in formd de plasd sau membrand, sau volumetrica,
in corpul ei fiind executate goluri pentru mentinerea lichidelor, produselor friabile
sau anticongelantilor, sau pentru circularea lichidelor sau agentilor termici prin
aceste goluri si pentru debitarea lichidelor in cavitatea pentru depunecrea
amestecului 18.

Dispozitivul pentru tencuirea suprafetelor constructiilor este utilizat prin
asamblare, instalare intr-o pozitie predeterminatd, tencuire si demontare.

Asamblarea dispozitivului Incepe cu montarea pe montantii 1 a elementelor de
reazem 2 si 3, culiselor 5, culiselor ajutdtoare 17 si vinciurilor elicoidale 4, dupa
care acestia se instaleazd, de exemplu, intre tavan si planseu, fixati in pozitie
verticald imobild cu ajutorul vinciurilor ¢licoidale 4. Pe montantii 1 la distanta
necesara se fixeazd cu ajutorul fixatorilor 6 culisele 5, imbinate cu mansoanele 7.
Ultimele se cupleazd cu furcile 9 prin intermediul canelurilor 8 si rotilelor 11.
Furcile 9 se cupleazd cu panoul 13 prin intermediul mansoanclor 12 cu fixatorii 6,
montate pe panoul 13. De asemenea pe panoul 13 sunt fixate mansoancle
suplimentare 12 cu fixatorii 6, In care se fixeazd cu un capdt tijele elicoidale, care
angreneaza cu mangoanele 16, fixate rigid de partea laterald a mansoanelor 7. Pe
panoul 13, pe perimetrul lui se fixeaza garnitura 14, iar pe suprafata interioard a lui
se amplaseaza garnitura 15.

Instalarea dispozitivului se efectueazd prin ecranarea temporard preventivda a
suprafetei supuse tencuirii cu garnitura 19. La primul rand de tencuire a suprafetei
constructiei panoul 13 se deplaseaza in plan vertical la cota respectiva cu ajutorul
culiselor 5, imbinate cu mansoanele 7, care sunt in cuplu cu furcile suportului 9, ce
sustin panoul 13. In plan orizontal panoul 13 se deplaseaza spre pozitia definiti
pentru tencuirea suprafetei constructiei a primului rdnd cu ajutorul furcilor
suportului 9, cuplate cu mansoanele 7. Panoul 13 este manipulat, reglat si fixat in
pozitia definitiva cu ajutorul mansoanelor suplimentare 12, fixatorilor 6, tijelor
elicoidale si mansoanclor 16.
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Tencuirea se efectueazd in modul urmator: dupa fixarea panoului 13 in pozitia
definitivd, prin intermediul racordului 20 se depune amestecul 18 in cavitatea
formatd de garnitura 19 si garnitura 15. Garnitura 19 pentru ecranarea suprafetei de
tencuire se extrage treptat pe parcursul depunerii amestecului 18.

Dupa umplerea cavitdtii cu amestecul 18 si mentinerea lui pand la consolidarea
suficientd pentru decofrarea panoului 13, acesta se demonteazd, desuruband
fixatorii 6 si tijele elicoidale si eliberdnd mijloacele de sustinere ale garniturii 15
de la panoul 13, se indepérteazd panoul 13 de garnitura 15 la o distan{d si in
continuare pe suprafata interioard a panoului 13 se fixeaza altd garniturd izolatoare
schimbabild 15, totodata din partea de jos a perimetrului panoului 13 se inlaturd un
segment al garniturii 14, deoarece la tencuirea sectorului urmator al randului
prelucrat stratul sectorului deja tencuit suplineste segmentul inldturat al garniturii
14.

Datoritd interdependentei i actiunii reciproce dintre tijele elicoidale,
mangoanele suplimentare 12, fixatorii 6, mangoanele 16, mansoancle 7, furcile
suportului 9, rotilele 11, se detageazd panoul 13 de stratul tencuit suficient
consolidat, Inlaturdnd mijloacele de fixare ale garniturii 15 de pe panoul 13. Dupa
detasarea panoului 13 de garnitura 15, ultima la momentul potrivit se detaseaza de
stratul tencuit.

Ca si la primul sector, la sectoarele urmatoare ale randului de tencuire se repeta
procesul de umplere a cavitatii cu amestecul 18, de extragere treptatd a garniturii
19, de mentinere a amestecului 18 in cavitate pand la consolidarca lui si de
decofrare a panoului 13. Similar cu primul sector al primului rand, panoul 13 se
fixeaza si se consolideazd in pozitia definitiva la primul sector al celui de-al doilea
rand. Deplasarea panoului 13 in plan vertical din primul rand in cel de-al doilea
rand de tencuire se efectucazd cu ajutorul culiselor 5, imbinate cu mansoancle 7,
cuplate cu furcile 9, care sustin panoul 13.

La tencuirea randurilor ce urmeaza dupd primul si cel de-al doilea rand se
repetd deplasarea, manipularea, reglarea, fixarea, consolidarea 1n pozifia definitiva
a panoului 13 si detasarea acestuia de la suprafata tencuitd. De asemenea se repetd
umplerea cavitdtii cu amestecul 18, extragerea treptatd a garniturii 19, mentinerea
amestecului 18 in cavitate padnd la consolidarea suficientd pentru decofrarea
panoului 13, si la momentul potrivit detasarea de la stratul precedent tencuit a
garniturii 15.

Dupa tencuirea ultimului rand de tencuire a suprafetei constructiei dispozitivul
cu montantii 1 deconsolidati s¢ demonteazd si se permutd la alt sector de tencuire.

Utilizarea dispozitivului complex cu o garniturd izolatoare schimbabild sau cu
un set de garnituri izolatoare schimbabile cu diverse particularitdfi progresive,
precum si interdependenta si actiunea reciprocd a elementelor constructive ale
dispozitivului sporesc nivelul tehnic de tencuire a suprafetelor constructiilor si de
turnare a sapel sub pardoseald, totodatd permit prelucrarea suprafetelor
constructiilor cu diverse configuratii. Ca urmare a utilizdrii dispozitivului, se
reduce manopera, efortul fizic, pretul de cost, concomitent sporeste productivitatea
muncii, calitatea tencuirii suprafetelor constructiilor si turndrii sapei sub
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(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. SU 956716 A 1982.09.07
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(57) Revendicari:

1. Dispozitiv pentru tencuirea suprafetelor constructiilor, care contine montanti
(1), dotati cu elemente de reazem (2, 3) si vinciuri elicoidale (4), totodatd pe montanti
(1) sunt plasate culise (5) cu fixatori (6), de care perpendicular montantilor (1) sunt
fixate mansoane (7), pe peretele interior al acestora fiind executate uniform patru
caneluri longitudinale (8); in alezajul cilindric al fiecdrui manson (7) este amplasat cu
posibilitatea miscdrii rectilinii alternative cdte un suport bifurcat (9), furcile cédruia
sunt plasate liber In doud caneluri (8) opuse ale mangonului (7), totodatd intre furcile
suportului (9) sunt montate cu posibilitatea rotirii axuri (10) cu rotile (11), latura
laterala a rotilelor (11) fiind plasata liber in celelalte caneluri (8) opuse ale mansonului
(7); capetele libere ale suporturilor (9) sunt cuplate cu mansoane (12) cu fixatori,
montate pe un panou de cofraj (13), de asemenea pe acesta sunt montate mansoane
suplimentare (12) cu fixatori, in care sunt asamblate cu un capdt tije elicoidale, care
angreneaza cu mangoane (16), fiecare fiind fixat rigid de partea laterald a fiecdrui
manson (7); pe suprafata de lucru a panoului (13), pe perimetrul acestuia este montata
o garniturd integrantd (14), iar In interiorul ei - o garniturd izolatoare schimbabild (15);
mai contine o garniturd izolatoare (19) pentru ecranarea suprafetei de tencuire, care in
ansamblu cu garniturile (14), (15) formeaza cavitatea pentru depunerea amestecului
(18), siun racord (20) pentru debitarea amestecului (18) in cavitatea formata.

2. Dispozitiv, conform revendicirii 1, in care pe suprafata de lucru a panoului
(13) sunt montate cel putin doud garnituri (15).

3. Dispozitiv, conform revendicdrii 1, In care suprafata interioard si/sau
exterioard a garniturii (15) este executatd netedd, ondulatd, cu proeminente, adancituri,
orificii, sau ornamente.

4. Dispozitiv, conform revendicdrii 1, in care garnitura (15) este executatd in
formd de plasa sau membrana.

5. Dispozitiv, conform revendicdrii 1, In care garnitura (15) este executatd
volumetricd, iar in corpul ei sunt executate goluri pentru mentinerea lichidelor,
produselor friabile sau anticongelantilor, sau pentru circularea lichidelor sau agentilor
termici prin aceste goluri si pentru debitarea lichidelor in cavitatea pentru depunerea
amestecului (18).

6. Dispozitiv, conform revendicarii 1, in care pe montanti (1) sunt plasate culise
ajutatoare (17).

Sef Directie Brevete: GUSAN Ala
Sef Sectie Examinare: LEVITCHI Svetlana
Examinator: SAU Tatiana
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str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisinfdu, Republica Moldova
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