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(54)实用新型名称

一种薄壁不吸磁工件的真空夹具

(57)摘要

一种薄壁不吸磁工件的真空夹具，周围布置

密封条的真空吸盘固定在平板夹具的表面，真空

吸盘的背部通过真空管路依次连接真空气路、压

力表、真空泵、真空罐，PLC电连接真空泵和压力

表。真空吸盘、密封条、真空管路成组使用。真空

泵上设置压力表，真空泵的动力装置和压力表均

电连接PLC。真空吸盘周围设置的密封条能够防

止真空吸盘与工件接触不良引起的漏气现象，使

得工件与吸盘之间产生一定的吸附力用以抵消

切削力的影响。本实用新型具有适用范围广、吸

力强的特点，能够控制变形量、平面度和平行度，

更好地提升加工表面质量；能够避免工件移动或

者出现形变，导致工件报废的现象。本实用新型

能够满足多个领域的薄壁零件的加工使用。
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1.一种薄壁不吸磁工件的真空夹具，其特征在于：周围布置密封条（2）的真空吸盘（1）

固定在平板夹具（3）的表面，真空吸盘（1）的背部通过真空管路（4）依次连接真空气路（9）、

压力表（5）、真空泵（6）、真空罐（7），PLC（8）电连接真空泵（6）和压力表（5）。

2.按照权利要求1所述的薄壁不吸磁工件的真空夹具，其特征在于：真空吸盘（1）、密封

条（2）、真空管路（4）成组使用。

3.按照权利要求1或2所述的薄壁不吸磁工件的真空夹具，其特征在于：每条用于连接

真空吸盘（1）的真空管路（4）上均设置独立的开闭阀（10）。

4.按照权利要求1所述的薄壁不吸磁工件的真空夹具，其特征在于：真空泵（6）上设置

压力表，真空泵（6）的动力装置和压力表均电连接PLC（8）。
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一种薄壁不吸磁工件的真空夹具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及机械加工技术领域，特别提供了一种薄壁不吸磁工件的真空夹

具。

背景技术

[0002] 薄壁零件常用于机械装配、医疗、航空、铁路等技术领域。现有技术中的薄壁零件

加工通常采用下述技术方案，例如：1、磁力吸盘吸附零件；2、采用胶类物质粘接方式；3、利

用移动夹具的方式进行局部加工；等。

[0003] 但是对于一些不吸磁表面，或者零件形状不规则、减重部分较多、平面度和平行度

要求比较高的工件加工，在加工过程当中，不可避免地出现避空和漏气的现象，因此上述特

殊零件的吸真空加工一直处于技术空白。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是克服异形零件、具有较多孔洞等零件不易吸真空加工的弊

端，提出一种能够适应各种尺寸、形状、镂空度的零件的一种真空吸盘夹具。

[0005] 本实用新型具体提供了一种薄壁不吸磁工件的真空夹具，周围布置密封条2的真

空吸盘1固定在平板夹具3的表面，真空吸盘1的背部通过真空管路4依次连接真空气路9、压

力表5、真空泵6、真空罐7，PLC8电连接真空泵6和压力表5。

[0006] 真空吸盘1、密封条2、真空管路4成组使用。

[0007] 每条用于连接真空吸盘1的真空管路4上均设置独立的开闭阀10。

[0008] 真空泵6上设置压力表，真空泵6的动力装置和压力表均电连接PLC8。

[0009] 本实用新型就通过平板上的多个真空吸盘、密封条共同作用，能够真空吸附并固

定待加工件。同时本实用新型连接真空吸盘的真空管路上设置了独立的开闭阀，因此在吸

附具有较多减重部分和/或孔洞的待加工零件时，可以将在减重部分和/或孔洞部分上或者

边缘的不能完全覆盖待加工件的真空吸盘读书的真空管路关闭，因此被关闭管路的真空吸

盘将不能够抽真空，因此也避免了整体设备失压的现象。

[0010] 本实用新型设置了PLC可编程自动控制管理器，能够控制整套设备，包括监控管路

上的压力表和真空泵压力表的压力值，并根据压力值自动调节或启停真空泵，使得真空罐

和夹具上真空吸盘的压力值保持在恒定的设置范围内。

[0011] 真空吸盘周围设置的密封条能够防止真空吸盘与工件接触不良引起的漏气现象，

使得工件与吸盘之间产生一定的吸附力用以抵消切削力的影响。

[0012] 本实用新型具有适用范围广、吸力强的特点，能够控制变形量、平面度和平行度，

更好地提升加工表面质量；能够避免工件移动或者出现形变，导致工件报废的现象。本实用

新型能够满足多个领域的薄壁零件的加工使用。
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附图说明

[0013] 下面结合说明书附图对本实用新型做进一步详细说明：

[0014] 图1为本实用新型整体结构示意图；

[0015] 图2为本实用新型平板夹具结构示意图；

[0016] 图3为本实用新型真空吸盘结构示意图。

[0017] 附图符合说明：

[0018] 1真空吸盘、2密封条、3平板夹具、4真空管路、5压力表、6真空泵、7真空罐、8  PLC、9

真空气路、10开闭阀。

具体实施方式

[0019] 实施例1

[0020] 本实施例的目的是克服异形零件、具有较多孔洞等零件不易吸真空加工的弊端，

提出一种能够适应各种尺寸、形状、镂空度的零件的一种真空吸盘夹具。

[0021] 本实施例具体提供了一种薄壁不吸磁工件的真空夹具，周围布置密封条2的真空

吸盘1固定在平板夹具3的表面，真空吸盘1的背部通过真空管路4依次连接真空气路9、压力

表5、真空泵6、真空罐7，PLC8电连接真空泵6和压力表5。

[0022] 真空吸盘1、密封条2、真空管路4成组使用。

[0023] 每条用于连接真空吸盘1的真空管路4上均设置独立的开闭阀10。

[0024] 真空泵6上设置压力表，真空泵6的动力装置和压力表均电连接PLC8。

[0025] 本实施例就通过平板上的多个真空吸盘、密封条共同作用，能够真空吸附并固定

待加工件。同时本实施例连接真空吸盘的真空管路上设置了独立的开闭阀，因此在吸附具

有较多减重部分和/或孔洞的待加工零件时，可以将在减重部分和/或孔洞部分上或者边缘

的不能完全覆盖待加工件的真空吸盘读书的真空管路关闭，因此被关闭管路的真空吸盘将

不能够抽真空，因此也避免了整体设备失压的现象。

[0026] 本实施例设置了PLC可编程自动控制管理器，能够控制整套设备，包括监控管路上

的压力表和真空泵压力表的压力值，并根据压力值自动调节或启停真空泵，使得真空罐和

夹具上真空吸盘的压力值保持在恒定的设置范围内。

[0027] 真空吸盘周围设置的密封条能够防止真空吸盘与工件接触不良引起的漏气现象，

使得工件与吸盘之间产生一定的吸附力用以抵消切削力的影响。

[0028] 本实施例具有适用范围广、吸力强的特点，能够控制变形量、平面度和平行度，更

好地提升加工表面质量；能够避免工件移动或者出现形变，导致工件报废的现象。本实用新

型能够满足多个领域的薄壁零件的加工使用。

[0029] 上述实施例只为说明本实用新型的技术构思及特点，其目的在于让熟悉此项技术

的人士能够了解本实用新型的内容并据以实施，并不能以此限制本实用新型的保护范围。

凡根据本实用新型精神实质所作的等效变化或修饰，都应涵盖在本实用新型的保护范围之

内。

[0030] 此外，本文省略了对公知结构和技术的描述，以避免不必要地混淆本实用新型的

概念。
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图1

图2
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图3
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