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(57)摘要

本发明公开了一种玉石圆片气动精确分料

定位和检测装置，包括精密分料槽体、双杆气缸

分料系统和玉石圆片检测装置；所述精密分料槽

体包括固定在机架上的两个侧面挡板和一个中

间分料杆，中间分料杆和两个侧面挡板中间形成

两个相互平行的分料槽，每个侧面挡板上均开设

有插入槽B、插入槽A以及两个传感器安装孔；所

述双杆气缸分料系统包括双杆气缸、两个气缸连

接块、两个分料器连接块、两个分料器B、两个分

料器A和两个传导块，所述双杆气缸固定在机架

上，双杆气缸两侧输出轴分别固定安装有气缸连

接块；本发明使每条分料槽的第一片玉石圆片顶

紧分料槽的顶端，分料槽的两片玉石圆片分开间

隔至预定的距离；方便机械手拾取。
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1.一种玉石圆片气动精确分料定位和检测装置，其特征在于，包括精密分料槽体、双杆

气缸分料系统和玉石圆片检测装置；所述精密分料槽体包括固定在机架上的两个侧面挡板

和一个中间分料杆，中间分料杆和两个侧面挡板中间形成两个相互平行的分料槽，每个侧

面挡板上均开设有插入槽B、插入槽A以及两个传感器安装孔；

所述双杆气缸分料系统包括双杆气缸、两个气缸连接块、两个分料器连接块、两个分料

器B、两个分料器A和两个传导块，所述双杆气缸固定在机架上，双杆气缸两侧输出轴分别固

定安装有气缸连接块；气缸连接块顶部开设有槽，分料器连接块安装在气缸连接块的槽内，

且分料器连接块与气缸连接块通过螺栓固定连接；

所述传导块外形为三角形，其上开有转动连接孔、第一腰孔和第二腰孔，传导块与精密

分料槽体的侧面挡板通过转动连接孔处的转动副连接，分料器连接块顶部安装有连接销B，

连接销B在传导块上的第二腰孔中滑动设置；

所述分料器B固定在分料器连接块上，分料器B与所述精密分料槽体上插入槽B对应设

置，在所述精密分料槽体上插入槽B中滑动设置；

所述分料器A上安装有连接销A，连接销A在传导块上第二腰孔中滑动设置，同时分料器

A与所述精密分料槽体上的插入槽A对应设置，分料器A在所述精密分料槽体上的插入槽A中

滑动设置。

2.根据权利要求1所述的一种玉石圆片气动精确分料定位和检测装置，其特征在于，所

述玉石圆片检测装置包括两个玉石圆片检测传感器A和两个玉石圆片检测传感器B，石圆片

检测传感器A和玉石圆片检测传感器B固定在所述精密分料槽体的侧面挡板上。

3.根据权利要求1所述的一种玉石圆片气动精确分料定位和检测装置，其特征在于，所

述分料器B包括一体成型的分料部B和连接部B。

4.根据权利要求1所述的一种玉石圆片气动精确分料定位和检测装置，其特征在于，所

述分料器A包括一体成型的分料部A和连接部A，其中分料部A的末端一侧开设有弧形的凹槽

用于卡主玉片。

5.根据权利要求1所述的一种玉石圆片气动精确分料定位和检测装置，其特征在于，所

述石圆片检测传感器A和玉石圆片检测传感器B均为施洛达M激光慢反射光电开关。

6.根据权利要求1所述的一种玉石圆片气动精确分料定位和检测装置，其特征在于，所

述石圆片检测传感器A和玉石圆片检测传感器B分别插入精密分料槽体的侧面挡板上的传

感器安装孔内。
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一种玉石圆片气动精确分料定位和检测装置

技术领域

[0001] 本发明涉及自动化设备领域，具体是一种玉石圆片气动精确分料定位和检测装

置。

背景技术

[0002] 采用自动化技术不仅可以把人从繁重的体力劳动、部分脑力劳动以及恶劣、危险

的工作环境中解放出来，而且能扩展人的器官功能，极大地提高劳动生产率，增强人类认识

世界和改造世界的能力。因此，自动化是工业、农业、国防和科学技术现代化的重要条件和

显著标志。

[0003] 在生产一种表面带有玉石圆片的床垫时，需要将玉石圆片一块块的粘接在床垫

上，现有技术中一般通过人工对玉石圆片进行拾取和粘接工艺处理，不仅耗费时间，工作效

率较低，而且人工成本较高。

[0004] 通过机械手对玉石圆片进行拾取和粘贴工艺处理的生产过程中，能够代替人工操

作对玉石圆片进行拾取，机械手上装有4个吸盘，一次拾取4个玉石圆片，拾取时要求玉石有

4个玉石圆片之间正确的位置和相互位置关系。从振动盘输出的玉石圆片呈两列传送，由于

玉石圆片之间没有间隙，无法满足玉石圆片拾取要求的正确的位置和相互位置关系。同时，

振动盘输出的玉石可能存在空挡，或者振动盘输出与机械手操作节拍不匹配，造成机械手

拾取时吸盘下方没有玉石圆片，导致玉石圆片漏贴。

发明内容

[0005] 本发明的目的在于提供一种玉石圆片气动精确分料定位和检测装置，以解决上述

背景技术中提出的问题。

[0006] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：

[0007] 一种玉石圆片气动精确分料定位和检测装置，包括精密分料槽体、双杆气缸分料

系统和玉石圆片检测装置；所述精密分料槽体包括固定在机架上的两个侧面挡板和一个中

间分料杆，中间分料杆和两个侧面挡板中间形成两个相互平行的分料槽，每个侧面挡板上

均开设有插入槽B、插入槽A以及两个传感器安装孔；

[0008] 所述双杆气缸分料系统包括双杆气缸、两个气缸连接块、两个分料器连接块、两个

分料器B、两个分料器A和两个传导块，所述双杆气缸固定在机架上，双杆气缸两侧输出轴分

别固定安装有气缸连接块；气缸连接块顶部开设有槽，分料器连接块安装在气缸连接块的

槽内，且分料器连接块与气缸连接块通过螺栓固定连接；

[0009] 所述传导块外形为三角形，其上开有转动连接孔、第一腰孔和第二腰孔，传导块与

精密分料槽体的侧面挡板通过转动连接孔处的转动副连接，分料器连接块顶部安装有连接

销B，连接销B在传导块上的第二腰孔中滑动设置；

[0010] 所述分料器B固定在分料器连接块上，分料器B与所述精密分料槽体上插入槽B对

应设置，在所述精密分料槽体上插入槽B中滑动设置；
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[0011] 所述分料器A上安装有连接销A，连接销A在传导块上第二腰孔中滑动设置，同时分

料器A与所述精密分料槽体上的插入槽A对应设置，分料器A在所述精密分料槽体上的插入

槽A中滑动设置。

[0012] 进一步的，所述玉石圆片检测装置包括两个玉石圆片检测传感器A和两个玉石圆

片检测传感器B，石圆片检测传感器A和玉石圆片检测传感器B固定在所述精密分料槽体的

侧面挡板上。

[0013] 进一步的，所述分料器B包括一体成型的分料部B和连接部B。

[0014] 进一步的，所述分料器A包括一体成型的分料部A和连接部A，其中分料部A的末端

一侧开设有弧形的凹槽用于卡主玉片。

[0015] 进一步的，所述石圆片检测传感器A和玉石圆片检测传感器B均为施洛达M激光慢

反射光电开关。

[0016] 进一步的，所述石圆片检测传感器A和玉石圆片检测传感器B分别插入精密分料槽

体的侧面挡板上的传感器安装孔内。

[0017] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：开口双杆气缸收缩，安装在气缸连接块上

的分料器连接块带动两个分料器B沿插入槽B对称式向中间运动，使玉石圆片分开间隔至预

定的距离，同时传导块摆动分料器A沿插入槽A对称式向外运动，从而保证玉石圆片沿分料

槽移动的空间；方便机械手拾取玉石圆片；

[0018] 特别的是，玉石从振动盘出来后，是一个挨着一个的，为了使最后两个玉石分开并

保持一定距离，先用分料器A挡住玉石，使玉石不与精密分料槽体的端部接触，在分料的时

候，分料器B插入，分料器A后撤，从而保证玉石间距离，在分料的时候由于分料器A的后撤，

给分料留出空间，从而不会造成前面的玉石发生挤压(即保证将要被拾取的玉石不会受到

精密分料槽体的端部和下一组将要被拾取的玉石的挤压)，玉石被拾取之后分料器A再行插

入。

附图说明

[0019] 图1为一种气动精准定位装置的结构示意图。

[0020] 图2为一种气动精准定位装置的俯视图。

[0021] 图3为一种气动精准定位装置中精密分料槽的结构示意图。

[0022] 图4为一种气动精准定位装置中分料器A的结构示意图。

[0023] 图5为一种气动精准定位装置中分料器B的结构示意图。

[0024] 图6为一种气动精准定位装置中传导块的结构示意图。

[0025] 图7为一种气动精准定位装置安装在机架上的示意图。

具体实施方式

[0026] 下面结合具体实施方式对本专利的技术方案作进一步详细地说明。

[0027] 请参阅图1-7，一种玉石圆片气动精确分料定位和检测装置，包括精密分料槽体

100、双杆气缸分料系统200和玉石圆片检测装置300；

[0028] 所述精密分料槽体100包括固定在机架10上的两个侧面挡板110和一个中间分料

杆120，中间分料杆120和两个侧面挡板110中间形成两个相互平行的分料槽130，每个侧面
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挡板110上均开设有插入槽B150、插入槽A140以及两个传感器安装孔160；

[0029] 所述双杆气缸分料系统200包括双杆气缸210、两个气缸连接块220、两个分料器连

接块230、两个分料器B250、两个分料器A240和两个传导块260，所述双杆气缸210固定在机

架10上，双杆气缸210两侧输出轴分别固定安装有气缸连接块220；气缸连接块220顶部开设

有槽，分料器连接块230安装在气缸连接块220的槽内，且分料器连接块230与气缸连接块

220通过螺栓固定连接；

[0030] 所述传导块260外形为三角形，其上开有转动连接孔261、第一腰孔262和第二腰孔

263，传导块260与精密分料槽体100的侧面挡板110通过转动连接孔261处的转动副连接，分

料器连接块230顶部安装有连接销B270，连接销B270在传导块260上的第二腰孔263中滑动

设置；

[0031] 所述分料器B250固定在分料器连接块230上，分料器B250包括一体成型的分料部

B251和连接部B252，分料器B250与所述精密分料槽体100上插入槽B150对应设置，在所述精

密分料槽体100上插入槽B150中滑动设置；

[0032] 所述分料器A240包括一体成型的分料部A241和连接部A242，分料器A240上安装有

连接销A280，连接销A280在传导块260上第二腰孔263中滑动设置，同时分料器A240与所述

精密分料槽体100上的插入槽A140对应设置，分料器A240在所述精密分料槽体100上的插入

槽A140中滑动设置；

[0033] 所述玉石圆片检测装置300包括两个玉石圆片检测传感器A310和两个玉石圆片检

测传感器B320，石圆片检测传感器A310和玉石圆片检测传感器B320固定在所述精密分料槽

体100的侧面挡板110上。

[0034] 进一步的，所述石圆片检测传感器A310和玉石圆片检测传感器B320均为施洛达M3

激光慢反射光电开关。

[0035] 进一步的，所述石圆片检测传感器A310和玉石圆片检测传感器B320分别插入精密

分料槽体100的侧面挡板110上的传感器安装孔160内。

[0036] 本发明工作时，玉石圆片600从振动盘料槽滑落至分料槽130中，玉石圆片600依次

顺序排列，紧压在分料器A240上，此时分料器B250远离中心；开口双杆气缸210收缩，安装在

气缸连接块220上的分料器连接块230带动两个分料器B250沿插入槽B150对称式向中间运

动，使玉石圆片600分开间隔至预定的距离，同时传导块260摆动使分料器A240沿插入槽

A140对称式向外运动，从而保证玉石圆片600沿分料槽130移动的空间；方便机械手拾取玉

石圆片600。

[0037] 玉石圆片检测装置300用于检测到分料槽130该工位是否存在玉片；

[0038] 机械手工作，固定在机械手的四个吸盘分别吸住对应位置的玉石圆片600，放至皮

革上待贴玉石的小圆圈中；

[0039] 吸盘吸住玉石圆片600并移走时，开口双杆气缸210打开，分料器A240和分料器

B250回到起始位置，后续的玉石圆片600滑落分料槽130中。

[0040] 上面对本专利的较佳实施方式作了详细说明，但是本专利并不限于上述实施方

式，在本领域的普通技术人员所具备的知识范围内，还可以在不脱离本专利宗旨的前提下

做出各种变化。
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图1
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图2
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图3

图4
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图5

图6
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图7
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