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(57) Resumo: PAINEL, EM PARTICULAR, PAINEL DE PISO. A
presente invengao refere-se a um painel, em particular, painel de piso,
com um nucleo (3) de material de madeira ou de mistura de material
sintético e material de madeira, com um lado superior (5) e um lado
inferior (4), sendo que em pelo menos dois cantos laterais (I, II)
opostos o painel (1, 2) apresenta um perfilado correspondente um ao
outro de tal modo que dois painéis (1, 2) executados de modo idéntico
podem ser ligados e travados entre si na dire¢ao horizontal (H) e na
diregao vertical (V) através de um movimento de unido, em esséncia
vertical, o travamento pode ser realizado na dire¢do horizontal (H)
através de uma ligagéo de gancho com uma se¢éo de travamento (15)
superior que apresenta um elemento de gancho (13), e com uma
segdo de travamento (16) inferior que apresenta um elemento de
gancho (14), o travamento pode ser realizado na dire¢éo vertical (V)
através de, pelo menos, um elemento de mola (6) que pode ser
movimentado na dire¢éo horizontal (H), durante o movimento de uniéao
0, pelo menos um, elemento de mola (6) se encaixa atras de um canto
de travamento que se estende, em esséncia, na dire¢éo horizontal (H),
pode ser executado como painel fino com uma alta resisténcia da
ligagéo, se o, pelo menos um, elemento de mola (6) for executado em
pe¢a unica para fora do nucleo (3), e o, pelo menos um, elemento de
mola (6) for executado na seg¢édo de travamento (16) inferior.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "PAINEL, EM
PARTICULAR, PAINEL DE PISO".

A presente invengao refere-se a um painel, em particular, a um
painel de piso, com um nucleo de material de madeira ou de mistura de ma-
terial sintético e material de madeira, com um lado superior € um lado inferi-
or, sendo que em pelo menos dois cantos laterais opostos o painel apresen-
ta um perfilado correspondente um ao outro de tal modo que, dois painéis
executados de modo idéntico podem ser ligados e travados entre si na dire-
¢éo horizontal e na diregao vertical através de um movimento de unido, em
esséncia, vertical, o travamento pode ser realizado na dire¢do horizontal,
através de uma ligagdo de gancho com uma secéo de travamento superior
que apresenta um elemento de gancho, e com uma se¢ao de travamento
inferior que apresenta um elemento de gancho, o travamento pode ser reali-
zado na diregao vertical através de, pelo menos, um elemento de mola que
pode ser movimentado na diregao horizontal, durante o0 movimento de unido
0, pelo menos um, elemento de mola se encaixa atras de um canto de tra-
vamento que se estende, em esséncia, na dire¢cao horizontal.

Um painel com um travamento na direcao vertical é conhecido,
por exemplo, da patente EP 1 650 375 A1. Esse tipo do travamento realiza-
do nesse painel esta previsto, de preferéncia, no lado transversal de painéis
de piso. Porém, ele também pode estar previsto no lado longitudinal ou tanto
no lado longitudinal como também no lado transversal. O elemento de mola
é constituido de material sintético e esta colocado em uma ranhura que pas-
sa horizontal, em um dos cantos laterais, e é chanfrado em seu lado superi-
or. Semelhante a uma lingueta de porta, o chanfro do elemento de mola é
comprimido para dentro da ranhura pelo painel a ser aplicado novamente,
se esse elemento aparecer com seu lado inferior no chanfro, e continuar a
ser afundado. Se o novo painel a ser colocado afundar completamente no
subsolo, o elemento de mola se encaixa em uma ranhura colocada horizon-
talmente no canto lateral oposto, e bloqueia os dois painéis na dire¢ao verti-
cal. Para a produg¢ao desse elemento de mola, sdo necessarias ferramentas

especiais de fundigdo por injecédo, de tal modo que a fabricagédo é relativa-
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mente cara. Além disso, € preciso ser empregado um material sintético de
alta qualidade, a fim de colocar a disposigéo valores de resisténcia suficien-
tes, o que continua a encarecer o elemento de mola. Se forem empregados
materiais sintéticos com valores de resisténcia muito pequenos, isto leva a
tolerancias dos elementos de mola relativamente grandes, uma vez que sé
deste modo esta assegurado o fato de que podem ser produzidas e transmi-
tidas forgas correspondentes.

Pelo fato de que, o elemento de travamento é executado como
componente separado, resultam despesas adicionais. A fabricagado do ele-
mento de travamento ocorre tecnologicamente condicionada espacialmente,
separada dos painéis, de tal modo que uma integragdo no processo de fa-
bricagao continuo, em particular, para painéis de piso, antes nao é possivel.
Através dos diversos materiais, material de madeira em um lado, e material
sintético no outro lado, o ajuste de tolerancias de producgao de dois proces-
sos de fabricagao separados € dispendiosa e muito cara. Uma vez que a
falta do travamento na dire¢ao vertical seria ineficiente, além disso, esse
elemento precisa ser protegido contra a queda da ranhura colocada no can-
to lateral, no amplo processo de fabricagao e durante o transporte. Também
essa protecao é dispendiosa. De modo alternativo a isso o elemento de tra-
vamento poderia ser colocado a disposi¢ao do consumidor separadamente.
Sempre com mais frequéncia os painéis de piso mencionados sao coloca-
dos por construtores amadores, de tal modo que em principio, em virtude da
falta de experiéncia, existe a possibilidade que o numero necessario de e-
lementos de travamento, em primeiro lugar, seja avaliado erroneamente, e
esses elementos ndo sejam encontrados em quantidade suficiente, para
poder projetar um espago completo. Além disso, ndo deve ser excluido o
fato de que, durante a colocagéo do elemento de mola o construtor amador
comete erros, o que leva ao fato de que o travamento nao é possivel exata-
mente, e 0 composto se solta com o passar do tempo, o que entao é atribu-
ido erradamente pelo consumidor a qualidade fornecida pelo fabricante.

Da patente DE 102 24 540 A1 é conhecido um painel, que é per-

filado nos cantos laterais opostos, de tal modo que elementos de ligacdo em
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formato de gancho se formam para o travamento na dire¢éao horizontal. Para
o travamento na direcao vertical, nos elementos de ligacao estao previstos
elementos com fecho devido a forma distanciados um do outro horizontal-
mente e verticalmente e cortes traseiros correspondentes para isso com
uma superficie de travamento respectivamente, alinhada horizontaimente. A
dilatagao transversal de superficies de travamento desse tipo alinhadas ho-
rizontaimente é de aproximadamente 0,05 até 1,0 mm. Para que a unido de
dois painéis permaneca absolutamente possivel, o dimensionamento preci-
sa ser bem pequeno. Com isso, porém, se ajusta forcosamente o fato de
que, somente forgas pequenas, orientadas verticalmente podem ser absor-
vidas, de tal modo que precisa ser fabricado com tolerancias extremamente
pequenas, a fim de assegurar que ja mediante ligeiras irregularidades do
piso e/ou subsolo macio a ligagdo se levanta com carga normal.

No requerimento de patente ndo publicado DE 10 2007 015
048.4 e descrito um painel, no qual o travamento & produzido na diregao
vertical por um elemento de mola mével na dire¢ao horizontal. Durante um
movimento de uniao o elemento de mola se encaixa atrds um canto de tra-
vamento que se estende, em esséncia, na diregao horizontal. O elemento de
mola é formado para fora do nucleo através de um corte horizontal e verti-
cal, e esta ligado com o nucleo em, pelo menos, uma de suas duas extremi-
dades. O corte horizontal e vertical possibilitam o movimento de mola ne-
cessario para a produgao do travamento.

Contudo, esse travamento ndo € apropriado para painéis mais
finos com uma espessura de placa de aproximadamente 4 mm até 8 mm.

Partindo dessa colocagédo de problema o painel descrito no ini-
cio deve ser melhorado.

Para a solugao do problema, um painel de acordo com o género
€ caracterizado pelo fato de que o, pelo menos um, elemento de mola (6) é
executado em pega unica para fora do nucleo (3), e pelo fato de que o, pelo
menos um, elemento de mola é executado na se¢ao de travamento inferior.

Em primeiro lugar, através dessa execug¢do, a producgao é simpli-

ficada consideravelmente. O nivelamento das tolerancias de diversos com-
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ponentes € suprimido. Os tempos de produgéo e os custos de produgio sdo
reduzidos, porque ndo €& necessario unir e manter unidos diversos compo-
nentes. No caso do consumidor final, além disso, é assegurado que nenhum
componente falte e nao possa ser reprocessado.

Uma outra vantagem consiste no fato de que, através da colo-
cagao do elemento de mola na se¢do de travamento inferior a fenda hori-
zontal é suprimida do nucleo para a liberagdao do elemento de mola. Com
isso, o elemento de mola mdvel pode apresentar uma dilatagao vertical mai-
or, pelo que a rigidez e a resisténcia da ligagdo do painel é melhorada. Além
disso, a dilatagao vertical do elemento de mola mével maior em relagao a
espessura de placa possibilita uma ligacdo segura de painéis mais finos
com espessuras de placa de aproximadamente 4 mm até 8 mm.

De preferéncia, na diregao do canto lateral oposto o, pelo menos
um, elemento de mola esta livre em relagdo ao nicleo, e na diregao de seu
canto lateral esta ligado com o nucleo em, pelo menos, uma de suas extre-
midades, em particular, em suas duas extremidades. Através do tamanho da
ligacao do elemento de mola com o nucleo, a elasticidade de mola pode ser
ajustada.

A liberacédo do elemento de mola em relagdo ao nucleo ocorre,
de preferéncia, por meio de uma fenda, em esséncia, vertical. Através da
largura da fenda podem ser definidas tanto as espessuras da ligagdo do e-
lemento de mola ao material do nucleo, como também é criado um encosto
na dire¢ao horizontal para o elemento de mola, de tal modo que esse ele-
mento é protegido com seguranga contra dilatacdo excessiva.

De acordo com a invengao esta previsto que, a fenda, em es-
séncia, vertical seja formada, pelo menos, parcialmente através da segao de
travamento inferior. Com isso € imaginado que, a fenda ndo precisa ser for-
mada ao longo de todo o comprimento como passagem, mas pode ser for-
mada, em particular, em areas de passagem em suas extremidades como
fenda. A fenda na area de passagem, de forma apropriada, esta aberta para
o lado inferior do painel, e esta fechada para o lado superior do painel. Isto

possibilita uma fabricagdo simples e de baixo custo, porque o painel pode
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ser movimentado com velocidade que permanece igual através de uma fer-
ramenta de fresa, e somente a profundidade de penetragao da ferramenta
de fresa no painel precisa ser alterada. Uma area de passagem pode ser
formada em uma ou nas duas extremidades do elemento de mola. A fenda
pode apresentar uma profundidade variavel, por exemplo, uma profundidade
que aumenta de maneira uniforme.

De preferéncia, a fenda, em esséncia vertical, € executada na
area do elemento de gancho da se¢ao de travamento inferior. Na area do
elemento de gancho a secao de travamento apresenta, de forma apropria-
da, uma dilatagao vertical maxima, de tal modo que o elemento de mola
nessa area pode ser executado com uma dilatagao vertical corresponden-
temente grande. Com dilatagédo vertical aumentando do elemento de mola,
sua rigidez também aumenta.

Se, ao longo do comprimento do canto lateral estiver prevista
uma infinidade de elementos de mola distanciados um do outro, a estabili-
dade da ligagao € aumentada porque o trajeto de mola livre € limitado na
direg¢ao longitudinal do elemento de mola. A distancia entre os elementos de
mola individuais pode ser escolhida mais ou menos grande. Quanto menor
for a distancia tanto maior € naturalmente a superficie efetiva, com a qual é
travado, de tal modo que as forgas a serem transmitidas na dire¢ao vertical
sao correspondentemente altas.

Se, o canto externo do elemento de mola estiver inclinado em
um angulo (agudo), de preferéncia, em um angulo entre 40° e 50° em rela-
¢ao ao lado superior, o movimento de unido é facilitado porque o elemento
de mola se comprimiu com movimento que aumenta mais profundo na dire-
¢ao do nucleo do painel. Além disso, o perigo de danificar o elemento de
mola durante o0 movimento de uniao é reduzido.

O elemento de gancho, na se¢ao de travamento inferior é for-
mado, de preferéncia, por um recesso orientado na dire¢gdo do lado inferior
do painel. O elemento de gancho, na se¢do de travamento inferior é forma-
do por um recesso direcionado na diregao do lado superior do painel.

A execucgao de acordo com a invengao do elemento de mola é
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particularmente apropriada para painéis finos. Como painéis finos devem ser
entendidos aqueles com uma espessura de placa de aproximadamente 4
mm até aproximadamente 8 mm. De preferéncia, € escolhida uma espessu-
ra de placa de aproximadamente 7 mm ou de aproximadamente 8 mm.

Com auxilio de um desenho serao descritos, a seguir, exemplos
de execucgao da invengao.

Sao mostrados:

Na figura 1 - uma vista de cima sobre dois painéis ligados entre
si, e

Nas figuras 2, 3, 4, 5 - os dois painéis da figura 1 no corte parci-
al de quatro instantes que se sucedem um ao outro durante um movimento
de uniao.

A figura 1 mostra dois painéis 1, 2. A se¢ao superior da figura 1
mostra um corte ao longo da linha A-A na segao inferior da figura 1.

Os painéis 1, 2 sdo executados de modo idéntico. Eles sao
constituidos de um nucleo 3 de material de madeira ou de uma mistura de
material sintético e material de madeira. Em seus cantos laterais |, || opostos
os painéis 1, 2 sao perfilados, sendo que o canto lateral | foi processado por
fresa pelo lado inferior 4, e o canto lateral |l foi processado por fresa pelo
lado superior 5.

No canto lateral 2 estao formados trés elementos de mola 6. Os
elementos de mola 6 sao idénticos, de tal modo que, a seguir, a titulo de
exemplo sera descrito um dos elementos de mola 6. Todavia, nao é neces-
sario que, os elementos de mola 6 sejam executados idénticos.

O elemento de mola 6 foi produzido por meio de fresagem livre
do nucleo 3, pelo que uma fenda 7 que passa, em esséncia, verticalmente
foi fresada com extremidades 7a, 7b. Os cantos laterais |, Il tm o compri-
mento L. Na direcdo longitudinal do canto lateral ll, o elemento de mola 6
esta ligado em suas extremidades 6a, 6b com o material do nucleo. A libe-
ragao do elemento de mola 6 do nucleo 3 ocorre exclusivamente através da
fenda 7. O canto externo 6¢ do elemento de mola 6 esta inclinado em rela-

cao ao lado superior 5 do painel 2 no angulo a. As superficies verticais dos
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cantos laterais |, Il sdo processadas de tal modo que, na area do lado supe-
rior 5, se formam superficies de contato 8, 9.

No canto lateral | que fica oposto ao elemento de mola 6, o pai-
nel 1 esta equipado com uma ranhura 10 que se estende, em esséncia, na
direcao horizontal H. A ranhura 10 se estende através de todo o comprimen-
to L do canto lateral |. Todavia, seria suficiente prever, somente em sec¢ées
correspondentes aos elementos de mola 6 ao longo do canto lateral |, ra-
nhuras 10 suficientemente longas. A parede lateral da ranhura 11 superior
da ranhura 10 forma um canto de travamento, em esséncia, horizontal. Das
figuras € evidente que, a base da ranhura 12 da ranhura 10 passa, em es-
séncia, paralela ao canto externo 6¢ do elemento de mola 6, o que facilita a
produgao da ranhura 10. Porém, ela também poderia ser executada na dire-
cao vertical, ou com um angulo que desvia do angulo a.

O travamento dos dois painéis 1, 2 ocorre na dire¢ao horizontal,
através dos elementos de gancho 13, 14 produzidos fresando através de um
perfilado graduado. O elemento de gancho 13 é parte de uma segéo de tra-
vamento 15 superior. O elemento de gancho 14 é parte de uma seg¢éo de
travamento 16 inferior.

O elemento de gancho 13 apresenta um recesso 17 em forma
de degrau, que se estende na dire¢ao do lado inferior, com dois degraus
18a, 18b. O elemento de gancho 14 apresenta um recesso 19 em forma de
degrau, que se estende na diregéo do lado superior, com dois degraus 20a,
20b. O degrau 18a tem uma superficie de suporte 21 horizontal, em essén-
cia, plana, que atua em conjunto com uma superficie de suporte 22 horizon-
tal, em esséncia, plana, do degrau 20a, do elemento de gancho 14. As su-
perficies de suporte 21, 22 formam um plano E, em esséncia, horizontal (fi-
gura 5), de tal modo que os painéis 1, 2 ligados entre si se apdéiam um no
outro.

O perfilado dos elementos de gancho 13, 14 é escolhido de tal
modo que no ponto de ligagcao € produzida uma tensao prévia, e as superfi-
cies de contato 8, 9 verticais dos painéis 1, 2 sdo comprimidas uma sobre a

outra, de tal modo que no lado superior 5 nao surge nenhuma fenda visivel.
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A fim de facilitar a unido dos painéis 1, 2, o recesso 13 em forma de degrau
da secao de travamento 15 superior, e o recesso 14 em forma de degrau da
secao de travamento 16 inferior sdo chanfrados ou arredondados em seus
cantos.

Na figura 1 podem ser reconhecidas seis areas de passagem
23. Duas areas de passagem 23, respectivamente, estdo dispostas nas ex-
tremidades 7a, 7b de uma fenda 7, e em relagdo a linha A-A sao executa-
das, em esséncia, simétricas. No exemplo em questao, as areas de passa-
gem 23 sao executadas como fendas, com profundidades diminuindo, em
esséncia, de maneira uniforme (ndo pode ser reconhecido nas figuras). Nes-
te caso, uma area de passagem 23 tem a maior profundidade na extremida-
de, que esta voltada para a fenda 7, e a menor profundidade na extremida-
de, que é guiada para o lado inferior do painel 2.

Na figura 2 pode ser reconhecido um ressalto 24 do painel 1. O
ressalto 24 é orientado, em esséncia, horizontalmente na dire¢éo do painel
2. O ressalto 24 apresenta um canto 25 parcialmente plano, que passa em
uma sec¢ao inferior com um angulo B em relagao ao lado superior 5, em uma
segao central, em esséncia, perpendicular € em uma se¢ao superior 26, em
esséncia, horizontal. A se¢édo superior 26 forma uma parede lateral da ra-
nhura da ranhura 10. O ressalto 24 apresenta, na vista de cima, cantos 26a
chanfrados (figura 1), a fim de reduzir o risco de danos durante o travamento
dos painéis 1, 2.

Durante o movimento de unido, o elemento de mola 6 & deslo-
cado horizontalmente na direcdo da fenda 7 devido a colisdo com o ressalto
24. Durante esse deslocamento, através da ligagdo com o nucleo 3, nas ex-
tremidades se forma uma tensao no elemento de mola 6. A largura da fen-
da, neste caso, diminui. Essa tensao deixa o elemento de mola se encaixar
na ranhura 10, na ultima secdo do movimento de uniao (figura 5), isto &, o
elemento de mola 6 é deslocado horizontalmente na direcdo da ranhura 10.
O deslocamento horizontal ocorre como molejo para tras, para uma posi¢ao
correspondente sob o efeito de uma tensao interna. A largura da fenda, nes-

te caso, aumenta novamente. A ranhura 10 & dimensionada de tal modo
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que, o elemento de mola 6 pode assumir sua posigao original. A ranhura 10
e fresada um pouco mais profunda para dentro do nuicleo 3 do que seria
necessario para a recepcao do elemento de mola 6. Isso facilita a colocagao
dos painéis 1, 2.

A fenda 7 tem uma altura de, aproximadamente 60% da espes-
sura de placa. Isso possibilita empregar o travamento de acordo com a in-
vengao na diregao vertical, também no caso de painéis mais finos, com es-
pessuras de placa de aproximadamente 4 mm até aproximadamente 8 mm.
Contudo o travamento de acordo com a invengado na diregao vertical, tam-
bém pode ser empregado de modo vantajoso no caso de painéis mais gros-
sos, por exemplo, com espessuras de placa de aproximadamente 12 mm.

A figura 5 deixa reconhecer que, com os painéis 1, 2 colocados
na area dos cantos laterais |, || estao previstos espacgos livres 27a, 27b, 27c,
27d. Os espacos livres 27a, 27b, 27c, 27d colocam a disposicao a liberdade
de movimento necessaria para a colocagéo, e neutralizam eventuais tole-
rancias de produgao que surgem.

A dispensa do elemento de mola 6 devido a fenda vertical é
possibilitada por uma ferramenta deslocavel transversalmente em relagao a
direcao de processamento. Neste caso, o processamento ocorre, de prefe-
réncia, na operagao continua, de tal modo que no inicio e no final da fenda 7
resulta uma area de passagem 23 para cada.

Como ferramentas podem ser empregadas uma ferramenta de
fresa, de laser ou de jato de agua, ou também laminas de pé ou brocas in-
ternas. No exemplo de execugao representado nas figuras € necessaria so-
mente uma ferramenta deslocavel. Durante o processamento se reduz a
area nao fresada, que liga em pega unica o elemento de mola 6 com o nu-
cleo 3. Com isso, também podem ser ajustadas for¢cas de travamento de
intensidade distinta. No exemplo de execugao o travamento pode se soltar,
pelo que os painéis 1, 2 sdo deslocados um em relagao ao outro, ao longo
dos cantos laterais I, Il, ou pelo que um pino de destravamento, nao mostra-
do, é introduzido lateralmente no ponto de ligacao.

Listagem de Referéncia
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painel

nucleo

lado inferior

lado superior

elemento de mola
extremidades (elemento de mola)
canto

fenda

extremidades (fenda)
superficie de contato
superficie de contato
ranhura

parede lateral da ranhura
base da ranhura

elemento de gancho
elemento de gancho

secao de travamento superior
secao de travamento inferior
recesso

degraus

recesso

degraus

superficie de suporte
superficie de suporte

area de passagem

ressalto

canto

segao superior

canto

espacos livres



direcao horizontal
diregao vertical
comprimento
canto lateral

angulo
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REIVINDICAGOES

1. Painel, em particular, painel de piso com

- um nucleo (3) de material de madeira ou de mistura de material
sintético e material de madeira,

- um lado superior (5) e um lado inferior (4), sendo que,

- em, pelo menos, dois cantos laterais (I, 1) opostos o painel (1,
2) apresenta um perfilado correspondente um ao outro, de tal modo que,
dois painéis (1, 2) executados de modo idéntico podem ser ligados e trava-
dos entre si na diregao horizontal (H) e na dire¢ao vertical (V) através de um
movimento de unido, em esséncia, vertical,

- 0 travamento pode ser realizado na diregdo horizontal (H), a-
través de uma ligagcao de gancho com uma segéo de travamento (15) supe-
rior que apresenta um elemento de gancho (13), e com uma segao de tra-
vamento (16) inferior que apresenta um elemento de gancho (14),

- o0 travamento pode ser realizado na diregao vertical (V) através
de, pelo menos, um elemento de mola (6) que pode ser movimentado na
direcao horizontal (H),

- durante o movimento de uniao o, pelo menos um, elemento de
mola (6) se encaixa atras de um canto de travamento que se estende, em
esséncia, na diregdo horizontal (H),
caracterizado pelo fato de que,

- 0, pelo menos um, elemento de mola (6) é executado em peca
unica para fora do nucleo (3), e pelo fato de que,

- 0, pelo menos um, elemento de mola (6) é executado na se¢ao
de travamento (16) inferior.

2. Painel de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado pelo
fato de que, na diregao do canto lateral (I) oposto o, pelo menos um, ele-
mento de mola (6) esta livre em relagao ao nucleo (3), e na direcao de seu
canto lateral (ll) esta ligado com o nucleo (3) em, pelo menos, uma de suas
duas extremidades (6a, 6b).

3. Painel de acordo com a reivindicagao 2, caracterizado pelo

fato de que, em uma de suas duas extremidades (6a, 6b) 0, pelo menos um,
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elemento de mola (6) esta ligado com o nucleo (3).

4. Painel de acordo com a reivindicagdo 2, caracterizado pelo
fato de que, o, pelo menos um, elemento de mola (6) esta liberado em rela-
¢ao ao nucleo (3), por meio de uma fenda (7), em esséncia vertical.

5. Painel de acordo com a reivindicagdo 4, caracterizado pelo
fato de que, a fenda (7), em esséncia vertical, & formada, pelo menos, par-
cialmente através da se¢ao de travamento (16) inferior.

6. Painel de acordo com a reivindicagdo 4 ou 5, caracterizado
pelo fato de que, a fenda (7), em esséncia vertical, apresenta, em, pelo me-
nos, uma de suas duas extremidades (6a, 6b), uma area de passagem (23),
na qual a fenda (7), em esséncia vertical, ndo & formada através da secéao
de travamento (16) inferior.

7. Painel de acordo com a reivindicagao 6, caracterizado pelo
fato de que, a fenda (7), em esséncia vertical, apresenta, em suas duas ex-
tremidades (7a, 7b), areas de passagem (23), nas quais a fenda (7), em es-
séncia vertical, ndo é formada através da seg¢ao de travamento (16) inferior.

8. Painel de acordo com uma ou varias das reivindicagdes 1 a 7,
caracterizado pelo fato de que, a fenda (7), em esséncia, vertical, & execu-
tada na area do elemento de gancho (14), da segao de travamento (16) infe-
rior.

9. Painel de acordo com uma ou varias das reivindicagées 1 a 8,
caracterizado pelo fato de que, ao longo do comprimento (L) do canto lateral
() esta prevista uma infinidade de elementos de mola (6) distanciados um
do outro.

10. Painel de acordo com uma ou varias das reivindicagbes 1 a
9, caracterizado pelo fato de que, o canto externo (25) do elemento de mola
(6) esta inclinado em um angulo (a) em relagao ao lado superior (5).

11. Painel de acordo com uma ou varias das reivindicagdes 1 a
10, caracterizado pelo fato de que, na se¢ao de travamento (16) inferior, o
elemento de gancho (14) € formado por um recesso (19) que se sobressai
na direcao do lado superior (5), e na segdo de travamento (15) superior, 0

elemento de gancho (13) é formado por um recesso (17) direcionado na di-



recao do lado inferior (4).
12. Painel de acordo com uma ou varias das reivindicacbes 1 a
11, caracterizado pelo fato de que, o painel (1, 2) apresenta uma espessura

de placa de aproximadamente 7 mm até aproximadamente 8 mm.
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RESUMO
Patente de Invengao: "PAINEL, EM PARTICULAR, PAINEL DE PISO".

A presente invengao refere-se a um painel, em particular, painel
de piso, com um nucleo (3) de material de madeira ou de mistura de materi-
al sintético e material de madeira, com um lado superior (5) e um lado inferi-
or (4), sendo que em pelo menos dois cantos laterais (I, Il) opostos o painel
(1, 2) apresenta um perfilado correspondente um ao outro de tal modo que
dois painéis (1, 2) executados de modo idéntico podem ser ligados e trava- '
dos entre si na diregao horizontal (H) e na diregao vertical (V) através de um
movimento de unido, em esséncia vertical, o travamento pode ser realizado
na diregao horizontal (H) através de uma ligagdo de gancho com uma segéao
de travamento (15) superior que apresenta um elemento de gancho (13), e
com uma seg¢ao de travamento (16) inferior que apresenta um elemento de
gancho (14), o travamento pode ser realizado na diregao vertical (V) através
de, pelo menos, um elemento de mola (6) que pode ser movimentado na
direcdo horizontal (H), durante o movimento de uniao o, pelo menos um,
elemento de mola (6) se encaixa atras de um canto de travamento que se
estende, em esséncia, na dire¢do horizontal (H), pode ser executado como
painel fino com uma alta resisténcia da ligagao, se o, pelo menos um, ele-
mento de mola (6) for executado em peca tnica para fora do nucleo (3), e o,
pelo menos um, elemento de mola (6) for executado na segao de travamen-

to (16) inferior.
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