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Stapeleinrichtung fiir Druckbogen.

@ In der Stapeleinrichtung sind entlang einem endlosen

Pfad periodisch hintereinander zwei Stiitzenpaare (20,
21) bewegbar. Der Pfad bildet eine horizontale Forder-
strecke (3) mit einer Stapelstation (1) und einer Entladesta-
tion (2). An der Stapelstation (1) wirken vertikale Forder-
bander (4, 5) von oben gegen den Anfang der Forder-
strecke (3) um die in Form eines Schuppenstromes heran- e
transportierten Druckbogen zwischen den Stiitzen eines
Stiitzenpaars (20, 21) zu einem Stapel (S) aufzustossen. Zur
Steigerung der Arbeitsgeschwindigkeit ist vorgesehen, dass =
die beiden Stiitzenpaare (20, 21) individuell antreibbar

sind, derart, dass abwechselnd wihrend den sich folgen-
den Bewegungshalbperioden jeweils ein Stiitzenpaar 1)
die Stapelstation (1) durchluft und das andere Stiitzen-
paar (20) von der Stapelstation (1) zur. Entladestation (2)
bewegt, dort angehalten und nach dem Entladen weiter
{iber eine Wartestellung erneut zur Beladestation (1)
bewegt wird.
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PATENTANSPRUCHE

1. Stapeleinrichtung fiir Druckbogen, mit einem endlosen
Pfad, entlang welchem periodisch hintereinander zwei Stiit-
zenpaare (20, 21) bewegbar sind und dabei eine horizontale
Forderstrecke (3) mit einer Stapelstation (1) und einer Entla-
destation (2) durchlaufen, wobei an der Stapelstation (1) vet-
tikale Forderbander (4, 5) von oben gegen den Anfang der
Forderstrecke (3) wirken, um die in Form eines Schuppen-
stromes herantransportierten Druckbogen zwischen den
Stiitzen eines Stiitzenpaares (20, 21) zu einem Stapel (S) auf-
zustossen, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Stiitzen-
paare (20, 21) individuell antreibbar sind, derart, dass ab-
wechselnd wihrend den sich folgenden Bewegungshalbperi-
oden jeweils ein Stiitzenpaar (21) die Stapelstation (1) durch-
1&uft und das andere Stiitzenpaar (20) von der Stapelstation
(1) zur Entladestation (2) bewegt. dort angehalten und nach
dem Entladen weiter iiber eine Wartestellung erneut zur Be-
ladestation (1) bewegt wird.

2. Stapeleinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Stiitzen der Stiitzenpaare (20, 21) zungen-
artige Flachkdrper (B, By) mit zur Forderrichtung quer
orientierten Flachseiten sind und dass gegen die nachlaufen-
de Stiitze des einen-Paares beim Durchlaufen der vertikalen
Forderbénder (4, 5) die vorausgehende Stiitze des folgenden
Paares anliegt.

3. Stapeleinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwei unabhéngig voneinander antreibbare,
endlose Ketten (18, 19) entlang dem Pfad gefiihrt sind, und
dass an jeder Kette je ein Stiitzenpaar angeordnet ist.

4. Stapeleinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ketten (18, 19) wechsel-
weise durch zwei verschiedene Motoren (35, 36) mit grosse-
rer oder kleinerer Geschwindigkeit durch die Lage der Stiit-
zenpaare signalisierende Detektoren betétigbar sind.

5. Stapeleinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand zwischen den
Stiitzen eines Stiitzenpaares (20, 21) einstellbar ist.

7 Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Stapel-

einrichtung fiir Druckbogen, mit einem endlosen Pfad, ent-
lang welchem periodisch hintereinander zwei Stiitzenpaare
bewegbar sind und dabei eine horizontale Forderstrecke mit
einer Stapelstation und einer Entladestation durchlaufen,
wobei an der Stapelstation vertikale Férderbinder von oben
gegen den Anfang der Forderstrecke wirken, um die in Form
eines Schuppenstromes heran transportierten Druckbogen
zwischen den Stiitzen eines Stiitzenpaares zu einem Stapel
aufzustossen.

Derartige Vorrichtungen sind beispielsweise im Schwei-
zer Patent 574 861 und im britischen Patent 1 527 515 be-
schrieben. Die vorliegende Erfindung stellt sich die Aufgabe,
eine Vorrichtung dieser Art derart zu verbessern, dass entwe-
der ihre Arbeitsgeschwindigkeit vergréssert werden kann
oder dass, bei gleichbleibender Arbeitsgeschwindigkeit, an
der Entnahmestation ausreichend Zeit bleibt, um den gebil-
deten Stapel von Hand zu entnehmen.

Erfindungsgemaiss wird diese Aufgabe dadurch geldst,
dass die beiden Stiitzenpaare individuell antreibbar sind,
derart, dass abwechselnd wihrend den sich folgenden Bewe-
gungshalbperioden jeweils ein Stiitzenpaar die Stapelstation

durchliuft und das andere Stiitzenpaar von der Stapelstation

zur Entladestation bewegt, dort angehalten und nach dem
Entladen weiter iiber eine Wartestellung erneut zur Belade-
station bewegt wird.

Anhand der beiliegenden schematischen Zeichnung wird
die Erfindung beispielsweise erliutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Vorrichtung,

Fig. 2 einen Schnitt ldngs der Linie II-II in Fig. 1 und

s Fig. 3 einen Ausschnitt aus der Forderstrecke in perspek-
tivischer Darstellung.

Die in Fig. 1 gezeigte Stapeleinrichtung weist eine Stapel-
station 1 und eine Entnahmestation 2 auf, welche mit Ab-
stand voneinander am Anfang und am Ende einer horizon-

10 talen Forderstrecke 3 angeordnet sind. Die Stapelstation 1
weist zwei zusammenwirkende Forderbénder 4 und 5 auf,
zwischen denen auf der Transporteinrichtung 6 im Schup-
penstrom herangefiihrte Druckbogen senkrecht von oben
auf die Forderstrecke 3 transportiert und dort zu liegenden

15 Stapeln «S» aufgestossen werden. Das Férderband 5, beste-
hend aus vier parallelen Riemen (Fig. 1) ist an Streben 7 ge-
lagert, die an einer im Maschinenstéinder schwenkbar ange-

-ordneten Welle 8 befestigt sind. Mit dieser ist zudem ein He-
bel 9 fest verbunden, der mit dem freien Ende auf einen in-

20 duktiven Anndherungsschalter 10 ein Signal abgibt.

Bei der Entnahmestation ist an vier ortsfesten, zur For-
derstrecke 3 quer orientierten Filhrungsstangen 11 eine
Greif- und Presseinrichtung 12 verschiebbar gelagert. Diese
weist eine erste Klemmbacke 13 auf, die fest mit einem ver-
fahrbaren Ausleger 14 verbunden ist. Die Kolbenstange ei-
ner am Ausleger 14 befestigten Zylinderkolbeneinheit 15
trigt eine zweite Klemmbacke 16, die gegen die erste
Klemmbacke 13 bzw. von dieser weg bewegbar ist. Dieser
Art kann ein auf der Forderstrecke 3 liegender Stapel zwi-
schen den Klemmbacken 13 und 16 zusammengepresst, fest-
gehalten, mittels einer Zylinderkolbeneinheit 17 angehoben
und seitlich verfahren werden.

Die Forderstrecke 3 besteht aus zwei endlosen, einzeln
antreibbaren Kettenpaaren 18 und 19, wobei jedes Ketten-
paar je mit einem Stiitzenpaar 20 bzw. 21 versehen ist.

Jede Stiitze der Stiitzenpaare, 20 21, besteht je aus zwei
voneinander distanzierten Blechzungen B,, B, (Fig. 3), wobei
die eine der Zungen mit der einen Kette und die andere Zun-
ge mit der anderen Kette des zugeordneten Kettenpaares ver-
bunden ist. Die Distanz «D» zwischen den eine Stiitze bil-
denden Blechzungen B, B, ist so gross gewahlt, dass die
Klemmbacken 13 und 16 an der Entnahmestation 2 dazwi-
schen hindurchbewegt und einen Stapel «S» ergreifen kon-
nen.

Die Kettenpaare 18 und 19 sind am Ende der Forder-
strecke iiber auf einer Achse 22 frei drehbaren Kettenum-
lenkrdder gefiihrt, wogegen sie am Forderstreckenanfang im
Eingriff mit Kettenridern 23 bzw. 24 sind, welche mit einer
bzw. um eine im Maschinenstinder gelagerte(n) Welle 25
drehbar sind. Die Kettenrider 23 des Kettenpaares 19 sind
drehfest mit der Welle 25 verbunden, wogegen die Kettenri-
der 24 des Kettenpaares 18 drehfest mit einer Hohlwelle 26
verbunden sind, die achsial auf der Welle 25 gelagert und in
ihrer Lingsmitte von einem Kettenzahnkranz 27 umgeben
ist. Parallel zur Welle 25 ist weiter im Maschinenstdnder eine
zweite Welle 28 gelagert, auf die drehfest ein Kettenrad 29
aufgesetzt und das durch eine Kette 30 getrieblich mit dem
Zahnkranz 27 verbunden ist. Auf jeder der beiden Wellen 25
und 28 sitzen je zwei Freilaufzahnréder 31 bis 34, welche die
Wellen 25 und 28 in Drehrichtung der eingezeichneten Dreh-
richtungspfeile mitnehmen und in entgegengesetzter Dreh-
richtung frei drehbar sind. Dem Antrieb der beiden Wellen
25 und 28 dienen zwei Motoren 35 und 36, die nach beiden
Richtungen antreibbar sind und bei welchen die Drehge-
schwindigkeit V; des einen (35) kleiner ist als jene (V5) des
anderen (36). Auf der Abtriebwelle des langsamen Motors
35 sitzt drehfest ein Ritzel 37, das mit dem Zahnrad 31
kdmmt, das seinerseits im Eingriff mit dem Zahnrad 32
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steht. Auf der Abtriebwelle des schnelleren Motors 36 ist das Stiitzenpaar 20 aus der Wartestellung vom schnelleren
drehfest ein Ritzel 38 aufgesetzt, das mit dem Zahnrad 34 Motor 36 zum Stiitzenpaar 21 aufgeschlossen, so dass die
kiimmt, welches seinerseits im Eingriff mit dem Zahnrad 33 vorausgehende Stiitze gegen die nachlaufende Stiitze des
ist. Wird der langsamere Motor 35 in der ersten Richtung Stiitzenpaares 21 anliegt. Erreichen nun die beiden aneinan-
angetrieben, dreht das Zahnrad 31 in Richtung des einge- 5 derliegenden Stiitzen der beiden Stiitzenpaare das Forder-

zeichneten Drehrichtungspfeiles und nimmt die Welle 28 mit. ~ band 5 ist der Stapel «S» zwischen dem Stiitzenpaar 21 fer-
Dagegen dreht das Zahnrad 32 auf der Welle 25 frei. Wird tig. Beim Eintauchen der aneinanderliegenden Stiitzen in den
der Drehsinn des Motors 35 in seine zweite Richtung geén- Schuppenstrom werden die Forderbander 4 und 5 kurz ange-
dert, lauft das Zahnrad 31 frei auf der Welle 28, wogegen das  halten. Die nun ankommenden Druckbogen werden dann
mitgetriebene Zahnrad 32 die Welle 25 in Richtung des ein- 10 zwischen den Stiitzen des Stiitzenpaars 22 zu einem neuen
gezeichneten Drehrichtungspfeils mitnimmt. In gleicher Wei-  Stapel aufgestossen.

se treibt der schnellere Motor 36, je nach Drehrichtung, ent- Nach dem Eintauchen der aneinanderliegenden Stiitzen
weder die Welle 28 oder die Welle 25 in Richtung der einge- i den Schuppenstrom. iibernimmt der schnellere Motor 36
zeichneten Drehrichtungspfeile. Wird von den Motoren 35, den Antrieb des das Stiitzenpaar 21 tragenden Kettenpaares
36 die Welle 28 (mit der grosseren oder kleineren Geschwin- 15 und bewegt den darauf befindlichen Stapel «S» zur Entnah-
digkeit V, bzw. V) angetrieben, so treibt sie iiber den Ket- mestation 2. Dort wird das Kettenpaar angehalten und der
tentrieb 27, 29 und 30 die Hohlwelle 26 mit gleichem Dreh- Stapel «S» entnommen, worauf das Stiitzenpaar (immer
sinn an und bewegt iiber die Kettenrdder 24 das Kettenpaar ~ noch vom schnelleren Motor 36) in die bereits erwihnte
18. Ist die Welle 25 von einem der Motoren 35,36 angetrie- Wartestellung bewegt und dort angehalten wird. Wahrend
ben, so wird das Kettenpaar 19 mittels der Kettenrdder 23 20 dieser Zeit durchliuft das erste Kettenpaar 21 (angetrieben
bewegt. vom langsameren Motor 35) mit der kleineren, durch den
Das Einschalten der Motoren 35 und 36 erfolgt derart, Schalter 10 iiber eine nicht dargestellte Regel- oder Steuer-

dass jeweils dasjenige Kettenpaar 18 bzw. 19, das mit seinem einrichtung bestimmten Geschwindigkeit die Stapelstation 1.
Stiitzenpaar 20 bzw. 21 (in Fig. 1 ist es das Stiitzenpaar 21) Nihert sich die nachlaufende Stiitze des Stiitzenpaares 21
die Stapelstation 1 durchlduft vom gesteuerten Motor 35 mit 25 der Stapelstation 1, schliesst der schnellere Motor 36 das an-

der kleineren Geschwindigkeit V; und das andere Ketten- dere Stiltzenpaar 20 zum Stiitzenpaar 21 auf bis wieder die
paar mit seinem Stiitzenpaar (in Fig. 1 ist es das Stiitzenpaar vorangehende und die nachlaufende Stiitze aneinander lie-
20) vom schnelleren Motor 36 mit der grosseren Geschwin- gen, worauf sich der vorbeschriebene Arbeitsablauf wieder-

digkeit V, angetrieben wird. Ausgehend von der in Fig. 1 ge-  holt.
zeigten Betriebsphase erfolgt der Antrieb derart, dassdas 30 Zwischen den einander benachbarten Trums der beiden

Stiitzenpaar 21 mit der kleinen Geschwindigkeit V, die Sta- Kettenpaare 18, 19 sind je geradlinig verlaufende Schienen
pelstation 1 durchlduft. Zwischen den Stiitzen des Stiitzen- 40, 41 angeordnet. Auf den Schienen 40 und 41 sind zwi-
paares 21 werden die ankommenden Druckbogen zu einem schen den Stiitzen jedes Stiitzenpaares 20, 21 Kunststoftklot-
Stapel aufgestossen. Das andere Stiitzenpaar 20 hélt in der ze 42 verschiebbar gelagert, auf denen die Druckbogen eines

Entnahmestation 2, wo der dazwischen liegende Stapel «S» 35 Stapels «S» mit ihrem Falz aufliegen. Die Kunststoffkl6tze
von den Klemmbacken 13 und 16 ergriffen und von der For- 42 sind jeweils am gleichen Kettenstrang 16sbar befestigt, wie
derstrecke 3 abgehoben und seitlich ausgetragen wird. Bevor  die an den Enden angeordneten Blechzungen By, B, der

die nachlaufende Stiitze des Stiitzenpaares 21 das Forder- Stiitzenpaare 18 und 19. Die K16tze 42 bilden zusammen mit
band 5 erreicht, wird das Stiitzenpaar 20 vom schnelleren den endseitigen Blechzungen B;, B, in der Langer verdnder-
Motor 36 von der Entnahmestation 2 weiter in eine Warte- ° bare Schlitten, die auf dem durch die Kettenpaare 18, 19 be-
stellung bewegt, ohne dabei bis zur nachlaufenden Stiitze des  stimmten Weg umlaufen und dabei der Stapelung der
Stiitzenpaares 21 aufzuschliessen. In dieser Wartestellung Druckbogen bzw. dem Stapeltransport zur Entnahmestation
hiilt das Stiitzenpaar 20 an. Kurz bevor die nachlaufende 2 dienen.

Stiitze des Stiitzenpaares 21 das Forderband 5 erreicht, wird

C 3 Blatt Zeichnungen
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