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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Trennung fester und/oder flissiger Stoffe, insbesondere Staubpartikel
und/oder polyzyklische Aromate (PCA) aus dem bei der Anwendung von Wirbelschichtverfahren, beispielsweise der
Wirbelschichtpyrolyse, entstehenden, bis zu 500°C heien und unter einem Druck bis zu 100 kPa stehenden
ProzeRgas. Ziel der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu finden, mit der es méglich ist, unter-den bei der Anwendung
von Wirbelschichtverfahren vorliegenden extremen Bedingungen die im Teilgasstrom befindlichen festen
Staubpartikel, die gasférmig vorliegenden polyzyklischen Aromate und das ebenfalls gasférmig vorliegende Wasser
abzuscheiden. ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelost, daB zum Abscheiden der festen Staubpartikel in
einem beheizbaren Gehiuse ein oder mehrere Filterelemente installiert sind und daR diesen Filterelementen mehrere
gekiihite Filtereinrichtungen zur stufenweisen Abkihiung des Teilgasstromes und damit zur stufenweisen
Kondensation und Abscheidung der polyzyklischen Aromate nachgeschaltet sind.
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Erfindungsanspruch:

1. Vorrichtung zur Trennung fester und flissiger Stoffe aus heifen Gasen zwecks chemischer, physikalischer und
mengenmaBiger Analyse, insbesondere der bei der Wirbelschzchtverbrennung entstehenden festen Staubpartikel und/oder
der bei der Bertihrung mit Luftsauerstoff selbstentziindbaren polyzyklischen Aromate, dadurch gekennzeichnet, daR? die
Vorrichtung aus einer gasdichten, heizbaren und wéarmeschutzisolierten Abscheidevorrichtung (2), in der fir die Abscheidung
der festen Staubpartikel ein oder mehrere Filterelemente (4) angeordnet sind, einem mit gekiihiten Filterelementen (186; 19)
zum Abscheiden der polyzyklischen Aromate und einer Kiihischlange (11.12) zur Kondensation des in einem Teilgasstrom
(20) befindlichen Wassers ausgeriistetem Kiihler (11) besteht.

2. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Abscheidevorrichtung (2) aus einem Filterelement (4) besteht,
das in einem Gehéuse (1), auf einem Prisma (3) ruhend und mittels einer Andruckvorrichtung (5) fest und gasdicht gegen
einen auf einer Gehdusezwischenwand (1.1) befestigten Fuf? {4.1) gedriickt wird, daf} auf der anderen Seite der
Gehausezwischenwand (1.1) eine Drehvorrichtung (6) mit einem Rohrstiick (6.4) fiir eine Gasprobenentnahmesonde (7),
deren Rohr {7.1) mittels einer Stopfbuchse (9) durch die Gehausegrundplatte (1.2) geflihrt wird, angeordnet ist, da3 um das
Gehause (1) eine Heizung (14) und um diese Heizung (14) eine im Bereich der Drehvorrichtung (6) mit einer verschlieBbaren
Offnung versehene Wirmeschutzhiiile (15) vorgesehen ist.

3. Vorrichtung nach Punkt 2, dadurch gekennzeichnet, daR die Drehvorrichtung (6) aus einem Gegenstiick (6.3) besteht, welches
mittels einer Uberwurfmutter (6.2) gegen eine mit einer Dichtung (6.5) belegte Dichtflache {6.6) eines an der
Gehausezwischenwand (1.2) gasdicht befestigten Gewindestiickes (6.1) gepref3t wird, da3 ein in dieser Drehvorrichtung (6)
verlaufender Gaskanal (8) zwischen einer Eintritts6ffnung (8.1) und einer Austrittséffnung (8.2) asymmetrisch verlauft, da
am Gegenstiick (6.3) parallel zur Dichtfléche (6.6} ein Anschlagstift (6.7) und am Gewindesttick (6.1) parallel zur Mittellinie zwei
um 180° versetzte und im Schwenkbereich des Anschlagstiftes (6.7) liegende Begrenzungsstifte (6.8) angeordnet sind und daf®
auf dem Rohrstiick (6.4), welches eine Verldngerung des Gegenstlckes (6.3) darstellt, ein Profilstiick (6.9) befestigt ist.

4. Vorrichtung nach Punkt 2, dadurch gekennzeichnet, daR die auf das Gehduse (1) aufschraubbare Andruckvorrichtung (5), in
deren Gehause (5.6) auf einem am Gehéauseboden (5.8) befestigten Druckwaélizlager (5.5) eine Druckfeder (5.4) liegt, die im
aufgeschraubten Zustand ihre Kraft Uber einen Druckbolzen (5.2), der in einem Fiihrungsring (5.3) gefiihrt wird, auf ein
Druckstiick (5.1) ibertragt, wobei dieses Druckstlick {5.1) das auf dem Prisma (3) ruhende Filterelement (4) gegen den FuR344.1)
driickt. ‘ . .

5. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf der der Abscheidevorrichtung (5) folgende Kiihler (11) aus einem
oder mehreren, durch einen Uberstromkanal (11.6) fiir den Teilgasstrom (20} verbundenen, von einem KiihImittel (11.4)
durchflossenen Kithiraumen (11.5; 11.9), in deren Gasrdumen (11.14; 11.15) die Filterelemente (16; 19) angeordnet sind,
besteht.

6. Vorrichtung nach Punkt 5, dadurch gekennzeichnet, dal3 das Filterelement (16) mittels Druckschraube (17) und einem dem
Kopf des Filterelementes (16) angepaf3tem Drucksttick {17.1) gegen den am Gehduseboden (11.2) befestigten Fuf (16.1), in
den ein Gaseintrittsstutzen (11.1) hineinragt, der mit dem Gasaustrittskanal (8.3) der Abscheidevorrichtung (2) direkt
verbunden ist, gedriickt und arretiert wird, daf} das Filterelement {16) von einem von dem Kiihimittel (11.4) umspliten
Gehause (11.3) umhdlitistund daB in dem das Filterelement {16) umgebenden Gasraum (11.14) und dem Gaseintrittsstutzen
{11.1) gegeniiber dem Uberstrémkanal (11.6) beginnt.

7. Vorrichtung nach Punkt 5, dadurch gekennzeichnet, dal? das Filterelement (19) mittels einer Druckschraube {18), einem
Zwischenring {11.7), in weichem der Uberstromkanal (11.6) mindet und dem Fuf (19.1) gegen ein am Gehauseboden (11.2)
befestigtes und dem Kopf des Filterelementes (19) angepalites Drucksttick (18.1) gedriickt und arretiert wird, daf3 das
Filterelement (19) von einem von dem KiihImitte! (11.4) umflossenen Gehause (11.8) umgeben ist und daR sich in dem das

-Filterelement (19) umgebenden Gasraum (11.15) und dem Uberstrémkanal (11.6) gegeniiber die Eintrittséffnung (11.10) der
Kiihlschlange {11.12), die mit einem AnschluBstutzen (11.13) endet, befindet. _

8. Vorrichtung nach den Punkten 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB fiir den Zufluf3 und den AbfiuB des Kiihimittels (11.4) an
jedem Kihlraum {11.5; 11.9; 11.16) je ein KGhimitteleinlauf (22) und ein Kiihimittelauslauf vorgesehen ist.

9. Vorrichtung nach den Punkten 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dafd in den Gasrdumen (2.1; 11.14; 11.15) und/oder in den
Kiihirdumen {11.5; 11.9; 11.16) Temperaturfihler (21) installiert sind.

Hierzu 6 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Trennung fester und/oder fliissiger Stoffe, insbesondere Staubpartikel und/oder

" . polyzyklische Aromate (PCA) aus dem bei der Anwendung von Wirbelschichtverfahren, beispielsweise der

Wirbelschichtpyrolyse, entstehenden, bis zu 500°C heifRen und unter einem Druck bis zu 100kPa stehenden Proze3gas zur
Bestimmung der Anteile dieser Stoffe im Gas-Staub-Gemisch sowie der Analyse ihrer chemischen und/oder physikalischen
Eigenschaften, die in dieser Verfahrensstufe bei der Berlihrung mit Luftsauerstoff zur Selbstentziindung neigen.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es sind gravimetrische StaubmeRgeréte zur diskontinuierlichen Staubmessung bekannt, die die Aufgabe haben, aus einem
stromenden Gas-Staub-Gemisch einen Teilgasstrom zu entnehmen und die festen Staubteilchen vom Gas zu trennen, so dalR
diese der chemischen und/oder physikalischen Auswertung und Analyse zugefihrt werden kénnen. Die Trennung erfolgt dabei
vorzugsweise auf physikalischem Wege durch Fliehkraftabscheider, filternde Abscheider oder eine Kombination von
Fliehkraftabscheidern und filternden Abscheidern. Der Gasdurchsatz wird {iber entsprechende MeRBsonden, MeRblenden oder
Stromungsmengenmesser ermittelt. Nach einer definierten Absaugzeit wi rd der abgeschiedene Feststoffanteil gravimetrisch
ermittelt und der Staubgehalt des Gasstromes bestimmt.

|



-2- 244 073

Diese Vorrichtungen haben den Nachteil, daf sie zur Abscheidung von festen und/oder fliissigen Bestandteilen aus Gasen mit :
hohen Temperaturen, hohen Driicken und hoher Zlindfahigkeit beim Zusammentreffen mit Luftsauerstoff nicht oder nur bedingt !
geeignet sind. 5
In der DE-AS 3136646 wird eine Vorrichtung zum Abscheiden von Feststoffen aus Abgasen beschrieben, die es ermdglicht,
Feststoffanteile in Abgasen zu messen, die beispielsweise an bei der Wirbelschichtpyrolyse entstehenden polyzyklischen

Aromaten, insbesondere Teeren, angelagert sind. Das Abscheiden dieser Feststoffteilchen wird dadurch realisiert, dal einem
Teilgasstrom ein (iber eine Kiihlstrecke vorbereitetes inertes Gas, vorzugsweise Ny, im definierten Verhéltnis zum heilRen
Teilgasstrom in einer Mischstrecke zugesetzt wird. Durch diese Abkiihlung, die bis unter 40°C erfolgen kann, fallen die bei hohen
Temperaturen im gasférmigen und fliissigen Aggregatzustand vorliegenden polyzyklischen Aromate in fester und/oder

fliissiger Form an und werden gemeinsam mit den Staubpartikeln in der nachfolgenden-Vorrichtung abgeschieden.

Diese MeRanordnung hat den Nachteil, daf? alle Anteile des ProzeBgases in einem Temperaturbereich <40°C abgeschieden

werden und somit eine Erfassung der Feststoffteilchen, insbesondere der Staubpartikel, unter ProzeBbedingungen, das heifit

nach dem Wirbelschichtreaktor bei 400-500°C, hohem Druck und hohem Anteil an gasférmigen polyzyklischen Aromaten, nicht :
erfolgen kann. . ‘E

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die vorgenannten Nachteile zu beseitigen und eine Vorrichtung zu finden, mit der es méglich ist, unter
den bei der Anwendung von Wirbelschichtverfahren, insbesondere der Wirbelschichtpyrolyse, vorliegenden extremen
Bedingungen wie hohe Temperaturen, hoher Uberdruck sowie hohe Ziindfahigkeit der im ProzeRgas befindlichen
polyzyklischen Aromate die im Teilgasstrom befindlichen festen Staubpartikel, die gasférmig vorliegenden polyzyklischen
Aromate und das ebenfalls gasférmig vorliegende Wasser getrennt abzuscheiden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung fiir die getrennte Abscheidung von festen Staubpartikeln und
gasférmig voriiegenden polyzyklischen Aromaten aus einem bis zu 500°C heien und unter einem Druck bis zu 100kPa
stehenden Teilgasstrom zu schaffen, die eine sichere gravimetrische und/oder elektronische Bestimmung der abgeschiedenen
Anteile sowohl in bezug auf ihren mengenmaBigen Anteil im ProzeRgas als auch der physikalischen und chemischen
Eigenschaften zulaBt, wobei die hohe Neigung zur Selbstentziindung bei der Beriihrung mit Luftsauerstoff berlicksichtigt wird
“und die Temperatur des aus der Vorrichtung strémenden Reingases <40°C ist.
ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, da3 zum Abscheiden der festen Staubpartikel bei Temperaturen Gber der
hdchsten Taupunkttemperatur der im Teilgasstrom vorliegenden gasférmigen polyzyklischen Aromate in einem isolierten und
beheizbaren Gehause eine oder mehrere Filterelemente, vorzugsweise keramische Filterkerzen, installiert sind, daf von den
Filterelementen eine Drehvorrichtung, die eingangsseitig losbar und gasdicht mit der Gasprobenentnahmesonde verbunden ist
und durch die der Gaskanal asymmetrisch verlduft, befestigt ist und dal? dem Filterelement mehrere gekiihite Filterelemente, die
vorzugsweise ebenfalls als keramische Filterkerzen ausgebildet sind, zur stufenweisen Abklhlung des Teilgasstromes und damit
zur Kondensation und Abscheidung der polyzyklischen Aromate und des Wassers nachgeschaltet sind.
Aus dem ca. 500°C heiBen und unter einem Druck bis zu 100kPa stehenden ProzeRgas wird mittels einer
Gasprobenentnahmesonde ein Teilgasstrom entnommen und zur Abscheidung der festen Staubpartikel durch ein Filterelement,
das in einem beheizbaren und warmeschutzisolierten Gehause untergebracht ist, geleitet. Nach dem DurchflieBen des
Filterelementes verlaRt der von den festen Staubpartikeln befreite Teilgasstrom (iber eine MeBblende den Filterraum und
gelangt in einen mehrstufigen Kihler. In diesem Kithler kondensieren die polyzyklischen Aromate stufenweise entsprechend
ihres Taupunktes und werden in den im Kiihler angeordneten Filterelementen aus dem Teilgasstrom abgeschieden. Die letzte
Kiihlstufe besteht dabei vorzugsweise aus einem Rohrschlangenkihler zur Abscheidung des im Gas befindlichen Wassers. Der
derartgereinigte und auf ca. 40°C gekiihite Teilgasstrom stromt danach ins Freie oder fiir weitere MeBzwecke in nachgeschaltete
Einrichtungen.
Zur Entnahme der Filterelemente muf der unter Druck stehende Teilgasstrom unterbrochen werden, ohne daf} eine Beriihrung
mit Luftsauerstoff mdglich ist. Diese Unterbrechung wird realisiert, indem das Rohr der Gasprobenentnahmesonde in der vor
dem ersten Filterelement angeordneten Drehvorrichtung um 180° gedreht und somit der asymmetrisch in dieser
Drehvorrichtung verlaufende Gaskanal aus seiner den DurchfluR des Teilgasstromes ermdglichenden Lage gebracht wird und
der Gasflu unterbrochen ist. Gleichzeitig wird dadurch der Sondenkopf aus der FlieRrichtung des ProzeRgasstromes gedreht
und eine Verstopfung der Sonde vermieden. Danach kann die Vorrichtung ge6ffnet, die Filterelemente aus ihren Halterungen
entnommen und die darin abgeschiedenen Bestandteile des Teilgasstromes gefahrlos gesammelt und der Weiterbehandlung,
beispielsweise der chemischen und/oder physikalischen Analyse, zugefiihrt werden.

Ausfiihrungsbeispiel
Nachstehend soll die Erfindung an Hand eines Beispieles naher erldutert werden. Die dazugehérigen Zeichnungen zeigen:

Fig.1: die schematische Schnittdarstellung der Abscheidevorrichtung fiir die festen Staubpartikel in eingebautem Zustand;
Fig.2: die Drehvorrichtung zur Unterbrechung des Teilgasstromes im Schnitt;

Fig.3: die schematische Schnittdarstellung eines 3stufigen Kihlers;

Fig.4: die schematische Schnittdarstellung des 3stufigen Kiihlers nach Fig.3 in der Ebene A-A;

Fig.5: die schematische Schnittdarstellung der Abscheidevorrichtung nach Fig. 1 in der Ebene B—B;

Fig.6: die schematische Schnittdarstellung der Abscheidevorrichtung nach Fig. 1 in den Ebenen C-C;

Fig.7: die perspektivische Darstellung der Befestigung und Arretierung der Filterelemente.
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In dem Geh&use 1 der Abscheidevorrichtung 2 ist, auf einem Prisma 3 liegend, das Filterelement 4 angeordnet. Dieses
Filterelement 4 wird mittels einer Andruckvorrichtung 5, bestehend aus dem dem Kopf des Fiiterelementes 4 angepaliten
Druckstiick 5.1, dem am Druckstiick 5.1 befestigten Druckbolzen 5.2, dem Fithrungsring 5.3, der Druckfeder 5.4, dem
Druckwilziager 5.5 und dem die vorgenannten Teile aufnehmenden Gehéuse 5.6 mit Hebel 5.7, gegen den gasdicht an der
Gehausezwischenwand 1.1 befestigten FuR 4.1 des Filterelementes 4 gedriickt.

Aufder Riickseite der Gehausezwischenwand 1.1 istwie in Fig. 2 dargestelit das Gewindestlick 6.1 der Drehvorrichtung 6 gasdicht
befestigt. Mittels der Uberwurfmutter 6.2 wird das Gegenstiick 6.3 der Drehvorrichtung 6, an dem ein Rohrstlick 6.4 zur
Befestigung der Gasprobenentnahmesonde 7 angeordnet ist, gegen die mit der Dichtung 6.5 belegten Dichtflache 6.6 des
Gewindestuickes 6.1 gedrickt. Im Gegenstiick 6.3 ist senkrecht zur Drehachse ein Anschiagstift 6.7 und im Gewindestiick 6.1 sind
parallel zur Ldngsachse im Schwenkbereich des Anschiagstiftes 6.7 zwei um 180° versetzte Begrenzungsstifte 6.8 befestigt.

Der in der Drehvorrichtung 6 angeordnete Gaskanal 8 verlduft zwischen Eintritts6ffnung 8.1 und Austritts6ffnung 8.2
asymmetrisch, wobei der grof3te Abstand von der Mittellinie in Héhe der Dichtung 6.5 vorgesehen ist.

Aufdem Rohrstlick 6.4 istzum Drehen der Vorrichtung 7 ein Profilstiick 6.9, beispielsweise eine Mutter, befestigt. Das Rohrstiick
6.4 beziehungsweise das an das Rohrstlick 6.4 angeschlossene Rohr 7.1 der Gasprobenentnahmesonde 7 wird durch eine auf der
Gehédusegrundplatte 1.2 angebrachte Stopfbuchse 9 gefiihrt.

In dem dem Gasaustritt entgegengesetzten Teil des Gehauses 1 der Abscheidevorrichtung 2 ist der von einer MeRblende 10

" unterbrochene und zum Kiihler 11 fiihrende Gasaustrittskanal 8.3 angeordnet. Um das gesamte Gehause 1, mit Ausnahme der
am MefRflansch 12 des Proze3gaskanals 13 angeschraubten Gehausegrundplatte 1.2 und der Andruckvorrichtung 5, ist eine
Heizung 14 installiert, die wiederum von einer Warmeschutzhiille 15 (Isolierung) umgeben ist.

Anden Gasaustrittskanal 8.3 ist, wie in Fig. 3 dargestellt, mit seinem in das Filterelement 16 ragenden Gaseintrittsstutzen 11.1 der
Kiihler 11 angeschlossen. Das Filterelement 16 wird mittels einer Druckschraube 17 und einem dem Kopf des Filterelementes 16
angepalitem Druckstiick 17.1 gegen den am Geh&duseboden 11.2 des Kiihlers 11 angebrachten Ful® 16.1 gepref3t und arretiert.
Das Filterelement 16 wird von einem gasdichten Gehiuse 11.3 umschlossen, weiches in einem von einem Kiihimittel 11.4,
beispielsweise Wasser, durchfiossenen Kiihlraum 11.5 angeordnet ist.

An der dem Gaseintrittsstutzen 11.1 gegeniiberliegenden Seite des Gehauses 11.3 ist der Uberstrdmkanal 11.6 angeordnst, der
im Zwischenstiick 11.7 der folgenden Kiihlstufe miindet. Mit der Druckschraube 18 wird das Zwischenstlick 11.7 gegen den FuB
19.1 des Filterelementes 19 und das wiederum auf das am Gehduseboden 11.2 befestigte Druckstiick 18.1 gedruckt und
arretiert.

DasFilterelement 19 ist von einem gasdichten Gehduse 11.8 umschlossen, welches ebenfalls in einem von einem KiihImittel 11.4
durchflossenen Kiihlraum 11.9 angeordnet ist. An der dem Uberstrémkanal 11.6 gegentiiberliegenden Seite des Gehiuses 11.8
ist die Eintritts6ffnung 11.10 der in einem vom KihImittel 11.4 durchflossenen Gehduse 11.11 installierten Kiihlschlange 11.12
angeordnet. Dieses Gehduse 11.11 ist als Mantel um die Kithirdume 11.5 und 11.9 gestaltet und bildet den duReren AbschluR des
Kihlers 11. Der aus dem Gehduse 11.11 ragende AnschluBstutzen 11.13 bildet das Ende der Kiihischlange 11.12, aus der der
gereinigte und gekuihlte Teilgasstrom 20 die Vorrichtung verlaBt und an dem weitere Mef3- oder Analysengerate angeschlossen
werden kénnen.

Zur Uberwachung der jeweiligen Gastemperatur und zur Schaltung der Heizung 14und/oderder Regelung des mengenmaéRBigen
Zuflusses des Kiihimittels 11.4 sind in den Gasrdumen 2.1, 11.14, 11.15 Temperaturfihler 21 installiert.

In Fig.7 wird die Lagerung und Arretierung des Filterelementes 4, beispielsweise einer keramischen Filterkerze, auf dem Prisma
3 dargestellt.

Die Besonderheit der gesamten erfindungsgemaRen Vorrichtung besteht darin, daB der Teilgasstrom 20, beginnend beim
MefRflansch 12 bis zum Anschlustutzen 11.13, zur Vermeidung der Selbstentziindung keinesfalls mit Luftsauerstoff in
Beriihrung kommen und daR die Temperatur des Teilgasstromes 20 im Gasraum 2.1 nicht weniger als 450°C betragen darf.
Durch Erzeugung eines Unterdruckes in der Vorrichtung und unter Ausnutzung des im Prozegaskanal 13 herrschenden
Uberdruckes wird ein Teilgasstrom 20 iiber die Gasprobenentnahmesonde 7 in die Abscheidevorrichtung 2 geleitet. Dieser mit
festen Staubpartikeln und gasfdrmigen polyzyklischen Aromaten beladene Teilgasstrom 20 flieRt durch die Drehvorrichtung 6 in
das Filterelement 4, beispielsweise eine keramische Filterkerze. Die Drehvorrichtung 6 und die Abscheidevorrichtung 2 befinden
sich in dem Gehé&use 1, welches mittels der Heizung 14 auf die erforderliche Temperatur, die Giber dem héchsten Taupunkt derim
Gas befindlichen Stoffe liegt, vorgeheizt wurde. Bei dem Durchstromen des Filterelementes 4 werden die festen Staubpartikel
aus dem Teilgasstrom 20 abgeschieden. Nach dem Durchstromen des Filterelementes 4 veriat der Teilgasstrom 20 (iber den
Gasraum 2.1 und den Gasaustrittskanal 8.3 die Abscheidevorrichtung 2, wobei er eine im Gasaustrittskanal 8.3 angeordnete
MeRblende 10 passiert, und getangt durch den Gaseintrittsstutzen 11.1 in den Ktihler 11. Im Kihler 11 wird der Teilgasstrom 20
stufenweise abgekuhlt und die somit kondensierten polyzyklischen Aromate und das Wasser mittels der Filterelemente 16 und
18 und der Kiihischlange 11.12 aus dem Teilgasstrom 20 abgeschieden. Der auf diese Art gereinigte und gekiihite Teilgasstrom
20 verl&Rt dann Gber den AnschluBstutzen 11.13 die Vorrichtung und kann fiir Analysen oder andere Zwecke bereitgestelit
werden.

Zum Sammeln und Analysieren der abgeschiedenen Bestandteile des ProzeBgases miissen alle Filterelemente 4; 16; 19 und der
Kondensatbehalter mit dem Wasser aus ihren Gehausen 2; 11.3; 11.8 entnommen werden. Da die gasférmigen polyzyklischen
Aromate zur Selbstentziindung neigen und der Teilgasstrom 20 im Bereich der Abscheidevorrichtung 2 eine Temperatur bis zu
500°C aufweist, muB dieser vor der Abscheidevorrichtung 2 unterbrochen werden. Diese Unterbrechung erfolgt, indem die in
der Wirmeschutzhiille 15 im Bereich der Drehvorrichtung 6 vorgesehene verschlieRbare Offnung gedffnet wird. Die nunmehr
freizugéngliche Drehvorrichtung 6 kann nach einem leichten Losen der Uberwurfmutter 6.2 mit Hilfe eines entsprechenden, dem
Profilstiick 6.9 angepaf3ten Werkzeuges um 180° gedreht werden, wobei die Begrenzungsstifte 6.8 in Verbindung mit dem
Anschlagstift 6.7, die im Inneren der Drehvorrichtung 6 angeordnet sind, ein ordnungsgeméies Einstellen des asymmetrisch in
der Drehvorrichtung 6 verlaufenden Gaskanals 8, beziehungsweise das Feststellen seiner Lage, zulassen. Zur Vermeidung des
Ausstrémens von ProzeRgas wird nach dem Drehen die Uberwurfmutter 6.2 wieder festgezogen. Durch das Drehen um 180° wird
der Gaskanal 8 aus seiner Lage in der Drehvorrichtung 6 gebracht und der FluR des Teilgasstromes 20 unterbrochen. Gleichzeitig
wird der Sondenkopf 7.2 aus dem Prozegasstrom 23 herausgedreht und das Verstopfen des Sondenkopfes 7.2
beziehungsweise des Rohres 7.1 bis zur Drehvorrichtung 6 verhindert.

Mit Hilfe der Temperaturfiihler 21, die in den Gasrdumen 11.14; 11.15 und/oder in den KiihIrdumen 11. 5 11.9; 11.16 installiert
sind, kann eine gleichm&Rige und kontinuierliche Kiihlung und damit Kondensation der polyzykllschen Aromate manuell oder
elektronisch gesteuert werden.
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