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(57) Anotace:

Sroubova koncovka (10) z jednoho kusu, kterd je zhotovena ze
slitiny m&di sloZené z m&di, niklu a kiemiku.
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Sroubova koncovka

Oblast techniky

Vynalez se tykad oblasti Sroubovych koncovek, tj. Sroubqy,

které slouzi k vedeni elekt¥iny.

Konkrétné&ji se wvyndlez tyka oblasti Sroubovych koncovek
zkonstruovanych k tomu, aby zabezpe&ovaly pferuSovany elektricky

kontakt v zapalovacim obvodu motoru s vnit#nim spalovanim.

Dosavadni stav techniky

Sroubové koncovky k tomuto u¢elu se phvodné vyrabély =z

jednoho materidlu, napfiklad celé z mé&di, mosazi nebo oceli.

Pfesto se v poslednich letech zp¥risnily poZadavky na Sroubové
koncovky. Nyni se od nich poZaduje, aby odolavaly elektrickému
kontaktu a Jjisk¥eni 1lépe tak, aby garantoval sniZeny stupen
opotfebeni kdyZ jsou vystaveny elektrickému oblouku. Taky se od
nich pozZaduje, aby byly pevn&jsi, aby fje bylo moZno dot&hnout
vétsim krouticim momentem, ne? dJak tomu bylo v minulosti.
Nakonec se od nich také obecn& vyZaduje, aby Jjimi mohly
prochazet vétsi elektrické proudy a tudiz aby lépe vedly

elektrinu.

Vysledkem toho Jje, Ze odbornici v oboru nedadvno navrhli
Sroubové koncovky vyrobené ze dvou materiald, tj. Sroubové
koncovky ve kterych je hlavni té&leso z oceli, ale které maji
dutou hlavu vhodnou pro p¥ipajeni kulidky ze slitiny stfibra a

wolframu, kterd je pripajena k hlavé.
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Takové Sroubové koncovky ze dvou materidld, zaloZené na oceli
nesouci pripdjenou kulic¢ku ze st¥ibra a wolframu, jsou technicky

uspokojivé. '

Pfesto takové Sroubové koncovky maji jednu velkou obtiZ v
tom, Ze jsou drahé. Tyto ndklady jsou zpusobené mimo jiného tim,
Ze ndklady na slitinu st¥ibra s wolframem, tj. surovinu, Jjsou
velmi vysoké a je nutné zabyvat se dvéma dily, za prvé ocelovymi
télesy a za druhé kulic¢kami ze st¥ibra a wolframu a potom také

zplsobem jejich montédZe.

Cilem predmétného vynalezu je poskytnout novou Sroubovou
koncovku vhodnou k uspokojovani velmi pfisnych specifikaci =za

prijatelnych nakladd.

Podstata vynalezu

Zejména predmé&tny vynalez pfedstavuje Sroubovou koncovku

uspokojujici nédsledujici specifikace:

- pevnost vét3i neZ 580 megapascali (MPa),
- vodivost vét$i neZ 25 % IACS (International Annealed Cooper
Standard) a

- utahovaci moment v&t3i ne? 15 newton-metru (Nm) .

VySe uvedené cile se dosahuji podle predmétného vynalezu
pomoci Sroubové koncovky z jednoho kusu, ktera je podle vynalezu

vyrobena z mé&déné slitiny zaloZené na Cu, Ni a Si.

Podle vyhodného provedeni p¥redmé&tného vynalezu Jje 3roubova
koncovka vyrobena s pouZitim slitiny, ktera obsahuje 97 $ me&di,
2 % az 5 % niklu, zpravidla 2,5 % a 0,3 az 1 % ktemiku,

zpravidla 0,5 %.




Pfehled obrézkd na vykrese

Jiné charakteristiky, cile a vyhody p¥edmé&tného vynadlezu
budou zjevné =z néasledujiciho podrobného popisu s odkazem na
pfiloZeny vykres, ktery pfedstavuje nevymezujici pf¥iklad a ve
kterém je priloZeny obr. 1 schéma 3Sroubu podle predmétného

vyndlezu.

Priklady provedeni vynédlezu

Sroubova koncovka 10 podle predmétného vyndlezu je z jednoho
kusu z homogenniho materidlu, kterym je slitina m&di, niklu a

k¥emiku.

Konkrétnéji, jak je to uvedeno vy3e, je 3Sroubovd koncovka 10
podle predmé&tného vyndlezu s vyhodou =zaloZena na slitiné&
obsahujici asi 97 % mé&di, 2 % aZ 5 % niklu, zpravidla 2,5 % a

0,3 % az 1 % kremiku, zpravidla 0,5 %.

Sroubova koncovka 10 podle predmétného vyndlezu je s vyhodou
vyrobena z valcovitého dratu s konstantnim kruhovitym préfezem,

ktery je vykovédn za studena, tj. s pouZitim dvou udera.

Po tomto konvenénim zplsobu vyroby se 3roubovd koncovka s
vyhodou podrobi tepelné Upravé na dobu dvé hodiny p¥i teplotd

kolem 475 °C, naleZ nasleduje prudké zchlazeni ve vods.

A priory bylo zjisténo, Ze neni t¥eba Z4dné speciidlni koned&né

upravy.
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Obecny tvar Sroubové koncovky podle konkrétniho a

nevymezujiciho provedeni pfedmétného vyndlezu je popsan niZe.

Sroubova koncovka 10 obsahuje zavitem opat¥eny d¥ik 12, jehoz

st¥edem prochdzi osa 14.

Zpravidla, aniZ by to muselo platit vZdy, ma& zavitem opatfeny

dfik 12 délku kolem 30 mm aZ 35 mm a primér kolem 8 mm.

Dfik 12 miZe byt upraven tak, aby se dal upevnit primo do
otvoru opatfeného vnitfnim z&avitem. Pfesto ve v&t3in& ptripada
pouziti Sroubovych koncovek v zapalovacim obvodu motoru s
vnit¥fnim spalovanim je Sroubovd koncovka drZena na svém misté

pomoci matice upevnéné na konci zavitem opat¥eného d¥iku 12.

Sroubova koncovka 10 je také opatfena ndlevkovité roz3ifrenou
hlavou 16 pravouhlého prarezu, kterd neni kruhové& symetricka
tak, aby se vytvofila funkce branici otaceni, napfiklad jejim
zapadnutim do tomu odpovidajici prohlubn& vytvorené ve viku

stykace.

Hlava 16 mhZe mit pravodhly prOfez majici fadu tvarn,

napriklad miZe byt <&tvercovy, Sestihranny nebo mit jakykoliv

jiny ekvivalentni tvar, ktery neni kruhové symetricky.

Rozméry hlavy 16 se mohou Siroce ménit. Zpravidla m& hlava 16
vysku kolem 5 mm (m&Feno rovnobéZné k ose 14) a m& rozm&ry kolem

13 mm x 10 mm u hlavy s obdélnikovym prufezem.

Horni povrch 18 hlavy 16, tj. povrch kolmy k ose 14 a ktery

provadi elektrickou kontaktni funkci, je s vyhodou rovny, bez

néjakych vrasek nebo otfepli z kovani. Je pro n&j dileZité, aby
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nemél konkdvni tvar. MaZe byt tedy mirn& zaobleného tvaru, pokud

je konvexni. Je také hladky.

Hrany hlavy 16, jak ty, které jsou rovnob&Zné s osou 14, tak
ty, které jsou k ni kolmé, jsou s vyhodou zaoblené tak, Ze maji

stfedni polomér kolem 0,40 mm a% 0,50 mm.

Jak to bylo wuvedeno vvyde, &roubovd koncovka 10 podle

pfedmétného vyndlezu je s vyhodou vyrobena z valcovitého dratu.

Zpisob vyroby Sroubové koncovky 10 podle predmé&tného vynalezu

sestava v podstaté ze t¥i fazi.

Prvni féze spoc¢ivd v taZeni valcovitého dratu odvijeného ze

zasobni civky, aby se ziskal pozZadovany primér a pevnost.

Tento krok se zpravidla provadi konkrétnim a neomezujicim
zplisobem realizace tak, aby se ziskal drat spliujici nésledujici

charakteristiky:

- prumér 7,5 mm pro 3roub ktery ma mit koneény prtimér 8 mm,
- napéti na mezi pevnosti R: 320 MPa aZ 400 MPa,
- 0,2% mez pruZnosti E: 290 MPa aZ 380 MPa,

- prodlouZeni: 10 % aZ 20 %,

- tvrdost podle Vickerse na stupnici HV10: 105 aZ 125.

Druhy krok spocivd v kovani dratu tak, aby se =ziskal tvar
pozZadovany pro Sroub a aby se mechanicky zpevnil. To se s
vyhodou provede kovénim za studena, napriklad s pouzZitim dvou

udert.
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Tfeti krok spo¢ivd v provadé&ni tepelné upravy, aby se ziskala

nalezitd pevnost a elektricka vodivost.

Tepelna Uprava se s vyhodou provadi udrZovanim teploty kolem
475 °C po dobu dvou hodin, tj. udrZovénim dilt na konstantni
teploté, naceZ nasleduje rychlé zchlazeni na vzduchu nebo v

oleji a s vyhodou ve vodé.

Tam, kde je to na misté&, mohou byt dily podrobeny &isté&ni

pted pouZitim.

V ramci vyndlezu bylo zjidté&no, Ze Sroubové koncovky tvaru,
ze slitiny a vyrobené zpusobem tak, jak je to uvedeno vySe maiji
charakteristiky, které Jsou lep3i neZ Jsou charakteristiky

Sroubli, které jsou dosud znadmé v této oblasti techniky.

Predmétny vyndlez pfirozen& neni omezen na konkrétni
provedeni popsana vySe, ale zahrnuje v3echny varianty obsahujici

princip vyndlezu.




PATENTOVE NAROKY

Sroubové koncovka (10) z jednoho kusu vyznacdujici se
tim, Ze je zhotovena ze slitiny mé&di sloZené z médi, niklu

a kremiku.

Sroubova koncovka podle naroku 1 vyznacujici se tim,

)

Ze obsah médi je kolem 97 %.

\

Sroubova koncovka podle naroku 1 nebo 2 vyznadujici se

tim, Ze obsah niklu je v rozsahu 2 % a% 5 .

Sroubovd koncovka podle narokd 1 a% 3 v vyznacujic

i se
tim, Ze obsah niklu je kolem 2,5 %.
Sroubovd koncovka podle narokd 1 az 4 vyznacujici se
tim, Ze obsah kfemiku je v rozsahu od 0,3 % do 1 %.
Sroubova koncovka podle narokli 1 aZz 5 vyznacdujici se

tim, Ze obsah kfemiku je kolem 0,5 %.

Sroubova koncovka podle naroklh 1 aZ 6 vyznaduijici se
tim, Ze horni povrch (18)ndlevkovitd rozditené hlavy (16)
Sroubové koncovky (10) je rovny nebo mirné& zaobleny s

konvexnim tvarem a je s vyhodou hladky.

Zplsob vyroby 3&roubové koncovky (10) podle naroka 1 aZ 7
vyznac¢ujici se tim, Ze obsahuje kroky spo¢ivajici v
taZeni valcovitého dratu z mé&di, niklu a kfemiku, provadéni

alespon jedné operace kovani s naslednou tepelnou Upravou.
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Zplisob podle naroku 8 vyznacujici se tim, Ze krok
operace kovani spo¢ivd v kovani =za studena, s vyhodou s

pouZitim dvou uderti.

Zpisob podle ndroku 8 nebo naroku 9 v vyznac¢ujici se
tim, Ze krok tepelné Upravy spo¢ivd v udrZovani teploty
kolem 475 °C po dobu kolem dvou hodin s naslednym rychlym

ochlazenim.
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