AS

CH 615371

)

) il

NP

@ PATENTSCHRIFT as

SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT
BUNDESAMT FUR GEISTIGES EIGENTUM

6D Int.Clz B22D 11/04

615 371

@) Gesuchsnummer: 556/71

@ Anmeldungsdatum:

17.01.1977

Prioritit(en): 12.05.1976 SU 2351257

Patent erteilt: 31.01.1980
Patentschrift
veroffentlicht: 31.01.1980

@ Inhaber:
Ukrainksy nauchno- issledovatelsky institut
metallov, Kharkov (SU)
Nauchno-proizvodstvennoe obiedinenie
*Tulachermet”, Tula (SU)

@ Erfinder:

Vladimir Timofeevich Sladkoshteev, Kharkov
(SU)

Anatoly Ivanovich Manokhin, Moskau (SU)
Petr Pavlovich Mishin, Tula (SU)

Oleg Alexandrovich Shatagin, Kharkov (SU)
Alexei Grigorievich Zubarev, Tula (SU)
Valery Petrovich Druzhinin, Tula (SU)

Vadim Mikhailovich Terekhov, Kharkov (SU)
Vladimir Nikolaevich Bosy, Kharkov (SU)
Evgeny Nektarovich Ivashina, Tula (SU)

Vertreter:
E. Blum & Co., Ziirich

Stranggussanlage.

@ Die Anlage enthilt ein Gefiss (1) zur Aufnahme des

zu giessenden Metalls, eine Kokille (2) und eine die-
se verbindende Leitung (3). Ein Ende dieser Leitung (3)

ist in einer Aufnahmedffnung (7) in der Stirnwand der
Kokille (2) eingesetzt. Die Querschnittsfliche der Ko-
kille (2) ist 1,05 bis 3,0 mal grosser als die Fliche der
Aufnahmedffnung (7).

Diese Massnahme ermoglicht, die Oberflichenbe-
schaffenheit des hergestellten Stranges zu verbessern.




615 371

PATENTANSPRUCH
Stranggussanlage mit einem Metallaufnahmegefiss, mit ei-
ner Kokille und mit einer Metalleitung, die in eine Aufnahme-
dffnung in der Kokille eingefiihrt ist, dadurch gekennzeichnet,
dass die Querschnittsfliche der Kokille (2) 1,05- bis 3,0mal
grosser als die Fliche der Aufnahmedffnung (7) in der Kokille
ist.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Stranggussanlage
mit einem Metallaufnahmegefiss, mit einer Kokille und mit
einer Metalleitung, die in eine Aufnahme6ffnung in der Ko-
kille eingefiihrt ist.

Die Beschaffenheit von Gussblockoberfldchen gilt als eines
der wichtigsten Bewertungskriterien der Gussblockgiite. Des-
halb kann ein zusétzlicher Arbeitsgang zur Bearbeitung des
Gussblockes erforderlich sein, wenn die Beschaffenheit der
Gussblockoberfliche den gestellten Anforderungen nicht ge-
niigt. Zur Gussblockherstellung wird gewdhnlich eine Strang-
gussanlage verwendet, in der die Kokille mit der Metalleitung
in unmittelbarer Verbindung steht, deren Durchgangsquer-
schnitt dem der Kokille gleich ist. Bei dieser Ausfithrung wird
die Metalleitung an die Kokille derart angeschlossen, dass da-
bei eine Stossfuge entsteht, die zum heraustretenden Strang

senkrecht verlduft. Weil sich das Material der Metalleitung und

der Kokille ungleichmaissig erwdrmt und weil sich die Metallei-
tung abnutzt, entsteht im Bereich der Stossfuge ein Spalt, in
den dann das fliissige Metall hineinfliesst und dort in Form ei-
ner diinnen mit dem Strang verbundenen Haut kristallisiert.

Bei der Wegnahme des Stranges aus der Kokille verhindert
die erstarrte Haut das Heraustreten des Stranges, die Strang-
hiille wird zerrissen und der Giessvorgang wird unterbrochen.
Die beschriebene Stranggussanlage kann somit eine hohe Giite
der Gussblockoberfliche nicht sicherstellen. Aus diesem
Grund ist eine andere Stranggussanlage verwendet worden, in
der die Kokille mit einer Metalleitung in Verbindung steht und
einen Durchgangsquerschnitt besitzt, der viel grosser ist als
der Querschnitt der Sitzstelle der Metalleitung in der Kokille.
Bei einer derartigen Ausfithrung aber k6nnen die wihrend der
Kristallisation des Stranges entstehenden Gase nicht in das
Metallaufnahmegefiss entweichen, da diesem Entweichen die
Stirnwand der Kokille im Wege steht. Dariiber hinaus bildet
sich an dieser Stirnwand der Kokille ein Gussblockhaut, die
dann in den Strang gelangt und dessen Giite verschlechtert.

Es ist das Ziel der vorliegenden Erfindung, die Beschaffen-
heit der Oberfldche des Stranges zu verbessern.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Abmessun-
gen der Bauteile und -gruppen einer Stranggussanlage so aus-
zuwihlen, dass eine Verbesserung der Qualitdt der Oberfla-
chenbeschaffenheit des erzeugten Stranges erreicht wird.

Die gestellte Aufgabe wird bei der Anlage der eingangs
genannten Art so gelost, wie in der Kennzeichnung des Patent-
anspruches definiert ist.

Die experimentellen Untersuchungen haben bestitigt, dass
sich beim genannten Verhéltnis die Giite des erzeugten Stran-
ges durch Vermeidung sowohl der Bildung einer Haut aus dem
erstarrten Metall an der Stirnwand der Kokille als auch des

Eindringens der Metallteilchen der Metalleitung in die Ober-
flachenschicht des Stranges verbessert.

Nachstehend werden Ausfiihrungsbeispiele der vorliegen-
den Erfindung anhand der beigelegten Zeichnungen niher er-

s ldutert. Es zeigt:

Fig. 1 im Langsschnitt eine Stranggussanlage fiir Metall
und

Fig. 2 einen Schnitt gemaéss der Linie II-1II in Fig. 1.

Die Stranggussanlage enthilt ein Metallaufnahmegeféss 1,

10 das mit einer wassergekiihlten Kokille 2 iiber eine Metallei-
tung 3 verbunden ist, die aus einem feverfesten Stoff ausge-
fiihrt ist. Der Strang 4 wird aus der Kokille 2 mit Hilfe eines
Ziehgeriistes 5 herausgezogen. Damit die Metalleitung 3 an
die Kokille 2 angeschlossen werden kann, ist in der Stirnwand

15 6 der Kokille 2 eine in der Mitte der Stirnwand ausgefiihrte
Offnung 7 vorgesehen. Die Abmessungen dieser Offnung 7
sind derart gewihlt, dass der Querschnitt der Kokille 2 1,05-
bis 3mal grosser als die Fliche der Aufnahme6ffnung 7 ist.

Liegt das genannte Verhéltnis der betreffenden Flachen

20 unter 1,05, so werden Metallteilchen aus der Metalleitung
wihrend der Bildung des Stranges durch den Metallfluss mit-
gerissen, und sie dringen in die Oberfldchenschicht des Stranges
ein, wodurch die Giite des Stranges beeintrichtigt wird. Er-
reicht das Fldchenverhaltnis dagegen einen iiber 3,0 liegenden

25 Wert, so entsteht an der Stirnwand eine diinne Haut des er-
starrten Metalls, die bei der bestehenden hohen Temperatur
nur geringe Festigkeit aufweist. Beim Herausziehen des Stran-
ges bleibt das Metall hingen und es konnen Risse im Guss-
strang entstehen, was den gleichméssigen Verlauf des Giess-

30 vorganges beeintréchtigt. Ausserdem ist der Innendurchmesser
der Metalleitung nicht gross genug, damit die dabei entwickel-
ten Gase entweichen konnen. Der Strang weist dann Poren
auf.

Es sind experimentelle Untersuchungen unternommen

35 worden, bei welchen das Verhiltnis der Querschnittsfliche der
Kokille zur Fliche der Aufnahmetffnung in der Kokille bei
der Herstellung von Strdngen mit einem Durchmesser von
130 mm etwa 2 aufwies. In diesem Fall betrug der Durchmes-
ser der Aufnahme6ffnung in der Kokille 90 mm und es dran-

40 gen keine Metallteilchen als Folge deren Zerstdrung der Me-
talleitung durch den Metallfluss und deren Abnutzung durch
die erstarrte Gussstranghaut in die Oberflachenschicht des
Stranges ein. Infolgedessen wird die Oberflachenschicht des
Gussblockes bei dessen Walzen nicht zerstort, weil es keine

45 Oberflichenverschmutzung durch die Metallteilchen der Me-
talleitung gibt, so dass ein Walzgut von hoher Qualitit herge-
stellt wird.

Da die Aufnahmedffnung mit einem Durchmesser von
90 mm das Entweichen von Gasen ermdglicht, hat der Strang

50 ein dichtes Gefiige ohne Poren und Lunker.

Dariiber hinaus bildet sich an der Stirnwand bei dem
Durchmesser der Aufnahmedffnung von 90 mm eine Haut, de-
ren Hohe 20 mm betrdgt, was der Halfte des Unterschiedes
des Durchmessers der Kokille und des Durchmessers der Auf-

55 nahmedffnung in der Kokille entspricht. In einem solchen Fall
Iisst sich die Metallhaut, die an der Stirnwand erstarrte, wih-
rend der Bewegung des Strangs selbst leicht wegnehmen und
sie bleibt somit nicht an der Wand der Kokille hingen, was ei-
nen stabilen Giessvorgang sicherstellt.
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