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(54) Smés pro lepeni a opravy slévarenskych jader a forem

Vyndlez se tykd sm¥si na bézi vodni-
ho skla, tvrdnouci samovoln® za studena
a urlené k lepeni{ a opravovdni slévdren-
skych jader a forem.

Smés sestdvd ze 100 hmotnostnich di-
18 vodniho skla, 5 a% 30 hmotnostnich df-
14 nejménd jednoho esteru kyseliny octové
a vicemocného alkoholu obecného vzorce
RI'(CHZOH)n'Rz’ kde RI’ R2 oznaluje alkylo-

vou skupinu popfipads vodik a n je 1| a% 10,
a 0,2 a% 30 hmotnostnich dild jemného
kysli¥niku k¥emilitého, hore¥natého popri-
pad¥ kremeliny. Ddle m&ie sm&s obsahovat
fluorescein jake barvici p¥fsadu v mnoZstvi
od 0,001 do 0,1 hmotnostnfho dflu na 100
hmotnostnich 4114 sm&si.

Zpevndni{ lepeného spoje se dosdhne
ovlddanou reskcl mezi vodnim sklem koloid-
nim ro;tokem gfemiéitanu sodného a este-
rem i které se uvolni pojivé gel se~
liny kremifits. P sy Wy
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Vynélez se tykd sm¥si na bézi vodniho skla, tvrdnouci samovoln¥ za studena a urdené
k lepen{ a opravovédni slévdrenskych jader a forem.

Pri vyrob¥ slévérenskych jader a forem se velmi Zasto pouZivaji lepici sm&si a to v pri-
padech, kdy je jddro sestaveno z n¥kolika odd&lens zhotovenych &dsti, které je nutno po
vyjmuti spolehlivd v jaderniku spojit ve vita{f celek, nebo upevndni zaklddanych jader nebo,
Je-1li potfebf, pFilepit. ulomenou ¥dst jédra &i formy.

Jako lepici sm¥si se dosud poufivaji ldétky na bdzi jf{l1d, sacharidd, nap#. dextrin,
8krob, voskld, umdlych pryskyfic, nebo tzv. tavnd lepidla z termoplastickych um$lych hmot.
Zvy#ujici se rozasah vyroby za studena tvrdnoucich Jader a forem ze sm&si s vodnim sklem
s sebou pfinddf i potfebu lepidel na bézi vodnfho skla. Pou%iva se bud samotné vodn{ sklo
nebo vodni sklo s p¥fsadou sacharidu a vytvrzené bud ssmovolns vysuSenim nebo profukovénim
prouden COZ.

Oba tyto zpisoby maj{ Pedu nedostatkd, které se projevujf zejména p¥i proudové vyrobd
forem a jader ne linkdch. Semovolné vytvrzeni vysoudenim je zdlouhavé, prisade navlhavych
sacharidd vnd3i nebezpe¥{ odvafenin na odliteich. Vytvrzovdni proudem CO, ddvd lepenému
spoji jen nizké pevnosti a u tzv. samotuhnoucich sm&si se kysli®nikem uhliZitym naruduje
‘proces dalstho tuhnuti.

Vy¥e uvedené nedostatky jsou odstrendny sm&si pro lepeni a opravy slévérenskych jader
a forem podle vyndlezu, jeho’ podstatou je, %e sestdvd ze 100 hmotnostnfch dfld vodniho
skla, 5 aZ¥ 30 hmotnostnich d{14 nejmén¥ jedricho esteru kyseliny octové a vicemocného alkoho-
lu obecného vzorce R'-(CHZOH)n—RZ, kde R,, R2 oznaluje alkylovou skupinu popfipadé vodik a
n je ! a% 10, a 0,2 a% 30 hmotnostnfch df1d jemného kysli¥niku kfemi&itého, hore¥natého po-
pfipadé kiemeliny. Ddle miZe sm&s obsahovat fluorescein jako barvic! p¥{sadu v mnoZstvi
od 0,001 do 0,1 hmotnostniho dilu na 100 hmotnostnfch dfld smsi.

Zpevn¥ni lepeného spoje se doadhne ovlddenou reakci mezi vodnim sklem tj. koloidnim
roztokem k¥emiditanu sodného, a esterem, pii které se uvolni pojivé gely kyseliny kfemi&ité.
P¥{sada jemného kysli¥niku kifemi¥itého jednsk ddvd vhodné thixotropnf{ viastnosti a konsisten-
¢i a Jednak zvy3uje modul vodnfho skla a tf{m spolupisobi pii zvySovdni pevnosti a zlepS3eni
otéru.

Pro p¥ipravu sm&si podle vyndlezu je mo¥no poufit b&Zné druhy vodniho .skla. Z esteri
vicemocnych alkoholl je moZno v podstatd pou¥ft vEechny estery. ufivené jeko tvrdidla vodni-
ho skla pri vyrob¥ forem a jader ze samotuhnoucich sm&si. Zvidsl vhodné pro svou hygienickou
nezdvadnost jsou acetdty glycerolu.

Velkou pfrednosti esterovych tvrdidel je mo%nost pFizpisobeni rychlosti zpevihovénf po-
fadavkim provozu. PFi vyrob¥ velkych Jader zaklddenych po n¥kolika hodindch je moZno pousit
esteru s pomalou rychlost{ vytvrzovéni, kde doba zpracovatelnosti pfipraveného lepidla je
n&kolik hodin. Pi*i poZadavku na rychlou opravu Je moZno pou¥it reaktivn¥jsi typ esteru, tak-
%e opravené jédro ¥i formu je moZno odlévat po n¥kolika minutdch.

Kysli¥nik ki‘femi¥ity je nejlépe piidai ve form& thixotropnich p¥isad poufivanych b&zn¥
v odvétvich plastickych a ndt¥rovich hmot, moZno té% pouZit kiemi¥ity¥ ulet z odlulovadl ne-
_bo k¥emelinu. Je mo¥no pouf{t i jemny kyslidnik hofeZnaty. Pro z¥etelnd oznadeni lepeného
miste je vhodné piFidat do sm&si bervivo. Velmi dobfe se osved&il fluorescein, ktery zdroven
sloufi jako indikdtor prdbshu tuhnouei pasty, p¥*i poZadované pevnosti se barva zméni ze
Zlutozelend na oranovou.

Sm&s podle vyndlezu je mo¥no vyu#it i pro opravy forem jednoduchym smichénim s ost¥i-
vem v mnoZstvi 1 aZ 30 hmotnostnfch df1d na 100 hmotnostnfch d{ld ostPiva podle poZadavkd
na vaznost smdsi. Z tekovéto sm¥si Jdou vymodelovat po¥kozené hrany nebo vystupky, p¥ipadn¥
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zatmelit trhliny e praskliny. Po naneséni sm¥s samovolnd vytvrdne a dokonale se spoji s for-
mou &i Jjédrem.

Sm%s podle vyndlezu je vhodnd predevdim pro formy a jddra ze samotuhnoucich sm&si
s vodnim sklem a kapalnymi tvrdidly, kde je velkou vyhodou blizké chemické sloZeni lepidla
i formovaci sm&si. To znamend, Ze lepeny spoj mé velmi podobné pevnostini e tepelné vlastnos-
ti jeko lepeny materidl. Sm&s je viak mo¥no pouift i pro lepen{ a opravy formovacich a
jddrovych sm¥si s jinymi pojivymi systémy, napfiklad vodni sklo ztvrzené 002, sm&sl na sule-
ni, sm3si s cementy spod. U t&chto systémd se uplatn{ piedeviim vysoké pevnosti lepeného
spoje, nizkjy obsah t¥kavych ped{ld a hygienickd nezdvadnost.

Pou?it{ lepicich sm&s{ s ovladatelnou dobou ztufovéni podle vyndlezu umoZni zvysit
podet vyrobenych jeder a forem na jednotkovou vyrobni plochu, zvysit kvalitu, sniZit zmetko-
vitost a udetrit pomdché pracovni sily zejména v maloseriové vyrobs. VyS8{ pevnosti lepe-
nych spojd oproti b&Zn¥ uiivenym lepicim pastdm mi¥e byt vyuZito i pri konstrukci jader a
forem ke zjednoduseni vyrobniho postupu a k uspote formovacich sm¥si.

P¥f{klady pouziti:
P#iklad 1

100 hmotnostnich dfld slévérenského vodniho skla o hustoté 1,54 se smichd s 0,2 hmot-
nostnich d11d jemného 8102 a? vznikne homogenni sm¥s. Poté se pfidd 10 hmotnostnich dild
esterového tvrdidle o sloZeni 80 % diacetdtu a 20 % triacetdtu glycerolu. Vznikld Fidké
sm¥s se 3titcem nanese na slepované plochy jédra a spoji pritlaenim. Doba zpracovatelnosti
sm§si je 1 hodina, jddro je moZno zaklédat po 3 hodindch. Pribsh pevnosti lepeného spoje,
ve stiihu:

MPa 0 0,2 0,4

P¥{i1klad 2

100 nmotnostnich df18 slévérenskéno vodniho skla o hustot¥ 1,45 se smichd s 30 hmot-~
nostnimi dfly k¥emenného uletu a 0,01 hmotnostnich dfl8 prddkového fluoresceinu. T&sn¥ pred
poufitim se pridd 10 hmotnostnich af14 tvrdidls o sloZenf 80 % trimcetdtu a 20 % diacetdtu;
vznikl4 pasta se nanese ne lomovou plochu Wlomku formy a Ulomek se p¥iloZi na pivodni misto.
Po 8 minutéch paste zm&ni barvu ze Zlutozelené na oran¥ovou, cof indikuje stav vytvrzeni.
Doba zpracovatelnosti sm¥si je 4 minuty, formu je mo%¥no odlévat po 20 min od opravy.

Prib&h pevnostf lepeného spoje:

min 4 10 20

MPa 0 0,2 0,4

P¥ikla a 3

100. hmotnostnich dild slévérenského vodniho skla o hustotd 1,45 se smichd s 10 hmot-
nostnimi dfly kfemenného uletu a 10 hmotnostnimi- dfly tvrdidla o sloZeni 20 % diacetdtu a
80 % triacetdtu glycerolu ; | hmotnostni dfl takto vzniklé pasty se dédle smichd se 100 hmot-
nostnimi dfly slévdrenského ost¥iva af vznikne plastickéd sm&s, kterd se ihned nenese na po-



3 210877

Skozené misto férmy nebo jédra. Hladitkem se vymodeluje pofadoveny tvar a nechd vytvrdnout.
O0dlévat je moZno po 4 h od opravy.

Pr{i{klad 4

100 hmotnostnich dil& slévdrenského vodniho skla o hustotd 1,45 se smichd s 10 hmotnost-
nimi dfly kiemenného dletu a s 10 hmotnostnimi dfly tvrdidle o slofenf 20 % dimcetdtu a 80 %
triacetdtu glycerolu, 30 hmotnostnich dfl14 takto vzniklé pasty se ddle smichd se 100 hmot-
nostnimi dily slévdrenského ostiiva a% vnlkne plastickd sm&s, kterd se ihned nanese na po-
Skozené misto jéddra, s vyhodou na mista vystavené zna¥nému mechanickému a tepelnému naméhd-
ni, Odlévat je moZno po 4 h od opravy.

PFriklad 5

100 hmotnostnich 4114 vodniho skla o hustot® 1,45 se smichd s 15 hmotnostnimi dily
k¥emeliny a 0,001 hmotnostniho dilu préSkového fluoresceinu. Potom se pridé 10 hmotnostnich
dfld tvrdidla o slofenf 20 % diacetdtu a 80 % triacetdtu glycerolu. Vznikld pasta se nanese
na lomovou plochu dlomku formy a dlomek se pFilo%Z{ na pivodni misto. Po 10 minutdch za&ne
pasta m&nit barvu ze sv&tle zelené do nartiZovilé. V tomto okam¥Fiku Je spoj vytvrzen. Zpra-
covatelnost sm&si je 5 min. Odlévat je moZno po 30 min.

P¥riklad 6

100 hmotnostnich d{14 vodniho. skla o hustot# 1,54 se smichéd s 18 hmotnostnimi dfly
kysliZniku hofe¥natého a 0,! hmotnostniho dflu prdskového fluoresceinu. Po 6 h se pridd
12 hmotnostnich df1d tvrdidla o sloZenf 20 % diacetdtu a 80 % triacetdtu glycerolu. Ihned
po zhomogenizovédni se touto sm¥s{ pot¥e lepend plocha a slepované &4sti se k sob& pfitisknou.
Po 40 min se zmén{ barve lepeného spoje ze zelené na oranfovou, co% ukazuje stav vytvrzeni.
Zpracovatelnost sm¥si je 30 minut. Odlévat je moZno po 60 min.

PREDMET VYINLLEZU

1. Sm&s pro lepeni a opravy slévdrenskych jader a forem, vyznadend tim, %e sestdvd ze
100 hmotnostnich dfl4 vodntho skla, 5 aZ 30 hmotnostnich dfld nejméng jednoho esteru kyseli-
ny octové a vicemocného alkoholu obecného vzorce

R]—(CHEOH)n—R2

kde R,, R2 znali slkylovou skupinu nebo vodik an je 1 a% 10 a
0,2 a¥ 30 hmotnostnich 4114 jemného kysli¥nfku k¥emi&itého, kysliZniku hofeZnatého nebo kie-
meliny.
o
2. Sm¥s podle bodu 1, vyzna¥end tim, Ze obsahuje fluorescein jako barvici p#fsadu
v mnoZstvi 0,001 a% 0,1 hmotnostniho dilu na 100 hmotnostnfch dfld sm&si.
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