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PROCESSO E DISPOSITIVO DE TRATAMENTO TERMICO DE DEJETOS

[001] A presente invengdo se refere a um processo de
tratamento térmico de dejetos, assim como a um dispositivo
para aplicar esse processo.

[002] Essa invencdo se refere ao dominio do tratamento
dos dejetos, mais particularmente aguele do tratamento
desseg dejetos pelo calor e no interior de um compartimento
aquecido. Essa inveng¢do encontrarda uma aplicag¢do toda
particular, mas de modo nenhum limitativo, quando se tratar
dos dejetos caseiros, hospitalares ou com riscos
bioldégicos.

[003] Conhecem-se, desde ja, processos de tratamento
de dejetos desse tipo e consgistindo em introduzir dejetos
em um saco, antes de posicionar, no interior de um
disposgitivo concebido para tratar dejetog, uma carga
constituida por esse saco e pelosg dejetos contidos nesse
saco.

[004] O processo congiste, entdo e apbdbs ter
introduzido a carga no interior do dispositivo, em
assegurar uma elevag¢do em temperatura do fundo e da tampa
e, em seguida, em fazer obsgservar um patamar de temperatura
nesse fundo e nessa tampa, portanto, na carga. Além disso,
antes de atingir o patamar de temperatura, procede-se a,
pelo menos, uma aproximacdo entre o fundo e a tampa, até
mesmo a uma compactag¢do da carga entre esse fundo e essa
tampa.

[005] Para a aplicagdo desse processo, recorre-ge a um
dispositivo, notadamente tal como descrito no documento US-
7.204.956, comportando um fundo e uma tampa incorporando

meios de aquecimento que egtdo mna origem de uma
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inomogeneidade de temperatura no interior da carga. Essa
inomogeneidade leva a um tratamento inomogéneo e/ou
incompleto dos dejetos (o gue ndo é admissivel para dejetos
hospitalares ou a riscos bioldgicos) ou necessita, para um
tratamento apropriado desses dejetos, um alongamento
substancial da durag¢do de aplicag¢do do processo, O que se
traduz por um consumo de energia consideravel.

[006] Além disso, esse processo consiste em assegurar
uma aproximag¢do do fundo e da tampa, até mesmo uma
compressdo da carga. Ora, gquando a carga contém um objeto
ndo compactavel, a aproximag¢do do fundo e da tampa é
interrompida e a carga é diretamente submetida ao patamar
de temperatura. A interrupg¢do dessa aproxima¢do gera uma
insuficiéncia de compactagdo da carga, o que leva, ainda, a
uma inomogeneidade da temperatura no interior dessa carga
com as mesmag consequéncias gue mencionada acima.

[007] Além disso, e apesar de uma aproximacdo do fundo
e da tampa, a carga contém, habitualmente, uma certa
quantidade de ar residual que estd na origem de ma condugédo
do calor e, portanto, de uma inomogeneidade da temperatura
no interior da carga, ainda com as mesmas consegUéncias
que mencionado acima.

[008] Finalmente, o processo congiste em permitir uma
evacuagdo do ar fora do digpositivo que comporta, entdo, um
filtro concebido para assegurar a filtragem desse ar
evacuado. Ora, esse filtro é particularmente sensivel a
presenca, no ar evacuado, de liguido, notadamente a &agua,
que torna esse filtro totalmente inativo e necessita de sua
limpeza, até mesmo sem desmontagem. A fim de prevenir esse

inconveniente, o dispositivo €& equipado com meios
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concebidos para detectar a presenga desse liguido e para
interromper o processo de tratamento dos dejetos, em caso
de detecgdo desse liquido. Considerando-se que a maioria
dos dejetos contém esse liquido, ou é procedido rapidamente
a uma interrupg¢do do tratamento desses dejetos, ou é
procedido a um alongamento consequiente da duragdo de
aquecimento da carga, © gue, ainda, se traduz por um
consumo de energia consideravel.

[009] A presente invencdo quer prevenir os
inconvenientes dos processos do estado da técnica gue
consiste em assegurar o tratamento dos dejetos, assim como
dispositivos para aplicar esses processos.

[010] Para isso, a invengdo se refere a um processo de
tratamento térmico de dejetos, esse processo consistindo no
fato de:

- se introduzirem dejetosgs a tratar em um saco;

- se posicionar o saco que contém os dejetos no
interior de um dispositivo, concebido para tratar esses
dejetos, e comportando um corpo cilindrico, uma tampa
amovivel de fechamento desse corpo cilindrico, e um fundo
mével no interior desse corpo cilindrico, isto pelo menos
em diregdo da tampa;

- apbs posicionamento do saco que contém os dejetos no
interior do dispositivo:

® procede-se a um tratamento térmico desses dejetos,
inicialmente assegurando uma elevagdo em temperatura da
tampa e do fundo do dispositivo e, em seguida, fazendo-se
observar nessa tampa e nesse fundo um patamar de
temperatura;

e pelo menos durante a eleva¢do em temperatura da
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tampa e do fundo, e antes de atingir o patamar de
temperatura, procede-se a pelo menos uma aproximagdo entre
essa tampa e esse fundo.

-

[011] Esse processo é caracterizado pelo fato de se
conferir a tampa, respectivamente ao fundo, uma temperatura
que difere de mais de 2 °C da temperatura do fundo,
regpectivamente da tampa, isto pelo menos durante o patamar
de temperatura.

[012] Esse processo consiste, ainda, no fato de, antes
de atingir o patamar de temperatura e apds pelo menos uma
aproximagdo entre o fundo e a tampa, se proceder a um
afastamento entre esse fundo e esgsa tampa seguido de uma
nova aproximagdo entre esse fundo e essa tampa.

[013] Uma outra caracteristica desse processo consiste
no fato de, antes de fazer obgservar um patamar de
temperatura no fundo e na tampa, se medir a disténcia entre
o fundo e a tampa para ou fazer observar esse patamar de
temperatura, quando essa distancia é inferior a um valor
determinado, ou interromper o© processo, gquando essa
distdncia é superior a esse valor determinado.

[014] Uma caracteristica adicional consiste no fato de
se assegurar uma filtragem, por um filtro que comporta o
dispositivo, do ar evacuado fora do dispositivo, assim como
um aguecimento desse filtro a uma temperatura que permita
vaporizar o ligquido contido no ar evacuado.

[015] A invencdo se refere, também, a um dispositivo
de tratamento de dejetos, comportando um compartimento,
destinado a receber og dejetos a serem tratados, e
comportando um corpo cilindrico, uma tampa amovivel de

fechamento desse corpo c¢ilindrico, e um fundo mdvel no
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interior desse corpo cilindrico, isto pelo menos em diregédo
da tampa.

[016] Esse dispositivo de tratamento é caracterizado
pelo fato de comportar meios para conferir a tampa,
respectivamente ao fundo, uma temperatura determinada que
difere de mais de 2 °C da temperatura do fundo,
respectivamente da tampa.

[017] Uma outra caracteristica consiste no fato de os
meios, para conferir uma temperatura determinada a tampa,
regpectivamente ao fundo, comportarem:

- pelo menos um meio para destacar pelo menos a
temperatura dessa tampa, respectivamente desse fundo;

- pelo menos um meio para aguecer essa tampa,
respectivamente esse fundo;

- pelo menos um meio para resfriar essa tampa,
respectivamente desse fundo;

- meios para comandar O meio para aguecer essa tampa,
regpectivamente egse fundo, assim como 0 meio para resfriar
essa tampa, respectivamente esse fundo, isto pelo menos em
funcdo da temperatura determinada e da @ temperatura
destacada dessa tampa, respectivamente desgsge fundo.

[018] Agsim, esse processo, de acordo com a invengao,
consiste em conferir ao fundo, respectivamente a tampa, uma
temperatura que difere de mais de 2 °C da temperatura da
tampa, respectivamente do fundo, isto pelo menos durante o
patamar de temperatura. Essa caracteristica permite,
vantajosamente, estabelecer uma temperatura homogé&nea no
meio da carga, © que leva a um tratamento homogéneo e
completo dog dejetos.

[019] Além disso, e de maneira particularmente
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surpreendente, o fato de conferir ao fundo, respectivamente
a4 tampa, uma temperatura que difere de mais de 2 °C da
temperatura da tampa, respectivamente do fundo, isto pelo
menos durante o patamar de temperatura, permite diminuir de
maneira consideravel a duragdo desse patamar de temperatura
e, por conseguinte, a duragdo do ciclo de tratamento dos
dejetos gue é pelo menos dividido por quatro.

[020] Além disso, antes de atingir o patamar de
temperatura e apds pelo menos uma aproximacdo entre o fundo
e a tampa, O processo consiste em assegurar um afastamento
entre esge fundo e essa tampa seguido de uma nova
aproximag¢do entre esse fundo e essa tampa. Esse afastamento
/ aproximacdo permite, vantajosamente, se assegurar que nao
hd mais ar na carga, o que contribui para estabelecer uma
temperatura homogénea no meio da carga.

[021] Ainda uma outra caracteristica consiste no fato
de, antes de fazer observar um patamar de temperatura no
fundo e na tampa, medir-se a disténcia entre o fundo e a
tampa  para, seja fazer observar esse patamar de

temperatura, quando essa distancia é inferior a um valor

determinado, seja interromper o processo, quando essa
distdncia é superior a esse valor determinado. Essa
caracteristica permite, vantajosamente, assegurar o

tratamento dos dejetos unicamente quando o fundo e a tampa
sao suficientemente aproximados para garantir uma
temperatura homogénea no meio da carga.

[022] Além disso, assegura-se uma filtragem do ar que
sal do digpositivo, assim como aguecimento desse filtro a
uma temperatura, permitindo vaporizar o liguido (mais

particularmente a &agua) contido no ar, o Qque permite,
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vantajosamente, por um lado, evitar a presenca de liguido
no filtro e, por conseguinte, conservar as propriedades de
filtragem e a eficacia do filtro e, por outro lado, evacuar
o maximo de liguido contido na carga. Evacuando-se esse
liguido, minimiza-se a guantidade de liquido no meio da
carga, © que permite, vantajosamente, e em razdo da baixa
compressibilidade desse liquido, melhorar a taxa de
compressdo da carga e, por conseguinte, minimizar o volume
da carga. Isto permite maximizar a aproxima¢do do fundo e
da tampa e, por conseguinte, melhorar a homogeneidade da
temperatura no meio da carga e, assim, o tratamento dos
dejetos.

[023] Finalmente, cada uma dessas caracteristicas
permite, vantajosamente, otimizar o tratamento dos dejetos,
diminuir a durag¢do do tratamento dos dejetos e, assim,
fazer uma economia de energia substancial.

[024] Outras finalidades e wvantagens da presente
invencgdo aparecerdo no decorrer da descrigdo gue val se
seguir, reportando-se a modos de realizagdo que sdo dados
apenas a titulo de exemplos indicativos e ndo limitativos.

[025] A compreensdo dessa descricdo serad facilitada
com referéncia aos desenhos anexados e nos guais:

- a figura 1 representa uma vista esguematizada,
lateral e em corte parcial, do dispositivo de tratamento de
dejetos, conforme a invengdo;

- a figura 2 representa uma vista esquematizada e em
perspectiva de um bloco térmico que comporta o fundo e a
tampa do dispositivo ilustrado na figura 1;

- a figura 3 representa uma vista similar a figura 2 e

corresponde a disposicdo dos diferentes elementos que
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comporta internamente o bloco térmico;

- a figura 4 representa uma vista esquematizada e de
topo da disposicdo dos diferentes elementos que comporta o
bloco térmico;

- a figura 4 representa uma vista esquematizada e em
corte, segundo IV-IV do bloco térmico ilustrado na figura
4;

- a figura 6 representa um grafico que simboliza, em
funcdo do tempo, a evolugdo de diferentes pardmetros
(temperatura do fundo, a temperatura da tampa, temperatura
do filtro, pressdo no interior da carga) no decorrer da
aplicagdo do processo, de acordo com a invengao.

[026] A presente invengdo se refere ao dominio do
tratamento dosgs dejetos mais particularmente aquele do
tratamento desses dejetos pelo calor e no interior de um
compartimento aquecido.

[027] A invengdo se refere entdo, a um processo de
tratamento térmico (mais particularmente de desinfecgdo) de
dejetos, notadamente de dejetos com riscos Dbioldgicos,
hospitalares ou caseiros.

[028] A invengdo se refere, também, a um dispositivo 1
de tratamento de dejetos D, maig particularmente concebido
para aplicar o processo de tratamento mencionado acima.

[029] De maneira conhecida, wum dispositivo 1 de
tratamento dos dejetos D comporta um chassi 2, assim como
um compartimento 3, montado sobre esse chassi 2, e no
interior do qual é realizado o tratamento dos dejetos D.

[030] Esse compartimento 3 comporta um  COrpo
cilindrico 4, delimitado por uma parede 1interna, e

estendendo-se segundo um eixo que forma um &angulo de
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preferéncia compreendido entre 45 e 90° em relagdo a
horizontal.

[031] Esse compartimento 3 comporta, também, uma tampa
5 para o fechamento do corpo c¢ilindrico 4 e, por
conseguinte, desse compartimento 3. Essa tampa 5 é de tipo
amovivel para permitir o acesso ao interior do corpo
cilindrico 4 e & montada, de maneira articulada em relacdo
ao chassi 2, isto entre uma posigdo de abertura e uma
posigdo de fechamento desse corpo 4.

[032] Esse compartimento 3 comporta, também, um fundo
6, posicionado no interior do corpo cilindrico 4, e mbvel
em deslocamento no interior desse corpo cilindrico 4, isto
pelo menos em diregdo da tampa 5.

[033] O dispositivo 1 de tratamento dos dejetos D
comporta, ainda, meiog 7 para acionar em deslocamento fundo
6 do compartimento 3.

[034] Esses meios de acionamento 7 comportam um macaco
70 interposto entre esse fundo 6 e o chassi 2. Esse macaco
70 pode ser de tipo elétrico, pneumatico ou, e, de
preferéncia, hidraulico. No caso de um macaco 70 de tipo
pneumatico ou hidraulico, o dispositivo 1 comporta, ainda
(mais particularmente implantados sobre o chassi 2), meios
para a alimentac¢do com fluido (pneumdtico ou hidraulico)
desse macaco 70.

[035] Egse dispositivo de tratamento 1 comporta,
também, meios 8 para aquecer a tampa 5, assim como meios 8
para aquecer o fundo 6.

[036] Além disso, esse dispositivo de tratamento 1

comporta meios 9 para evacuar o ar fora do compartimento 3.

[037] Esses meios 9 para evacuar O ar comportam uma
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valvula, mais particularmente uma eletrovalvula, concebida
para fechar esses meios 9 para evacuar o ar e, portanto,
para impedir a evacuag¢do do ar, isto mais particularmente
em caso de detecgdo de liguido (notadamente a 4&agua) no
decorrer do desenrolar de um processo de tratamento dos
dejetos D.

[038] Além disso, esses meios 9 para evacuar O ar
comportam um filtro 90 concebido para filtrar o ar que sai
do compartimento 3. Esse filtro 90 é, de preferéncia, de
tipo hidréfobo.

[039] Finalmente, o dispositivo 1 comporta meios 10
para comandar o funcionamento desse dispositivo 1, mais
particularmente pelo menos o0s meios 8 para aquecer a tampa
5 e o fundo 6, assim como ©os meios 7 para acionar em
deslocamento esse fundo 6.

[040] Esses meios 10 para comandar o dispositivo 1
comportam um meio de tratamento (mais particularmente sob a
forma de um programa) concebido para fazer executar nesse
dispogitivo 1 uma sucessdo de etapas de um processo de
tratamento dos dejetos D.

[041] Esses meios 10 para comandar o dispositivo 1
comportam, ainda, uma memdria que incorpora pelo menos uma
sucessdo de etapas correspondentes a pelo menos um processo
de tratamento de dejetos D.

[042] Finalmente, esses meios 10 para comandar o
dispositivo 1 comportam uma interface no nivel da gual um
usuario do dispositivo 1 comanda a execucg¢do das diferentes
etapas desse processo de tratamento de dejetos D e/ou
seleciona os pardmetros dessas diferentes etapas.

[043] De acordo com a invengdo, esse dispositivo
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comporta meios para conferir a tampa 5, respectivamente ao
fundo 6, uma temperatura determinada que difere de mais de
2 °C da temperatura do fundo 6, respectivamente da tampa 5.

[044] Na realidade, esses meios sdo, de preferéncia,
concebidos para conferir a essa tampa 5, respectivamente a
esse fundo 6, uma temperatura determinada que difere de
mais de 1 °C da temperatura do fundo 6, respectivamente da
tampa 5.

[045] A esse propdsito, convém observar que os meios
para conferir wuma temperatura determinada a tampa 5,
regspectivamente ao fundo 6, comportam pelo menos um meio 11
para destacar pelo menos a temperatura dessa tampa 5,
respectivamente desse fundo 6.

[046] De acordo com um modo particular da invengao,
esses meios para conferir uma temperatura determinada a
tampa 5, respectivamente ao fundo 6, comportam, ainda, pelo
menos um meio 11 para destacar pelo menos a temperatura do
fundo 6, respectivamente a temperatura da tampa 5.

[047] Esse meio 11 para destacar a temperatura &, de
preferéncia, constituido por uma sonda ou andlogo.

[048] Os meios para conferir uma  temperatura
determinada na tampa 5, respectivamente no fundo 6,
comportam, ainda, pelo menos um meio 8 para agquecer essa
tampa 5, respectivamente esse fundo 6.

[049] Esse meio 8 para aguecer é, mais
particularmente, constituido por relo menos uma
resisténcia, notadamente de tipo elétrico.

[050] Os meios para conferir uma  temperatura
determinada & tampa 5, respectivamente ao fundo 6,

comportam, também, pelo menos um meio 12 para resfriar
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essa tampa 5, respectivamente egse fundo 6.

[051] Na realidade, esse meio 12 para resfriar &, mais
particularmente, constituido por um conduto no interior do
qual circula um fluido portador de calor.

[052] Finalmente, os meios para conferir uma
temperatura determinada a tampa 5, respectivamente ao fundo
6, comportam meios 10 para comandar © meio 8 para aquecer
essa tampa 5, respectivamente esse fundo 6, assim como ©
meio 12 para resfriar essa tampa 5, respectivamente esse
fundo 6, isto pelo menos em fungdo da temperatura
determinada e da temperatura destacada dessa tampa
destacada 5, respectivamente desse fundo 6.

[053] De acordo com um modo particular de realizagédo,
esses meios 10 para comandar © meio 8 para agquecer essa
tampa 5, respectivamente egge fundo 6, assim como o meio 12
para resfriar essa tampa 5, respectivamente esse fundo 6,
podem, de maneira alternativa ou complementar, ser
concebidogs para comandar esgses meios (8; 12) em fungdo da
temperatura determinada e da temperatura destacada do fundo
6, respectivamente da tampa 5.

[054] Para isto, os meios para conferir uma
temperatura determinada na tampa 5, respectivamente no
fundo 6, comportam pelo menos um meio para destacar a
temperatura do fundo 6, respectivamente da tampa 5.

[055] Em um caso semelhante, a temperatura determinada
pode ser constituida pela temperatura destacada do fundo 6,
respectivamente da tampa 5.

[056] Tal como mencionado acima, os meios para
conferir uma temperatura determinada na tampa 5,

respectivamente no fundo 6, comportam, por um lado, pelo
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menos um meio 8 para aquecer essa tampa 5, respectivamente
esse fundo 6, e, por outro lado, pelo menos um meio 12 para
resfriar essa tampa 5, respectivamente esse fundo 6.

[057] A presenca desse meio para agquecer 8 e desse
meio 12 para resfriar no nivel da tampa 5, respectivamente
do fundo 6, permite, wvantajosamente, criar um efeito de
gsinergia entre egses meios (8; 12) gque levam a uma
regulagem particularmente precisa da temperatura, a uma
precisdo aumentada da temperatura (da tampa 5,
respectivamente do fundo 6) assim como a uma exatiddo da
temperatura (da tampa 5, respectivamente desse fundo 6),
isto em relagdo a temperatura determinada.

[058] De acordo com uma outra caracteristica da
invengdo, a tampa 5, respectivamente o fundo 6, comporta um
bloco térmico 13 que incorpora pelo menos um meio 8 para
aquecer essa tampa 5, respectivamente esse fundo 6, assim
como pelo menos um meio 12 para resfriar essa tampa 5,
respectivamente desse fundo 6.

[059] Na realidade, esse Dbloco térmico 13 &, de
preferéncia, fabricado por fundigdo de um material.

[060] Em caso semelhante, pelo menos um meio 8 para
aquecer e pelo menos um meio 12 para resfriar sdo, pelo
menos, em parte, mergulhados no material desse Dbloco
térmico 13 que apresenta uma temperatura de fusdo inferior
aquela desse meio 8 para aquecer e aquela desse meio 12
para resfriar.

[061] A esse propdsito, convém observar que, segundo
um modo particular de realizagdo da inveng¢do, o material do
bloco térmico 13 é constituido pelo aluminio, o material de

um meio 8 para aguecer (mais particularmente uma
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resisténcia) é constituido por cobre, enguanto que O
material de um meio 12 para resfriar (mais particularmente
um conduto de fluido portador de calor) é constituido por
uma liga cromo molibdénio.

[062] Uma outra caracteristica consiste no fato de o
bloco térmico 13 comportar uma armag¢do 14, mergulhada no
material do bloco térmico 13, e sobre a qual 14 se apoiam
e/ou a qual 14 sdo tornados solidarios pelo menos um meio 8
para aquecer e/ou pelo menos um meio 12 para resfriar.

[063] A presencga dessa armagdo 14 e sua associacgdo com
egsse meio 8 para aquecer e/ou com esse meio 12 para
resfriar permite, vantajosamente, assegurar um
posicionamento apropriado desses meios (8; 12) no meio do
bloco térmico 13, isto quando da fabricagdo deste 13, mais
particularmente no momento da fundigdo do material desse
bloco térmico 13.

[064] Ainda uma outra caracteristica consiste no fato
de o meio 8 para aquecer, regpectivamente o meio 12 para
resfriar, comportar pelo menos uma parte interposta entre
duas partes do meio 12 para regfriar, respectivamente, do
meio 8, para agquecer.

[065] Esse modo de realizagdo permite, vantajosamente,
regular, de maneira 6tima, a temperatura nas proximidades
dessa parte de meio 8 para aquecer, regpectivamente do meio
12 para resfriar.

[066] De acordo com um modo preferido de realizagdo, o
meio 8 para aquecer e O meio 12 para resfriar se estendem
sensivelmente em um plano e gdo conformados de modo a
definir pelo menos um circuito (15; 16) . Em caso

semelhante, pelo menos uma parte de um circuito 15 do meio
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8 para agquecer, respectivamente pelo menos uma parte de um
circuito 16 do meio 12 para resfriar, é inscrita no
interior de pelo menos uma parte de um circuito (16; 15) do
meio 12 para resfriar, respectivamente do meio 8 para
aquecer.

[067] Mais particularmente, o meio 8 para aguecer e O
meio 12 para resfriar se estendem sensivelmente em um plano
e sdo conformados de modo a definir pelo menos um circuito
externo (15a; 1l6a), assim como pelo menos um circuito
interno (15b; 16b) ligado ao circuito externo (15a; 1é6a).
Em um caso gemelhante, um circuito 15 do meio 8 para
aguecer, respectivamente um circuito 16 do meio 12 para
resfriar, é interposto entre um circuito externo (léa; 15a)
e um circuito interno (16b; 15b) do meio 12 para regfriar,
respectivamente do meio 8 para aquecer.

[068] Tal como visivel nas figuras em anexo, O meio 8
para aguecer gse estende sensivelmente em um plano e &
conformado de modo a definir um circuito externo 15a, um
circuito interno 15Db.

[069] Quanto ao meio 12 para resfriar, este comporta,
por um lado, um circuito externo 1l6a interposto entre os
circuitos externo 15a e intermediario 15c¢ do meio 8 para
aquecer e, por outro lado, um circuito interno 16b inscrito
no interior do circuito interno 15b desse meio 8 para
aquecer.

[070] Uma caracteristica adicional consiste no fato de
o bloco térmico 13 comportar meios 17 para posicionar pelo
menos um meio 8 para aquecer, respectivamente pelo menos um
meio 12 para resfriar, isto em relacdo a armacgdo 14 e/ou em

relagdo a pelo menos um meio 12 para resfriar,
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respectivamente em relacdo a pelo menos um meio 8 para
aquecer.

[071] Esse bloco térmico 13 pode, também, comportar
meiogs 17’ para posicionar essa armac¢do 14, isto no interior
de um molde no qual é derramado o material destinado a
constituir esse bloco 13.

[072] Na realidade, esses meios (17; 177) de
posicionamento sdo, mais particularmente, concebidos para
assegurar © posicionamento de uma armag¢do 14, de um meio 8
para aguecer e/ou de um meio 12 para resfriar, isto no
interior de um molde, no qual é derramado o© material
destinado a constituir esse bloco térmico 13 e na posicgdo
definitiva que eles adotam no meio desse bloco térmico 13.

[073] Tal como visivel nas figuras em anexo, esses
meios (17, 17°) para posicionar adotam a forma de um cabo
ou andlogo que pode ser tornado soliddrio a armacdo 14 e se
estender a partir dessa armag¢do 14, notadamente de maneira
perpendicular.

[074] De acordo com uma outra caracteristica da
invencdo, a tampa 5 respectivamente o fundo 6, comporta uma
placa 18 em material inoxidavel, posicionada no interior do
corpo cilindrico 4, comportando uma face interna orientada
em direcdo do fundo 6, respectivamente da tampa 5, assim
como uma face externa, orientada, por um lado, em uma
direcdo oposta aguela do fundo 6, respectivamente da tampa
5, e, por outro lado, em direg¢do do bloco térmico 13 que
comporta essa tampa 5, respectivamente esse fundo 6, e que
é tornado solidario a essa placa 18 em material inoxidavel.

[075] De acordo com uma caracteristica adicional, a

placa 18 inoxidavel que comporta o fundo 6 apresenta
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dimensdes (mais particularmente um didmetro) gque, em
relagdo as dimens®es internas do fundo cilindrico 4, sédo
definidas de modo a autorizar um deslocamento sem atrito
desse fundo 6 no interior desse corpo cilindrico 4.

[076] Uma outra caracteristica consiste no fato de a
tampa 5, respectivamente o fundo 6, comporta meios 19 para
a fixagdo da placa 18 em material inoxidavel sobre o bloco
térmico 13.

[077] Na realidade, esses meios de fixacdc 19 sdo
constituidos por parafusos, que atravessam uma abertura 20
que comporta o bloco térmico 13 e cooperando com uma
regulagem que comporta a placa 18 em material inoxidavel.

[078] Uma caracteristica adicional consiste no fato de
a tampa 5, respectivamente o fundo 6, comportar meios para
regular a posigdo dessa placa 18 em material inoxidavel em
relagdo ao bloco térmico 13.

[079] A presenga desses meios de regulagem permite
vantajosamente otimizar a planeidade da placa 18 em
material inoxidavel.

[080] De maneira adicional, a tampa 5, respectivamente
o fundo 6, comporta meios para estabelecer um ponto térmico
entre a placa 18 em material inoxidavel e o bloco térmico
13.

[081] A esse propdsito, observar-se-a que os meios de
regulagem e/ou os meios para estabelecer uma ponte térmica
podem, pelo menos em parte, ser constituidos pelos meios 19
para a fixacdo da placa 18 em material inoxidavel sobre o
bloco térmico 13.

[082] De acordo com wuma outra caracteristica, o

dispogitivo 1 de tratamento comporta, ainda, meios para
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orientar o fundo 6 em translagdo em relagdo ao CoOrpo
cilindrico 4.

[083] A presenga desses meios de orientagdo permite,
vantajosamente, asgssegurar um deglocamento desse fundo 6 no
interior desse corpo 4 unicamente por translagdo e, assim,
impedir a rotagdo do fundo 6 em relagdo ao corpo 4 na
origem de bloqueio desse fundo 6.

[084] Na realidade, conforme um modo preferido de
realizagdo, esses meios de orientagdo comportam, por um
lado, uma ranhura fixa associada ao corpo cilindrico 4 e,
por outro lado, apéndice mbdvel, associado ao fundo 6, e
cooperando com essa ranhura fixa.

[085] Finalmente, o disgpositivo 1 de tratamento
comporta meios para determinar a distancia entre o fundo 6
e a tampa 5.

[086] Esses meios para determinar essa disténcia séo,
na realidade, constituidos por meios para medir a disténcia
entre egge fundo 6 e uma referéncia fixa, que comporta o
dispositivo 1, e que fica situada a uma distancia fixa da
tampa 5.

[087] Na realidade e conforme um modo de realizacgdo
preferido da invenc¢do, esses meios de medida comportam, por
um lado, um fio tornado solidario do fundo 6, por outro
lado, um fio tornado soliddrio ao fundo 6, por outro lado,
um meio para enrolar esse fio (mais particularmente sob a
forma de uma bobina) e, por outro lado, ainda um meio para
medir o comprimento do fio enrolado / desenrolado (mais
particularmente sob a forma de um meio para contar um
nuimero de rotac¢des da bobina) .

[088] Tal como mencionado acima, a presente invengdo
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se refere, também, a um processo para O tratamento térmico
de dejetos D, notadamente caseirog, hospitalares ou com
riscos bioldgicos.

[089] Esse processo &, mais particularmente, (mas nédo
exclusivamente) aplicado pelo dispositivo de tratamento 1
descrito acima o qual é, mails particularmente (mas néao
exclusivamente), concebido para aplicar esse processo.

[090] Na realidade, esse processo de tratamento
térmico de dejetos D consiste no fato de:

- se introduzirem os dejetos D a tratar em um saco s;

- se posicionar o saco s, contendo og dejetos D no
interior de um dispositivo 1, concebido para tratar esses
dejetos D, e comportando um corpo cilindrico 4, uma tampa 5
amovivel de fechamento desse corpo cilindrico 4, e um fundo
mével 6 no interior desse corpo cilindrico 4, isto pelo
menos em diregdo da tampa 5.

[091] Na realidade, esse processo congigste, mais
particularmente, em posicionar o saco S contendo os dejetos
D no interior de um compartimento 3, gue comporta esse
dispositivo 1, e que comporta esse corpo cilindrico 4, essa
tampa 4 e esse fundo mbvel 6.

[092] Esse processo consiste, também, no fato de, apds
posicionamento do saco S, o0s dejetos D no interior do
dispogitivo 1:

- se proceder a um tratamento térmico desses dejetos
D, inicialmente assegurando uma elevag¢do em temperatura da
tampa 5 e do fundo 6 do dispositivo 1 e, em seguida,
fazendo-se observar nessa tampa 5 e nesse fundo 6 um
patamar P de temperatura;

- pelo menos durante (até mesmo ainda antes), a
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elevagao em temperatura da tampa 5 e do fundo 6, e antes de
atingir o patamar P de temperatura, procede-se a pelo menos
uma aproximag¢do entre essa tampa 5 e esse fundo 6.

[093] De acordo com a invengdo, esse processo consiste
no fato de se conferir a tampa 5, respectivamente ao fundo
6, uma temperatura (T5, respectivamente T6) que difere de
mais de 2 °C da temperatura (T6, respectivamente T5) do
fundo 6, respectivamente da tampa 5, isto pelo menos
durante o patamar de temperatura.

[094] Na realidade, esse processo consiste, de

preferéncia, no fato de se conferir a essa tampa 5,

regspectivamente a esse fundo 6, uma temperatura (T5,
respectivamente Té) que difere de mais de 1 °C da
temperatura (T6, respectivamente T5) do fundo 6,

regpectivamente da tampa 5, isto pelo menos durante o
patamar de temperatura.

[095] De preferéncia, esse processo consiste no fato
de se conferir a tampa 5, respectivamente ao fundo 6, uma
temperatura que difere de mais 2 °C (de preferéncia, de
mais de 1 °C) da temperatura do fundo 6, respectivamente da
tampa 5, isto durante o patamar P de temperatura, assim
como durante a elevagao em temperatura da tampa 5 e do
fundo 6.

[096] De acordo com uma outra caracteristica desse
processo, pelo menos durante (até mesmo ainda antes) a
elevagao em temperatura da tampa 5 e do fundo 6 e antes de
atingir o patamar P de temperatura, procede-se a uma
pluralidade de aproximag¢des sucessivas entre o fundo 6 e a
tampa 5, isto sem proceder a um afastamento entre o fundo 6

e a tampa 5 entre duas aproxima¢des sucessivas.
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[097] Na realidade, procede-se a pelo menos uma
aproximag¢do entre o fundo 6 e a tampa 5, isto com
compressdo do sgaco S e dos dejetos D. Esse modo de
realizagdo permite reduzir o volume do saco S e dos dejetos
D, assim como evacuar o ar ai contido.

[098] De acordo com uma outra caracteristica,
previamente a uma aproximag¢do, com compressdo, procede-se a
pelo menos uma aproximac¢do entre o fundo 6 e a tampa 5,
isto sem compressdo do saco S e dos dejetos D. Esse modo de
realizagdo permite evacuar o} ar no exterior do
compartimento 3.

[099] Uma caracteristica adicional desse processo
consiste no fato de, antes de atingir o patamar P de
temperatura e apds pelo menos uma aproximacdo entre o fundo
6 e a tampa 5, se proceder a um afastamento entre esse
fundo 6 e egga tampa 5 seguido de uma nova aproximagdo
entre esse fundo 6 e egssa tampa.

[100] A esse propdsito, o processo, de acordo com a
invengao, consiste no fato de se proceder a esse
afastamento / essa aproximag¢do, quando a temperatura TS5 da
tampa 5 e/ou a temperatura Té do fundo sdo inferiores a um
valor determinado (notadamente inferior a 110 °C, de
preferéncia, inferior a 100 °C, mais particularmente
compreendido entre 90 e 100 °C).

[101] Esse modo de realizagdo permite, vantajosamente,
por um 1lado, e procedendo-se a afastamento do fundo 6,
expandir os dejetos D (até mesmo fazer sair o ar contido
nos dejetos D e/ou no saco S, isto fora desse saco S,
notadamente por aspirac¢do) e, por outro lado, e procedendo-

se a aproximag¢do do fundo 6, otimizar a evacuagdo do ar e
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se assegurar gue ndo had mais ar no interior do
compartimento 3, do saco S e dosg dejetos D, isto antes de
aplicar o patamar P de temperatura.

[102] Reduzindo-se a quantidade de ar no
compartimento, sdo vantajosamente prevenidos pelo menos os
problemas de mau funcionamento, de inomogeneidade da
temperatura e de ma conducdo da temperatura gue aparece
quando um patamar P de temperatura é aplicado em presenga
de ar.

[103] De maneira surpreendente, procedendo-se a esse
afastamento / aproximacdo entre o fundo 6 e a tampa 5,
melhora-se substancialmente o tratamento dos dejetos.

[104] A esse propdsito, observar-se-a gue, segundo um
modo preferido de realizagdo da invengdo, anteg de atingir
o patamar P de temperatura e apds pelo menos uma
aproximagdo entre o fundo 6 e a tampa 5 com compressdo do
saco S e dos dejetos D com uma pressdo determinada
(notadamente superior a 12 MPa, de preferéncia, da ordem de
14 MPa), destaca-se, por um lado, a temperatura (mais
particularmente a temperatura T5 da tampa 5 e/ou a
temperatura Té6 do fundo 6) e, por outro lado, a pressao Pc
no meio do saco S e dos dejetos D.

[105] O processo consiste, entdo, em proceder a um
afastamento entre o fundo 6 e a tampa 5 seguido de uma nova
aproximagdo entre esse fundo 6 e essa tampa 5, isto guando,
por um lado, a temperatura (T5; Té6) é inferior a um valor
determinado (notadamente inferior a 110 °C, de preferéncia,
inferior a 100 °C, mais particularmente compreendido entre
90 e 100 °C) e, por outro lado, a pressdo Pc no meio do

saco S e dejetos D é superior a um valor determinado
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(notadamente superior a 8 MPa, de preferéncia, superior a 9
MPa). Na realidade, nessas condigdes de temperatura e de
pressdo, é estimado que had ainda ar no compartimento 3, no
saco S e/ou nos dejetos D.

[106] A esse propbdsito, observar-se-a gque, guando, por
um lado, a temperatura (T5; Té) é inferior a um valor
determinado (notadamente inferior a 110 °C, de preferéncia,
inferior a 100 °C, mais particularmente compreendida entre
90 e 100 °C) e, por outro lado, a pressdo Pc no meio do
saco 5 e dos dejetos D é inferior a um valor determinado
(notadamente inferior a 8 MPa, de preferéncia, inferior a 6
MPa), O processo consiste em aplicar diretamente o patamar
P de temperatura, sem proceder a um afastamento /
aproximag¢do do fundo 6, isto pois é estimado gue ndo ha
mais ar no compartimento 6, o saco S e/ou os dejetos D.

[107] De acordo com uma outra caracteristica, apds uma
nova aproxima¢do entre o fundo 6 e a tampa 5 (essa nova
aproximagdo tendo seguido um afastamento entre esse fundo 6
e essa tampa 7), destaca-se a pressdo Pc no meio do saco S
e dejetos D.

[108] Em um caso parecido, quando essa pressdo Pc é
superior a um valor determinado de pressdo (notadamente
superior a 8 MPa, de preferéncia, superior a 9 MPa), &
procedido a um novo afastamento / aproximacdo do fundo 6,
até mesmo a uma interrupgdo do processo de tratamento, isto
pois ele é estimado que héd ainda o ar no compartimento 3,
no saco S e/ou nos dejetos D.

[109] De acordo com um modo de realizacgdo preferido,
procede-se a uma interrupc¢do, quando, apds uma pluralidade

de afastamentos / aproximag¢des, a pressdo Pc & sempre
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superior a um valor pressdo determinada (notadamente
superior a 8 MPa, de preferéncia, superior a 9 MPa).

[110] Todavia, quando essa pressdo Pc destacada é
inferior a um wvalor determinado de pressdo (notadamente
inferior a 8 MPa, de preferéncia, inferior a 6 MPa), o
processo consiste em prosseguir a elevagdo em temperatura e
em fazer observar (na tampa 5 e no fundo 6) o patamar P de
temperatura, isto pois é estimado que ndo ha mais ar no
compartimento 3, no saco S e/ou nos dejetos D.

[111] De acordo com uma caracteristica adicional,
quando, apds um afastamento do fundo 6, procede-se a uma
nova aproximagdo desse fundo 6, procede-se a essa nova
aproximagdo de modo gue a distancia entre egge fundo 6 e
essa tampa 5, apds essa nova aproximacdo, seja superior ou
igual a disténcia entre esse fundo 6 e essa tampa 5, antes
de proceder ao afastamento entre esse fundo 6 e essa tampa
5.

[112] A  esse propdsito, observar-se-a que o}
afastamento do fundo 6 é assegurado em um CUrSO
compreendido entre 2 e 10 mm, de preferéncia, da ordem de 4
mm.

[113] Tal como mencionado acima, procede-se a essa
nova aproximac¢do, de modo que a distlncia entre egge fundo
6 e essa tampa 5, apds essa nova aproximag¢do, seja superior
ou igual & disténcia entre esse fundo 6 e essa tampa 5,
antes de proceder o afastamento entre esse fundo 6 e essa
tampa 5

[114] A esse propdsito, observar-se-a que essa
distédncia, na realidade, determinada de modo que a carga

(saco S e dejetos D contidos nesse saco §) esteja em
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contato com a tampa 5 e com o fundo 6. Isto permite uma
melhor condu¢do do calor entre, por um lado, a tampa 5 e os
dejetos D e, por outro lado, o fundo 6 e os dejetos D, ©
que melhora muito o tratamento desses dejetos D. Essa
distdncia pode, também, ser determinada para que os dejetos
D sejam espalhados no meio do saco S e ndo estejam mais sob
pressdo no momento de aplicar o patamar P de temperatura.
Essa caracteristica permite, de maneira surpreendente,
melhorar o tratamento dos dejetos.

[115] De acordo com uma outra caracteristica do
processo, antes de fazer observar um patamar P de
temperatura da tampa 5 e no fundo 6, mede-se a distéancia
entre o fundo 6 e a tampa 5 para, seja fazer observar esse
patamar P de temperatura, quando essa distdncia é inferior
a um valor determinado, seja interromper o processo, guando
essa disténcia é superior a esse valor determinado.

[116] Observar-se-a que o valor determinado dessa
distancia é inferior ou igual a 100 mm, de preferéncia, da
ordem de 50 mm.

[117] Essa caracteristica permite, vantajosamente,
fazer observar um patamar P de temperatura wunicamente,
quando a distdncia é inferior a um valor determinado, isto
é, unicamente guando a carga (saco e dejetos contidos nesse
saco) apresenta uma espessura inferior a um valor
determinado. Essa caracteristica permite, vantajosamente
melhorar a condugdo do calor e a homogeneidade da
temperatura no meio da carga e, assim, assegurar um
tratamento apropriado dos dejetos.

[118] Uma caracteristica adicional do processo

consiste no fato de se autorizar a evacuac¢do do ar contido
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nesse dispositivo 1 (maigs particularmente contido no
compartimento 3, no saco S e/ou nos dejetos D), isto fora
do dispositivo 1, mais particularmente fora do

compartimento 3 que comporta esse dispositivo 1.

[119] Na realidade, autoriza-se a evacuag¢do do ar, por
intermédic dos meios 9 de evacuacdo do ar mencionados
acima, isto pelo menos durante a elevagdo em temperatura
e/ou pelo menos durante uma aproximag¢do entre a tampa 5 e o
fundo 6.

[120] Essa caracteristica permite, ainda, melhorar a
condugdo do calor e a homogeneidade da temperatura no meio
da carga.

[121] De acordo com a invencdo, impede-se a evacuagdo
do ar enquanto se faz observar o patamar P de temperatura
na tampa 5 e no fundo 6, isto fechando-se a valvula dos
meios 9 para evacuar O ar.

[122] Além disso, esse processo consiste no fato de se
assegurar uma filtragem do ar evacuado do digpositivo 1,
mais particularmente do compartimento 3 que comporta esse
dispositivo 1. Essa filtragem é assegurada por um filtro 90
que comporta o digpositivo 1, mais particularmente que
comportam os meios 9 para evacuar O ar desse dispositivo 1.

[123] Uma caracteristica adicional consiste no fato de
se assegurar o© aquecimento desse filtro 90 a uma
temperatura Tf, permitindo vaporizar o liquido contido no
ar evacuado.

[124] A esse propdsito, observar-se-a& que essa
temperatura Tf & superior a 90 °C, de preferéncia, superior
a 140 °C.

[125] Esse aquecimento &, de preferéncia, assegurado
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desde que o acionamento do processo de tratamento dos
dejetos D, conforme o processo, de acordo com a invengao.

[126] Esse aguecimento  permite, vantajosamente,
vaporizar o liquido (notadamente a agua) contido no ar e,
assim, evitar gue esse liquido polua o filtro 90 e torna-1lo
ineficaz.

[127] Uma outra caracteristica do processo consiste no
fato de se detectar a presenga de um liguido (mais
particularmente no nivel dos meios 9 para evacuar O ar) e
de, em caso de detecgdo desse 1liquido, se impedir a
evacuagdao do ar (fechando a wvalvula dos meios 9 para
evacuar o ar) e/ou a aproximag¢do entre o fundo 6 e a tampa
5, até mesmo se procede a interrupgdo do processo de
tratamento dos dejetos D.

[128] Tal como mencionado acima, o© ar evacuado &
filtrado por um filtro 90 aquecido, o que reduz
substancialmente a probabilidade de detectar esse liguido,
de tal modo que a probabilidade de interrupgdo do processo
de tratamento dos dejetos D, de acordo com O processo, de
acordo com a invencdo, & consideravelmente reduzida em
relagcdo processos do estado da técnica. A aplicagdo do
processo, de acordo com a inven¢do, permite, entao,
vantajosamente, aumentar a probabilidade de levar o
processo de tratamento dos dejetos D até seu término, isto
em relagdo aos processos do estado da técnica.

[129] Tal como mencionado acima, O processo consiste
no fato de se observar um patamar P de temperatura na tampa
5 e no fundo 6. Na realidade, no decorrer desse patamar P
de temperatura, a temperatura dessa tampa 5 e a temperatura

desse fundo 6 estdo compreendidas entre 140 e 160 °C, de
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preferéncia, da ordem de 150 °C. Um modo preferido de
realizagdo consiste no fato de, no decorrer desse patamar P
de temperatura, a temperatura T5 dessa tampa 5 e a
temperatura Té6 desse fundo 6 estdo compreendido entre 155 e
158 °C, de preferéncia, compreendido entre 156 e 157 °C.

[130] Na realidade, esse patamar P de temperatura é
aplicado por wuma dura¢do compreendida entre 10 e 30
minutos, de preferéncia, da ordem de 15 minutos.

[131] 2o final desse patamar P de temperatura, o
processo consiste em calcular o delta de pressdo entre o
inicio do aquecimento e o fim do patamar P de temperatura.
Quando esse delta é superior a um valor determinado
(compreendido entre 3,5 e 5 barg, de preferéncia, da ordem
de 4,2 bars), os dejetos D sdo considerados como sendo
tratados. Todavia, se esse delta for inferior a esse wvalor
determinado, os dejetos sdo considerados como ndo tratados.
A esse propdsito, observar-se-a que esse valor determinado
de delta corresponde, na realidade, a pressdo para a qual
gse produz uma ruptura do ADN dos dejetos D.

[132] O processo, de acordo com a invencgdo, consiste
no fato de, apds ter feito observar um patamar P de
temperatura na tampa 5 e no fundo 6, é procedido a um
resfriamento dessa tampa 5 e desse fundo 6, isto por
intermédio do meio 12 para resfriar essa tampa 5 e esse
fundo 6.

[133] De maneira adicional, guando, no decorrer do
resfriamento da tampa 5 e do fundo 6, a temperatura dessa
tampa 5 e/ou desse fundo 6 atinge um valor determinado
(compreendido entre 80 °C e 95 °C, de preferéncia, da ordem

de 90 °C), pode ser procedido a uma aproximagdo entre o
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fundo 6 e a tampa 5, mais particularmente assegurando uma

compressao da carga, notadamente sob uma pressao
compreendida entre 8 e 10 MPa (80 e 100 bars), de
preferéncia da ordem de 9 MPa (90 bars). Isto permite,

vantajosamente, obter um rodete de dejetos bem formado.

[134] O processo congiste, em seguida, em prosseguir o
resfriamento da tampa 5 e do fundo 6 para, guando a
temperatura dessa tampa 5 e/ou desse fundo 6 atinge um
valor determinado (compreendido entre 50 °C e 70 °C, de
preferéncia, da ordem de 60 °C), proceder a abertura da
valvula dos meios 9 para evacuar O ar.

[135] Finalmente para uma temperatura da tampa 5 e/ou

do fundo 6 determinada (de preferéncia, inferior a 50 °C),

procede-se a abertura da tampa 5.
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REIVINDICAGOES

1. Processo de tratamento térmico de dejetos (D), esse
processo consistindo no fato de:

- ge introduzirem og dejetos (D) a tratar em um saco
(S);

- se posicionar o saco (S) gue contém os dejetos (D)
no interior de um dispositivo (1), conforme definido em
qualguer uma das reivindica¢Bes 10 a 20, concebide para

tratar esses dejetos (D), e comportando um corpo cilindrico

(4), uma tampa (5) amovivel de fechamento desse corpo
cilindrico (4), e um fundo (6) mdvel no interior desse
corpo cilindrico (4), isto pelo menos em direcdo da tampa
(5);

- apds posicionamento do saco (S) que contém o0s
dejetosg (D) no interior do dispositive (1):

- procede-se a um tratamento térmico desses dejetos
(D), inicialmente assegurando uma elevagdc em temperatura
da tampa (5) e do funde (6) do disposgitivo (1) e, em
seguida, fazendco-ge observar nessa tampa (5) e nesse fundo
(6) um patamar (P) de temperatura;

- pelo menos durante a elevagao em temperatura da
tampa (5) e do fundo (6) e antes de atingir o patamar (P)
de temperatura, se procede a pelcoc menos uma aproximagdo
entre essa tampa (5) e esse fundo (6);

- caracterizado pelo fato de se conferir a tampa (5),

respectivamente aco fundc (6), uma temperatura que difere de

mais de 2 ©°C da temperatura do fundc (6), respectivamente
da tampa (5), isto pelo menos durante o© patamar (P) de
temperatura.

2. Processo de tratamento térmico de dejetos (D), de
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acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de,

quando se confere a tampa (5), respectivamente ao fundo
(6), uma temperatura determinada gque difere de mais de 2 ©°C
da temperatura de fundo (6), respectivamente da tampa (5):

- se destacar a temperatura dessa tampa (5),
respectivamente desse fundoe (6);

- se aquecer essa tampa (5), respectivamente esse
fundo (6);

- se resfriar essa tampa (5), respectivamente esse
fundo (6);

- se comandar © aquecimento dessa tampa (5),
respectivamente desse fundco (6), assim como o resfriamento
dessa tampa (5), respectivamente desse fundo (6) isto pelo
menos em fungdo da temperatura determinada e da temperatura
destacada dessa tampa (5), respectivamente desse fundo (6).

3. Processo de tratamento térmico dejetos (D), de
acordo com gqualquer uma dasgs reivindicagdes 1 ou 2,

caracterizado pelo fato de se proceder a pelo menos uma

aproximagdo entre o fundo (6) e a tampa (5), isto com
compressdo do saco (S) e dog dejetos (D).

4. Processo de tratamento térmico dejetos (D), de
acordo com gualquer uma das reivindicagbes 1 a 3,

caracterizado pelo fato de, antes de atingir o patamar (P)

de temperatura e apds pelo menos uma aproxima¢do entre o
fundo (6) e a tampa (5), se proceder a um afastamento entre
esse fundo (6) e essa tampa (5) seguido de wuma nova
aproximag¢do entre esse fundo (6) e essa tampa (5).

5. Processo de tratamento térmico dejetos (D), de
acordo com gualquer uma das reivindicagbes 1 a 4,

caracterizado pelo fato de, antes de atingir o patamar (P)
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de temperatura e apds pelo menos uma aproxima¢do entre o
fundo (6) e a tampa (5), com compressao do saco (5) e dos
dejetos (D) com uma pressdo determinada, se destacar, por
um lado, a temperatura e, por outro lado, a pressao (Pc) no
meic do saco (8) e dos dejetogs (D) para, gquando a
temperatura é inferior a um valor determinado e a pressdo
(Pc) superior a wum valor determinado, proceder a um
afastamento entre o fundo (6) e a tampa (5) seguido de uma
nova entre esse fundo (6) e essa tampa (5).

6. Processo de tratamento térmico dejetos (D), de
acordo com gualguer uma das reivindicagdes 4 ou 5,

caracterizado pelo fato de se proceder a uma nova

aproximacdo entre o fundo (6) é a tampa (5), de modo gue a
distdncia entre esse fundo (6) e essa tampa (5), apds essa
nova aproximag¢do, seja superior ou igual a disténcia entre
esse fundo (6) e essa tampa (5) antes de proceder ao
afastamento entre esse fundo (6) e essa tampa (5).

7. Processo de tratamento térmico dejetos (D), de
acordo com gualquer uma das reivindicagbes 4 a 6,

caracterizado pelo fatc de, apds a nova aproximagdo entre o

fundo (6) e a tampa (5), se destacar a pressdo (Pc) no meio
do saco (S8) e dejetos (D) para, seja prosseguir a elevagdo
em temperatura e fazer observar o patamar (P) de
temperatura, quandoc essa pressdo (Pc) destacada é inferior
a um valor determinado de presgsgdo, seja proceder a um novo
afastamento / aproximacdo entre o fundo (6) e a tampa (5)
guando essa pressao (Pc) é superior a esse valor
determinado de pressdo, até mesmo interromper o processo de
tratamento.

8. Processo de tratamento térmico dejetos (D), de
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acordo com qualguer uma das reivindicagles 1 a 7,

caracterizado pelo fato de, antes de fazer observar um

patamar (P) de temperatura no fundo (6) e na tampa (5), se
medir a disténcia entre o fundo (6) e a tampa (5) para,
seja fazer observar esse patamar (P) de temperatura, gquando
essa distdncia é inferior a um valor determinado, seja
interromper o processo, quando essa distdncia é superior a
esse valor determinado.

9. Processo de tratamento térmico dejetos (D), de
acordo com gualquer uma das reivindicagbes 1 a 8,

caracterizado pelo fato de se autorizar a evacuagdo, do

dispogitivo (1), o ar contido no digpositive (1), isto pelo
menos durante a elevagdo em temperatura e/ou pelo mencs
durante uma aproximag¢do entre o fundo (6) e a tampa (5).
10. Dispositivo (1) de tratamento de dejetos (D),
comportando um compartimento (3), destinado a receber os

dejetos (D) a tratar, e comportando um corpc cilindrico

(4), uma tampa (5) amovivel de fechamento desse corpo
cilindrico (4), um fundo (6) mbével no interior desse corpo
cilindrico (4), isto pelco mencs em diregdo da tampa (5) e

pelo menos um meio (8) para agquecer essa tampa (5),
respectivamente esse fundo (6), esse dispositivo sendo

caracterizado pelo fato de comportar meios para conferir a

tampa (5), regpectivamente ao fundo (6), uma temperatura

determinada que difere de mais de 2 °C da temperatura do

fundo (6), regpectivamente da tampa (5), esses meios para
conferir uma temperatura determinada & tampa (5),
respectivamente ao fundo (6), comportam:

- pelo menos um meic (11) para destacar pelo mencs a

temperatura dessa tampa (5), respectivamente degge fundo
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- pelc menos um meio (12) para resfriar egsa tampa
(5), regpectivamente egge fundo (6);

- meicg (10) para comandar o meic (8) para aquecer

essa tampa (5), regpectivamente egge fundo (6), assim como
o meio (12) para resfriar esgssga tampa (5), respectivamente
esse fundo (6), isto pelo mencs em funcdo da temperatura

determinada e da temperatura destacada dessa tampa (5),
respectivamente desse fundo (6).
11. Dispositivo (1) de tratamento de dejetos (D), de

acorde com a reivindicacdo 10, caracterizado pelo fato de

~

0os meios para conferir uma temperatura determinada a tampa
(5), respectivamente ao fundo (6), comportarem pelo menos
um meio (11) para destacar a temperatura do fundo (6),
respectivamente da tampa (5), assim como pelo menos um meio
(10) para comandar o meio (8) para aguecer essa tampa (5),
respectivamente esse fundo (6), assim como o meio (12) para
resfriar essa tampa (5), regpectivamente eggse fundo (6),
esse meio (10) para comandar sendo cconcebido para assegurar
esse comando em fungdao da temperatura destacada desse fundo
(6), respectivamente dessa tampa (5).

12. Dispositivo (1) de tratamento de dejetos (D), de
acordo com gqualguer uma das reivindicag¢des 10 ou 11,

caracterizado pelc fato de meio (8) para aguecer ser

constituido por uma resisténcia elétrica e de um meio (12)
para resfriar ser constituido por um conduto no interior do
qual esccoca um liquido portador de calor.

13. Dispositivo (1) de tratamento de dejetos (D), de
acordo com qualgquer uma das reivindicag¢bes 10 a 12,

caracterizado pelo fato de a tampa (S), respectivamente o
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fundo (6), comportar um bloco térmico (13) incorporando
pelc mencs um meio (8) para aquecer egsa tampa (5),
respectivamente esse fundo (6), assim como pelo menos um
meic (12) para resfriar essa tampa (5), respectivamente
desse fundo (6).

14. Dispositivo (1) de tratamento de dejetos (D), de

acordo com a reivindicagdc 13, caracterizado pelo fato de o

bloco térmico (13) comportar uma armacdo (14), introduzida
no material do bloco térmico (13) e sobre a qual se apoiam
e/ou da qual sdo tornados solidarios, pelo menos um meio
(8) para aquecer e/ou peloc menos um meio (12) para
resfriar.

15. Dispositivo (1) de tratamento de dejetos (D), de
acordo com qualgquer uma das reivindicag¢bes 10 a 14,

caracterizado pelo fato de o meio (8) para aguecer,

respectivamente o meio (12) para resfriar, comportar pelo
menos uma parte interposta entre duas partes do meio (12)
para resfriar, regpectivamente do meio (8) para aguecer.
16. Dispositivo (1) de tratamento de dejetos (D), de
acordo com qualgquer uma das reivindicag¢bes 10 a 15,

caracterizado pelo fato de o meio (8) para aquecer e 0O meio

(12) para resfriar se estenderem sensivelmente um plano e
gserem conformades de modo a definir pelo mencs um circuito
(15; 16) e de pelo menos uma parte de um circuitce (15) do
meio (8) para aquecer, respectivamente pelo menos uma parte
de um circuito (16) do meico (12) para resfriar, ser
ingcrita no interior de pelc menos uma parte de um circuito
(16; 15) do meic (12) para resfriar, regpectivamente do
meio (8) para aguecer.

17. Dispositivo (1) de tratamento de dejetos (D), de
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acordo com qualgquer uma das reivindicagdes 13 ou 14,

caracterizado pelo fato de o bloco térmico (13) comportar

meios (17) para posicionar pelo menos um meio (8) para
aguecer, regpectivamente pelco menog um meio (12), igto em
relacdo a armacdo (14) e/ou em relagdo a pelo menos um meio
(12) para resfriar, respectivamente em relagdc a pelo menos
um meio (8) para aguecer.

18. Dispositivo (1) de tratamento de dejetos (D), de
acordo com gqualguer uma das reivindicag¢des 13 ou 14,

caracterizado pelo fato de a tampa (5), respectivamente o

fundo (6), comportar uma placa (18) em material inoxidavel,

posicionada no interior corpo cilindrico (4), comportando
uma face 1interna orientada em direcdo do fundo (6),
respectivamente da tampa (5), assim como uma face externa,

orientada, por um lado, em uma direg¢do oposta aguela do
fundo (6), respectivamente da tampa (5), e, por outro lado,
em direcdo do bloco térmico (13) gue comporta essa tampa
(5), respectivamente esse fundo (6), e que ¢é tornado
solidario a essa placa (18) em material inoxidavel.

19. Dispositivo (1) de tratamento de dejetos (D), de

acordo com a reivindicacdo 18, caracterizado pelco fato de o

fundo (6), respectivamente a tampa (5) comportar meios (19)
para a fixagdo da placa (18) em material inoxidavel sobre o
bloco térmico (13) e/ou meios para regular a posigdo dessa
placa (18) em material inoxidavel em relagdo a esse bloco
térmico (13).

20. Dispositivo (1) de tratamento de dejetos (D), de
acordo com qualgquer uma das reivindicag¢bes 10 a 19,

caracterizado pelo fato de comportar meios para determinar

a disténcia entre o fundo (6) e a tampa (5).
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