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€) Bei einer Rundschleifmaschine mit einer AuBenschleif-
scheibe (10) und einer Gber eine getrennte Schleifspindel
angetriebene Innenschleifscheibe (9) wird vorgeschlagen,
um bei einem Bearbeitungswechsel von AuBenschleifen zu
Innenschieifen, das Abrichten der Schieifscheiben (9, 10)
zum exakten Schleifen nach Mdglichkeit zu vermeiden, die
Mittelachsen (7, 8) der beiden Schleifspindeln in einem
Winkel (12) zueinander verlaufen zu lassen, und zwar der-
art, daB bei einem zylindrischen AuBen- oder Innenschlei-
fen des Werkstiicks (4) die Mittelachse (7) der Innenschleif-
scheibe (9), sowohl in der hochgeschwenkten Ruhelage als
auch in ihrer abgesenkien Arbeitsstellung paraliel zur
Werkstiickmittelachse (15) hin gerichtet ist. Hierdurch sind
die Schleifscheiben (9, 10} im Abstand von einander ge-
trennt angeordnet, so daB die nicht benutzte Schieifscheibe
(9) oder (10) nicht durch Spritzwasser der anderen Schieif-
scheibe {(10) oder (9) na und damit unwuchtig wird.

Rundschleifmaschine.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Rundschleifmaschine
mit einer an einem Ende einer Schleifspindel
angeordneten AuBenschleifscheibe und einer an
einem Ende einer weiteren Schleifspindel vorge-
sehenen Innenschleifscheibe, wobei die Mittel-
achsen der beiden Schleifspindeln in einem Abstand
voneinander angeordnet sind und mindestens zum
Anfaﬁfen eines durch einen Werkstickspindelstock
gehaltenen Werkstlicks gegeniber dem Werkstilick ab-
standverdnderbar sind, dadurch, daB die beiden
Schleifspindeln auf einem gegeniiber dem Werkstlick
bewegbaren Schleifspindelstock getragen sind und
bel der die weitere die Innenschleifscheibe tragende
Spindel parallel zu ihrer Mittelachse verschwenk-

bar am Schleifspindelstock gehalten ist.

Bei einer bekannten solchen Rundschleifmaschine
ist auf dem Schleifspindelstock neben der links
angeordneten Schleifscheibe die hochschwenkbare
Innenschleifeinrichtung aufgebaut, die zum Innen-
schleifen von Hand oder automatisch in Arbeits-
stellung geschwenkt wird. Durch die Linksanordnung

bejider Schleifscheiben muB in vielen Fidllen die
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AuBenschleifscheibe ausgebaut oder abgedeckt
werden, da sle sich sonst beim Innenschleifen
durch Spriihwasser vollsaugt und dann unzuldssig

unwuchtig wird.

Weiter ist eine Rundschleifmaschine bekannt, bei

der der Schleifspindelstock zum Innenschleifen

um 180° gedreht und zum Planschleifen um 90°

gedreht wird. Bel dieser bekannten L®sung muB

die AuBenschleifscheibe zum Innenschleifen und
Planschleifen nicht ausgebaut werden. Man ist aber
gezwungen, nach jeder Schwenkposition die Schleif-
kérper abzurichten, da durch das Schwenken Positions-

fehler auftreten.

In Vermeidung dieser Nachteile liegt der vor-
liegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine
Rundschleifmaschine der eingangs genannten Art

so zu verbessern, daB bei einem einfachen und

raschen Wechsel von AuBenschleifen und Innenschleifen
die beiden Schleifscheiben nicht gegenseitig durch
Sprithwasser benetzt und dadurch unwuchtig werden

und bei der bei einem Wechsel der Schleifarten

die Schleifscheiben nach einer Positionierungs-
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dnderung nicht zur Behebung von Positionsfehlern

abgerichtet werden miissen.

Zur Losung dieser Aufgabe sieht die Erfindung

vor, daB die Mittelachsen der beiden Schleif-
spindeln in einem Winkel zueinander verlaufen und
zwar derart, daB bei einem zylindrischen AuBen-
und/oder Innenschleifen des Werkstlicks die Mittel-
achse der weiteren die Innenschleifscheibe tragenden
Schleifspindel sowohl in der hochgeschwenkten
Ruhestellung als auch in der abgesenkten Arbeits-
stellung parallel zur Werkstlckmittelachse gerichtet
ist und die Mittelachse der die AuBenschleifscheibe
tragenden Schleifspindel in einem Winkel hierzu,
wobeil das die AuBenschleifscheibe tragende Ende

der Schleifspindel zur Werkstickmittelachse hin

gerichtet ist.

Es hat sich als besonders zweckmdBig erwiesen,
daB die Mittelachsen der Schleifspindeln in
einem Winkel von etwa 30° zueinander verlaufen.
Es bleibt dann zwischen den Schleifscheiben aus-
reichend Platz flir den Schleifspindelstock und

es wird beim Innenschleifen durch den Abstand der
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Schleifscheiben gewdhrleistet, daB die AuBen-
schleifscheibe nicht durch Spritzwasser benetzt

wird.,

Um zylindrische Oberfldchen und senkrecht dazu
verlaufende Stirnfldchen mit der AuBenschleif-
scheibe ohne Verschwenken des Schleifspindelbocks
schleifen zu kdnnen, kann in vorteilhafter Weise
die Rundschleifscheibe zwei in einem Winkel von

90° zueinander verlaufende Schleifflichen aufweisen,
wobei eine der Schleiffldchen an der Schleifstelle
parallel zur Werkstlickmittelachse und die andere

senkrecht dazu verlduft.

Bei einer Rundschleifmaschine mit einem in Richtung
der Werkstlickspindelachse verschiebbaren, den
Werkstickspindelstock und einen Reitstock tragenden
Tisch kann das Abrichten der Schleifscheiben be-
sonders rationell und mit geringem Aufwand

dadurch ermdglicht werden, daf der Reitstock auf
seiner dem Schleifspindelstock zugekehrten Seite
mindestens einen von zwei Seiten frei zugldnglichen
Abrichter tr8gt, durch den die Schleiffl&dchen

der Schleifscheiben abrichtbar sind, wobei der Reit-
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stock mit dem Abrichter und die abzurichtende
Schleifscheibe wahlweise parallel oder senkrecht
zur Werkstlickmittela chse relativ gegeneinander

bewegbar sind.

Konstruktionsgewicht sparend bei hoher Betriebs-
sicherheit kann die Innenschleifspindel so am
Schleifspindelstock angeordnet sein, da® bei

der herabgeschwenkten Arbeitsstellung die Schleif-
spindel mit ihrem Spindelantrieb zwischen der
Innenschleifscheibe und der AuBenschleifscheibe

Platz findet.

Weitere erfindungsgemdBe Ausbildungen sind den
Unteranspriichen zu entnehmen und werden mit

ihren Vorteilen in der nachstehenden Beschreibung
ndher erldutert. In den beigefligten Zeichnungen

zelgt:
Figur 1 eine schematisierte Draufsicht

auf eine Rundschleifmaschine

beim AuBenrundschleifen,

2208 011



10

15

20

25

0145965

Figur 2 eine entsprechende Ansicht

beim Innenschleifen und

Figur 3 eine weitere Ansicht, das
Abrichten der AuBenrundschleif-

scheibe zeigend.

Auf einem Maschinenbett 1 ist einmal ein Tisch 2
in einer Richtung verschiebbar gefihrt. Auf dem
Tisch 2 ist ein Werkstilickspindelstock 3 mit einem
auswechselbar eingespannten Werkstiick 4, das
gegebenenfalls automatisch nach der Bearbeitung
austauschbar ist. Gegebenenfalls ist auf dem Tisch
2 noch ein Reitstock 5 vorgesehen, wenn zwischen
Spitzen geschliffen werden soll. Weiter ist auf
dem Maschinenbett 1 noch ein Schleifspindelstock

6 vorgesehen, der zum Tisch 2 hin zur Ann&dherung
an das Werkstiick Y4 verschiebbar geflihrt wird.

Der Schleifspindelstock 6 trdgt zwei nur mit ihren
Mittelachsen 7 und 8 dargestellte Schleifspindeln,

von denen eine eine Innenschleifscheibe 9 und
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die andere eine AuBenschleifscheibe 10 trédgt.

Die die Innenschleifscheibe 9 tragende Schleif-
spindel ist an einem Ausleger 11 vorgesehen,
liber den sie Uber den Tisch 2 in eine Arbeits-
stellung schwenkbar ist zum Innenschleifen

des Werksticks 4, wie dies in Fig. 2 in der
Arbeitsstellung dargestellt ist. Bei den Dar-
stellungen in den Fig. 1 und 3 ist der Ausleger
11 inseiner Ruhestellung. Die Mittelachse 7
der_Schleifspindel des Auslegers 11 verlduft
parallel zum Tisch 2, wdhrend die Mittelachse 8
der AuBenschleifscheibe 10 unter einem Winkel

12 von etwa 30° zur Tischverschieberichtung bzw.
zur Mittelachse 7 der Innenschleifscheibe 9
verlduft. Dabei ist die AuBenschleifscheibe 10
am tischseitigen den Schleifspindelstock 6 iliber-
ragenden Ende angeordnet. Dadurch steht die
AuBenschleifscheibe 10 in Richtung des Werk-
spindelstocks 3 vor, so daB bel einem AuBenrund-
schleifen eines Werkstiicks wie in Fig. 1 dargestellt,
zwischen dem Werkstlickspindelstock 3 und dem
Schleifspindelstock 6 ausreichend Platz bleibt.

Un mit der AuBenschleifscheibe 9 zylindrische
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Fldchen und Stirnfl&dchen schleifen zu kdnnen,

ist sie mit zwei senkrecht zueinander verlaufenden
Schleiffldchen 13 und 14 versehen, Dabei verlduft
die Schleiffldche 13 an der Beriihrungsstelle

am Werkstick 4 parallel zu der Werkstlickmittel-
achse 15, die gleichzeitig bei zylindrischem
Schleifen exakt parallel zur Verschieberichtung
des Tisches 2 verlduft. Die andere Schleiffldche
14 verlduft senkrecht hierzu, wie leicht aus den

Darstellungen entnehmbar ist.

Zur Erzielung eines sauberen Schliffs liegen die
Mittelachsen 8 und 15 etwa in einer horizontalen
Ebene, wdhrend die Mittelachse 7 der die Innen-
schleifscheibe 9 tragenden Schleifspindel nur

in ihrer in Fig. 2 dargestellten Arbeitslage etwa

in dieser Ebene liegt.

Zum Abrichten der Schleifscheiben 9 und 10

kann auf dem Tisch 2 eine besondere Abricht-
vorrichtung angeordnet werden. Beil der Verwendung
eines Reitstocks 5 kann aber zur Teile- und Zeit-
einsparung an diesem ein Abrichter 16 angeordnet

sein, und zwar in Richtung zum Schleifspindelstock 6
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hin vorspringend, derart, daB durch eine Bewegung
des Tisches 2 die Schleiffldche 13 und durch

eine Bewegung des Schleifspindelstocks 6 die
Schleiffldche 14 bei entsprechender Positionierung

des Tischs 2 abgerichtet werden kann.

Beim in Fig. 2 dargestellten Innenschleifen wird
durch die Anordnung der Innenschleifscheibe 9
gegenﬁber der AuBenschleifscheibe 10 gewdhrleistet,
daB letztere durch Spriihwasser nicht benetzt und
damit mit der Zeit unwuchtig wird. Durch eine ent-
sprechende Schaltung der Antriebsmotoren oder

der gemeinsamen Getriebeausbildung wird sicher-
gestellt, daB entweder nur die Innenschleifscheibe

9 oder die AuBenschleifscheibe 10 angetrieben wird.

Selbstverstdndlich ist durch eine entsprechende
schrdge Aufspannung des Werkstiicks 4 auch ein
konisches AuBen- und Innenschleifen m&glich, bspw.
durch Schwenken des Werkstiickspindelstocks 3 und/oder

Versetzung des Reitstocks auf dem Tisch 2.

- Ende der Beschreibung -
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Anspriiche

Rundschleifmaschine mit einer an einem Ende einer
Schleifspindel angeordneten Auﬁéhschleifscheibe

(10) und einer an einem Ende einer weiteren
Schleifspindel vorgesehenen Innenschleifscheibe (9),
wobei die Mittelachsen (7,8) der beiden Schleif-
spindeln in einem ABstand voneinanger angeordnet
sind und mindestens zum Anfahren eines durgh einen
Werkstlickspindelstock (3) gehaltenen Werkstlicks (k)
gegeniiber dem Werkstiick (4) abstandsver&nderbar
sind, Zaduvch, daB die beiden Schleifspindeln von

einem gegeniiber dem Werkstick (4) bewegbaren Schleif-
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spindelstock (6) getragen sind und bei der die
weitere die Innenschleifscheibe (9) tragende
Schleifspindel parallel zu ihrer Mittelachse
(7) verschwenkbar am Schleifspindelstock (3)

gehalten ist, dadurch gekennzeichnet, daB die

Mittelachsen (7,8) der beiden Schleifspindeln

in einem Winkel (12) zueinander verlaufen, und
zwar derart, daB bei einem zylindrischen AuBen-
und/oder Innenschleifen des Werkstiicks (u4) die
Mittelachse (7) der weiteren, die Innenschleif-
scheibe (9) tragenden Schleifspindel sowohl in
der hochgeschwenkten Ruhelage als auch in der ab-
gesenkten Arbeitsstellung parallel zur Werkstiick-

mittelachse (15) hin gerichtet ist.

Rundschleifmaschine nach Anspruch 1, dadurch

gekennzeichnet, daB die Mittelachse (7) der die
AuBenschleifscheibe (9) tragenden Schleifspindel
und die Werkstlickmittelachse (15) etwa in einer

horizontalen Ebene liegen.

Rundschleifmaschine nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Mittelachsen (7,8)
der Schleifspindeln in einem Winkel von etwa 30°

zueinander verlaufen.
2208 011
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Rundschleifmaschine nach einem der Anspriliche

1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR die AuBen-
schleifscheibe (10) zwei in einem Winkel von

900 zueinander verlaufende Schleiffl&chen (13, 1%)
aufweist, wobei eine der Schleiffl&chen (13)

an der Schleifstelle parallel zur Werkstiickmittel-
achse (15) und die andere Schleiffldche (14) senk-

recht dazu verl&duft.

Rundschleifmaschine nach Anspruch 4 mit einem

in Richtung der Werkstilickmittelachse (15) ver-
schiebbaren, den Werkstiickspindelstock (3) und
einen Reitstock (5) tragenden Tisch (2), dadurch
gekennzeichnet, daB der Reitstock (5) aufseiner
dem Schleifspindelstock (6) zugekehrten Seite
hin einen von zwei Seiten frei zugidnglichen
Abrichter (16) trdgt, durch den die Schleifflé&chen
(13, 14) der Schleifscheiben (9, 10) abrichtbar
sind, wobei der Reitstock (5) mit dem Abrichter
(16) und die Schleifscheibe (9,10) wahlweise
parallel oder senkrecht zur Werkstilickmittelachse

(15) relativ gegeneinander bewegbar sind.
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Rundschleifmaschine nach einem der Anspriiche

1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf die Innen-
schleifspindel so am Schleifspindelstock (6)
angeordnet ist, daB bei der herabgeschwenkten
Arbeitsstellung die Schleifspindel mit ihrem
Spindelantrieb zwischen der Innenschleifscheibe
(9) und der AuBenschleifscheibe (10) Platz findet

(Fig. 2).

Rundschleifmaschine nach einem der Anspriiche

1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Zustell-
und Positionierbewegungen der Schleifspindeln

und gegebenenfalls auch die Bewegung des Tisches (2)

NC-gesteuert ist.

- Ende der Ansprilche -
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