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Nosny rdm sklid¥ského tvarovacfiho stroje
s ovladal&i rozvodu chladicfho vzduchu se-
stdvd z frémy, ve které je podélné& umist&-
na bo&n{ komora a p¥ivodni komora, mezi
kterymi jsou mezikomory. Na p¥ivodn{ komo-
_ e je uchycen levy pXivod a pravy pfivod
chladicfho vzduchu a ovladade. Ovladade
jsou uchyceny proti vstupnim otvorim do
mezikomor.
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Vyndlez se tyk4 nosného r&mu fadového sklé&¥ského stroje s ovlddadi rozvodu chladici-
ho vzduchu, pouZivaného pro chlazenf{ tvarovacich forem.

Dosud zndmé proveden{ nosnych rdmi ¥adového stroje je feZeno frémou s podélnymi ka-
ndly a s pifivodem chladicfho vzduchu symetricky z obou prot&jsfch pfi&nych kraji ‘frémy,
kde jsou umist&€ny vzduchové ovlddac{ klapky. Nevyhodou tohoto Pe3en{ je nestejnid délka
pfivodnich kan4ld do jednotlivych stanic stroje a jejich omezené priufezy, zejména pro vice-
stanicové stroje, coZ ve svém disledku omezuje moZnosti chlazen{ tvarovacich forem. Navic
pfi pferulovaném chlazen{ forem zpisobuj{ oviddac{ klapky um{st&né na pf{&nych krajich
frémy nerovnom&rné vyprazdnovdni chladicfho vzduchu z kandldl nestejné délky pro jednot-
1ivé stanice *adového stroje.

Jiné zndmé provedeni frémy Fadového sklafského stroje je FeSeno se samostatnymi pii-
vody chladicfho vzduchu zdola do jednotlivych stanic stroje. Nevyhodou tohoto feZeni je
nékladné udprava stropu pod Fadovym sklé¥skym strojem, obtiZny pfivod chladiciho vzduchu,
zejména u nepodsklepenych skldfsk§ych provozi a té&Zko pf{stupné umistdni ovlddacich klapek
chladicfho vzduchu.

VyZe uvedené nedostatky jsou odstran&ny nosnym rémem Fadového skl4fského stroje s
ovlédadi rozvodu chladiciho vzduchu podle vyndlezu, jeho% podstatou je, Ze ve frémé& je
podélné& umisté&na bo&ni komora, navazujfcf{ na p¥{&né mezikomory a ptivodnf{ komoru, na kte-
rou je uchycen levy p¥ivod a pravy pf¥ivod chladicfho vzduchu i ovlidade rozvodu vzduchu,
pfitem# ovlidale jsou uchyceny proti vstupnim otvorim do mezikomor.

V¢hodou nosného rdmu Fadového sklédfského stroje s ovlidda&i rozvodu chladiciho vzdu-
chu podle vyndlezu je jednoduché provedeni frémy s pEfvodni komorou v podélném smdru s
pfi&né& navazujicimi mezikomorami, coZ ve svém dlisledku vytvd¥{ stejné podminky pro pri-
chod chladicfho vzduchu pro kaZdou stanici fadového skliafského stroje, a tim i stejné pod-
minky pro chlazen{ forem na jednotlivych stanicich. Umist&n{ ovl&dadd na boky ‘pfivodni ko-
mory umoZnuje dobr§ pFistup k jejich regulalnim prvkdm p¥i sefizovani intenzity chlazeni.
Princip uspof&ddni komor frémy a ovlada&d umoZfiuje pouift.toto FeZen{ nezdvisle na podtu
stanic fadového skldfského stroje p¥i p¥{vodu chladicfho vzduchu shora nebo zdola prostfed-
nictvim levého a pravého privodu.

Dalif vyhodou je, %Ze ovldda& umoZnuje pracovat v reZimu pferufovaného chlazeni s na-
stavitelnym zbytkovym minimdlnim chlazenim a se zachovdnim nastavenych hodnot chlazeni po
vypnut{ a zapnutf{ stanice Fadového skld¥ského stroje.

Na pfipojengych vykresech v pff{kladném provedeni pro osmistanicovy stroj je na obr. 1
zobrazen pldorysny pohled na frému fadového skléd¥ského stroje s komorami a ovlddaldi, na
obr. 2 je pf{ny ¥fez frémou a na obr. 3 je fez ovlddadem uchycenym na pifivodni komoru
frémy.

Zndzorn&ny nosny rdm Fadového skld¥ského stroje s ovlddadi rozvodu chladiciho vzdu-
chu je tvofeny frémou 1, kterd sestdvd z bo&n{ komory 3, mezikomor 4 a p¥ivodni komory 2,
na kterou jsou upevn&ny ovl&dale 10, s talf{¥i 16 proti vstupnim otvorum 7 pro jednotlivé
stanice fadového skl&fského stroje. Tali¥ 16 je uloZen na hlavn{ pistnici 13 hlavniho
vdlce 11, na ktery navazuje dorazovy vdlec 20 s dorazovou pistnic{ 22. Na hlavn{ pist-
nici 13 je upevnéna nar&Zka 18, umi{st&nd mezi omezovalem 17 a dorazovou pistnicf{ 22.
Omezova& 17 je spojen Sroubovym spojenim se sefizovac{ ty¢{ 19. Dorazovd pistnice 22
je 3roubové spojena se stfedovou ty&{ 23 uloZenou ve veden{ 14. Na piffvodni komoru 2
je upevn&n levy pifvod 5 a pravy pfivod 6 chladicfho vzduchu.

Nosny rdm fadového skldfského stroje s ovladadi rozvodu chladic{ho vzduchu podle
vyndlezu je feSen tak, Ze chladic{ vzduch je pFiveden levym pt{vodem 5 a pravym pfi-
vodem 6 do pfivodn{ komory 2, odkud proud{ vstupnimi otvory 7 do mezikomor 4 a vystup-

nimi otvory 8 do jednotlivych nezndzorn&nych stanic skl&¥ského stroje. Ovlidad 10
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umoZiuje prostfednictvim talife 16 mé&nit prito&ny prifez vstupniho otvoru 7. Na obr. 3

je zndzorn&n stav pfi vypnutf neznizorn&né stanice Fadového skldfského stroje, kdy :talfif
16 ‘zcela uzavird vstupni{ otvor 7 prostfednictvim G&inku pruZfiny 15 a pf1 beztlakovém sta-
vu v hlavnim vdlci 11. P¥i zapnut{ stanice dojde natlakovdnim hlavnftho vdlce 11 s hlavnim
pistem 12 k pfekondni si{ly pruZiny 15 a pfesunuti hlavn{ pistnicé_ll s talifem 16 a na-
rédZkou 18 mimo vstupn{ otvor 7, &im%¥ se otevfe prichod chladicfho vzduchu. Velikost nej-
vét3iho pritoku lze sefidit sefizovac{f ty%{ 19, polohujic{ prostfednictvim Eroubového
spojen{ omezoval 17, ktery tvof{ doraz pro vymezen{ krajni polohy hlavni pistnice 13, a
tim i tali¥e 16 vzhledem k vstupnimu otvoru 7.

PEi tvarovdni lehkych sklen&nych oballd je n&kdy tfeba sniZit intenzitu chlazeni fo-
rem na hodnotu 10 aZ 30 % zdkladnfho nastaven{ chlazenf. Tento poZadavek umoZhuje splnit
natlakovany dorazovy vdlec 20 s dorazovym pi{stem 21 a dorazovou pistnic{ 22, o kterou se
opfe nard%fka 18, upevnind na hlavni pfstnici 13 pfi odtlakovéni hlavniho vélce 11 a G&in-
ku prufiny 15. Tuto polohu lze seffdit pomoci stfedové tyCe 23, kterd prostfednictvim
$roubového spojeni polohuje dorazovou pistnici 22.

PEi zapnut{ stanice fadového skldfského stroje dojde k souasnému natlakovini hlav-
niho vélce 11 a dorazového vdlce 20. PEi st¥fdavém natlakovdn{ a odtlakovdni hlavnfho vél-
ce 11 miZe ovldda& 10 pracovat v reZfimu pferufovaného chlazenf nezndzorn&nych tvarovacich
forem st¥f{davym pfibliZovdnim a oddalovdnim talife 16 vzhledem k vstupnimu otvoru 7.

Pfi vypnuti stanice Fadového skld¥ského stroje s poZadovanym vypnutim chlazeni forem
dojde vidy k odtlakovdni hlavniho vdlce 11 i dorazového vdlce 20 a pruZina 15 pfestavi
hlavn{ p{stnici 13 a dorazovou pistnici 22 do polohy, kde tali{f 16 uzavir& vstupni otvor
7. Opé&tnym zapnutim stanice Fadového stroje s poZadovanym zapnutim chlazen{ forem dojde
k natlakovdni dorazového vilce 20 a k posuvu dorazové pistnice 22 do pfedem seffzené po-
lohy nastavené pomoci stiedové tyle 23.

PREDMET VYNALEZU

1. Nosny r&m Fadového skld¥ského tvarovaciho stroje s ovldda&i rozvodu cHadicfho vzduchu,
sestdvajfci z frémy, pfivodd chladicfho vzduchu a ovlddacfich mechanismi, vyznafujici
se tim, %e ve frémé& (1) je podéln& umisté&na boéni komora (3}, navazujic{ na pfi&né me-
zikomory (4) a p¥ivodni komora (2), na kterou je uchycen levy p¥fvod (5) a pravy pii-
vod (6) chladicfho vzduchu i ovlidade (10) rozvodu vzduchu, p¥idem% ovlidda&e (10) roz-
vodu vzduchu jsou uchyceny proti vstupnim otvordm (7} do mezikomor (4).

2. Nosny rém podle bodu 1, vyznaujflcf{ se tim, %e ovldda& (10) je tvofen hlavnim védlcem
(11), hlavnim pistem (12) a hlavn{ pistnic{ (13) s talifem (16) a nardZkou (18), kte-
r4 je umist&na mezi dorazovym pistem (21) s dorazovou pistnic{ (22) a omezovalem (17},
pfigemZ talf{¥ (16) je umfst&n proti vstupnimu otvoru (7} z pfivodn{ komory (2) do me-
zikomory (4).

3. Nosny rém podle bodu 2, vyznadujici se tim, fe nardZka (18) je uloZend na hlavn{ pist-
nici (13) ovlidade (10) je umist®na mezi omezova& (17), spojeny 3rovbovym spojenim se
sefizovacf ty&{ (19), a dorazovou pistnici (22), spojenou Zroubovym spojenim se stie-
dovou ty&{ (23).

3 vykresy
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