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Płaskie paleniska podsuwowe, używane
dotychczas do spalania miałkich gatunków
paliwa z podsuweni paliwa przy pomocy
ślimaka, tłoczka parowego lub hydraulicz¬
nego, posiadają tę wadę zasadniczą, że
przy zastosowaniu węgli tłustych (25 —
42%\ części lotnych) nie zapewniają spala¬
nia zupełnego.

Przyczyną takiego zjawiska w tych pa¬
leniskach jest nieodpowiednie doprowadza¬
nie powietrza pod ruszt i brak regulowa¬
nego dopływu powietrza w zależności od
grubości warstwy paliwa i samego prze¬
biegu spalania. '

W samej rzeczy, w istniejących paleni¬
skach podsuwowych doprowadzanie powie¬

trza do ich części środkowej i bocznej u-
skutecznia się przez regulowanie ręczne
lub samoczynne całkowitej ilości powie¬
trza, doprowadzanej do spalania. Niektóre
typy palenisk są jeszcze tak pomyślane, że
po nastawieniu odpowiednich szczelin w
bocznej rusztowinie powietrze zostaje do¬
prowadzone w różnych, zgóry dobranych,
stałych ilościach do części środkowej ru¬
sztu, w której następuje spalanie części
lotnych i zapłon koksiku, oraz do części
bocznych, w których odbywa się dopalanie
tego koksiku.

W ten sposób palenisko, raz wybudo¬
wane, zapewnia właściwe spalanie jedynie
przy pewnem właściwem największeiai jego



obciążeniu i pozwala na ekonomiczne za-
stosowamę jedynie danego gtitunku paliwa

|c^|iiiej|*iwartd|pi pięści lotnych, popiołu,
\mlgóei i*wielkoJbi ziania, Które to cechy
zmieniają się, i to dość znacznie, nawet
przy użyciu węgla, pochodzącego z tej sa¬
mej kopalni.

Wynalazek niniejszy usuwa tę wadę
przez wprowadzanie regulowanego dopły¬
wu powietrza do poszczególnych części pa¬
leniska w ilości odpowiedniej do zapewnie¬
nia właściwego spalania i w zależności od
fazy przebiegu spalania w poszczególnych
częściach paleniska,

W celu zapewnienia właściwego dopły¬
wu powietrza, a tern samem ttzyskanie naj¬
mniejszego nadmiaru powietrza przy spa¬
laniu całkowitem, niezależnie od wahań
składu paliwa nawet w bardzo szerokich
granicach, zastosowane zostały klapy, któ¬
re regulują dopływ powietrza do bocznych
stref rusztu, stosownie do ilości koksiku,
niespalonego w części środkowej, oraz w
zależności od wilgotności paliwa, zawarto¬
ści w niem popiołu, oraz części lotnych, a
więc od oporów hydraulicznych poszcze¬
gólnych części rusztu. Całkowita ilość do¬
prowadzanego powietrza pod ruszt jest
ze swej strony regulowana w stosunku do
obciążenia paleniska przez regulowanie
działania wentylatora poddmuchowego,
nieuwidocznionego na rysunku*

Palenisko niniejsze pracuje z poddmu-
chem powietrza zimnego lub ogrzanego.

Wskutek właściwego rozdziału powie¬
trza i zastosowanej regulacji palenisko
strefowe zapewnia spalanie zupełnie bez¬
dymne.

Oprócz powyższego w dotychczas uży¬
wanych paleniskach w celu dostarczania i
rozdziału paliwa nai ruszcie stosuje się róż¬
ne urządzenia, a między innemi ślimak. W
celu uzyskania równomiernego rozdziału
paliwa na ruszcie stosowane są ślimaki
stożkowe z wierzchołkiem stożka, skiero¬
wanym w głąb paleniska, lufo ślimaki o sko¬

ku zmiennym, który maleje w miarę posu¬
wania się w głąb paleniska. Istnieją rów¬
nież odmiany, które wykazują obie te ce¬
chy, to znaczy posiadają ślimak stożkowy o
skoku zmiennym.

Wszystkie te konstrukcje prowadzą do
znacznego zmniejszenia niezawodności ru¬
chu paleniska. W samej rzeczy, odmiany
ze ślimakiem stożkowym znane są z tego,
że cienki koniec ślimaka, pomimo wykona¬
nia z najbardziej ogniotrwałych materja-
łów, spala się w stosunkowo krótkim czasie
wskutek! braku chłodzenia i właściwego od¬
prowadzania nagromadzonego ciepła, co
prowadzi do zatrzymywania paleniska i
konieczności wymiany całego ślimaka lub
jego końca (który niekiedy jest wykony¬
wany, jako wymienny). Ślimaki o skoku
zmiennym, malejącym w głąb paleniska,
nie posiadają wady poprzedniej, lecz po¬
wodują zacieranie się i zatykanie ślimaka,
gdyż większe kawałki węgla, które posu¬
wały się przez początkowe jego zwoje o
dużym skoku, utykają, gdy skok ślimaka
maleje, i powodują zatrzymanie się pale¬
niska i konieczność rozebrania ślimaka.

Wynalazek niniejszy usuwa wady po¬
wyższe, gdyż ślimak na całej swej długo¬
ści posiada niezmienny skok zwoju oraz
jednakową średnicę zewnętrzną zwoju.

W celu uzyskania jednak równomier¬
nego rozdziału paliwa na całej długości
paleniska średnica wewnętrzna ślimaka
wzrasta w głąb paleniska przyczem śred¬
nica wzrasta według specjalnej krzywej,
dobranej empirycznie. Wnętrze ślimaka
jest wydrążone i może być napełnione np.
olejem, w celu wydatniejszego chłodzenia.

Palenisko może być stosowane we
wszelkiego rodzaju kotłach i piecach, jak
również i wszelkich żeliwnych kotłach
wodnego i parowego ogrzewania central¬
nego.

Na rysunku uwidoczniono- przykład wy¬
konania przedmiotu wynalazku niniejsze¬
go. Fig. 1 przedstawia ruszt w przekroju
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podłużnym, a fig. 2 w przekroju poprzecz¬
nym wzdłuż linji a—b ii c—d na fig* 1.

Paliwo z kosza 1 opada własnym cię¬
żarem przez otwór 2 do przestrzeni 3, z
której ślimak 4, napędzany zprzodu silni¬
kiem, przesuwa paliwo w kierunku koryta
5. Przez wierzch koryta 5 paliwo, wsku¬
tek wzrastającej średnicy wewnętrznej
zwoju ślimaka 4, zostaje wypchnięte rów¬
nomiernie na całej długości koryta na po¬
wierzchnię ruszcika 6, otaczającego koryto
5 i zaopatrzonego w szczeliny podłużne 7,
nieprzerwane na całej długości, skąd pali¬
wo zostaje zepchnięte na powierzchnię, u-
tworzoną z zachodzących na siebie krawę¬
dziami 8 rusztowin 9, umieszczonych po obu
stronach koryta 5.

Powietrze, tłoczone wentylatorem przez
otwór: 10 do skrzyni 11, stanowiącej pierw¬
szą strefę poddmuchu, dostaje się poprzez
otwory 12 do ruszcika 6, skąd przez szcze¬
liny 7 jest wdmuchiwane do paliwa.

Przez otwory 13 część powietrza prze¬
dostaje się pod rusztowinami bocznemi do
przestrzeni 14, stanowiącej drugą strefę
poddmuchu, i płynie z niej do paliwa, leżą¬
cego na rusztach bocznych, przez szczeliny,
utworzone między krawędziami 8.

Dopływ powietrza do drugiej strefy
poddmuchu jest regulowany klapami 15,
osadzonemi na osi 16, uruchomianej z ze¬
wnątrz paleniska.

Zużelt tworzący się przy spalaniu wę¬
gla, usuwa się przez drzwiczki boczne 17.
Próg 18 ogranicza palenisko od tyłu. Ca¬
łość rusztu jest założona na płycie 19.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Palenisko strefowe z rusztem pod-
suwowym na drobne gatunki paliwa, w któ-
rem powietrze tłoczy się od spodu, zna¬
mienne tern, że jest zaopatrzone w klapy
(15), regulujące dowolnie ilość powietrza,
doprowadzanego pod1 ruszt do każdej stre¬
fy paleniska oddzielnie.

2. Palenisko według zastrz. 1, zasilane
równomiernie na całej długości rusztu przy
pomocy ślimaka rozdzielczo-podającego,
znamienne tern, że średnica wewnętrzna
podstawy zwoju tego ślimaka wzrasta w
głąb paleniska według krzywej empirycz¬
nej.

Tadeusz B 1 u m.
Kazimierz Blum.
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