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Maszyna do powlekania papieru lakierem bakelitowym
Udzielono patentu z mocg od dnia 3 kwietnia 1952 r.

Maszyna do powlekania powleka papier na-
tronowy (kablowy) lakierem bakelitowym (roz-
tworem Zzywicy fenolowo-formaldehydowej). Pa-
pier ten znajduje zastosowanie do wyrobu plyt
izolacyjnych do celéw elektrotechnicznych oraz
jako izolacja przy wytwarzaniu kondensatoréw.

Papier, powlekany na dotychczas istniejgcych
maszynach, posiadal odcinki pofaldowane, po-
dziurawione, o zlym przyleganiu warstwy bake-
litu, spowodowanym nieré6wnym biegilem ma-
szyny powlekajacej. Powstawaly przy tym
znaczne réznice w zawartosci zywicy pomiedzy
brzegami, a Srodkiem papieru bakelitowanego
i warstwa lakieru na papierze byla nieréwno-
mierna. )

Z tych powod6éw papier, uzywany do kcnden-
sator6w, nie posiadal wymaganych wlasciwosci
jako dielektryk ani wymaganej wytrzymalosci
na rozcigganie.

' Wezystkie te usterki usuwa maszyna do po-
wlekania papieru lakierem bakelitowym wedlug

Wynalazku, ktéra zapewnia réwnomierne prze-

suwanie sie i nacigganie papieru dzieki przecig-
ganiu papieru miedzy trzema walkami, z kté-
rych dolny osadzony jest w lozyskach osadzo-
nych na sprezynach, oraz utrzymanie stalej lep-
kosci lakieru powlekajacego przez stalg cyrku-
lacje lakieru wypompowywanego ze zbiornika,
zaopatrzonego w mieszadlo lopatkowe, do wanny
i odprowadzanie go z powrotem przelewern do
zbiornika. Podgrzewanie wanny para zapewnia
réwniez utrzymanie stalej lepkosc:.

Dokladne powleczenie papieru na calej szero-

keosci osigga sie przez oddzielne napedzanie wal- -

ka lakierujacego z szybkoscia obwodowsg wiek-

szag od szybkosci papieru. Szybkosé ta jest:

regulowana zaleznie od gatunku papieru.’
Grubosé warstwy lakieru moze byé dowolnie
regulowana przez uklad walkéw w wannie
z lakierem i przez dwa wspéldzialajace walki
regulacyjne.
Maszyna wed!ugAwyna'-lvazku umozliwia samo-

czynne usuwanie wydzielajacych 'sie gazdwk
dzieki’ specjalnemu ksztaltowi komory suszgcej, -

A



w ktorej suszenie odbywa sie za pomocy pro-

" ‘mieni 'podczerwonych, oraz samocgynne prze- -

cigganie papieru przez calg dlugodé komory
.suszacej, dzieki czemu w przypadku zerwania
sie papieru nie zachodzi koniecznoéé otwierania
poszczegélnych skrzyn grzejnych, co powodowalo
spadek temperatury, a tym samym obniZenie
wydajnosci. Urzadzepie tnace maszyny przecina
papier wzdluz w czasie zwijania Bez dodatko-
wego przewijania w celu przecigcia na innej
maszynie. i

Maszyna wedlug wynalazku, przedstawiona
mna rysunku, sklada sie z trzech zasadniczych
zespoléw, umieszczonych kolejno jeden za dru-
gim: urzadzenia powlekajacego, komory suszgcej
i urzadzenia tngcego,

Urzadzenie powlekajace: sklada sie¢ z walka
smarujgcego 6, walka dociskowego 7, regulujg-
_cego grubo$é warstwy lakieru, i wanny 8, pod-
grzewane] para, w ktérej umieszczone sa dwa
walki '9, ‘sprzezone laficuchem, przenoszace la-
kier na walek smarujacy 6. Jeden z walkéw 9
zazebiony jest z walkiem smarujaeym. Do ng-

pedu tych walkéw stuzy silnik 10. Lakjer do.

wanny doprowadza pompka ssaco-tloczgca 11
7e zbiornika 12 o pojemnosci 1500 1, umieszczo-
nego w ziemi w odlegloséci 5 metréw od maszyny.

W celu doklednego wymieszania bekelitu ze
spirytusem i utrzymania jednakowej leﬁkoécx

lakieru w zbiornik wbudowane jest mieszadlo

18, napedzane osobriym silnikiem przez prze-
kladnie $limakows.

W -celu zapewnienia cigglej cyrkulacn, a co za
tym- idzie stalej lepkosci, lakier z wanny od-
prowadza sie¢ do zbiornika przelewem 14.

Komora. suszaca - sklada sie. z 13-metrowego
Ranaluy w keztalcie odwrécone] litery V, ograa-
nego promieniami podeserwonymi do temnpers-
tury 100°C. Kanal utworsiny . jest z szeéciu
skrzyfi i klina, uszczelnionyeh i polgczonych
ssazelnie w jedng calosé. Skrrynie wykonane
sg z blachy o podwdjnych Sciankach, imvlowa-
nych watq szklang. W skrayni umieszczone sa

- #r6dla promieniowania podezerwonego, nad kié-
rymi w poprzek skrzyni przeciggnigte sy druty
w celu uniknigcia bezpofredniego styku papieru
z lampami.

Do preesuwania papieru wewngirz komory
 suszgcej stuzy wések 18, umocowany do dwéch
linek stalowych i pormszany praez obrit
kcrbg 19. '

Urzqdunic thace skinda siq x zespolu wal-
Kéw 20, . kideych @érny daje sig wyimowag.

. Na wal;ach umiesscrong 8 odpewiodnich wy-
miaréw note tarczowe do clecia papleru wzdfuz.

~Walki te, zazebione ze sobg, napedzane sq lan-

cuchem zZ walka 21. Papier przeciggajq watki 20,
z ktérych jeden powleczony jest twards gums.
Walki te napedza silnik 22 z opornicg 23 przez
przekladnie Slimakowg 24 i przekladnie lancu-
chowych kél stopniowych 25 w celu uzyskania
réznych szybkosci papieru. ]
"Tuz za walkami ciggnacymi papier umieszczo-
ne jest urzadzenie tngce w poprzek na arkusze.
Ciecie odbywa sie za pomoca noza 26. Przez za-
stosowanie ko6t zebatych stopniowych, ktére
odpowiednio zazebia sie przez przesuwanie racz-
ki 29, otrzymuje si¢ arkusze papieru bakelito-
wanego o potrzebnych wymiarach. .
Role papieru do powleczenia, dostarczona
woézkiem do maszyny, przetacza sie na lozyska
Slizgowe 2, Do uzyskania wymagamego naciggu
papieru stuzg szczeki hamulcowe 3. Aby zacho-
waé wspblosiowo$é papieru z komorsg, jedno
z lozysk daje sie suwaé prostopadle do csi mh
papieru za pomoca kéltka 4.
" Po umocowaniu roli w. logyskach przeciaga
si¢ papier miedzy trzema walkami 5, z ktérych
dolny osadzony jest w lozyskach, dajgcych sie
wychylaé na sprezynach. Walki te majg za za-
danie usuniecie ewentualnych fald i niedoklad-
noéci powatalych podeas mvijama papieru.
Nastepnie papier przechodzi miedzy walkiem

-+ smarujacym @i walkismy dociskowym 7, regulu-

jacym grubos¢ nalozonej warstwy lakieru.
Papier po powleczeniu lakierem wchodzi po

watkach 15 — 16 do komory 17, gdzie podlgga

suszeniu i pmesuwamu na wézku 18, do ktérego

- si¢ go przymocowuje, Przez pokrecenie kdrbq 10

przesuwajg sie linki i wizek wchodsi w' umiesz-
czone w komorze grzejnej prowadnice, ciqgnqc'
papier za sobg. Po przejéciu kanafu adcuphmy'

woézek od linek i recznle podciggamy pap!er do
urzadwenia tngeego.

W cely otrzymania papieru do wytwarsania -
tulei i rurek izolujgeych, na kidre potrsebny
jest papler o szerokodel 2,45 m (calkowita sge-
rokoéé papieru), wylqcza si¢ urspdsenie tngpe’
w poprzek, wyjmuje walek 2z nodsmni mcyml
wzdhuz, a papler nawija si¢ na rdneﬁ umiesecao-
ny w lodyskach $0.

Zastrzeiehia patentowe

1. Massyna do powlskania w m.
bakelitowym, skiadajaca sie & ursadueniy.
mwlekaémmwaimm
Mrmwu ntahw
lakieru, skladajace ste ze zblorntka (1)
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z mieszadlem (18) oraz wanny (8), ogrze-
wahej parg i polgczonej przelewem (14) ze
zbitrnikiem.

zyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze posmda watlek smarujacy (6), napedzany
oddzielnie i niezaleznie od s7ybhosc1 z jaka
przesuwa sie papier.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna

tym, Ze polaczona jest z urzgdzeniem do cie-
cia papieru wzdtuz.
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