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Sposdb wytwarzania masy szklanej o wysokiej jednorodnosci
chemicznej w piecach wannowych, zwlaszcza dla produkcji szkla
taflowego i urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposoéb i urzadzenfe
do wytwarzania masy szklanej o wysokiej jedno-
rodno$ci chemicznej w piecach wannowych, zwlasz-
cza dla produkcji szkia taflowego.

Znane i stosowane dotychczas sposoby otrzymy-
wania masy szklanej polegajg na topieniu w pie-
.cach szklarskich przy wysokich temperaturach ze-
stawu szklarskiego do uzyskania stopu, nastepnie
jego odgazowaniu, ujednorodnieniu i ostudzeniu do
potrzebnej temperatury wyrobowej. Otrzymana w
ten sposéb masa szklana wykazuje czesto niejed-
norodno$é chemiczng, ktéra obniza warto$é uzytko-
wa wykonanych z niej wyrob6ow.

Dla polepszenia jako$ci masy szklanej stosuje sie
dodatek S$rodk6w chemicznych wydzielajgcych w
wysokich temperaturach pecherzyki gazowe rozcig-
gajace niejednorodng mase szklang, mieszanie me-
chaniczne za pomocg mieszadel z materialéw og-
niotrwatych i metali szlachetnych chlodzonych wo-
da do otrzymania zwiekszonej powierzchni zetknie-
cia ostonek powierzchniowych stopionych czastek
zestawu.

W wannach szklarskich o malych wymiarach dla
uzyskania jednorodnej masy szklanej stosuje sie
mieszanie w strefie wyrobowej. Wadg tych sposo-
bow jest duzy koszt instalowanych urzadzen wy-
magajacych Kklopotliwego studzenia a takze mala
efektywno$é zastosowania tych $rodkéw do otrzy-
mania szkla o wysokiej jednorodnosci. )

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
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noSci, przyspieszenie procesu ujednorodniania i je-
go zintensyfikowania drogg maksymalnego wymie-
szania masy szklane] po stopieniu poszczegblnych
czgstek zestawu wykazujgcych odchylki w skladzie

‘chemicznym wskutek jego rozwarstwienia, zwiek-

szenie powierzchni miedzyfazowych tych obszaréw
o réznym sktadzie chemicznym oraz ulatwienie pro-
cesu dyfuzji pomiedzy rézinymi partiami masy
szklanej, Zachodzgcej w strefie najwyzszych tem-
peratur, przez wykorzystanie zjawiska mieszania
si¢ masy szklanej i jej ujednoradniania przy prze-
plywie przez maty otwor. .

Istota wynalazku polega na tym, ze mase szklang
znajdujgca sie¢ w piecu wannowym przeznaczong
na przyklad do produkecji szkla taflowego otrzyma-
na przez stopienie zestawu w strefie topienia wan-
ny, przetlacza sie przez otwér znajdujgcy sie przy
dnie wanny w stalej przegrodzie wykonanej z ma-
terialu ogniotrwatego, ustawionej poprzecznie do
dlugosci wanny w czeSci topliwnej to jest w stre-
fie, w ktorej istnieje najwyzsza temperatura, przy
czym wielko§¢ otworu przepltywowego w stalej
przegrodzie jest taka aby przy Sredniej predkosci
przeptywu masy szklanej nie mniejszej od 5 metréw
na godzine przy cigglym poborze masy, dawata
réznice pozioméw w strefie topienia i klarowania
nie mniejszg niz 0,5 milimetra.

Podczas przeplywu masy szklanej przez otwoér
w stalej przegrodzie nastepuje jej wymieszanie,
zwiekszenie powierzchni stopionych czastei: szktla,
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rozeigganie p6l niejednorodno$ci, co ulatwia prc-
cesy dyfuzji i daje w wyniku mase szklang o wy-
sokiej jednorodnosci.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada si¢ z prze-
grody statej ustawionej poprzecznie do dlugosci
pieca wanncwego w miejscu pomiedzy strefg to-
pienia a strefa klarowania, ktéra ma otwoér przez
ktéry przetlacza sie mase szklang dzieki wytworze-
niu réznicy pozioméw po dwu stronach przegrody
wynoszacej co najmniej 0,5 mm. Otwor przeptywo-
~wy przegrody stalej zgodnie z wynalazkiem unie-
mozliwia lub w wysokim stopniu ogranicza nieko-
rzystny wsteczny prad masy szklanej z czeéci
ograniczonej przegroda. Wielko§¢ otworu przeply-
wowego w stalej przegrodzie uzalezniona jest od
predkoSei przeptywu i réznicy pozioméw masy
szklanej znajdujacej sie po obu stronach przegro-
dy.

Najlepsze wyniki osiggane sg wtedy, gdy $rednia
bredkoéé przeplywu masy szklanej przez otwor
przeplywowy wynosi co najmniej 5 metréw na go-
dzine, przy cigglym poborze masy szklanej. Jedno-
cze$nie réznica poziombéw w strefie topienia i kla-
rowania powinna wynosié nie mniej niz 0,5 mm.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wyna-
lazku jest dokladnie objasnione w 'przykladzie wy-
Konania.

Na fig. 1 uwidoczniona jest stata przegroda w
widoku z gory a na fig. 2, w widoku z boku. W
piecu wannowym pomiedzy strefa topienia i klaro-
wania w poprzek basenu, umieszczona jest stala
przegroda. Zbudowana jest ona z materialu wysoko
ogniotrwatego na przyklad Corhart-Zac 1711, Prze-
groda sklada sie z pionowych slupéw wsporczych 2
o przekroju kwadratowym, pomiedzy ktérymi znaj-
duja sie zasadnicze elementy poziome 1 w postaci
blokéw o zakonczeniach w ksztalcie litery V, po-
taczone ze Scianami bocznymi 5 wanny i stupami
pionowymi 2. Pionowe stupy wspornicze 2 umoco-
wane sg bezposrednio w dnie 4 pieca wannowego.

Srodkowe przesto przegrody uwidocznionej na fig.
2 ma w niewielkiej odleglo$ci od dna 4 podiuzny
otwbér przeplywowy 3 w ksztalcie prostokgta, przez
ktéry przeptywa szklo ze strefy topienia do strefy
klarowania i wyrobowej pieca wannowego. Masa
szklana przetlaczana przez otwér przeplywowy 3
przegrody z predko$cig co najmniej 5 m/godz. przy
cigglym poborze masy szklanej z pieca wannowego
oraz réznicy poziombéw masy po obu stronach prze-
grody wynoszacej nie mniej niz 0,5 mm staje sie
bardzo jednorodna przy jednoczesnym dzialaniu
wysokiej temperatury jaka istnieje w przestrzeni
gazowe]j pieca.

Masa szklana o wysokiej jednorodno$ci otrzyma-
na wedlug wynalazku daje wyroby szklane o dob-
rej jakbsci.
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Dodatkows zaleta usytuowania stalej przegrody
w piecu wannowym w jego czeSci topliwnej jest to,
ze zapobiega przedostawaniu sie niestopionych
czeSci do strefy klarowania pieca. Przegroda od-
dziela cze$¢ klarowania od czeSci topienia, przez co
osigga sie dodatkowo skuteczniejsze klarowanie i
ujednorodnienie masy szklanej. Korzystna jest
réwniez odmiana przegrody statej z dyszami do
pneumatycznego mieszania masy szklanej w cze$ci
topliwnej pieca ustawionych w odleglosci okoto 1,5
metra od przegrody statej. .

Spos6b i urzgdzenie wedlug wynalazku podwyz-
sza jako§¢ masy szklanej topionej w duzych pie-
cach wannowych, zwlaszcza do produkcji szkla
taflowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania masy szklanej o wysokiej
jednorodnos$ci chemicznej w piecach wannowych
«zwlaszcza dla produkcjf szkla taflowego przez
topienie z zestawu i stluczki szklanej znamien-
ny tym, ze mase szklang przetlacza sie przez
otwor (3) znajdujgcy sie przy dnie wanny w
statej przegrodzie w strefie najwyzszych tempe-
ratur przestrzeni gazowej wanny szklarskiej,
przy czym wielko$é otworu (3) w stalej przegro-
dzie jest taka, aby przy $redniejl predkosci prze-
plywu masy szklanej nie mniejszej od 5 metréow
na godzine przy cigglym poborze masy szklanej,
dawala réznice poziombéw w strefie topienia i
klarowania nie mniejszg niz 0,5 milimetra.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze sto-
’suje sie pneumatyczne mieszanie masy szklanej
w strefie topienia w odlegtoéci okolo 1,5 metra
przed stalg przegrods.

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug zastrz.
‘1 i 2 znamienne tym, ze w piecu wannowym
pomiedzy strefs topienia i strefg klarowania
umieszczona jest stala przegroda poprzecznie do
basenu wanny, wykonana z materialu ognio-
trwalego, w ktorej przy dnie wanny (4) znajdu-
je sie otwoér przeplywowy (3).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 znamienne tym, Ze
stata przegroda sklada sie z pionowych stupow
wsporczych (2), zamocowanych w dnie wanny
(4) oraz poziomych blokéw (1) umieszczonych
pomiedzy stupami lgczacych sie z nimi przez
wyciecia w ksztalcie litery V.

5. Odmiana urzgdzenia wedlug zastrz. 3 i 4 zna-
mienna tym, ze zawiera dodatkowo dwa rzedy
dysz (6) pneumatycznego mieszania umieszczo-
nych w dnie (4) wanny szklarskiej w odleglo$ci
okoto 1,5 metra od statej przegrody, w strefie
topliwnej.
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