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(54) Prefabricerad smdrjenhet = Ennalta valmistettu rasvausyksikkd

(57) Sammandrag
Prefabricerad smdrijenhet avsedd att inldggs mellan ng. 2
tvd kroppar (4, 6) vid deras forskjutning relativt
varandra i avsikt att minska friktionen dem emellan
och att dirvid ersdtta kletande manuellt applicera-
de smdrjmedel. smérjenheten omfattar tvad folier el-
ler ett dubbelvikt folie (1, 2) och ett i spalten

dem emellan placerat sm¥rjmedel (3). Smorjenheten

kan efter att smdrjfunktionen utnyttjats avldgsnas

utan att efterlimna spdr i form av fett, olja, sdpa -
eller liknande.

(57) Tiivistelmd L1
Ennalta valmistettu rasvausyksikkd, joka on
tarkoitettu pantavaksi kahden kappaleen (4, 6) vd-
1iin siirrettdessd niiti toistensa suhteen tarkoi-
tuksena vihentdd niiden vdlistd kitkaa ja tdten
xorvata manuaalisesti levitettdvit rasvausviliaineet.
Rasvausyksikkd kisittyd kaksl kalvoa tal kaksinker-
roin taivutetun kalvon (1, 2) ja niiden viliseen tait-
teeseen sijoitetun rasvausviliaineen (3). Rasvausyksikkd

voidaan, sen jilkeen kun rasvaustoimenpidettd on kdy-
tetty, poistaa jattdmattd rasva, 8ljy, saippua tai
vastaavia J41kid.
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Prefabricerad sm&rjenhet

Tekniskt omrade

Foreliggande uppfinning avser en smdrjenhet
att appliceras mellan tva kroppars kontaktytor f&r att
minska friktionen dem emellan vid deras f6rskjutning
relativt varandra, speciellt for det fall att den ena
eller bada kropparna bestdr av pordst material.

Teknikens standpunkt

Vid f6rskjutning av kroppar relativt varandra
dr det en vanlig teknik att mellan kropparna applicera
ndgot friktionsnedsdttande medel s&som olja, fett, sapa
eller liknande. En nackdel med den kinda tekniken &r att
smérjmedlet har en bendgenhet att sprida sig till sadana
stdllen ddr det inte skall vara, samtidigt som handhavan-
det ofta blir kladdigt. Nidr den operation, som krivt smorj~-
medlet, fullbordats tillkommer i regel ett extra rengdrings-
tempo, vid vilket l&sningsmedel av ndgot slag ofta f&r till-
gripas, varvid arbetarskyddsfdreskrifter avseende luft-
vdxling etc maste iakttagas. Ar den ena eller bada kroppar-
na av porOst material tillkommer den nackdelen att smorj-
medlet absorberas av det por®sa materialet.

Redogdrelse f&r uppfinningen

Syftet med fdreliggande uppfinning 4r att tillhanda-
ndlla en prefabricerad smérjenhet, som kan placeras mellan
kroppar vid deras f&rskjutning relativt varandra och som
i forekommande fall efter att ha gjort tjanst kan avlagsnas
utan att ldmna ndgra spir efter sig. Hirigenom elimineras
kladdiga arbetstempon samtidigt som en garanterat god
smrjeffekt uppnés.

SmSrjenheten enligt uppfinningen k&nnetecknas didrav
att den i sitt ej applicerade tillstand omfattar minst en fo-
lie anordnad med mot varandra vinda folieytor och ett mellan
dessa folieytor deponerat smdrjmedel,samt dirav att efter
smdrjenhetens inplacering mellan de ifrdgavarande kroppar-
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na atminstone den ena kroppens kontaktyta dr folietdckt,
varvid den f0r Overvinnandet av friktionen mellan kroppar-
na erforderliga kraften blir beroende endast av friktio-
nen mellan en sm&rjmedelsbelagd folieyta och en kontakt-
yta respektive mellan tva smérjmedelsbelagda folieytor.

En férdelaktig applikation av uppfinningen utgdres
av en smOrjenhet for minskandet av friktionen vid inf&ran-

det av en hard kropp i ett i ett elastiskt material be-

fintligt ndl med vdsentligt mindre dimensioner &n de kroppen

uppvisar. Den hdrda kroppen kan hdrvid utgdras av en hylsa
anvdnd for kabeldragning genom en med elastiskt material
fylld brandtdtande genomfdring och hdlet med de vdsent-
ligt mindre dimensionerna dr i detta fall ett f&6r kabeln
upptaget hdl i brandtdtningens elastiska material, vilket
material vanligtvis utgBres av ett kiselgummiskum.

F6rdragna utfdringsformer av uppfinningen f&r just
detta dndamdl skall i det f6ljande ndrmare beskrivas i
anslutning till bifogade ritningar.

Figurbeskrivning

Figur 1 visar i genomskdrning en smdrjenhet i form
av en slang eller strumpa.

Figur 2 visar en hylsa med patrddd smdrjstrumpa
f6re infdrandet i en brandtdt genomfdring. Smérjstrumpan
och genomfdringen ar visade i genomskdrning.

Figur 3 visar samma hylsa med smdrjstrumpa som i
figur 2 men efter inf&randet i genomfdringen.

Figur 4 visar i genomskdrning en smérjstrumpa med
slitsad ytterslang under en fas i tillverkningen.

Figur 5 visar samma smérjstrumpa fardig fér anvdnd-
ning.

Figur 6 visar i genomskdrning en smérjstrumpa med
ett mellan folielagren inlagt smorjpaket i form av ett
smoér jmedelsimpregnerat mellanskikt.

Féredragna utféringsformer

Figur 1 visar i genomskdrning en smdrjenhet i form

av en slang eller strumpa. En slang av plastfolie dr i sin
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ena dnde krdngd ut och in, sd att det bildas en inner-
slang 1 och en ytterslang 2, vilken partiellt OSverlap-
par innerslangen 1. Mellan inner- och ytterslang har ett
jdmnt fordelat smdrjmedelsskikt 3 applicerats.

Figur 2 visar en hylsa 4 och i sektion en pad den-
na trddd smérjstrumpa omfattande en innerslang 1 och en
ytterslang 2 med ett mellan dessa applicerat smérjmedel
3. Hylsan, som har ett koniskt dndparti 5, visas i lige
f6r inféring i en likaledes i sektion visad och med elas-
tiskt material 6 fylld genomfdring, i vilken ett h&l 7 ir
upptaget. Strumpan har trdtts s& 1l&ngt pa hylsan att den
yttre slangen 2 precis ticker hylsans koniska parti.

Figur 3 visar samma hylsa som i figur 2 men nu f&r-
skjuten in i genomfdringen. Den relativt stora friktionen
mellan smérjstrumpans innerslang 1 och hylsan 4 respekti-
ve mellan ytterslangen 2 och det elastiska materialet 6
har gjort att innerslangen 1 vidhiftat hylsan 4 och ytter-
slangen 2 vidhiftat det elastiska materialet 6 vid hylsans
férskjutning. Hylsan har dirvid glidit in i genomfdringen

pa smorjstrumpans mot varandra vinda med smbrjmedel be-

lagda ytor, varvid ytterligare en del av innerslangen kringts

ut och in och 8vergdtt till att bli ytterslang. Ndr hylsan
efter fullbordad kabeldragning drages ur halet krdnges
strumpan tillbaka till sin ursprungliga form.

Figur 4 visar i genomskdrning en smérjstrumpa med
slitsad ytterslang under en fas i tillverkningen. Om man
slitsar upp ytterslangen utefter hela dess ldngd pa tva
mot varandra liggande stdllen kan man under tillverkningen
platta till slangen, beldgga de bida ytterslangshidlfterna
8 och 9 med sm8rjmedel och sedan vika dessa mot inner-
slangen pd sdtt som figuren visar. Slutproduktens utseende
framgdr av figur 5, som i genomskdrning visar en pd detta
sdtt tillverkad smdrjstrumpa.

Figur 6 visar i genomskdrning en smdrjstrumpa med
ett mellan innerslangen 1 och ytterslangen 2 inlagt sm8rj-

paket 10 i form av ett smOrjmedelimpregnerat mellanskikt.
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Skiktet kan bestd av ldskpapper, tunn skumplast eller
dylikt, som har fatt suga at sig erforderlig mangd
smérjmedel. Smorjmedelspaketet placeras mellan ytter-
och innerslang, s& att det tdcker hela omkretsen. Den-
na metod fdrenklar dosering och tillverkning vdsentligt
och sdkerstidller en jdmn smbrjmedelsf&rdelning. Vid an-
vdndning av en smorjstrumpa med smorjpaket fd8r inskjut-
ning av en hylsa i en brandtdt genomféring p& sdtt som
tidigare visats i figur 2 och 3 kommer fOrst en samman-
pressning av smdrjpaket att ske, varvid smbrjmedel pres-
sas ut i spalten mellan ytter- och innerslang. Vid den
fortsatta inskjutningen kommer sedan innerslangen att
glida mot smbrjpaketet och ytterligare smérjmedel f&r-
delas i spalten mellan ytter- och innerslangen.

I en fdrenklad ej visad utfdringsform av uppfinnin-

gen dr folieslangen enkel och smdrjmedlet &r utefter ett

parti av slangen applicerat mellan tvad mot varandra védnda

halvparter av folieslangens inneryta. Vid anvdndning ma-
tas slangen in i hdlet i genomfdringen sa& att det parti
av slangen, utefter vilket smdrjmedlet applicerats och
vars lidngd motsvarar h&lldngden, befinner sig i halet.
Hylsan infdres hidrefter i slangen, som maste hallas pa
plats sa att vid hylsans inpressning genom genomfdring-
en, den smérjmedelsbelagda delen av slangen tdcker hal-
vdggen och ddrmed underl&dttar hylsans infdrande. Med den-
na fBrenklade utfdringsform reduceras den erforderliga
inpressningskraften i samma grad som med de tidigare be-
skrivna utfdringsformerna, samtidigt som det pordsa ma-
terialet i genomfdringen skyddas mot att penetreras av
smdrjmedlet. Ett visst extra besvdr med handhavandet kan
dock inte undvikas, d& smérjmedel kommer att Sverfdras pa
hylsan och i viss utstrdckning dven pd den kabel, som

drages genom hylsan.
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Patentkrav:

1. Prefobricerad smdrjenhet avsedd att appliceras
mellan tva kroppars kontaktytor f6r att minska friktionen
dem emellan vid kropparnas férskjutning relativt varandra,
speciellt for det fall att den ena eller bada kropparna
bestar av porést material, k & nnetecknaad darav,
att den i sitt ej applicerade tillst&nd omfattar minst en
folie (1, 2) anordnad med mot varandra vdnda folieytor
Ooch ett mellan dessa folieytor deponerat smSrjmedel (3),
samt ddrav att efter smdrjenhetens inplacering mellan de
ifrdgavarande kropparna (4, 6) Atminstone den ena kroppens
kontaktyta &r folietickt, varvid den f&r Overvinnandet av
friktionen mellan kropparna erforderliga kraften blir be-
roende endast av friktionen mellan en smdrjmedelsbelagd
folieyta och en kontaktyta respektive mellan tva smirj-
medelsbelagda folieytor.

2. Smérjenhet enligt patentkravet l, kdnne -
tecknad dirav, att smérjmedlet &r abrosberat av ett
skikt (10) av ett absorberande material placerat mellan de
mot varandra védnda folieytorna, vilket skikt nir det ut-
sdttes fOr tryck avger smSrjmedel till folieytorna.
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Patenttivaatimukset:

1. Ennalta valmistettu rasvausyksikkd, joka on
tarkoitettu pantavaksi kahden kappaleen kosketuspintojen
vdliin niiden vidlisen kitkan vdhentdmiseksi kappaleiden
siirtyessd toistensa suhteen, erityisesti sitd tapausta
varten, ettd toinen tai molemmat kappaleet koostuvat
huokoisesta materiaalista, t unne t t u siitd, ettd
se paikoilleen sovitetussa tilassaan kdsittaa vdhint&dé&n
yhden kalvon (1, 2), johon on sovitettu toisiaan vastaan
kiidntyneet kalvopinnat, ja ndiden kalvopintojen vidliin
talletetun rasvausvidliaineen (3) sekd siitd, ettd rasvaus-
yksikdn paikoilleen sijoittamisen jdlkeen kyseessd ole-~
vien kappaleiden (4, 6) v&dliin ainakin toisen kappaleen
kosketuspinta on kalvon peitt&m&, jolloin kappaleiden
vilisen kitkan voittamiseen vaadittava voima tulee riip-
puvaiseksi ainoastaan rasvausvédliaineen peittdmén kalvo-
pinnan ja kosketuspinnan, vastaavasti kahden rasvausvdli-
aineen piettdmdn kalvopinnan vdlisestd kitkasta.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen rasvausyksikkd,
tunnettu siitd, ettd rasvausvdliaineen on absor-
boinut absorboivaa ainetta oleva kerros (10}, joka on
sijoitettu toisiaan vastaan kddntyneiden kalvopintojen
vdliin, joka kerros, kun se saatetaan paineen alaisek-

si, luovuttaa rasvausvdliaineen kalvopinnoille.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer
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