
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 201811509773.7

(22)申请日 2018.12.11

(71)申请人 江苏亚星锚链股份有限公司

地址 214500 江苏省泰州市靖江市东兴镇

何德村

(72)发明人 张卫新　陶安祥　陶良凤　陶兴　

袁步华　张建刚　

(74)专利代理机构 靖江市靖泰专利事务所 

32219

代理人 陆平

(51)Int.Cl.

B21L 1/00(2006.01)

 

(54)发明名称

一种自动编链机结构

(57)摘要

一种自动编链机结构，其特征在于：包括模

芯机构、弯环机构、偏转机构、定位机构、机械手

机构、运链机构、控制系统、液压控制系统；所述

的弯环机构设置在机身上方，弯环机构的右侧上

方设置有运链机构，机身右侧设置有机械手机

构，机械手机构的底部设置有顶座，扣接安置槽

设置于机身的前侧面；所述的液压控制系统设置

在机身内部；所述的模芯机构设置在模芯升降座

上，模芯升降座设置在运链机构左侧。本发明结

构稳固，安全可靠，操作简单、控制方便；节约时

间，而且降低了劳动强度，大大提高了工作效率，

消除了潜在安全隐患，质量也得到了保障。
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1.一种自动编链机结构，其特征在于：包括模芯机构（1）、弯环机构（2）、偏转机构（3）、

定位机构（4）、机械手机构（5）、运链机构（6）、控制系统（7）、液压控制系统（8）；所述的弯环

机构（2）设置在机身（9）上方，弯环机构（2）的右侧上方设置有运链机构（6），机身（9）右侧设

置有机械手机构（5），机械手机构（5）的底部设置有顶座（10），扣接安置槽（11）设置于机身

（9）的前侧面；所述的液压控制系统（8）设置在机身（9）内部；所述的模芯机构（1）设置在模

芯升降座（13）上，模芯升降座（13）设置在运链机构（6）左侧。

2.根据权利要求1所述的一种自动编链机结构，其特征在于：所述的控制系统（7）包括

触摸显示屏，显示屏上分别设置有急停显示、控制方式、状态显示、计数显示、定长设定。

3.根据权利要求1所述的一种自动编链机结构，其特征在于：所述机械手机构（5）将两

端闭合的线材夹持、旋转、以及部分置于扣接安置槽（11）内。

4.根据权利要求1所述的一种自动编链机结构，其特征在于：所述的运链机构（6）上方

设置有保护罩（12）。

5.根据权利要求1所述的一种自动编链机结构，其特征在于：所述的弯环机构（2）的上

方设置有小转轴（14），小转轴上设置有转轴套（15）。
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一种自动编链机结构

技术领域

[0001] 本发明涉及锚链的领域，尤其涉及一种编制直径为16-22mm的小规格锚链的自动

编链机的结构。

背景技术

[0002] 锚链是连接锚和船体之间的链条，用来传递和缓冲船舶所受的外力。也能产生一

部分的摩擦力。传统的小规格链条均手工操作，采用冲床冲压编链及环口整形，环口“V”形

口大，焊接后质量不稳定。且工人在工作过程中操作单一，劳动强度大，安全得不到保障。为

了解决这一难题，实现小规格锚链的自动化、智能化迫在眉睫。

发明内容

[0003] 本发明目的是提供一种自动编链机结构，结构紧凑，操作方便，安全可靠，解决了

以上技术问题。

[0004] 为了实现上述技术目的，达到上述的技术要求，本发明所采用的技术方案是：一种

自动编链机结构，其特征在于：包括模芯机构、弯环机构、偏转机构、定位机构、机械手机构、

运链机构、控制系统、液压控制系统；所述的弯环机构设置在机身上方，弯环机构的右侧上

方设置有运链机构，机身右侧设置有机械手机构，机械手机构的底部设置有顶座，扣接安置

槽设置于机身的前侧面；所述的液压控制系统设置在机身内部；所述的模芯机构设置在模

芯升降座上，模芯升降座设置在运链机构左侧。

[0005] 优选的：所述的控制系统包括触摸显示屏，显示屏上分别设置有急停显示、控制方

式、状态显示、计数显示、定长设定。

[0006] 优选的：所述机械手机构将两端闭合的线材夹持、旋转、以及部分置于扣接安置槽

11内。

优选的：所述的运链机构上方设置有保护罩。

[0007] 优选的：所述的弯环机构的上方设置有小转轴，小转轴上设置有转轴套。

[0008] 本发明的有益效果；一种自动编链机结构，与传统结构相比：弯环机构的右侧上方

设置有运链机构，机身右侧设置有机械手机构，机械手机构的底部设置有顶座，扣接安置槽

设置于机身的前侧面，液压控制系统设置在机身内部；模芯升降座设置在运链机构左侧；本

发明结构稳固，安全可靠，操作简单、控制方便；节约时间，而且降低了劳动强度，大大提高

了工作效率，消除了潜在安全隐患，质量也得到了保障。

附图说明

[0009] 图1为本发明结构示意图；

图2为本发明A-A剖视图；

图3为本发明保护罩结构示意图；

在图中：1.模芯机构；2.弯环机构；3.偏转机构；4.定位机构；5.机械手机构；6.运链机
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构；7.控制系统；8.液压控制系统；9.机身；10.顶座；11.扣接安置槽；12.保护罩；13.模芯升

降座。

具体实施方式

[0010] 为了使本发明的发明目的、技术方案及其有益技术效果更加清晰，以下结合附图

和具体实施方式，对本发明进行进一步详细说明；

在附图中：一种自动编链机结构，其特征在于：包括模芯机构1、弯环机构2、偏转机构3、

定位机构4、机械手机构5、运链机构6、控制系统7、液压控制系统8；所述的弯环机构2设置在

机身9上方，弯环机构2的右侧上方设置有运链机构6，机身9右侧设置有机械手机构5，机械

手机构5的底部设置有顶座10，扣接安置槽11设置于机身9的前侧面；所述的液压控制系统8

设置在机身9内部；所述的模芯机构1设置在模芯升降座13上，模芯升降座13设置在运链机

构6左侧。

[0011] 所述的控制系统7包括触摸显示屏，显示屏上分别设置有急停显示、控制方式、状

态显示、计数显示、定长设定；所述机械手机构5将两端闭合的线材夹持、旋转、以及部分置

于扣接安置槽11内；所述的运链机构6上方设置有保护罩12；所述的弯环机构2的上方设置

有小转轴14，小转轴上设置有转轴套15。

[0012] 本发明的具体实施：操作时，设备操作者必须熟读设备操作说明书，熟悉设备的性

能，开车前应检查设备主要紧固螺栓有无松动，保证连接紧固可靠；严格按照设备说明书设

备润滑图按期加油，按照设备说明书的要求进行保养。在开机前打开并检查冷却水是否畅

通，检查泵站的油位是否符合要求；每次开机前，应检查液压系统有无泄漏，发现泄漏及时

处理；启动油泵电机，检查并调整各油路压力，使之达到使用要求；进行正式生产前，必须先

空运行设备，仔细检查设备各部位有无问题；操作人员禁止佩戴可能卷入运转的机器中的

耳环，项链，丝巾，领带等，留长发的人员必须带帽子；操作人员必须配戴好防护用品（手套、

护目镜、紧身工作服等）；绝不可更改，取掉或忽略设备安全装置，必须定期检查安全装置的

可靠性及功能的有效性（如在每次开机前进行检查）；生产时经常检查各工装的调整位置是

否正确，接近开关的位置是否松动；每次换规格时对威弯滑块和芯轴滑块的间隙进行检查，

间隙过大时必须调整。

[0013] 上述实施例仅仅是为清楚地说明本发明所作的描述，而并非对实施方式的限定，

对于所属领域的技术人员来说，在上述说明的基础上还可以做出其它不同形式的变化或变

动，这里无需也无法对所有的实施方式予以穷举，而由此所引申出的显而易见的变化或变

动仍处于本发明的保护范围之中。
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图1
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图2

图3
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