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Patentanspruch:

1. Anordnung zur Betatigung des Bandertisches und des Stabgitters, welches aus zwei Teilen besteht,
wobei ein Teil am oberen Béndertisch und ein Teil am schwenkbaren unteren 8indertisch
angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daR} ein Arbeitszylinder (14) am schwenkbaren unteren
Béndertisch (1.2) angelenkt und ein Arbeitszylinder (12) am unteren Béndertisch (1.2) angeordnet
ist, der mit dem groRen Stabgitter (11.1) in Wirkverbindung steht, ein am kleinen Stabgitter (11.2)
angreifender Arbeitszylinder (13) vorgesehen ist und die Arbeitszylinder (12, 13, 14) innerhalb einer
Folgeschaltung verkniipft sind, die mittels der Bogenkontrolleinrichtungen (21, 22) und/oder Taster
initiierbar ist.

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der Arbeitszylinder (12) mit Hilfe des
Wegeventils (29) (iber die Leitung (36), in der ein entsperrbares Riickschlagventil (39) und ein
Wegeventil (30) angeordnet sind, kolbenseitig und tber die Leitung (37) kolbenstangenseitig sowie
ber die Leitung (38) der Arbeitszylinder (13) kolbenstangenseitig und mit Hilfe des Wegeventils (28)
uUber die Leitung (33), in der ein entsperrbares Riickschlagventil (23) angeordnet ist, der
Arbeitszylinder (14) kolbenstangenseitig und die Leitung (35) der Arbeitszylinder (13) kolbenseitig
beaufschlagbar ist.

3. Anordnung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dals die Kolbenflache des Arbeitszylinders (13)
fir kleines Stabgitter (11.2) und die Kolbenflache des Arbeitszylinders (14) fiir unteren Bandertisch
(1.2) so gewiéhlt sind, daB fur die Bewegung des kleinen Stabgitters (11.2) stets ein niedrigerer
Arbeitsdruck als fiir die Bewegung des unteren Béndertisches (1.2) erforderlich ist.

4. Anordnung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daR die Senkbewegung des
Arbeitszylinders (14) mittels des entsperrbaren Riickschlagventils (23) (iber die anliegende Last des
unteren Béndertisches (1.2) erfolgt.

5. Anordnung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daR an den Arbeitszylindern (12, 14) als
Festdrosseln (31, 32) ausgebildete Rohrbruchsicherungen vorgesehen sind.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Anordnung zur Betétigung des Béndertisches und des Stabagitters, die zwischen einem Bogenanleger
und einer bogenverarbeitenden Maschine, beispielsweise einer Druckmaschine, angeordnet sind und dazu dienen, die vom
Bogenanleger vereinzelten Bogen der Verarbeitungsmaschine zuzufithren.

Dazu sind auf dem Béndertisch in Bogenlaufrichtung angetriebene Transportbander vorgesehen, die mit an dem Stabgitter
angeordneten Transport- und Birstenrollen zusammenwirken.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es sind aus dreh- und schwenkbar miteinander verbundenen Teiltischen bestehende Béndertische bekannt. Dabei ist jedem
Teiltisch ein ebenfalls schwenkbar ausgebildetes Stabgitter zugeordnet.

Der Béndertisch kann zusammen mit den Stabgittern bei Bedarf von mechanischen, hydraulischen, pneumatischen oder
elektromotorischen Mitteln angehoben werden, wihrend das Offnen und SchlieRen der Stabgitter, z.8. bei der Entnahme von
Schief- oder Doppelbogen, von Hand erfoigt (DE-Gbm 1805345, 1974640).

Auf Grund des hohen Gewichtes, insbesondere bei gro3formatigen Maschinen, ist es nachteilig, das Stabgitter von Hand zu
6ffnen und zu schliaBen. Einerseits stellt es eine Belastung des Bedienungspersonals dar, andererseits beinhaltet es Probleme
des Arbeitsschutzes und letztlich wird durch die Dauer der Unterbrechung der Bogenzufuhr die ArbeitsproGuktivitét der
‘Gosamtmaschine beeinflut.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Anordnung zur Betétigung des Béndertisches und des Stabgitters zu schaffen, die das
Bedienungspersonal entlastet und den Arbeitsschutz sowie die Produktivitit dsr Gesamtmaschine erhéht.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Offnen und SchlieBen des Stabgitters und das Schwenken des Béndertisches
entsprechend des joweiligen Betriebszustandes oder den Erfordernissen unabhangig oder in Abhéingigkeit von der
Bedienungsperson zu erméglichen.

Erfindungsgem#R wir die Aufgabe dadurch gelést, daB ein Arbeitszylinder am schwenkbaren unteren Béindertisch angelenkt
und ain Arbeitszylinder am unteren Béindertisch angeordnet ist, der mit dem grofen Stabgitter in Wirkverbindung steht, ein am
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kleinen Stabgitter angreifender Arbeitszylinder vergesehen ist und die Arbeitszylinder innerhalb einer Folgescha'tung verknipft
sind, die mittels der Bogenkontrolleinrichtungen und/oder Taster initiierba ist.

An einem Ausfihrungsbeispiel soll die Erfindung néher erléutert werden.

In den Zeichnungen zeigt

Fig.1: die schematische Darstellung eines Béndertisches mit dem Stabgitter in Seitenansicht.
Fig.2: die Darstellung gem. Fig. 1 mit angehobenem vorderen Bandertisch und gedffnetom Stal.qitter.
Fig.3: die Folgeschaltung zur Betétigung des Bandertisches und des Stabgitters.

Der Béndertisch 1, der »*#schen dem Bogenanleger 2 und der Druckmaschine 3 a:geordnet ist, besteht aus ainem oberen
Béndertisch 1.1 undeinern untes en Biandertisch 1.2. Derobere Béndertisch 1.1ist an sasinem einen Ende mit dem Bogenanleger 2
starrverbunden, wéhresiJ @m anderen Ende mit Hilfe sines Lagers 4 der untere Béndertisch 1.2 schwenkbar angeordnet ist. Auf
dem Béindertisch 1 sind 7 ransportbdnder 5 vorgesenen, die in Bogenlaufrichtung angetriaben und mittels Umlenkrollen 6,
Spannrollen 7 und Anir:ebsrollen 8 gefiihrt warden. )

In Wirkverbindung mit den Transportbéndern 5 stehen Laufrollen 9 und Birstenrollan 10, die am Stabgitter 11 verstelibar
angebracht sind. Das Stabgitter 11 besteht aus dem groBlen Stabgitter 11.1, welches schwenkbar am unteren Bindsrtisch 1.2,
und dem kieinen Stabgitter 11.2, das am oberen Biéindertisch 1.1 schwenkbar pelagert ist.

Das groRe Stabgitter 11.1 steht Gber das Koppelgetriebe 16 mit dem doppaltwirkenden Arbeitszylinder 12, der am unteren
Béndartisch 1.2 angeordnet ist und das klaine Stabgittar 11.2 mit dem am oberer. Béndertisch 1.1 angebrachten,
doppsltwirkenden Arbeitszylinder 13 iber das Koppelgetriebe 16 in Verbindung. Am unteren Bindertisch 1.2 graift dariiber
hinaus der deppeltwirkende Arbeitszylinder 14 en, der gestellfest im Lager 17 angeordnet ist. Am unteren Bandertisch 1.2 sind
waiterhin die Endschalter 18, 19 so angeordnet, da der Endschalter 18 bei gaschiossenern grofien Stabgitter 11.1 und der
Endschalter 19 bei gedffnetem grofRen Stabgitter 11.1 betétigt wird.

Am oberen Béindertisch 1.1 sind die Endschalter 41 und 42 vorgesehen. Der Endschalter 41 wird durch den in Arbeitsstellung
befindlichen unteren Béindertisch 1.2 und der Endschalter 42 durch das kleine Stabgitter 11.2 geschiossen, Dem unteren
Béindertisch 1.2istder Anlegetisch 20 nachgeordnet, der miteiner Doppelbogen- 21 und einer Schiefbogenkontrolleinrichtung 22
versehen ist.

Der Arbeits-ylinder 14 steht (iber die Leitung 33 (Fig. 3), in der die Festdrossel 31, das entsparrbare Riickschlagventil 23 und die
verstellbaren Drosselventile 24, 25 angeordnet sind, mit dem Wegavantil 28 in Verbindung. Zwischen dem entsparrbaren
hiickschlagventil 23 und dem Wegeventil 28 ist die Steusrleitung 34 und zwischen der Leitung 33 und dem Arbeitszylinder 13 die
Leitung 35 vorgesehen.

Die Leitung 38 verbindet (iber die Festdrossel 32, das entaperrbare Riickschlagventil 39, das \Wegeventil 30 und das verstellbare
Drosselventil 27 sowle die Leitung 37 Gber das einstelihare Drosselventil 26 der: Arbeitszylinder 12 mit dem Wegeventil 29, Die
Leitung 37 ist dariiber hinaus mittels der Leitung 38 mit dem Arbeitszylinder 13 verbunden und das entsperrbare
Riickschlagventil 39 Giber die Steuerleitung 40 mit dem Wegeventil 30.

Die Wirkungsweise der Erfindung ist folgende:

Die Bogen gelangen in an sich bekannter Weise vom Bogenanleger 2 iiber den Bandsrtisch 1 und den Anlegstisch 20 zu den
Anlegemarken der Druckmaschine 3. Werden durch die Bogenkontrolleinrichtungen 21, 22 Schief- oder Doppelbogen erfaRt,
wird (iber nicht dargestelite Mit‘el das Wegeventil 29 angesteuert, dber die Leitung 36 der Arbeitszylinder 12 beaufechtagt und
damit dber das Koppelgetriebe 15 das groRe Stabgitter 11.1 gedffnet, so dal der oder die Fehlbogen entnommen werden
kdnnen. Durch das Offnen des groBen Stabgitters 11.1 werden der Endschalter 18 gedffnet und 19 geschlossen.

Das Offner: des groRen Stabgitters 11.1 kann ebenso von Hand mittels sines nicht dargasteliten Tasters erfolgen.

Nach Beheben der Méingel im Bogenlaufkann das groRe Stabgitter 11.1 wieder abgesenkt werden, indem durch Betatigen eines
nicht dargesteliten Tasters die Schaltsteliung des Wegevantils 30 verdndert wird. Damit wird Giber die Leitung 43 und die
Steuerleitung 40 das entsperrbare Riickschlagventil antsperrt und in dessen Folge kann durch das Eigengewlicht des groBBen
Stabgitters 11.1 das Druckmedium Gber die Leitung 36 abgafinrt werden.

Hat das gro8e Stabgitter 11.1 die untere Endlage erreicht, wird der Endschalter 18 geschlossen und damit das Wegeventil 29 so
geschaltet, daB die Arbeitszylinder 12 und 13 (iber die Leitungen 37, 38 kolbenstangenseitig beaufschlagt und damit das groRe
Stabgitter 11.1 und das kleine Stubgitter 11.2 mit einer vorgegebenen Kraft auf den Bandertigch 1 gepreBt werden.

Ist es eiforderlich, den unteren Bindertisch 1.2 anzuhehen, wird nach dem Cffnen des groRen Stabgitters 11.1 Gber den nicht
dargestellten Taster das Wegeventil 28 betétigt und mittels der Leitungen 33 und 36 die Arbeitszylindar 13 und 14 beaufschlagt.
Bedingt durch die vorhandene hydraulische Folgesteuerung wird zuerst das kleine Stabgitter 11.2 und anschlioRanrd der untere
Béndertisch 1.2 angehaben. Die hydraulische Folgeschaltung entsteht durch die mittels der wirksamen Kolbenflichen gewahiten
Arbeitsdriicke der Arbuitszyiinder 13 und 14. Der Kolhen des Arbeitszylinders 13 benétigt einen niedrigeren Arbeitsdruck als der
Kolben des Arbeitszyliaders 14,

Sollen die angehobenan Stabgitter 11.1 und 11.2 wieder in Arbeitsstellung verschwenkt werden, ist mit Hilfe eines nicht
dargesteliten Tasters tlas Wegeventil 28 zu betétigen und so {ber die Steuerleitung 34 das entsperrbare Rickschlagventil 23 zu
entsperren, so dafd Uber die Leitungen 33 und 35 das Druckmittel aus den Arbeitszylindern 13 und 14 abflieBen kann. Die Massen
von unterem Bandertinch 1.2 und kleinem Stabgitter 11.2 bewirken das ZuriickflieBen des Druckmittels. Dabei wird durch die
hydraulische Folgeschaltung erreicht, daB erst der untere Bdndertisch 1.2 und danach das kleine Stabgitter 11.2 infolge des
unterschiedlichen erforderlichen Arbeitsdruckes sbyesenkt werden.

Durch das Absenken des kleinen Stabgitters 11.2 wird der Endschaiter 42 geschlossen und so iiber eirie nicht dargestelite
elektrische Verkniipfung ermoglicht, daB das groRe Stabgitter 11.1, wie bereits dargestellt, abgesenkt werden kann.

Gelangt der untere Bandertisch 1.2 in Arbeitsstellung, wird der Endschalter 19 geschlossen, der wie der Endschalter 41 die
Anordnung von Fehlbuadienungen sichert.

Die verstelibaren Drosselventile 24, 25, 26, 27 dienen zur Geschwindigkeitsregulierung der Arbeitszylinder 12, 13, 14, whrend
die Festdrosseln 31, 32 als Rohrbruchsicherung vorgesehen sind.
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Fig 1
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