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prostrednlctv1m Jejlch pistnic a pripoje—
nych plstu ovlidacich hydraulickych vil-
ch, jsou prira neny snimaci prvky jejich

polohy k rizeni Jejich pLeauvnych pohybll
ve forme, pridemz alespon pro fdézi sou-

bé%nédho pohybu obou berand od nasypncho
otvoru pro usmyknuti ddvky sypko hmoty
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je mezi ovlddacimi hydraulickymi vilci Verca
obou berani hydrauliuka vazba vytvorena
jejich vzdjemnym propojenin.
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Vynélez se tyké zatizeni pro lisovan{ sypkych hmot,
zejména na polotovary brzdového obloZeni.

Znémé lisovaci postupy Jjsou zaloZeny plevdZnd na pouZitf
vertikdlné &innych liecw. Tato okolnost ni jak neznemoZnuje techw
nologicky postup v piipadech, pokud Jde o lisovéni rdznych tvari-
telnych materidld v homogennim stavu, Oviem pri lisovéni sypkych

. hmot, zejména hmot na polotovary brzdového nebo jiného treciho

obloZend p¥indsi znaéné problémy, zejména z hlediska hygieny na
pracovidti a z hlediska presného a rovnomdrného rozloZeni mate-
ridlu v lisovacim ndstroji pred lisovénim, aby bylé u jednotli-

- vych vyliskd dosaZena stejnd hmotnost, a to bez pretokd, které

by Jjinak tvorily z hlediska ochrany zdravi nezZédouci a také ne~
ekonomicky odpade

Existuje Yada releni, kterd za pouZiti kombinace kontimudl-
nich vah, p¥ipojenych dopravniki a jinych manipulaénich prost¥ed-
ki dopravujl urdité objemové mnoZstvi sypkého materislu do lisow-
vaci zdny lisovaciho néstroje. Problémem, ktery se zatim nepodae~
¥ilo uspokojivé vyPesit, je to, Ze sypky materidl mGZe v prib&hu
své dopravy do lisovaci z6ny podléhat rtznym tlakovym vlivim, na-
p¥. Jjen prudkému sesunuti &4sti nebo celého Jjeho odm&reného obje-
mu, &{m¥ se pak zmén{ objem jeho véhovd& odmérené ddvky, takie se
potom nezaplni zcela prostor lisovaciho ndstroje, Tim vznikaji
vadné vylisky, nebo vylisky s nerovnomérné rozloZenou hustotou
slisovaného sypkého materidlu a podobnd. Aby se t&mto vadam
v technologickém procesu piedchézelo, volf se kompromisni cesta
pfedévkovéni, co% oviem vyvolévé vznik zmindnych neZédoucich pre-
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tokd a dalsich problémt z hlediska hygieny prdce, protoze
sypky materidl, zejména pro brzdové a jiné treci obloZeni, patri
do kategorie materidl® mimoifddné Skodlivych zdravi. Prfitom nelze
zanedbat ani stranku ekonomickou, nebot materidly pro obloZeni
brzd jsou deficitni, takZe kaZ?dy odpad je zirdtou, kterou bez
ndrodnych piidavnych technologii nelze kompenzovat. '

< -

-

Lisovaci postupy, jak jsou v soulasnosti provozovany, nepo¢@y—
tuji moZnost ptidavného vrstveni polotovaru vzniklého v prvni
operaci lisovédni vrstvou dalsi, napf. z materidld jinych nebo
ménghodnotnych vlastnosti, co? zvl&sté u brzdového obloZeni jJe
vyhodné, nebot to se z bezpegnostnich divodd neponechdvd v pro-
vozu a? do jeho uplného setfeni.

Vyse uvedené nevyhody dosavadnich zatffzeni pro lisovdni syp-
kych hmot, zejména hmot na potolovary brzdového a jiného tre-
ciho obloZeni jsou odstranény zatizeni podle vyndlezu, JjehoZ pod-
stata sp001va v tom, Ze Ustiednd zasobnlk sypké hmoty je opatfen
uzaviracim ustroglm, uspofddanym nad alespof jednim vertikdlnim
mezizdsobnikem, vybavenym na vnitfnich sténdch skluzovym povr-
chem a opatfenym ¢idly minima a maxima zapojenymi v signélnim
obvodu a v obvodu pro zminéné uzaviraci Ustroji ustitedniho zd-
sobniku a k protilehlym berandm, prostfednictvim jejich pistnic
a pfipojenych pistd ovlddacich hydraulickych vdlcd Jjsou pEifazeny
snimaci prvky jejich polohy k tizeni jejich pfesuvnych pohybl ve
vdlci, piidemZ alespofi pro fdzi soub&Zného pohybu obou berant od
ndsypného otvoru pro usmyknuti ddvky sypké hmoty je mezi ovlé-
dacimi vdlci obou beran@ hydraulickd vazba vytvorend jejich

vzédjemnym propojenim.

Ucinky usporddédni zatfizeni podle vyndlezu jsou zejména v .
tom, Ze manipulace se sypkou hmotou probihd v uzavieném prostoru,

-7

oddéleném od prostredi obsluhy, ¢imZz se zlep5i podstatné hygienicke
poméry na pracovisti, pfiéemi konstrukce Jje vytvorena tak,Ze ne-
vy?aduje krom& kontroly zdsoby sypké hmoty v uUstiednim zdsobniku
Zédnou jinou mimoirddnou pozornosﬁ.
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Aby funkce mezizdsobniku byla naprosto spolehlivd, coz
inamené, aby v ném nedochdzelo k ulpivéani sypké hmoty k jeho
sténdm, je vertikdini mezizdsobnik podle vyndlezu vybaven na
vhittnich sténdch skluzovym povrchem vytvofenym ze sklenénych
desek, piidem? za udelem zmény jeho objemu je vyhodné alespof

jednu z jeho stén usporddat prestavitelné.

Vyhoda sklen&nych desek, tvoficich skluzovy povrch vnitifnich
stén vertikdlniho mezizdsobniky se promitd do uspofdddni &idel
minima-maxima, kterd jsou podle vyndlezu pak s vyhodou uspoifddédna
v prlzorech vnéjsich stén vertikdlniho mezizdsobniku vné& zming-
ného skluzového povrchu ze sklené&nych desek. '

U zatizeni podle vyﬁélezu je déle zabezpeceno to, 7Ze dévka
sypkého materidlu pirivedend do mezizdsobniku a mezizdsobniku samém
zUstdvd v navolnéném stavu, bez nadmérného stlaceni nebo jiného
:ovlivnéni, tudi? s konstantni objemovou hustotoy a Ze jeji ode-
birédni do odmé&fovaciho prostoru z tohotq‘mezizésobniku se déje
obdobné v navoln&ném stavu az po uplné zaplnéni odméfovaciho
prostoru, pricemZ dalgi presouvdni odmérené ddvky béhem jeji
prepravy do lisovaci zény se déje bez plsobeni vnéjsich sil,které
by vyvoldvaly jeji objemovou zménu, pripadné zménu jeji homogenity.

Dalsi vyhody a G&inky vyndlezu jsou patrny z ndsledujiciho po-
pisu ptikladného provedeni zatfizeni a z vykrest, kde zna&i obr. 1
podélny fez lisovacim ustrojim a jednim vertikdlnim mezizdsobnikem,
obr. 2a - 2h schéma prub&hu odméfovani ddvky sypké hmoty, jejiho
pfemis%ovéniAdo lisovaci zony, lisovéni a pfesouvédni k otvoru pro
vypaddvani, vcetné zpétného ndvratu protilehlych berand do vychoziho
-postaveni, obr. 3 podélny fez lisovacim Ustrojim se dvéma vertikalni-
mi mezizdsobniky pro rzné sypké hmoty k vrstveni polotovaru z prvni
operace lisovani.

Zatizeni pro lisovdni sypkych hmot v jedné z moZnych variant,
napf. zndzornéné na obr. 1, sestdvd z rdm ] nesouciho horizontdlni
lisovaci uUstroji, vytvofeného z formy 2, v niz jsou uspolddany
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alespof dva protilehlé berany 3, i‘ovlédané prostfednictvim
pistnice 5, 6 pisty 7, 8 hydraulickych vdlcd 2, 10 . Z

opatné strany jsou k pistim 7, 8 pripojeny vledné pistnice 11,
12, které jsou upraveny tak, aby Jjejich polocha byla kontrolo-
vatelnd nezndzornénymi snimacimi prvky polohy, napi, bezdoty-
kovymi &idly pro daldi tizeni rdznych poldh berand 3, 4 ve
formé 2, jak bude vysvétleno ddle. Jemné nastaveni polohy be-
rand 3, 4 v zdkladnim rozevieném stavu jJe zajisténo stavécimi
Srouby 20, 21.

Forma 2 po délce svého pldsté vykazuje nejméné jeden na-
sypny otvor 13 a druhy otvor 14 pro samovolné vypaddvéni vyliskl
polotovari, pfiéeﬁi k druhému otvoru 14 je zespodu pPfifazen
gravitaéni skluz 15 a odvddéci dopravnik 16 vyliskd 17 poloto-
vart. U zmin&ného druhého otvoru 14 je ve formé 2 vytvbfena sti-
raci hrana 18, aby pii zpé&tném chodu beranu 4 vylisky piipadnég
neuipivaly na beranu 4, pfiéémz vné formy 2 je u téhoZz otvoru 14
uspoldddno pocitaci zafizeni 19 s dalsi blokdvaci, pro plipad,
Je by.vylisek 17 polotovaru neopustil po lisovdni formu 2. .

Nad nésypnym otvorem 13 formy 2 je usporfddén vertikélnf
mezizdsobnik 22 pro sypkou hmotu 23, ktery je napojen prostrednic-

tvim ptivodni Sachty 24 na nezndzornény Ustiedni zdsobnik sypké

hmoty 23 vybaveny uzaviracim ustrojim. Vertikdlni mezizdsobnik

- 22 je na vnit¥nich sténdch vybaven skluzovym povrchem, vytvolenym
- napt. ze sklenénych desek, které zabrafuji ulpivdni &édstecCek

sypké hmoty 23 a které zéroven umozhuji usporddédni fotoelektric-
kych ¢idel 25 a gﬁ maxima-minima z vnéjsi strany vertikdlniho
mezizdsobniku 22, aniZ by byla v primém styku se sledovanou sypkou
hmotou 23. Cidlo maxima 25 je zapojeno v elektrickém obvodu
zmindného uzaviraciho Ustroji u nezndzorné&ného ustiedniho z4-
sobniku sypké hmoty 23, zatim.co ¢idlo minima 26 je zapojeno v
signdlnim obvodu pro upozornéni obsluhy zatfizeni na vyprdzdnéni
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vertikdiniho mezizdsobniku 22. Alespofl jedna ze stén vertikdlni-
ho mezizédsobniku 22 je uspofddédna pfestavitelnd zs udelem zmény
jeho objemu, pricemZ alespon tato sté&na vcetné vystelkové
sklenéné desky je prodlouzena tak, aby zasahovala az do ndsyp-
ného otvoru 13 formy 2 tésné k horni hrané Jjednoho z protileh-
lych berant 3, 4. Prestavovédni stény vertikdlniho mezizdsobni-

ku 22 je realizovdno stavécim Sroubem 27 s aretalni matici.

Se zietelem na objasnéni konstrukce zarizeni se vliastni
postup lisovédni provadi takto :
7 nezndzornéného Ustfedniho zdsobniku sypké hmoty 23 se pfes je-
he oteviené uzaviraci ustiroji pfivadi sypkd hmota 23 Sachtou
24 samospddem v rozvolgném stavu, aby se v témZe stavu bez pd-
sobeni jinych vliv@ a sil ukladala ve vertikdlnim zdsobniku |
22 az do zvolené vySky sloupce, coZ je zabezpecCeno Cidlem 25
maxima, které dd povel k uzavieni uzaviraciho Ustroji nezndzor-
néného Ustfedniho zdsobniku. Sypkd hmota 22 zUstédvéd v mezizdsobni-
ku 22 naddle v navolnéném stavu, pricemz jeji okrajové cédstice,
které jsou v dotyku se sklenénymi vystelkovymi vnitfnimi sté&nami
vertikdlniho zdsobniku gg,na téchto sténdch neulpivaji. Toho
je s vyhodou vyuZzito pri odkryvéni nésypného otvoru 13 formy 2,
co? se déje pohybem beranu 4 smé&rem vzad (obr. 2a), pfi kferém se
zmingény sloupec sypké hmoty 23 zespodu od zaddtku jeho prirezu
premisti znovu samospddem z vertikdlniho mezizdsobniku 22 do
vymezeného odméfovaciho prostoru 28 mezi obéma berany 3, 4,
piidem? toto premistovdni sypké hmoty 23 se opét déje bez réazl
a bez plisobeni jinych rudivych vnéjsich sil, takZe premisténd
ddvka sypké hmoty 23 si zachovdvd stdlou homogenitu, coz zvldste
pbdporuje zminénd sklenénd vystelka vertikdlniho mezizdsobniku 22.
Ndsleduje podstatnd operace (obr. 2b) pfi niZ se odméfend ddvka
sypké hmotygpolu s jejim odm&fovacim prostorem 28 ptemisti do
utésnéného prostoru 22 k lisovédni, pritem? toto piemistovani
se d&je naprosto souhlasnym pohybem obou protilehlych berand
3 a 4 za pouziti hydraulické vazby vytvoreneg alespon
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pro tento pohyb mezi pir{sluénymi komorami JjeJjich ovladacfch hydrau-
lickych védled 9, 10. Souhlasnym pohybem obou'proﬁilehlych beranml 3,
4, p¥i kterém se nemdéni odmdéfovaci prostor 28 mezi nimi, se prija=
t4 odméPend ddvka sypké hmoty usmykne od zbytku sloupce sypké hmo~
'ty 23 ve vertikdlnim mezizdsobniku 22, takZe pro ndsledujici opera-
ci lisovént (obre 2c¢) Jje vidy k dispozici piesnd zvolené objemové
a véhové mnoZstvi sypké hmoty. Po probéhnutif operace lisovéni v
utésnéném prostoru 29 formy 2 se vylisek 17 polotovaru daldim sous
hlasnym pohybem obou protilehlych berant 3, 4 plesouvé ned druhy
otvor 14 ve formé 2 (obr.AZd), odkud beran 3 pokracuje v ustupu,
zatimco beran 4 se miZe C&stelné& vrdtit zpét, aby o stiraci hranu
18 setfel vylisek 17 polotovaru a uvedl jeJj samospédem na gravital-
ni skluz 15 (obr. 2e). Nésleduje pfisun beranu 3 k beranu 4 (obr.2g)
a odtlalenf beranu 4 (obr. 2h) aZ do Jjeho vymezené polohy podle
(obr. 2a) beranem 3, naleZ se beran 3 vréati Cdstelndé zpét, sledo-
vany piitom snimacimi prvky jeho polohy u jeho vledné pistnice 11,
aby postupné odkryval odmé&fovaci prostor 28, do kterého se pritom
zaéne:pfemisiovat sloupec sypké hmoty 23 z vertikdlniho mezizdsobe
ntku’'22, ktery byl mezitim naplnsn aZ po &idlo 25 maxima. Po za-

‘ plﬁéni odmérovaciho prostoru 28 sypkou hmotou 23 se cely cyklus
| opakujeo

- Obdobng& probihé cyklus lisovéni sypkych hmot v pfipsedé vrst-
veni vylisku 17 polotovaru vrstvou dalsi z materialu o jinych nebo
ménéhodnotnych vlastnostecho Za tim tidelem je forma 2 za lisovacim
'utésnénym prostorem 29 vybavena druhym ndsypnym otvorem J0 a k né=-
mu piirazenym druhym vertikélnim mezizdsobnfkem 3l. Po ukondeni li-
sovéni polotovaru z prvni odméiené ddvky sypké hmoty se hrana po-
lotovaru u stdny od beranu 3 prisune k zaldtku ndsypného otvoru 30
a beran 3 se odsune ddle, aby pod nasypnym otvorem 30 vznikl novy
odméFovac{ prostor pro sypkou hmotu z druhého vertikdlniho mezizéw
sobniku 31, Po naplndni vymezeného odm&Fovaciho prostoru se oba
berany 3, 4 spolu s odmdPenou ddvkou sypké hmoty opét souhlasnd
piesunou do navazujici ut¥snéné oblasti ve formé 2 uzplsobené pro
lisovani, prilemZ piitom stejné jako v plredchozim popsaném piikle-
du se odm&Fend ddvka sypké hmoty usmykne od zbytku sloupce sypke
hmoty z druhého vertikélnfho mezizésobnfku 31. Nésleduje lisovéni,
resp. vrstveni jinou sypkou hmotou a presouvéni berant 3, 4 spolu
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s vrstvenym vyliskem 17 nad gravitac¢ni skluz 15, kde dal3i ma-
nipulace s vrstvenym vyliskem 17 polotovaru,. jakoZ i s berany
§¢'£‘probihaji shodng, jak bylo popsdno vyse.

Zatizeni pro lisovdni sypkych hmot podle vyndlezu vytvari
zdkladni predpoklady pro navazujici automatickou paletizaci
a distribuci vylisk® polotovard. |
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1. Zarizeni pro lisovdni sypkych hmot, zejméha na polotovary
brzdového obloZeni,sestdvajici z horizontdlniho lisovaciho Ustro-
ji s alespon dvéma protilehlymi berany dspofédanYmi pohyblivé
ve formé, kterd na svém pldasti po své délce vykazuje nejméné je-
den ndsypny otvor pro privod sypké hmoty z vertikdlniho mezizdsob-
niku a druhy otvor pro samovolné vypaddvéni polotovar(, mezi
nimiz je ve form& vymezen utésnény prostor pro lisovédni, vyznadené
tim, 7e sestdvd z Ustfedniho zdsobniku sypké hmoty, opatfeného
uzaviracim dstrojim a usporddanym nad alespon jednim vertikdlnim
mezizdsobnikem (22) vybavenym na vnitinich sténdch skluzovym
povrchem a opatifenym &idly (25, 26) minima a maxima, zapojenymi v
- signdlnim obvodu a v obvodu pro uzaviraci .Ustroji Usttedniho z§-
sobniku a k prétilehl?m berantm (3, 4), prostfednictvim jejich
pistnic (5, 6) a pfipojenych pistt (7, 8) ovlddacich hydraulickych
vdlct (9, 10), 'jsou prifazeny snimaci prvky jejich poléhy k T1i- ‘
zeni jejich presuvnych ﬁohybﬂ ve formé& (2), pticemZ alespof bro
fdzi soub&Zného pohybu obou berant (3, 4) .od ndsypného otvoru (13)
pro usmykdani ddvky sypké hmdty (23) je mezi ovlddacimi hydraulicky-
mi vdlci (9, 10) obou berant (3, 4) hydraulickd vazba, vytVofené
- jejich vzdjemnym propojenim.

2. Zatizeni podle bodu 1, vyznadené tim, Ze skluzovy povrch
vnitinich stén mezizédsobniku (22) je vytvofen ze sklenénych
dések, pricemZ? alespofi jedna sténa mezizdsobniku (22) je presta-
vitelnd za ddelem zmény objemu mezizdasobniku (22).

»'3. Zatizeni podle bodl 2 a 3, vyznadené tim, Ze &idla (25,

'26) minima - maxima jsou uspofddéna v prlGzorech stén mezizéa-
sobniku (22) vné skluzového povrchu.

3 vykresy

——t



265 013

22
” ~23
26

8 ¢ p z,*L% 5382579 2
4 1) | STIDE Yy
_} \,\\1“\\1 ) 0 7 i AN AWAN W

I i [
LSS - ST

Fie. 1




265 (13

| g

- o
Fi6. 2¢ L-L-———-W'l .l ;, /
Fl6. 24 5[ ——

el L L L Lk Lok

Flg. Pe T

lvowe e




26, Vi3




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

