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Zpisob ov1l4&danf Gtku tkaciho stroje
probihd tak, Ze nejprve se kontroluje dolet
Gela dtku signé&lnim Clenem na doletové stra- ., .
né& proflupu a ovldd4 se zastaveni neodmé&fe- N
ného utku ovlddacfim &lenem na vstupni strané
pro8lupu a stahovacim &lenem se ttek stahuje . W )
zpét. Jakmile &elo titku opusti aktivni zdnu
signdlnfho ¢&lenu utek se odbrzdf, stahovdni ]
utku z pro$lupu ustane a zbytek UGtku potfeb- 13 w

ny k dokon&eni pracovniho cyklu se odebere — " .
oo H

ze zésoby. Za¥{zeni k provéddéni 'zplsobu e B e
sestdvd z civek nebo odvijedu, za nimi% je
ve sméru pruchodu dtku umistén stahovaci o
&tlen. P¥ed stahovacim &lenem jsou ve sméru s
prichodu dtku umistény ovléddaci &leny brzdé- -
n{. Za stahovacim &lenem je ve sméru prichodu
Gtku za pro$lupem umisté&n signdlnf ¢len. Sig- oy
ndlni &len je opatfen nejméné jednim Cidlem
pro zjigfovani prichodu &ela ttku v obou
smérech. Zpusob ov1&d&ni dtku tkaciho stro-
je a zar¥fzeni k provddéni tohoto zplsocbu
jsou vyuZitelné v textilnim primyslu.
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Vyndlez se tyké& zpisobu ovl4ddéni dtku tkaciho stroje a zafizeni k provddéni tohoto
zpusobu.

Dosud zndmé zpUsoby ovl&d&ni Gtku u¥fivaji bud odmdfeni pot¥ebné délky utku je¥td pied
prohozem nebo ovléddaji zastavenf neodm&€feného ltku ovlddacim &lenem na vstupni stran& pro$lu-
pu, pfifem? je kontrolovin dolet &ela Gtku signdlnim &lenem, umisté&nym na doletové strand
pro3lupu. Oba zpUsoby majf, s ohledem na jakost vyrobku, na slofitost stroje nebo na hospo-
dérnost zpracovdni dtku, ¥adu nepfiznivé pusobifcfch faktorl, z nichZ jsou uvedeny nejzévaZ-
n&jsf. P¥i odmé&fovéni ttku pred prohozem se projevuje pruZnost utku, co% zpusobuje rozd{lné
napnutf dtku p¥i tkanf a tim i jeho rlznou natkanou délku p¥i jednotlivych prohozech. To
se nejvice projev{ p¥i odb&ru dtku z plné &i poloplné nebo tém&¥ prézdné civky, kdy mohou
byt tahové sily v dtku znan& rozdilné. Pro zmirn&ni tohoto nedostatku se vklad& mezi civku
a tkac! stroj odvijed, ktery vSak znamend zvySenou slofitost stroje i manipulace p¥i zavédéni
Utku. Dal&imi nep¥iznivymi faktory jsou obtiZnd p¥estavba pIi zm&n& Sif¥e tkaniny a obtiZe
pfi Fefeni barevné za&m&ny Gtku. P¥i zastavovdni ttku ovlddacim &lenem na vstupni stran&
prodlupu ovlddanym signédlem od doletového Cidla na konci pro3lupu dochdzi k zna&nému rozptylﬁ
délky dtku piesahujfcfho osnovu na doletovém konci proflupu a tim k nehospodd&rnému zpracovdni
Utku. Je to tim, Ze doletové &idlo nezaznamend vidy pfesné prhilet fela Udtku a p¥i znadnych
rychlostech tkan{ a modernich tkacich strojd jsou pofadavky na rychlost akce ovlddaciho
¢lenu na hranici technickych moZnosti. Nepravidelné pfelnivajfc{ Utek na doletové strané&
osnovy je t¥eba upravit odst¥ifenim. To vede k nehospoddrnosti pIi zpracovani dtku.

Uvedené¢ nedostatky odstrafiuje zplisob ovldddni dtku tkacfho stroje, urdeny zv14sté pro
tkaci stroje s tryskovym prohozem vyuZivajici prohoz Utku bez odmé&fovénf p¥imo ze zdsoby
z civky nebo odvijele, pro p¥ipad, %e nejprve se kontroluje dolet &ela iutku signélnim Elenem
ra doletové strané proSlupu a ovldds zastaveni neodméfeného ttku ovlédacim Elenem na vstupni
strané pro&lupu a stahovacim €¢lenem se Utek stahuje zp&t, podle vyndlezu. Jeho podstata
spoCivd v ton, Ze jakmile &elo Gtku opust{ aktivni zdnu signdlniho &lenu, dtek se odbrzdi,
stahovdni Gtku 2z prof€lupu ustane a zbytek dtku potfebny k dokoneni pracovniho cyklu se
odebere ze zdsoby.

Zaffzeni k provédéni zplsobu sestévd z civek a odvijell, za nimiZ? je ve sm&ru priichodu
Gtku umfstén stahovaci ¢len a jeho podstata spodfvd v tom, Ze pfed stahovacim &lenem jsou
ve gméru pruchodu dtku umfstény ovléddac{ ¢leny brzdéni dtku a za stahovacim &lenem je ve
eméru préichodu dtku za proflupem umfstén signdlnf &len, prifemZ signdlni Clen je opatfen
nejnéné jednim idlen pro zjittovdri prichodu éela dtku v obou smdrech.

Zzplsobem a zalfzenim podle vyndlezu se docfli sjedncceni p¥esahu Utkd na doletové strané
osnovy na pYedem starnovenou miru s minimdlnim rozptylem bez ztréty UGtku nebot odpadd ost¥ih4-

véni pfeletu.

Vyndlez a jeho uéinky jsou bliZe vysvétleny v popise p¥ikladu jeho provedeni podle
p¥iloZeného vykresu, ktery schematicky zndzorhuje za¥izeni pro ovliddanf dtku tkacfho stroje

podle vyrélezu,

zafizeni pro ovlddéni dtku tkaciho stroje podle vynédlezu sestdvd z civek 2 nebo odvijedu,
za nimiZ jsou ve sméru prichodu dtku 1 umfstény ovlddacf &leny 3. Za ovlddacimi élény 3
je ddle ve sm&ru priichodu dtku 1 umistdn stahovac{ &len 5, proflup 7 a signdlnf &len 4.
Signélnf &len 4 je p¥ipojen k upravovacimu &lenu 8, ktery je spojen s ovlddacimi &leny 3
a jehoZ kontaktni ¢4sti jsou uloZeny na hlavnim hifdeli 6. Signdlni ¢&len 4 miZe byt opatfen

nap¥iklad prvrim &idlem 40 anebo popfipadé i druhym &idlem 400.

Zplisob podle vyndlezu vyuffvéd prohozu dtku 1 bez odméfovdni pfimo ze zdsoby z civek
2 nebo odvijedl. Je u ntho kontrolovdn dolet Zela Gtku 1 na doletové strané a zastaveni
Gtku 1 je provddéno ovlédacim ¢lenem 3 na vstupni stran& proSlupu 7. Mezi ovlddacim &lenem
3 a vstupem do pro$lupu 7 je umistén stahovac{ &len 5, kter§y po dokondeni prohozu stahuje
Gtek 1 zpét, ¢imZ jej vyrovndvéd a soulasné posouvéd &elo Utku 1 zp&t k dst{ signdiniho &lenu
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4, umfsténého na doletové strané proflupu 7. Jakmile Celo Gtku 1 opusti aktivni zdnu signdl-
nfho &lenu 4, dostane ovlddaci ¢len 3 na vstupni stranéd proSlupu 7 signdl k odbrzdéni utku
a stahovdni utku 1 z proSlupu 7 ustane. Zbytek dtku potfebny k dokon&eni pracovniho cyklu

stahovaciho C¢lenu 5 se odebere ze zdsoby.

Zza¥izeni podle vyndlezu tedy pracuje tak, Ze utky 1 odebirané z civek 2 prochdzeji
ovlddacimi &leny 3 brzdénf Gtku a stahovacim &lenem 5 do proflupu 7. P¥i prohozu je osa
otka stahovacfho &lenu 5 v ose proflupu 7 a dtek 1 po priletu proflupem 7 dosdhne prvniho
¢idla 40 signdlniho Clenu 4, ktery d& svym vystupnim signdlem povel k zabrzdéni dtku 1 ovlé-
dacim &lenem 3. V disledku &asového zpoZdéni dojde k pFeletu Gtku 1 a¥ za druhé &idlo 400
signdlniho &lenu 4. Stahovaci &len 5 svym pohybem dolld ve sméru 11 napind dtek 1, ktery
je na strané& od zdsoby zabrzdén ovlédacim Clenem 3 a proto je vytahovdna zpét z proflupu
7 aZ do té chvile, kdy &elo ttku opusti druhé Cidlo 400 signdlového &¢lenu 4, jeho vystupni
signdl pomine a ovlddaci ¢len 3 Gtek 1 odbrzdi. Tahovd sfla potfebnd k odvijeni dtku 1 ze
z4soby je mnohem ni%8{ ne¥ ti¥enf ttku 1 v proSlupu a proto dokonéeni pohybu stahovaciho
¢lenu 5 uZ nemd za ndsledek dal8i posuv idtku 1 v proslupu, ale ze zésoby, tedy civky 2 a
polohy &ela Gtku ]1 je ddna tedy umisténim druhého Gidla 400 signdlniho &lenu 4. ProtoZe
pohyb dtku 1 p¥fi zp&tném stahu je znalné pomalejsi, oproti prohozu, je i rozptyl v délce
dtku pro staZeni{ zanedbatelné& maly a odpadd pot¥feba ﬁpravy'kraje tkaniny ost¥ihovénim. Za¥i-
zeni je doplnéno upravovacim &lenem 8, ktery slouZi k Upravé signdlu ze signdlniho &lenu
4 tak, Ze jej distribuje podle programu zdmény utkd 1 eventudlné& fazové porovnidvd s otidCenim

hlavnfho h¥idele 6.

Zplisob ovldddni utku tkaciho stroje a za¥fzeni k provddé&ni tohoto zplsobu podle vyndlezu

jsou vyufitelné v textilnim primyslu.

PREDMET VYNALEZU

1, Zpuisob ovladéni Gtku tkaciho stroje, urleny zv1aSté pro tkaci stroje s tryskovym
prohozem vyuZivajfci prohoz ttku bez odmé¥ovdni p¥imo ze z&soby z civky nebo odvijede pro
pripad, %e nejprve se kontroluje dolet &ela dtku signdlnim &lenem na doletové strand proflu-
pu a ovl4ddad zastaveni neodmé¥eného ttku ovlédacim &lenem na vstupni strané pro$lupu a staho-
vacim &lenem se utek stahuje zp&t, vyznadujici se tim, Ze jakmile &elo Utku opust{ aktivni
z6nu signdlnfho &lenu dtek se odbrzdf, stahovdni Gtku 2z pro¥lupu ustane a zbytek dtku pot¥eb~
ny k dokon&eni pracovnfho cyklu se odebere ze z&soby.

2. Za¥izenf k provddéni zplisobu podle bodu 1, sestdvajfci z civek nebo odvijedl, za
nimi% je ve sm&ru prichodu dtku umistén stahovacf &len vyznadujici se tim, Ze p¥ed stahovacim
Clenem (5) ve sméru prichodu vtku (1) jsou umistény ovlddaci &leny (3) brzdéni ttku, a za
stahovacim &lenem (5) je ve sméru prichodu Utku (1) za proSlupem (7) umisté&n signdlni &len
(4), pti%em¥ signdlnf &len (4) je opatfen nejméné jednim &idlem (40, 400) pro zji¥fovéni
prichodu &ela dtku (1) v obou smérech.
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