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Esill4 oleva keksintd koskee juustomuotteja ja kohdistuu erityisesti
valutuslaattoihin, joilla juustomuottien sein#t vuorataan.

Cheddarin ynn& muun kovan juuston valmistuksessa murennettuihin juusto-
rakeisiin sekoitetaan suolaa ja mahdollisesti muita lis#aineita ja
J#ustoraeseokseen kohdistetaan muotissa paine heran puristamiseksi ulos
kvarkista ja luonnonjuustoharkon siten muodostamiseksi. Kiytinnslli-
syyden vuoksi juustorakeiden ja lis#aineiden seosta nimitet#in tisti
lihtien kvarkiksi. Muotit, joita nyky&in teollisesti k#ytetidin, on
yleensd vuorattu valutuslaatoilla, joissa on suuri mi&ri pienii reikii
tasaisesti jaettuina laattojen koko pinnalle, joten kvarkista ulos pu-
ristettu hera kulkee n#iden reikien 13pi ja valuu pois laattojen ja
muotin seinien viliss4 olevia kanavia mySten. Valutuslaattojen sisi-
pinnan, so. kvarkkiin p4in olevan pinnan, on oltava sile#, jotta ko-
koonpuristettu harkko pystyisi liukumaan ulos muotista puristustoimen
pddtyttyd.

Ennestdédn tunnetaan valutuslaattojen valmistus meist&m#114 kapeita,
suorakulmion muotoisia osia tasaisesta laatasta pois laatan tasosta,
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niin ettd muodostuu kapeita liuskoja, joiden p#4t ovat yhdentynein

kiinni laatan muussa osassa, mutta joiden keskiosat ovat matkan pi
laatasta, niin ettd laatan ja liuskojen keskiosan sivusyrjien viliing
muodostuu raot. Liuskat ovat yhdensuuntaisina kesken#in riveissi si-
ten, ettd kunkin rivin liuskat ovat sivulle siirtynein# naapuririvien
liuskoihin n#hden. K#4yt&ssi laatat ovat sovitettuina muottiin siten,
ettd se sivu, jonka puolelta syvennykset on muodostettu, meistidmilll
pois mainitut kapeat liuskat, on kvarkkiin p#in, ja liuskat ovat ojen-
nettuina siihen suuntaan, johon koko puristettu kvarkkiharkko 1liukuu
sitd muotista poistettaessa. Kun kvarkkiin kohdistetaan paine heran
poistamiseksi, kvarkki pakottuu tietenkin valutuslaatoissa oleviin sy-
vennyksiin ja pyrkii takertumaan niihin kiinni. Sen voiman, joka
tarvitaan harkon liu'uttamiseen ulos muotista, on t#118in oltava riit-
tdivd leikkaamaan syvennyksissi oleva kvarkki irti kvarkkiharkon muusta
osasta. Lis#dksi syvennyksiin j84nyt kvarkki pyrkii tukkimaan valutus-
raot kun seuraavaa kvarkkimassaa puristetaan kokoon muotissa.

Sen voiman suuruus, joka on tarpeen kvarkkiharkon ja valutuslaattojen
vdlisen kitkavastuksen voittamiseen, on erityisen t#rke3 siin3 juuston-
valmistuslaitteessa, joka on selitetty birttildisessH patenttijulkai-
sussa 1 187 964 ja jossa murennettu kvarkki sy8tet#in alipaineessa ont-
toon kolonniin, joka itse asiassa on muotti juustoa varten ja jonka
kolonnin seindt koostuvat valutuslaatoista, niin ettd kvarkki muotou-
tuu pilariksi, jonka painon edellytet##n saavan aikaan heran kvarkista
poistamiseen pilarin pohjalla ja pilarin siirtimiseen alasp#in kolon-
nissa tarpeellisen paineen. Kvarkkipilarin ja valutuslaattojen vili-
nen kitkavastus riippuu valmistettavan juuston pienoisrakenteesta

ja lajista, ja jos tdmi kitkavastus on suuri, on olemassa se vaara,
ettd kvarkkipilari voi murtua.

Esillé olevan kéksinnén mukaan saadaan aikaan rei'itetty valutqslaaéfaz
kdyttdd varten vuorauksena muoteissa, joissa muodostetaan juustohapﬁkq:
Jja murennetusta juustokvarkista, jotka valutuslaatat on tehty meisﬁéi3
mill4 osia laatasta pois laatan tasosta sen toiselle puolelle, niin #
ettd muodostuu yhdensuuntaisia liuskoja, joiden p##8t ovat yhdentynees-
ti kiinni laatan muussa osassa mutta joiden keskiosat ovat matkan
pd4ssd laatasta, muodostaen valutusraot laatan ja liuskojen keskiosien
sivureunojen v#1liin, ja tunnusmerkillisti t#4lle valutuslaatalle on

se, ettd liuskojen pHdiden kaltevuuskulma laatan viereiseen osaan nihden

ei ylitd 30° ja ett# valutusrakojen leveys ei ylit4 0,6 mm. Kunkin
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liuskan syvennettyjen pintojen kaarevuusside on mieluimmin v&hint&&n

1 mm.

Valutuslaatan on tietenkin kiyt&ssi oltava siten sovitettu juustomuot-
tiin,ettd liuskat ovat ojennuksessa siihen suuntaan, jossa juustoharkko

liukuu ulos muotista sitid siiti poistettaessa.

Kokeet, joita on suoritettu keksinndn mukaisilla valutuslaatoilla
kidytettyind pystysuoran kolonnin sein#n¥ siini juustonvalmistuslait-
teessa, joka on selitetty edelld mainitussa brittiliisessi patentti-~
julkaisussa 1 187 964, ovat osoittaneet, ettd vastusta kvarkkipilarin
liikettd vastaan kolonnia alas esiintyy huomattavasti v&hemm#n kuin
laitteessa, jossa kolonni on tehty ennestdin tunnetuista valutuslaa-
toista, joissa liuskojen piiden kaltevuus laattaan nihden on suurempi
kuin 30° ja rakojen leveys suurempi kuin 0,6 mm. T&4118in kvarkkipila-
rin murtumisen vaara on paljon pienempi pilarin liikkuessa kolonnia
alas. Lis#ksi on todettu, etti kun brittiliisen patenttijulkaisun

1 187 964 mukainen laite on varustettu tidmin keksinndn mukaisilla va-
lutuslaatoilla, laatoissa oleviin syvennyksiin tungetulla kvarkilla

on taipumus liukua ulos syvennyksist#, kun kvarkkipilaria siirretéén
kolonnia alas, sen sijaan etti se takertuisi syvennyksiin niin kuin
ennestidn tunnettujen valutuslaattojen tapauksessa. Kvarkkipilarin
liikkeen vastuksen pieneminen johtuu todenn#kdisesti siit#d, ettd
kvarkilla on taipumus liukua ulos syvennyksistd. Koska ei ole suurta
vaaraa, ettid valutusraot tukkeutuisivat kvarkista, n#diden rakojen koko
voidaan pienentdd siihen minimiin, joka on tarpeen riitt#dvin valutuk-
sen varmistamiseksi. Keksinndn mukaisessa valutuslaatassa rakojen le-

veys voil sopivasti olla vain 0,4 mm.

Keksinn6n mukaisen valutuslaatan paksuus voi sopivasti olla noin 0,5
mm, mutta se vol olla ohuempi ja huomattavasti paksumpikin jos niin
halutaan.

Erds keksinntn mukaisen valutuslaatan rakenne selitet#in seuraavassa
oheisen piirustuksen yhteydessi esimerkkins, jossa:

Kuvio 1 on tasokuvanto valutuslaatasta k#dytettyn#d juustomuotin seindn
vuorauksena, ja

kuvio 2 on 1leikkauskuvanto laatasta ja muotin seinsisti kuvion 1 vii-
vaa II-1I myoGten.
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Niin kuin piirustuksessa n#kyy, valutuslaatassa 10 on lukuisia kapeita
liuskoja 11 meistettyn# pois laatan tasosta tim#n toiselle puolelle
siten, ettd liuskojen p#dit 12 ovat yhdentyneesti kiinni laatan muussa
osassa mutta liuskojen keskiosat 13 ovat matkan p4issi laatasta,
muodostaen laatan ja liuskojen 11 sivureunojen v#liin raot 14. Laat-
ta on tehty ruostumattomasta teridksestd, jonka paksuus on likim#4rin
0,5 mm. Liuskat 11 ovat likim#&rin 1,5 mm leveitd, liuskojen p#iden

12 kaltevuus laattaan ndhden on 250, liuskojen keskiosan 13 ja p#diden

12 vélinen kaarevuuss#dde laatan upotetuissa pinnoissa on 1,25 mm, lius-
kojen pédiden 12 ja laatan muun osan v#linen kaarevuuss#de laatan upote-
tuissa pinnoissa on myds 1,25 mm, ja rakojen 14 pituus on 8 mm ja leveys
O,4 mm. Liuskat ovat kesken#in yhdensuuntaiset ja ne on sovitettu
riveihin siten, ettd liuskat kussakin rivissi ovat 25 mm pi4ssi toi-
sistaan ja siirtyneini 12,5 mm sivusuuntaan naapuririvin liuskoihin
n&hden.

Juustomuotin vuorauksena k#ytettynd laatta 1 on sovitettu niin, ett}
liuskat 11 nojaavat muotin ulkosein#i 20 vasten, niin kuin kuviosta

2 ndkyy, niin ettd valutuslaatan deformoimatta jitetyn osan ja muotin
ulkoseindn v&liin muodostuu kapea kanava laatassa olevien rakojen 14
l4pi virranneen heran valuttamiseksi pois. Juustomuotissa on tieten-
kin yksi tai useampia valutuslaattoja 10 vuoraamassa kutakin muotin
ulkoseindi.

Patenttivaatimukset

1. Rei'itetty valutuslaatta kHytett#viksi vuorauksena muotissa juus-
toharkkojen muodostamista varten murennetusta juustokvarkista, joka
valutuslaatta on tehty meistidm#lli osia laatasta pois laatan tasosta
t&mdn toiselle sivulle niin, ett# muodostuu yhdensuuntaisia liuskoja,
joiden p#4t ovat yhdentyneini kiinni laatan muussa osassa, mutta joiden
kesklosat ovat matkan pHissi laatasta muodostaen valutusraot laatan ja
liuskojen keskiosien sivureunojen vdliin, t unne t t u siit4,

ett4 liuskojen p#iden kaltevuuskulma laatan viereiseen osaan nihden

ei yliti 30° ja ettd valutusrakojen leveys ei ylit4 0,6 mm.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen valutuslaatta, t unnet t u
siitd, ettd kunkin liuskan upotettujen pintojen kaarevuuss#de on

vihintd3n 1 mm.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen valutuslaatta, t un n e t-
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t u siitd, ettd liuskojen p#iden kaltevuuskulma laatan viereiseen
osaan n#hden on likim##rin 25°.

4. Jonkin patenttivaatimuksista 1-3 mukainen valutuslaatta, t u n-
nettu siitd, ettd valutusrakojen leveys on likim44rin 0,4 mm.

Patentkrav

1. Perforerad avrinningsplatta f8r anvindning som viggbeklddnad
i en form f6r framst#llning av block av ost med utgdngspunkt fra&n
sbnderdelad ostmassa, vilken avrinningsplatta 4r framst#lld genom
att delar av en platta utstansats ur plattans plan fér att bilda
parallella remsor, vars dndar sammanhinger med resten av plattan,
men vars mittpartier 4r anordnade pd av avstdnd frén plattan, s&
att avrinningsslitsar bildas mellan plattan och sidokanterna av
remsornas mittpariter, k ¥ nnet ec knad av att lutnings-
vinkeln mellan remsornas #ndar och angrinsande delar av plattan 4r
hogst 300 samt att avrinningsslitsarnas bredd 4r h8gst 0,6 mm.

2. Avrinningsplatta enligt patentkravet 1, k E nnetecknad
av att krdkningsradien hos de neds#nkta ytorna av remsorna #r minst
1 mm.

3. Avrinningsplatta enligt patentkravet 1 eller 2, k & n n e-
t ec knad av att lutningsvinkeln mellan remsornas 4ndar och
angrédnsande delar av plattan 4r ungefir 250.

b. Avrinningsplatta enligt ndgot av patentkraven 1-3, k 4 n n e-
t ecknad av att avrinningsslitsarnas bredd 4r ungef&r 0,4 mm.
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