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Spos6b wytwarzania elementow konstrukcyjnych

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania elementow konstrukcyjnych stosowanych
zwlaszcza w przemysle drzewnym.

Znane sa clementy konstrukcyjne takie jak plyty listewkowe, ptyty pustakowe czy phvty
stolarskie. Znane sa réwniez elementy produkowane z odpadéw. Elementy te uzyskiwane sg z
duzych litych odpadéw drzewnych poprzez taczenie tych odpadéw na ich dtugosci, szeokosci i
grubosci za pomoca odpowiednich profili i ztaczy oraz kleju. Pozyskiwane sa w ten sposob wigksze
elementy o z goéry okre§lonych wymiarach z ktoérych w dalszej kolejnosci wycina si¢ poprzez
pitowanie elementy o okreslonym ksztalcie i wymiarach.

W przedstawionym sposobie wykorzystywane moga by¢ odpady o dtugosci powyzej 30 cm,
podczas gdy w procesie produkcyjnym zakladéw przemyshu drzewnego wigkszos¢ stanowia
odpady lite o dtugosci mniejszej od 30 cm.

Celem wynalazku jest opracowanie technologii wytwarzania elementéw konstrukcyjnych z
odpaddéw o mniejszych wymiarach, dotychczas zagospodarowanych gtéwnie na cele energetyczne.

W sposobie wedlug wynalazku wytwarza si¢ elementy konstrukcyjne skladajace si¢ z co
najmniej dwoch warstw, gdzie warstwg no$ng zwlaszcza lignocelulozowa okleja si¢ $cisle jedno lub
dwustronnie warstwg odpadéw drewna litego lub tworzyw drzewnych o dowolnych wymiarach,
dtugosci i szerokosci ale o zblizonej grubosci w ten sposéb aby uklad widkien w przyklejanych
odpadach byt zgodny z przebiegiem widkien w warstwie nosnej. Nastepnie warstw¢ no$na z
naklejonymi odpadami rozcina si¢ zgodnie z kierunkiem wi6kien tak, iz uzyskuje si¢ zebrowane
elementy konstrukcyjne zawierajace w sobie zebro no$ne stanowiace fragment i warstwg odpadow.
Korzystnym jest faczenie poszczegblnych elementéw konstrukcyjnych w celu uzyskania wzmocnio-
nych elementéw belkowych, badZ wigkszych powierzchni ptytowych, zwlaszcza wzmacnianie tych
elementéw przez laczenie elementow konstrukcyjnych ptyta obtogowa.

Elementy konstrukcyjne wytworzone sposobem wedtug wynalazku maja zastosowanie badz
do wytwarzania ptyt stolarskich, bagdZ moga by¢ stosowane do tworzenia przestrzennych zwlaszcza
pustakowych elementow meblowych i konstrukcyjnych. Pivty te sa lzejsze od innych plyt zczastek
lignocelulozowych a jednocze$nie powstate w sposobie wg wynalazku elementy ,zebrowe* spet-
niaja nicoczekiwanie obok funkcji wzmacniajacej ptytg, funkcj¢ jej uelastycznienia.
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Przyktad I. Do wykonania plyty stolarskiej przy uzyciu elementéw konstrukcyjnych wg
wynalazku uzyto: tarcicy sosnowej III kl. jako$ci o grubosci 25 mm, krétkich odpadéw tarcicy o
grubosci 25 mm powstalych przy manipulacji wad oraz dzieleniu tarcicy na diugosci, oblogéw
bukowych o grubosci 2,5 mm oraz kleju polioctowo-winylowego Wikol i kleju mocznikowego
U-70. W pierwszej kolejnosci oklejono dwustronnie tarcice odpadami przy uzyciu kleju wikol w ten
sposéb, ze odpady $cisle do siebie przylegaty. Klejenie przeprowadzono w prasie §rubowej stosujgc
ci$nienie jednostkowe 0,8 MPa w czasie 6 godzin i przy temeparaturze otoczenia 30°C. W nast¢pne;j
kolejnosci rozcigto na pilarce wielotarczowej oklejone odpadami tarcice uzyskujac listwy tj.
elementy konstrukcyjne o grubosci 19 mm skladajace si¢ z warstwy drewna litego oklejonego
dwustronnie dwiema warstwami odpadow. W ostatniej operacji listwy ukfada si¢ w ptyty, ktore
przy uzyciu kleju mocznikowego U-70 okleja si¢ dwustronnie obtogami bukowymi w prasie
hydraulicznej stosujac temperatur¢ 100°C i ci$nienie 1,4 MPa.

Przyktad II. Na blach¢ aluminiowa o grubosci 3 mm nanosi si¢ klej rownomierng cienka
warstwa a nastgpnie na warstwie kleju uklada si¢ $ciSle obok siebie warstwe odpadéw drewna
sosnowego o jednakowej grubosci. Caly zestaw umieszcza si¢ w prasie i skleja pod ci$nieniem
1,0 MPa i temperaturze prasowanie 100°C w czasie 3 minut. Sklejony zestaw rozcina si¢ wzdtuz
wiokien odpad6éw na elementy konstrukcyjne o tej samej szerokosci na przyktad 16 mm. Nastgpnie
elementy te obraca si¢ o kat 90° i uklada w jednej warstwie obok siebie w ten sposéb, ze pasmo
blachy aluminiowej (Zebro) elementu konstrukcyjnego styka si¢ z pasmem odpaddw sasiedniego
elementu konstrukcyjnego. Utworzong w ten sposOb warstwg ztozong z kilku lub kilkunastu
zebrowanych elementéw konstrukcyjnych okleja si¢ dwustronnie blachg aluminiowa o grubosci
3 mm przy zastosowaniu takich samych warunkéw ci§nienia, temperatury i czasu klejenia jak przy
sklejaniu blachy z odpadami.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania elementéw konstrukcyjnych skfadajacych si¢ z co najmniej dwéch
warstw, znamienny tym, ze warstwe no$na, zwlaszcza lignocelulozowa okleja sig $cisle jedno lub
dwustronnie warstwg odpadéw drewna litego lub tworzyw drzewnych o zblizonej grubosci w ten
sposob, aby uktad wiékien w przyklejanych odpadach byt zgodny z przebiegiem widkien w
warstwie nosnej lub byl wzajemnie réwnolegly do ptaszczyzny i osi warstwy no$nej a nast¢gpnie
rozcina si¢ wzdtuz widkien warstwg no$na z naklejonymi na niej odpadami na zebrowane elementy
konstrukcyjne zawierajace w sobie zebro nosne stanowiace fragment warstwy nosnej i klejone z
nim segmenty drewna litego lub tworzyw drzewnych stanowigce fragmenty warstwy odpadéw.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze uzyskane elementy konstrukcyjne laczy sie
bezposrednio tworzac belki badz ptyty.

3. Sposéb wedtug zastrz. 2, znamienny tym, Ze belki lub ptyty okleja si¢ jedno lub dwustronnie
plyta nosna.
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