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(57)摘要

本发明公开了一种制砂机砂收集及砂出料

结构，包括罩筒，所述罩筒设于底座上，罩筒内设

有安装于梅花架上的磨辊装置，所述梅花架安装

于主轴上，所述磨辊装置的磨辊与底座上部内的

磨环形成碾磨区，所述底座底部内设有在主轴带

动下向碾磨区送料的铲刀，梅花架上方、或下方、

或与梅花架等高的罩筒内壁上设有环形的储料

导料槽，对应于储料导料槽于罩筒上开设有排砂

口并外接出料滑槽，所述储料导料槽内设有至少

一块与梅花架安装连接的刮料板。本发明能够有

效收集在碾磨物料中含量高的成品砂，可有效提

升产量，减少过度碾磨，减少粉量的产生，提高经

济效益。
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1.制砂机砂收集及砂出料结构，包括罩筒(1)，所述罩筒(1)设于底座(2)上，罩筒(1)内

设有安装于梅花架(3)上的磨辊装置(4)，所述梅花架(3)安装于主轴(6)上，所述磨辊装置

(4)的磨辊(4‑1)与底座(2)上部内的磨环(5)形成碾磨区，所述底座(2)底部内设有在主轴

(6)带动下向碾磨区送料的铲刀(7)，其特征在于：所述梅花架(3)上方、或下方、或与梅花架

(3)等高的罩筒(1)内壁上设有环形的储料导料槽(8)，对应于储料导料槽(8)于罩筒(1)上

开设有排砂口并外接出料滑槽(9)，所述储料导料槽(8)内设有至少一块与梅花架(3)安装

连接的刮料板(10)。
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制砂机砂收集及砂出料结构

[0001] 本发明要求优先权的在先申请为202223089817X

技术领域

[0002] 本发明涉及制砂机内部结构，具体为一种制砂机砂收集及砂出料结构。

背景技术

[0003] 申请号为2017108744028的《雷蒙机细粉、粗粉及砂一体加工系统》发明专利，其技

术方案包括磨粉主机，所述磨粉主机包括设于底座上的罩筒，所述罩筒内设有磨辊装置，所

述磨辊装置的磨辊与底座上部内的磨环形成碾磨区，所述底座底部内设有向碾磨区送料的

铲刀装置，所述罩筒上设有细粉分级机，所述罩筒包括构成环腔的内、外筒壁，所述环腔的

上口对应于细粉分级机的落料区，环腔内设有斜向粗粉卸料板，对应于粗粉卸料板的下端

于罩筒外壁上开设粗粉出料口，对应于粗粉出料口设有粗粉螺旋出料机，于底座底部开设

砂粒出料口，对应于砂粒出料口于底座下方设置砂粒螺旋出料机。

[0004] 该《雷蒙机细粉、粗粉及砂一体加工系统》的技术方案中，砂粒于底座下方的砂粒

出料口排出收集，其不足之处在于：

[0005] 1、收集的砂粒中混杂有不同粒径的成品砂，于砂粒中收集特定粒径区间的成品砂

(如粗砂或细砂)，则需要机外过筛而获取，工序增加。

[0006] 2、由于砂粒出料口的排料量有限，砂粒不能及时从砂粒出料口排出，而是在碾磨

区反复被碾压，造成细粉和粗粉含量多，而获取的砂体含量少。

发明内容

[0007] 针对现有技术的不足，本发明所要解决的技术问题是提出了一种在机内可直接获

取成品砂的制砂机砂收集及砂出料结构。

[0008] 能够解决上述技术问题的制砂机砂收集及砂出料结构，其技术方案包括罩筒，所

述罩筒设于底座上，罩筒内设有安装于梅花架上的磨辊装置，所述梅花架安装于主轴上，所

述磨辊装置的磨辊与底座上部内的磨环形成碾磨区，所述底座底部内设有在主轴带动下向

碾磨区送料的铲刀，所不同的是：

[0009] 所述梅花架上方、或下方、或与梅花架等高的罩筒内壁上设有环形的储料导料槽，

对应于储料导料槽于罩筒上开设有排砂口并外接出料滑槽，所述储料导料槽内设有至少一

块与梅花架安装连接的刮料板。

[0010] 本发明的有益效果：

[0011] 本发明制砂机砂收集及砂出料结构能够有效收集在碾磨物料中含量高的成品砂，

可有效提升产量，减少过度碾磨，减少粉量的产生，提高经济效益。

附图说明

[0012] 图1为本发明一种实施方式的结构示意图。
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[0013] 图号标识：1、罩筒；2、底座；3、梅花架；4、磨辊装置；4‑1、磨辊；5、磨环；6、主轴；7、

铲刀；8、储料导料槽；9、出料滑槽；10、刮料板；11、螺栓组件；12、铲刀架。

具体实施方式

[0014] 下面结合附图所示实施方式对本发明的技术方案作进一步说明。

[0015] 基于磨粉主机(雷蒙机)而设计的本发明制砂机砂收集及砂出料结构，包括底座2

和罩筒1，所述罩筒1安装于底座2上并与底座2的内腔同轴，所述底座2的内腔上部设有同轴

的磨环5，所述罩筒1内设有由主轴6带动的梅花架3，所述梅花架3上圆周均布设有若干套磨

辊装置4，各磨辊装置4的磨辊4‑1与磨环5之间形成磨粉主机的碾磨区，所述主轴6还通过铲

刀架12同步带动圆周均布的铲刀7旋转，各铲刀7设于碾磨区下方的底座2的内腔底部，如图

1所示。

[0016] 于梅花架3下方的罩筒1的内壁上设有环形的储料导料槽8，对应于储料导料槽8于

罩筒1内设有至少一块径向且竖直的刮料板10，所述刮料板10的下部吻合于方形的储料导

料槽8内，刮料板10的上部通过螺栓组件11安装于梅花架3圆周端面的对应位置上；对应于

储料导料槽8于罩筒1上开设排砂口，对应于排砂口于罩筒1上设置向外下方倾斜的出料滑

槽9，如图1所示。

[0017] 本发明的运行方式为：

[0018] 磨粉主机磨料时，在旋转上升气流的作用下，低位升腾的成品砂下落至储料导料

槽8内被收集，刮料板10在梅花架3带动下于储料导料槽8内作圆周的刮料运动，从而将成品

砂从罩筒1的排砂口出刮出并沿出料滑槽9向外导出。

[0019] 所述储料导料槽8的安装高度对应于所要收集成品砂的粗、细粒度，细成品砂对应

的储料导料槽8的安装高度要高一些，粗成品砂对应的储料导料槽8的安装高度要低一些。
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图1

说　明　书　附　图 1/1 页

5

CN 116713074 A

5


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005


