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(54) Zatizeni na vaZeni materidlu na hadicovém balicim stroji

Za¥{zenf{ na vdZenf materidlu na hadir
covém balicim stroji se vyznaduje tim, Ze
na rédmu hadicového balicfho stroje je p¥i-
pevn&na elektronickd véZic{ jednotka
s va¥icim roStem umist&nym pi¥imo pod své-
fecimi Selistmi hadicového balicfiho stroje
a krokov§y motor, kter§y pohdni t¥idici rodt.
Podstata Yeleni spo¥ivd v tom, %e hadico-
vy balic{ stroj, elektronickd védZic{ jed-
notka a krokovy motor tvo¥i jeden celek
ovlddany ¥fdicim mikropo&itadovym systémem,
ktery na zdklad¥ informac{ z vdZici jednot-
ky rozhoduje o tom, zda véha zabaleného
materidlu je v pofadovaném véhovém rozmezi
a prost¥ednictvim zp&tného ¥{diciho signdlu
reguluje d4dvku baleného materidlu a vyrazu-
je vadné obaly. Tim je minimalizovdna
v¥roba mimotoleran¥nich oballt a dosaZena
dspora balicfiho i baleného materidlu.
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Vyndlez se tykéd zafizeni pro d4dvkovani drobného kusového, sypkého i t&Zkosypkého
materidlu na vertikdlnim hadicovém balicim stroji s respektovdnim vahy a s vy¥azovénim obaldl,
jejichZ obsah je mimo zvolenou vdhovou toleranci.

Podle znémého stavu techniky se b&Zn& pouZivd vdficfho a t¥idicfho za¥fzen{ p¥i baleni
materidlu do hadicového obalu, kdy podle zji%t&né hmotnosti naddvkovaného materidlu se ¥#1df
gnekovy nebo objemovy divkoval baliciho stroje. Zabaleny materidl je pomoc{ dopravniku dopra-
vovén k vaficimu za¥izenf, kde se zva%f{, vyt¥{d{ se obaly s obsahem neodpovidajicim poZadova-
nému vdhovému rozpé&ti a zpd&tnym ¥{idicim signdlem je regulovéno ddvkovaci za¥izeni. Nevghodou
tohoto uspofdddni je, %e kontrolni vaZici za¥fzen! je umist&no mimo balic{ stroj, coZ
zplisobuje velké Zasové zpoZdé&ni mezi zabalenfm materiélu a jeho kontrolnim zvdZenim s vyslé-
nim zpétného ¥{diciho signdlu pro ¥{zen{ velikosti dévky materidlu na ddvkova&i. V disledku
tohoto &asového zpoZidénf pfi zp&tném Ffzen{ ddvkovale mife byt odm&feno n&kolik obald
s vihou mimo toleranci. Ddle je toto vzdjemné uspo¥dddni{ baliciho a kontrolniho védZiciho
za¥{zeni{ nevfhodné v tom, %e kontrolnf{ vdha zabiri &Ast volného prostoru kolem baliciho

stroje a zhor3uje tim pEfstup ke stroji a manipulaci s nim. !

Uvedené nedostatky dosud zndmych a pou¥fivanych konstrukdnich za¥fzenf odstranuje za¥izeni
podle vyndlezu, jeho% podstata spo¥ivid v tom, %e k rdmu balicfho stroje je p¥ipevnéna vdZici
jednotka tak, aby vAZic{ ro3t, ktery zji¥tuje hmotnost zabalendho materidlu, byl p¥imo pod
svd¥ecimi Selistmi hadicového balicfho stroje a ddle krokovy motor, na jeho% h¥ifdeli je
upraven t#fdicf rost, ktery zajisfuje odsunuti zabaleného materidlu z vadZiciho ro3tu a p¥fpadné
vyfazeni obalu s mimotoleran&ni véhou.

Rfdici mikropoZiftadovy systém na zéklad& informace z vafic{i jednotky rozhodne o tom,
zda vdha zabaleného materidlu je v pofadovaném vdhovém rozmezi a obal s mimotoleran&ni védhou
vyFadf. Soudasn& neustédle vysf{ld zpdtny ¥idic{ signdl dévkoval&i balic{iho stroje na dpravu
velikosti dAvky materidlu a to tak, aby se velikost ddvky co nejvice p¥ibliZ%ovala stiedu
vdhového rozmezi{.

Za¥{zeni na véZeni materidlu na hadiccvém balicim stroji mé& jednoduchou konstrukci
a zajistuje vysokou spolehlivost a p¥esnost p¥i balenf zejména sypkého a t&Zkosypného materidlu
do hadicového obalu. Dal3{ vyhoda tohoto konstrukéniho provedeni se projevuje v ucelenosti
celéhe zaf¥izeni, Gspo¥e pracovniho mista, v lepSim p¥istupu k balicimu stroji a ve zjedno-
dudeni obsluhy stroje. Umist&nim v4dZic{ jednotky jako soudédsti balicfho za¥izeni je vyrazn&
zkrdcena doba mezi zabalenim materidlu do hadicového obalu a jeho kontrolnim zv&Zenim, na
jeho? z4klad& je pak ¥f{zena a upravovina ddvka baleného materidlu na dévkova&i balicfho
stroje. To znamend, Ze oprava ddvky baleného materidlu je provedena okamZit& u nédsledujfcfho
obalu a tfm je i snifovdna vyrcba vadngch obald s mimotoleranéni vdhou po zjidt&ni této
vady. Zatfmco u za¥{zeni s viuici{ jednotkou mimo balici stroj miZe byt vlivem dlouhé zpdtné
vazby vyrobeno n&kolik vadnych obald. ProtoZe u za¥{fzeni podle vyndlezu je poet oball mimo
toleranci minimdlnf, dochdz{ k v¢razné Uspo¥e obalového materidlu, baleného zbo%{ a ke zvySe-
ni ekonomiky provozu baliciho za¥fzenf.

P¥ikladné provedeni za¥izeni podle vyndlezu je znidzorn&no na pfiloZengch obr. 1 a obr. <.

za¥{zen{ na véZeni materidlu na hadicovém balicim stroji podle vyndlezu (obr. 1) je
pFipevn&no na rému hadicového baliciho stroje 1 a skl4d4 se z elektronické véiici jednotky
2 s va%icim ro¥tem 4 umfstdnym p¥imo pod svéd¥ecimi &elistmi 5 hadicového balicfho stroje
1 a krokového motoru 3, ktery pohanf t¥fdici{ ro¥t 6. V¢stup (obr. 2) elektronické vaZici
jednotky 2 je spojen se vstupem ¥fdicfho mikropo&ita&e 11, kter§y je propojen s dévkovalem
10 hadicového balicfho stroje 1 a krokovym motorem 3, na ktery je napojen kontrolni snimad
1 vgchozi polohy t¥idicfho roZtu §.

Snekovy nebo objemovy ddvkovaZ 10 balicfho stroje 1 naddvkuje poiadovang mno¥stvy
materidlu do hadicového obalu, ktery je delistmi 5 balicfho stroje sva¥en a oddélen. Naplnény
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obal spadne na véd%fic{ ro¥t 4, tam je zvd¥en a elektronika vdficfho za¥fzenf 2 vy3le sign&l
o jeho hmotnosti Zidicimu mikropo&{talovému systému 11. Rfdici mikropo&fita& 11 uréi, zda .
hmotnost vdZeného obalu s materidlem je v uréitém p¥edem stanoveném vdhovém rozmezi a
rozhodne o tom, mé-1i byt obal vyfazen do krabice 9, kde jsou soustfedovdny obaly s mimo-
toleran¥ni véhou, nebo posldn d4l na dopravnik 8, ktery jej dopravi k dal¥fmu zpracovénf.
Vv ptipad€, Ze obal s materidlem m4 byt vyFazen do krabice 9, ¥1d{i mikropolfta& 11 krokovy
motor 3 tak, %e t¥idicf ro3t 6 provede ot4dlku z vychoz! vodorovné polohy o 180° ve smsru
hodinovych rufifek a b&hem této ot&fky propadne vadny obal do krabice 9.

JestliZe obal s materidlem m& véhu odpovidajfci stanovenému vdhovému rozmezi, dostane
krokovy motor 3 od ¥ifdicfho mikropo&ftade 11 signdl, aby provedl ot&&ku ve sm&ru hodinovych
rutidek pouze o 45° a zpét do vychoz{ polohy a obal sklouzne z va%iciho roftu 4 p¥es t¥fdict
ro3t 6 na dopravnik 8. Timto konstruk&nim provedenim za¥izeni podle vyndlezu s vyuZitim
¥fdiciho mikropolitadového systému 11 je zaru&eno, ¥e po vadném obalu bude nadsledovat obal
s opravenym mno%stvim baleného materidlu, které odpovid4 zvolené vdhové norm&.

Popsané zaff{zeni je ur&eno k baleni sypkého a drobného kusového materidlu, jako je
napf{klad krystalovy cukr, ryZe, off{Sky, t&stoviny, kdva, bonbdény a p¥i pou%it{ vhodnych
ddvkovald i pro baleni t&%kosypného materiilu jako je nap¥. mouka, moudkovy cukr.

Ekonomickd efektivnost za¥fzeni pro dévkovdni drobného kusového, sypkého i t&Zkosypného
materidlu s respektrovdnim vdhy na hadicovych balicfch strojfch se projevuje zejména u ufiva-
tele tohoto za¥i{zeni vyraznou dsporou obalového materidlu a baleného zbo%{ a také zlepSenim
pracovnich podminek pracovnikl a uUsporou .pracnosti p¥i obsluze za¥fzeni.

zZvySeni spolehlivosti v &innosti za¥fzeni podle vyndlezu se projevi i u spotfebitele
a to vy88{ pfesnostf{ mno¥%stvi baleného materiilu.

PREDMET VYNALEZU

Za¥izeni na védZien{ materidlu na hadicovém balicim stroji vyznadujicf{ se tim, %e na
rdmu hadicového baliciho stroje (1) je p¥ipevndna elektronickd vdZicf{ jednotka (2) s véZicim
ro$tem (4) umisténym p¥imo pod svifecimi Celistmi (5) hadicového baliciho stroje (1) a krokovy
motor (3), ktery pohdni t¥fdic{ rodt (6), vystup elektronické vdZici jednotky (2) je spojen
se vstupem Ffdicfiho mikropo&ftale (11), ktery je soulasn& propojen s dévkovadem (10) hadico-
vého balicfho stroje (1) a krokovym motorem (3), na ktery je napojen kontrolni snima& (7)
vychoz{ polohy t¥fdicfho rostu (6).
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