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W sprzegtach skrzydtowych, w ktorych
material sproszkowany lub podobny, prze-
noszacy moc, jest umieszczony w komorze
miedzy wewnetrzng czescig sprzegla, za-
opatrzonag w skrzydla do uruchomiania
materialu sproszkowanego, oraz osadzona
na niej zewnetrzng czedcig sprzegla, jest
konieczne szczelne zamknigcie tej komory
wzgledem powierzchni lozyskowej lub lo-
zyskowych czesci sprzegla, w celu zapobie-
Zenia przenikaniu materialu sproszkowane-
go z komory do powierzchni lozyskowych,
powodujacego ich zanieczyszczenie oraz
zapobiezenie przenikaniu smaru z po-

wierzchni tozyskowych do komory i mie-
szania si¢ tegoz z materialem sproszkowa-
nym, ktory w ten sposéb méglby sie staé
nieuzyteczny w sprzegle.

Do szczelnego zamknigcia komory ta-
kiego sprzegla stosowano dotychczas pier-
Scienie uszczelniajace z filcu, zakladane w
taki sposob, ze powierzchnie uszczelniajace
znajdowaly si¢ w plaszczyznach w zasadzie
prostopadtych do osi obrotu; te pierscienie
uszczelniajagce mialy poza tym takie wy-
miary, ze przy skladaniu sprzegla podle-
galy pewnemu sciskaniu w kierunku osio-
wym. Poniewaz filc jest materiatem o réz-



nej podatnosci i zwartos$ci, wiec pierscie-
nie uszczelniajace o jednakowych wymia-
- rach ppsiadaja nie zawsze jednakowa lub
nawet przyblizena $cisligvosé, wobec: czego
'przy” skladaniu sprzegla trzeba dobraé
pierscienie uszczelniajace o jednakowej
Scisliwosci, ktéra mozna ustalié¢ tylko do-
$wiadczalnie, przy czym zdarza sig, ze trze-
ba odrzucié kilka pierscieni uszczelniaja-
cych, zanim znajdzie si¢ pier$cienie odpo-
wiednie. To dobieranie powoduje strate
czasu i materialu. Przy uzyciu pierwszego
lepszego pierscienia uszczelniajacego bez
badania, a ktéry nie posiadalby wlasciwej
$cisliwosci, mogloby sie zdarzyé, ze ten
pierscieri przy zlozeniu sprzegla zostal za
malo albo za duzo) $ci$niety. Gdy pierscieri
jest za duzo Scisniety, powstaje znaczne
tarcie, powodujace wytwarzanie ciepta i
zweglenie pierscienia, wskutek czego dzia-
tanie uszczelniajace zanika zupelnie, zas w
przypadku niedostatecznego $ci$niecia
piericienia, dzialanie uszczelniajace jest
od poczatku wadliwe. Zbyt duze $ciéniecie
pierscienia uszczelniajacego, a zwlaszcza w
sprzeglach do przenoszenia matej mocy,
moze calkowicie zahamowaé sprzeglo; w
kazdym razie nastapi w tym przypadku
strata stosunkowo duzej czesci mocy. Przy
uzyciu znanych uszczelnieni filcowych mo-
Ze nastapi¢ niepozadane dodatkowe $ci-
$niecie ktéregokolwiek z pierscieni uszczel-
niajacych wskutek tego, ze sprzeglo jest
narazone na dzialanie sil, dazacych do
przesuniecia jednej cze$ci sprzegla wzgle-
dem drugiej w kierunku osiowym i w tym
przypadku moga zaj$é powyzej wymienio-
ne niedogodnosci, chociaz pierscienie u-
szczelniajace posiadaly z poczatku odpo-
wiednia scisliwosé. \

Inne znane pierscienie uszczelniajace
posiadaja warstwe uszczelniajaca, wysta-
wiona na dzialanie cisnienia w kierunku
osiowym lub w zasadzie osiowym, ktore
jednak nie jest wywierane przez czesci

maszyny przy ich skladaniu, lecz za pomo-
ca oddzielnych narzadéw. Te narzady cze-
sto umozliwiaja dowolne regulowanie na-
cisku dzialajacego na warstwe uszczelnia-
jaca, np. wskutek jej przesuwania w kie-
runku osiowym za pomocg $rub, albo naci-
sku za pomoca sprezyny najlepiej zwojo-
wej, dzieki czemu nastepuje samoczynne
dociskanie wskazanej warstwy zaleznie od
zuZywania sie¢ jej.

Stosuje si¢ réwniez potaczenie tych
dwéch wykonari. We wszystkich opisanych
przykladach utrzymuje si¢ cisnienie w kie-
runku osiowym, gdy powierzchnia uszczel-
niajaca jest prostopadla do kierunku osio-
wego albo gdy powierzchnia uszczelniajaca
jest wspolosiowa. Wszystkie znane pier-
$cienie uszczelniajace, dzialajace pod okre-
$lonym lub nastawionym naciskiem, posia-
daja ten brak, ze wymagaja stosunkowo
duzo miejsca i na ogél moga dziataé tylko
w jednym| kierunku.

Celem wynalazku jest pierscieri uszczel-
niajacy, dzialajacy przy okreslonym ci-
$nieniu uszezelniajacym w dwéch kierun-
kach i zajmujacy tyle miejsca, jak i zwykly
pier§cieri uszczelniajacy. Zasadniczo rézni
si¢ pierscieri wedlug wynalazku tym, ze
material uszczelniajacy podlega dzialaniu
promieniowo skierowanego nacisku spre-
zyny, ktéry samoczynnie utrzymuje si¢ tak
dlugo, az ten material uszczelniajacy zo-
stanie zuzyty do tego stopnia, ze koniecz-
na jest jego wymiana. Zwlaszcza w sprze-
glach skrzydtowych umozliwia pierscieri u-
szczelniajacy wedlug wynalazku zastoso-
wanie takiego materialu uszczelniajacego,
ktory w odréznieniu od wspomnianych
pierscieni filcowych jest niewrazliwy na
nagrzewanie. Nastepna zaleta przedmiotu
wynalazku polega na tym, ze ewentualny
osiowy przesuw wzajemny czg§ci maszyny,
miedzy ktérymi jest umieszczony pier-
$cieni, nie powoduje dalszego $ciskania ma-
terialu uszczelniajacego, a wigc nie powo-
duje takze wickszego tarcia.



‘Pierscien uszczelniajacy wedfug wynd-
lazku sklada si¢ z pierscienia plastyczne-
go, naloZonego na rozcigty pierscieri spre-
Zynujacy, wywierajacy na zewnatrz lub na
wewnatrz skierowane promieniowe parcie
na pierwszy pierscieni, dociskajac go do po-
wierzchni uszczelnianych czeéci maszyny;
w tym celu pier§cieri plastyczny jest zao-
patrzony na obwodzie w dwie ukosne po-
wierzchnie, posiadajace wspélny wierzcho-
ek, pochylone do osi obrotu maszyny.

Ponizej jest opisany pierscieri uszczel-
niajacy wedlug wynalazku w zastosowaniu
do sprzegla skrzydlowego. Nalezy zazna-
czyé, ze pierscieri taki moze byé zastoso-
wany do tych wszystkich wzajemnie obra-
cajacych sie¢ cze$ci maszyn, ktére wyma-
gaja dobrego uszczelniania, zajmuja malo
miejsca i moga osiowo przesuwaé si¢ wzgle-
dem siebie.

Na rysunku fig. 1 przedstawia sprzeglo
skrzydlowe, zaopatrzone w dwa pierscie-
nie wedlug wynalazku w. przekroju podiuz-
nym; fig. 2 — pierscieri wedlug wynalazku
w widoku z boku; fig. 3 — cze$é sprezyny
dociskowej pierscienia o duzych wymia-
rach w przekroju, a fig. 4 — czes¢ pierscie-
nia plastycznego w widoku z boku.

Na fig. 1 oznacza liczba I piaste, osa-
dzona na wale napedzajacym. Na piascie
znajduje si¢ pewna liczba skrzydel 2, u-
widocznionych na rysunku w postaci osio-
wo skierowanych ptytek lub listw, polaczo-
nych promieniowymi ramionami z pier-
$cieniowymi kolnierzami 3 piasty. Korice
piasty poza kolnierzami 3 sa zaopatrzone
w powierzchnie lozyskowe 4 walcowej o-
stony, otaczajacej, piaste i skrzydla, ktorej
$cianki boczne 5 sa osadzone za pomoca
skierowanych do wnegtrza pochw 6 na po-
wierzchniach 4, przy czym na powierzchnie
obwodowa 7 zaklada si¢ pas do przeno-
szenia mocy z ostony sprzegla.

Do powierzchni lozyskowych 4 docho-
dzg kanaly 8 do doprowadzania smaru. O-
slona 5, 7. jest napelniona cze¢sciowo mate-

tialem sproszkowarym [ub podobnym, ktd-
ry stuzy jako czynnik, przenoszacy sile w
znany sposob miedzy lopatkami i ostong.
By zapobiec przenikaniu materiatu sprosz-
kowanego z wnetrza oslony na powierzch-

nie lozyskowe 4, jak réwniez przenikaniu

smaru z powierzchni 4 do wnetrza ostony i
mieszania si¢ z materialem sproszkowa-
nym, ktéry wskutek tego stawalby sie
mniej lub wigcej niezdatny do dzialania,
jest zalozony piersciern uszczelniajacy 9
miedzy kazdym kotnierzem 3 i wewnetrzng
powierzchnia sasiadujacej $cianki czoto-
wej 5 albo, jak uwidoczniono na rysunku,
przynaleznej lozyskowej pochwy 6. Pier-
$ciefi ten ma przekr6j poprzeczny trojkat-
ny albo w przyblizeniu tréjkatny z wierz-
cholkiem, skierowanym na zewnatrz, wo-
bec czego pierscieri posiada dwuboczna po-
wierzchni¢ uszczelniajaca, wspoldzialajaca
z odpowiednimi sko§nymi powierzchniami
kolnierza 3 i pochwy 6. Pierscieri uszczel-
niajacy 9 jest dociskany do powierzchni u-
szczelniajacych kolnierza 3 i pochwy: 6 pod
dzialaniem pierscienia sprezynujacego 10,
umieszczonego miedzy powierzchnig lozy-
skowa 4 i cylindryczng wewnetrzna po-
wierzchnia pierscienia plastycznego 9.
Srednice pierscienia plastycznego 9 i
pierScienia sprezynujacego 10 sa tak do-
brane, ze nienapre¢zony pierscieni sprezynu-
jacy miesci sie¢ dokladnie w pierscieniu
plastycznym, zanim pierscieri uszczelniaja-
cy zostanie zalozony na sprzegle (fig. 2).
W tym stanie $rednica pierscienia plastycz-
nego jest nieco wieksza, niz $rednica stoz-
kowych powierzchni uszczelniajacych cze-
$ci sprzegla; tak samo $rednica pier$cienia
sprezynujacego jest nieco wigksza niz $red-
nica powierzchni lozyskowej 4. Pierscie-
nie sprezynujace 9 z przynaleinymi pier-
$cieniami plastycznymi 10 moga byé wo-
bec tego nasuniete bez trudnosci na po-
wierzchnie lozyskowe 4 piasty. Przez na-
stepujace potem zasuwanie $cian czolowych
5 ostony na powierzchnie lozyskowe 4 zo-



staja pierscienie plastyczne $ciskane tak,
Ze omne zwieraja zupelnie albo prawie zu-
pelnie pierscienie sprezynujace, ktére ota-
czaja powierzchnie 4 z dostatecznym lu-
zem, aby umozliwi¢ obrét piasty 1, gdyby
pierScienie uszczelniajace 9 obracaly sie
razem z pochwami 6. Zamknigte pierscienie
sprezynujace 10 wywieraja w zlozonym
sprzegle nacisk na pierscienie plastyczne,
skierowane promieniowo na zewnatrz,
wskutek czego powierzchnie uszczelniaja-
ce pierScieni zostaja skutecznie dociéniete
do powierzchni uszczelnianych kolnierzy 3
i pochw 6. Zaleznie od zuzycia pierscieni
plastycznych rozwieraja si¢ pierscienie
sprezynujace i zabezpieczaja zawsze sku-
teczne uszczelnienie az do osiagniecia po-
lozenia nienaprezonego. Dopiero po cal-
kowitym rozprezeniu pierscieni sprezynuja-
cych nalezy wymienié pierscienie plastycz-
ne. i

Pierscienie sprezynujace nalezy réwniez
ze wzgledu na zachowanie odpowiedniego
osiowego luzu migdzy nimi i pochwami 6,
wzglednie kolnierzami 3 odpowiednio do-
braé tak, iz po zlozeniu czesci sprzegla
wspotsrodkowo, pierscienie sprezynujace
tylko sie stykaja z pierscieniami plastycz-
nymi.

Gdy sprzeglo jest narazone na dziala-
nie sit, ktére daza do przesunigcia czesci
sprzegla w kierunku osiowym wzgledem
siebie, to wtedy jeden z pierscieni sprezy-
nujacych 10 dziata jako oporek osiowy, gdy
nastapi tak duzy przesuw, ktéry odpowia-
da wspomnianemu osiowemu luzowi mie-
dzy pierécieniami sprezynujacymi i odpo-
wiednimi powierzchniami oporowymi pochw
i powierzchni piasty. Poniewaz te osiowe
luzy sa, oczywiécie, bardzo mate, wzajem-
ny osiowy przesuw cze$ci sprzegla nie po-
woduje dostrzegalnego powickszenia tar-
cia miedzy nimi i pier§cieniami uszczelnia-
jacymi. )

W sprzeglach o duzych rozmiarach wy-
padaiby odstep miedzy koricami kaidego

piericienia sprezynujacego tak duzy, iz
masa pierscienia plastycznego moglaby pod
dzialaniem $ciskania przy zakladaniu wy-
pelni¢ ten odstep i wskutek tego nadwyre-
zyé uszczelnienie. W. celu usunigcia tej
wady mozna ten odstep zakryé za pomoca
odpowiednio wygietej blachy 17 (fig. -3),
ktérej jeden koniec jest przymocowany do
korica pierscienia 10, za$§ drugi wolny ko-
niec przesuwa si¢ na zewngtrznej po-
wierzchni tego pierscienia albo tez w odpo-
wiednim wglebieniu. '

Jako material do wyrobu pierscieni
plastycznych stosuje si¢ tworzywo nie-
wrazliwe na dzialanie ciepta, np. odpo-
wiednio impregnowany azbest lub podobny
material. Z takiego materiatu w postaci ple-
cionek, sznuréw lub zwojéw, mozna wyra-
biaé¢ pierscienie plastyczne, podobne do u-
widocznionego na fig. 4; ze zwojéw lub
sznuréw odpowiedniej grubosci skreca sie
pierécienie o ‘$rednicy, odpowiadajacej
wymiarom wykonywanej pierscienia pla-
stycznego, po czym ten pierscieri 12 okreca
si¢ poprzecznie zwojami 13 jeden obok
drugiego. Przez stloczenie w formie pod
wysokim ci$nieniem, otrzymuje si¢ gotowa
otoczyne o pozadanym ksztalcie trojkat:
nym w przekroju poprzecznym.

Powyzej. opisany jest pierscien, ktérego
boczne powierzchnie skosne zbiegaja si¢ na
zewnatrz w wierzcholku, przy czym pier-
$ciefi sprezynujacy jest umieszczony we-
wnatrz pierécienia plastycznego. Ten ze-
sp6t moze byé takze odwrotny w ten spo-
s6b, ze wierzcholek uszczelniajacy znajdu-
je si¢ wewnatrz, a piersciefi sprezynujacy
z zewnatrz. W tym przypadku pierscier
sprezynujacy rozpreza si¢ pod dzialaniem
nacisku masy uszczelniajacej.

Zastrzezenie patentowe.

Sprezysty  pierscien  uszczelniajacy,
sktadajacy sie z pierscienia plastycznego i
ze wspoéldzialajacego z nim przecigtege




pierscienia sprezynujacego, wywierajacego
na pierwszy piersciei promieniowy nacisk
na wewnatrz lub na zewnatrz, w celu doci-
skania tego pierscienia plastycznego do po-
wierzchni uszczelnianych cze$ci maszyny,

znamienny tym, Ze pierscied plastyczny po-

siada po stronie, odwréconej od pierscienia
sprezynujacego, dwie ukosne powierzch-

.

nie uszczelniajace, zbiegajace si¢ w ostry
wierzcholek, znajdujacy si¢ w plaszczy-
Znie, prostopadlej do osi pierscienia.
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