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(54) Zatizeni pro vyrobu tvarovek tvéienim v elastiokém prost¥eds

Vynélez Yed{ zaiizéni pro vfrobu tvarovek tvéienim v elastickém prost¥edf.

Toto za¥izeni v soulinnosti s periférnim pF{siudenstvim dév4 plnd automatické tvé-
Yecl centrum, umo¥nujief vysoce ekonomickou vyrobu tvarovek.

Dosud znémé zei¥izen{ je moZno rozddlit do dvou skupin, Do prvni skupiny pat¥i za-
#izen{ laboratorni nebo poloprb#ozni, které pracuje s klasiokym vertikdinfm hydreulic-
kym lisem. Berem lisu svird ob& poloviny dZleného néstroje m trubkovym polotovarem proti
stolu, ostatn{ funkce jsou horitontdln{ stladovdni, plnéni kepalinou, odvzdusnéni a dal-
81 jsou YeSeny néstrojem & pomocnymi, vesmss ru¥né ovlddanfmi za¥{zenfimi. Néstrojem miZe
byt vélcovy kentejner s vikem, do kterého se uklddajf vymEnitelné tainice a trmy. Do
druhé skupiny pat¥{ specidinf hydraulické lisy, pFizplsobené technologil tvé¥enf v elas-
 tickém prost¥edi. Tyto specidlni hydrauliocké rysy maji déleny. ndstroj .:trubkevy polo-
“tovar je v ndstroji osovd stlalovédn a soudasnd tvéifen vysokym tlakem kapaliny uvanit?
trubky. Toto FeZéni prodluZuje pracovni oyklus tvéifeciho centrg o dobu nezbytnou k ne-
plnén{ trubkového polotovaru kapalinou & jeho dokonalé odvzduindni, Pln&ni kapalinou
a odvzduinéni navic komplikuje konstrukdni provedeni exidinich stlalovacich trnl a za-
#{zen{ ne n¥ navazujioefho. )

tviée uvedené nedostatky jsou odstranény Fefenim podle vynédlezu, jehoZ podstatou je,
Je sestdvé alespon ze Sty¥ p¥{modarfch hydromotord, radiélniho,_axiélniho levého,
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axidinfho pravého a spodnfiho p¥idrifovaoiho, upevninfoh v rému lisu tak, %e osa radidl-
nfho a spodnfho p¥idriovacfho p¥imoSarého hydremotoru je kolmd na osu axiflnfch p¥imo-
darfch hydromotord, které maji trny upevniny rychloupina¥i, s ¥e v pracovaim prostoru
lisu, v prisedfiku obou os, je rychloupinadt upevnén d§1eny néstroj aiespoﬁ pro Jednu
{tvarovku, predem naplnéﬁi tvédfecf{ kapalinou s mazacimi vliasitnostmi, v Jeho% spodn{
84sti, v dutind pro odbodku tvarovky je veden trm spodnfho p¥idr¥ovactho ﬁfimoéarého
hydromotoru, podep{rajici vytvéfenou odbodku tvarovky. Jeho podstatou je dfle to, Ze

v rovin¥ prochdzejici osou axidlnich p¥imodarfch hydromotord, je na pomocném rému
um{stdn alespon Jeden p¥idriovaoci pfimoéary hydromotor & trnem pro podepienf dal¥{
odbodky tvarovky. _

D&leny nédstroj pro jednu nebo vice tvarovek soudasnd vytﬁéfénjch uno¥nuje vioZend
trubkového polotovaru nebo predtaiku &o kapaliny s mazaoimi yvlastnostmi a nen{ t¥ebe
provéddt odvzduinéni vnit¥niho prostoru trubkového polotovaru nebo pfedtafku., Tim se
zjednodui{ konstrukdni provedent axidlnfich trmi a zkriti praooyni oyklus tvéFeciho centra:
Ax141n{ lisovaci trﬁy zasﬁévaji soudasné funkel piFidr¥ovade a spodn{ p¥idriovaci trm |
zastdvd soudasnd funkei vyhazovade vylisované tvarovkye. Toto jsou d&lgiité podminky
pro'usazeni automatického zakldddn{ trubkovyich polotovuiﬁ nebo piedtdikﬁ a vyjimén{
vyiisovanjoh tvarovek, Bodn{ brzdfef trmy mohou b¥t rdzn¥ uspo¥dddny v poloze i podtu,
To umoinuje na za¥{zen{ podle vyndlezu vyrsbdt geometricky rozmanité tvarovky.

P¥{kled provedeni za¥f{zen{ podle vynélezu pro lisovén{ tvarovek typi T je vyobrazen
na p¥ipojenfoh vykresech, kde na obr. 1 je podélny Yez a na obr. 2 je pii&ny ez za~
#{zen{m podle vyndlezu pro lisovéni tvarovek typu K.

V rédmu 5 lisu jsou upevniny 6tyf1 p¥{modaré hydromotory, radidin{ 1 a spodn{ p¥i-

drZovaci 4 jsou ve svislé ome, kdeito axidln{ levy 2 a axifln{ lev§ 3 v ose vodorovné,
V prisediku obou os v pracpvnim prostoru lisu je pomoci rychloupinad 14, 15 upevndn
d8leny ndstroj § pro jednu nebo vice itvarovek souéasné tvé¥enfch. Horn{ polovina néstro~
Je 6 Je pF¥ipewndne k beranu radidlnfho pFfmolarého hydromotoru 1 ryohloupfna&i 14. Spod-
n{ polvina néstroje 6 je rychloupfnadi 15 p¥ipevnina ke stolnf desce lisu, je naplndna
tvéPec{ kepalinou 18 a opatfena dutinou pre odbodku tvarovky. V této dutind je veden
trn 9 spodnfho p¥idrioveciho p¥imodarého hydromotoru 4.

Axi41n{ lisovaci trn levy Z Je rychloupina¥i 16 pfipevndn k axiélnfmu p#imodarému
hydromotoru levému 2 a axidln{ 1iaovac1‘trn pravy'g Je ryohloupinadi 17 p¥ipevnsn
k axiflnfmu p¥fmodarému hydromotoru prvému:.3. Spodni ¥4st d¥leného néstroje § se
pfedem naplni tvé¥eocl kapalinou 18 a trubkov§ polotovar se do nf vloi{., T{m dojde
automaticky k odvzduin¥n{ trubkového polotovaru.

Po uzavieni ndstroje 6 stladujf axiélni lisovaol trny 1, 8 pomoci axidlnich p¥f-
mo&arich hydromotord 2, 3 trubkovy polotovar nebo predtaiok. Soudasné je uvnitr trub-
kového polotovaru nebo predtaZku zvySovédn tlak multiplikétorem 13. Vlivem tohoto tlaku
se trubkovy polotovar vydouvd do dutiny ve spodni I4sti d¥leného ndstroje § a opird
se o elo trmu Q spodniho p¥ldrfovac{ho p¥imoSarého hydromotoru 4. Po vylisovéni tva-
rovky plni axidln{ tvdfec{ trny 2, 3 funkei p¥idr¥ovadd a spodni p¥idr¥ovaci trm 9
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funkeci vyhazovade.
Tvarovky typu K se lisuji pomoci p¥idriovacich trni 10 s p¥imolarymi hydrbmotory

, které jsou ulo¥eny v pomocném rému 12, p¥i%em? rovina prochdzi osou axidlnich

1l
pPimodarych hydromotord 2, 3.

PEEDMET VvYNALEZU

1. Za¥{zeni pro viwbu tvarovek tvéfenim v elastickém prostiedi vyznadené tim, Ze ses-
t4vd alespon ze Sty¥ p¥fmodarfch hydromotord, redidlnfho (1), exidlniho levého (2),
axidlnfho pravého (3) & spodniho p*idr¥oveciho (4), upevndnyeh v rému (5) lisu tak,
%e totoZnd osa redidlnfho (1) a spodniho p¥idrioveciho (4) p¥imolarého hydromotoru
je kolmé na totoZnou osu axidlnfch p¥imodarfch hydromotord (2, 3), ke kterym jsou
rychloupinadi (16, 17) upevndny axidlni lisovaci, & v brﬁseéiku.zminénjch totoinych
o8 je rychloupinedi (14, 15) upevndn d8leny ndstroj (6) pro aleapon jednu tvarovku,
neplndny tvdéteci kapalinou (18), v jeho¥ spodni Eésti? v dutin& pro odbodku tvarovky,
je veden trn (9) spodnfho p¥idrZovaciho pF¥imolarého hydromotoru (4) pro podepirdni

vytvé¥ené odbo&ky tvarovky.
2, Za¥izen{ podle bodu 1 vyznalené tim, Ze v rovini, prochézejfci osou axidlnich

p#{modarfch hydromotord (2, 3) je na pomocném rému (12) umfstén alespon jeden pFimo=-

Sary hydromotor (11) s trnem (10) pro podepfeni dal¥i odbolky tvarovkyv.

‘2 vykresy
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