10 lipca 1930 r.

Nr 12045.

Carl Piehler

KL 4931~

(Berlin, Niemcy).

Sposob wyrobu opraw klocow hamulcowych do kot wagonowych.

Zgloszono 30 kwietnia 1928 r.

Udzielono 7 maja 1930 r.

Pierwszefistwo: 13 maja 1927 r. dla zastrz. I, 2; 30 maja 1927 r. dla zastrz. 3 (Niemcy).

Dotychczas wykonywano oprawy klo-
cé6w hamulcowych do kot wagonowych w
ten sposéb, ze kazda szpona oddzielnie
byla wykuwana w formie kowalskiej, od-
powiadajacej ostatecznemu ksztattowi
szpony,

Sposéb wedlug wynalazku ma na ce-
lu uproszczenie wyrobu, wzglednie obnize-
nie jego kosztow.

Stosownie do nowego sposobu naj-
pierw sa wykonywane, zapomoca walcow,
odpowiednio dlugie prety o wlasciwym
profilu dla wiekszej ilosci opraw klocow.

Profil ten moze albo odpowiadaé prze-
krojowi srodkowemu oprawy, przyczem
boczne $cianki majg wtedy rownolegle

wzgledem siebie ramiona, ‘lub tez profil
jest bardziej plaski i ramiona tworza pra-
wie kat prosty.

Nastepnie na obu ramionach tak wy-
konanych pretéw wycina si¢ w odpowied-
nich odleglosciach wyzlobienia i w ten
sposob otrzymuje si¢ zwykly boczny pro-
fil écianek oprawy, t. j. od srodka stop-
niowo zwezajacy sie do korica, poczem
profil tnie si¢ na kawalki, odpowiadaja-
ce dlugosci wyciagnietej oprawy.

Te kawalki- o nieréwnoleglych ramio-
nach sa wyginane na goraco, az do osia-
gniecia rownoleglego polozenia ich ra-
mion.

Tak wykonane kawatki przez dalsze
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wyginanie btrZYmuia ksztalt kolowy o
prorrmemu 560 .mm, 'poczem Qprawa jest
juz gotowa e ~
Sposob wedlug wynalazku 1est istotnie
praktyczniejszy do masowego wyrobu o-

praw klocow hamulcowych, niz dotychcza-

sowe zwyczajne kucie kazdej oprawy od-
dzielnie w formie kowalskiej.

Zamiast wykonywania najpierw pro-
stych pretéw o przekroju s$rodkowym o-

prawy klocéw hamulcowych i’ po odcie-’

ciu, kazdemu poszczegélnemu kawatkowi
nadawania pozadanego zaokraglenia, ce-
lem dostosowania do ksztaltu kolistego,
mozna w pewnych wypadkach zaokraglenie
to nadaé zelazu profilowemu juz w calo-
Sci to znaczy przed przecigciem.. W tym
celu zelazo o profilu fig. 1 i 2 jest wygi-
narie w ksztalt kola, przyczem w odpo-
wiednich walcach wywalcowuje sie pier-
Sciefi z odnosnego zelaza profilowego.

‘Tak wykonany pierscieni jest nastep-
nie w sposéb wyzej podany pocigty na po-
jedynicze oprawy, a odnosne kawalki po-
wycinane.

Na rysunku przedstawiono tytulem
przykladu kilka przekrojow zelaza pro-
filowego, a mianowicie na fig. 1 uwidocz-
niony jest profil, ktérego ramiona sz do
siebie réwnoleglte, podczas gdy przy pla-
skich profilach, wedtug fig. 2, 3 i 4, ramio-
na tworza wzgledem siebie prawie  kat
prosty, co ulatwia poéZniejsze ich wygina-
nie. W profilu przedstawionym na fig. 4
zagiete jest tylko jedno ramie, podczas
gdy w profilu wedlug fig. 2 podstawa moze
pézZniej nie braé udzialu przy prostowa-
niu réwnoleglem ramion, a tylko oba ra-
miona beda prostowane. Fig. 5 pokazuje
cze$é preta profilowego w widoku bocz-
nym; czeéci d obu ramion sa powycinane
po kreskowanych linjach i pret w miej-
scach e przeciety tak, ze otrzymuje sie
oprawy w przyblizeniu o zwyklym profilu
bocznym, co tez widaé z tego rysunku,

Na fig. 6 przedstawiony jest w widoku
zboku kawalek profilowego zelaza wywal-
cowanego w ksztalcie kota. Promieni r od-
powiada promieniowi pojedyriczej oprawy,

‘ktéra ma byé odcieta od tego kawalka.

W miejscach e poszczegolne oprawy,
posiadajace pozadane zaokraglenie r od-
cina sie, poczem czeSci d obu ramion po
linjach kreskowanych sa powycinane.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu opraw klocéw ha-

“mulcowych do ké! wagonowych, znamien-

ny tem, Ze oprawy te wykonywa si¢ z pre-
téw o przekroju, odpowiadajacym przekro-
jowi oprawy, potem w pretach tych robi
si¢ w pewnych odstepach wycigcia celem
otrzymania ostatecznego profilu $cianek i
nastepnie odcina pojedyricze kawatki o
dlugosci oprawy wyginajac je odpowied-
nio do §rednicy kola wagonowego.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze poczatkowo walcuje
si¢ prety o ptaskim profilu, ktérego ra-
miona, tworzace Scianki oprawy, nie sa
wzgledem siebie réwmoleglte i dopiero po
pocigciu na kawatki o dlugosci réwnej
dlugosci klocéw hamulcowych sa one wy-
ginane az do réwnoleglego polozenia ra-
mion,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze zelazo profilowe jest wal-
cowane w ksztalcie pierscienia o promie-
niu odpowiadajacym promieniowi oprawy,
ktéra ma byé wyrobiona, poczem z pierscie-
nia tego sa odcinane kawatki odpowiada-
jace dlugosci klocéw, a mastepnie dla o-
trzymania ostatecznego profilu scianek, sa
w nich wykonane wyciecia.

Carl "Piehler.
Zastepca: Inz, Cz, Raczyriski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 12045,

Ark. 1.
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Do opisu patentowego Nr 12045,
Ark. 2.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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