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(54)实用新型名称

排汗散湿纺织面料

(57)摘要

本实用新型公开了一种排汗散湿纺织面料，

涉及面料技术领域。其技术方案要点是：包括自

内向外依次设置的外层、中间层和内层，内层上

开设有若干透气孔，中间层靠近内层的一侧固定

连接有若干凸起，凸起滑动连接在透气孔孔内，

内层设置有凸起的一侧固定连接有支撑块，支撑

块远离内层的一侧与内层固定连接。本实用新型

中通过凸起的设置，使得面料在受到风吹后推动

中间层使其带动凸起自内层穿出，凸起支撑面料

与体表间形成间隙，提高面料的排汗速度，且本

实用新型中设置有丙纶纤维，丙纶纤维能够快速

的将汗液传递至空气中，加快汗液的传递速度，

保证面料的散湿速度。
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1.一种排汗散湿纺织面料，包括自内向外依次设置的外层(1)、中间层(2)和内层(3)，

其特征在于：所述内层(3)上开设有若干透气孔(4)，所述中间层(2)靠近内层(3)的一侧固

定连接有若干凸起(5)，所述凸起(5)滑动连接在透气孔(4)孔内，所述内层(3)设置有凸起

(5)的一侧固定连接有支撑块(6)，所述支撑块(6)远离内层(3)的一侧与内层(3)固定连接。

2.根据权利要求1所述的排汗散湿纺织面料，其特征在于：所述凸起(5)的厚度大于支

撑块(6)与内层(3)的厚度和，所述外层(1)上开设有与透气孔(4)同轴设置的贯穿槽(7)，位

于相邻支撑块(6)间的所述中间层(2)上开设有贯穿中间层(2)长度方向的切割缝(8)。

3.根据权利要求2所述的排汗散湿纺织面料，其特征在于：所述中间层(2)设置为经起

花组织，所述经起花组织包括地组织和花组织。

4.根据权利要求3所述的排汗散湿纺织面料，其特征在于：所述中间层(2)通过吸湿纱

线(9)和强度透气纱线编织而成，所述吸湿纱线(9)设置为花经，所述强度透气纱线设置为

地纬、地经，所述吸湿纱线(9)的支数小于强度透气纱线的支数，所述吸湿纱线(9)包括纱芯

以及包缠在其外周壁上的外包线，所述纱芯通过若干涤纶纤维(10)加捻而成，所述外包线

通过超细纤维(11)和棉纤维(12)加捻而成。

5.根据权利要求4所述的排汗散湿纺织面料，其特征在于：所述强度透气纱线通过涤纶

纤维(10)和麻纤维加捻而成。

6.根据权利要求1所述的排汗散湿纺织面料，其特征在于：所述内层(3)设置为透孔组

织，所述内层(3)通过导湿纱线(13)编织而成，所述导湿纱线(13)包括芯层以及螺旋缠绕在

其外侧的导湿线，所述芯层通过若干氨纶纤维(14)加捻而成，所述导湿线通过丙纶纤维

(15)和异形截面纤维(16)加捻而成。

7.根据权利要求1所述的排汗散湿纺织面料，其特征在于：所述外层(1)通过棉纤维

(12)和涤纶纤维(10)编织而成。
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排汗散湿纺织面料

技术领域

[0001] 本实用新型涉及面料技术领域，更具体地说，它涉及一种排汗散湿纺织面料。

背景技术

[0002] 梭织面料是织机以投梭的形式，将纱线通过经、纬向的交错而组成，其组织一般有

平纹、斜纹和缎纹三大类以及它们的变化。此类面料因织法经纬交错而牢固、挺括、不易变

形。

[0003] 随着近年来气候的不断变化，在夏季时高温天气持续时间长，市场上的面料大多

可以对人体排出的汗吸收，但是不便于将吸收的汗挥发，吸收的汗长时间在衣服上不能挥

发，使皮肤感到不适，一方面衣服吸附汗液后，汗液渗透进织物中，由于水具有良好的导光

性因此衣物湿水后会使肌肤的颜色传导至织物外面，另一方面吸水后的织物粘附在体表

上，使得流动的空气难以流动至体表与织物间，导致衣物以及体表的汗液干燥速度慢，因而

设置一种提高面料排汗速度的结构很有必要。

[0004] 因此需要提出一种新的方案来解决这个问题。

实用新型内容

[0005] 针对现有技术存在的不足，本实用新型的目的在于提供一种排汗散湿纺织面料，

通过结构的设置达到提高面料排湿速度的目的。

[0006] 本实用新型的上述技术目的是通过以下技术方案得以实现的：该排汗散湿纺织面

料，包括自内向外依次设置的外层、中间层和内层，所述内层上开设有若干透气孔，所述中

间层靠近内层的一侧固定连接有若干凸起，所述凸起滑动连接在透气孔孔内，所述内层设

置有凸起的一侧固定连接有支撑块，所述支撑块远离内层的一侧与内层固定连接。

[0007] 本实用新型进一步设置为：所述凸起的厚度大于支撑块与内层的厚度和，所述外

层上开设有与透气孔同轴设置的贯穿槽，位于相邻支撑块间的所述中间层上开设有贯穿中

间层长度方向的切割缝。

[0008] 本实用新型进一步设置为：所述中间层设置为经起花组织，所述经起花组织包括

地组织和花组织，所述地组织的经组织点为浮，所述花组织的经组织点为叉，所述经起花组

织的纬组织点为沉，所述经起花组织的组织循环自左向右、自下向上依次设置为浮浮沉沉

浮浮沉沉、沉浮浮沉沉浮浮沉、沉沉叉叉叉叉沉沉、沉沉浮浮沉沉浮浮、沉沉叉叉叉叉沉沉、

浮沉沉浮浮沉沉浮、沉沉叉叉叉叉沉沉、浮浮沉沉浮浮沉沉、沉沉叉叉叉叉沉沉、浮沉沉浮

浮沉沉浮、沉沉叉叉叉叉沉沉、沉沉浮浮沉沉浮浮、沉浮浮沉沉浮浮沉。

[0009] 本实用新型进一步设置为：所述中间层通过吸湿纱线和强度透气纱线编织而成，

所述吸湿纱线设置为花经，所述强度透气纱线设置为地纬、地经，所述吸湿纱线的支数小于

强度透气纱线的支数，所述吸湿纱线包括纱芯以及包缠在其外周壁上的外包线，所述纱芯

通过若干涤纶纤维加捻而成，所述外包线通过超细纤维和棉纤维加捻而成。

[0010] 本实用新型进一步设置为：所述强度透气纱线通过涤纶纤维和麻纤维加捻而成。
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[0011] 本实用新型进一步设置为：所述内层设置为透孔组织，所述内层通过导湿纱线编

织而成，所述导湿纱线包括芯层以及螺旋缠绕在其外侧的导湿线，所述芯层通过若干氨纶

纤维加捻而成，所述导湿线通过丙纶纤维和异形截面纤维加捻而成。

[0012] 本实用新型进一步设置为：所述外层通过棉纤维和涤纶纤维编织而成。

[0013] 综上所述，本实用新型具有以下有益效果：

[0014] 当外界的风沿贯穿槽穿过外层时，风吹动连接片使其发生朝向内层的转动，使得

凸起自内层穿出，穿出的凸起支撑体表与面料间形成间隙，提高了空气在面料与体表间的

流通，提高体表与面料的排湿速度。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0016] 图2为图1中A处的放大图；

[0017] 图3为本实用新型中经起花组织图；

[0018] 图4为本实用新型中吸湿纱线的切片图；

[0019] 图5为本实用新型中导湿纱线的切片图。

[0020] 图中：1、外层；2、中间层；3、内层；4、透气孔；5、凸起；6、支撑块；7、贯穿槽；8、切割

缝；9、吸湿纱线；10、涤纶纤维；11、超细纤维；12、棉纤维；13、导湿纱线；14、氨纶纤维；15、丙

纶纤维；16、异形截面纤维。

具体实施方式

[0021] 下面结合附图和实施例，对本实用新型进行详细描述。

[0022] 该排汗散湿纺织面料，如图1、2所述，包括自内向外依次设置的外层1、中间层2和

内层3，内层3上开设有若干透气孔4，中间层2靠近内层3的一侧一体成型有若干凸起5，凸起

5滑动连接在透气孔4孔内，内层3设置有凸起5的一侧缝合有支撑块6，支撑块6远离内层3的

一侧与内层3缝合，凸起5的厚度大于支撑块6与内层3的厚度和，外层1上开设有与透气孔4

同轴设置的贯穿槽7，位于相邻支撑块6间的中间层2上开设有贯穿中间层2长度方向的切割

缝8。

[0023] 如图1、2所示，内层3上的透气孔4与外层1上的贯穿槽7提高了面料的透气效果，便

于面料内外空气的流通与交换，加快面料以及体表的干燥速度，支撑块6支撑内层3与中间

层2间形成有空气流通空间，提高面料的透气效果，且凸起5的厚度较宽，凸起5插入至透气

孔4内，通过切割缝8将中间层2分割成若干连接片，从而减小了中间层2的截面积，当外界的

风沿贯穿槽7穿过外层1时，风吹动连接片使其发生朝向内层3的转动，使得凸起5自内层3穿

出，穿出的凸起5支撑体表与面料间形成间隙，提高了空气在面料与体表间的流通，加快体

表与面料的干燥速度。

[0024] 如图2、4所示，中间层2设置为经起花组织，经起花组织包括地组织和花组织，中间

层2通过吸湿纱线9和强度透气纱线编织而成，吸湿纱线9设置为花经，强度透气纱线设置为

地纬、地经，吸湿纱线9的支数小于强度透气纱线的支数，吸湿纱线9包括纱芯以及包缠在其

外周壁上的外包线，纱芯通过若干涤纶纤维10加捻而成，外包线通过超细纤维11和棉纤维

12加捻而成，强度透气纱线通过涤纶纤维10和麻纤维加捻而成。
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[0025] 如图2、4所示，若干涤纶纤维10通过加捻机加捻得到纱芯，超细纤维11和棉纤维12

通过加捻机加捻得到外包线，外包线通过气流纺机包缠在纱芯的外周壁上，得到吸湿纱线

9，涤纶纤维10的结构强度高，超细纤维11的直径较小，利用超细纤维11的芯吸效应能够实

现对汗液的吸附，棉纤维12的吸湿透气性好，涤纶纤维10和麻纤维通过加捻机加捻得到强

度透气纱线，麻纤维的透气性好，从而提高面料的透气效果，且吸湿纱线9的支数小，使得吸

湿纱线9的直径大于强度透气纱线的直径，使得凸起5的厚度大于支撑块6与内层3的厚度。

[0026] 如图2‑4所示，地组织的经组织点为浮，花组织的经组织点为叉，经起花组织的纬

组织点为沉，吸湿纱线9设置为花经，强度透气纱线设置为地纬、地经按照经起花组织的组

织循环自左向右、自下向上依次设置为浮浮沉沉浮浮沉沉、沉浮浮沉沉浮浮沉、沉沉叉叉叉

叉沉沉、沉沉浮浮沉沉浮浮、沉沉叉叉叉叉沉沉、浮沉沉浮浮沉沉浮、沉沉叉叉叉叉沉沉、浮

浮沉沉浮浮沉沉、沉沉叉叉叉叉沉沉、浮沉沉浮浮沉沉浮、沉沉叉叉叉叉沉沉、沉沉浮浮沉

沉浮浮、沉浮浮沉沉浮浮沉的循环进行编织得到与凸起5一体成型的中间层2。

[0027] 如图1、5所示，内层3设置为透孔组织，内层3通过导湿纱线13编织而成，导湿纱线

13包括芯层以及螺旋缠绕在其外侧的导湿线，芯层通过若干氨纶纤维14加捻而成，导湿线

通过丙纶纤维15和异形截面纤维16加捻而成，氨纶纤维14通过加捻机加捻得到芯层，丙纶

纤维15和异形截面纤维16通过加捻机加捻得到导湿线，导湿线通过走锭纺机螺旋缠绕在芯

层的外周壁上得到导湿纱线13，氨纶纤维14的弹性好，丙纶纤维15能快速的将汗液传递至

空气中，异形截面纤维16的截面形状设置为十字形，异形截面纤维16的外周壁上形成若干

沟槽实现对汗液的传递，提高导湿纱线13的导湿速度，导湿纱线13通过喷水织机按照透孔

组织的组织循环进行编织得到与透气孔4一体成型的内层3。

[0028] 如图1、2、4所示，外层1通过棉纤维12和涤纶纤维10编织而成，棉纤维12和涤纶纤

维10通过喷水织机喷织得到外层1，棉纤维12的吸湿透气性好，涤纶纤维10的强度高，在保

证外层1强度的前提下提高外层1的舒适性，支撑块6通过涤纶纤维10编织而成。

[0029] 如图1、2所示，将内层3放置在桌面上，支撑块6放置在沿内层3长度方向排列的透

气孔4间，然后中间层2盖合放置在支撑块6上，并将凸起5插入至透气孔4内，通过缝纫机将

内层3、支撑块6与中间层2的连接处进行缝合，缝合完成后利用激光切割机将中间层2远离

支撑块6且位于相邻凸起5间的中间层2进行切割形成若干切割缝8，切割缝8与支撑块6均设

置在面料的长度方向上，最后将外层1盖合在中间层2远离内层3的一侧上，通过缝纫机进行

缝合，得到本面料。

[0030] 以上所述仅是本实用新型的优选实施方式，本实用新型的保护范围并不仅局限于

上述实施例，凡属于本实用新型思路下的技术方案均属于本实用新型的保护范围。应当指

出，对于本技术领域的普通技术人员来说，在不脱离本实用新型原理前提下的若干改进和

润饰，这些改进和润饰也应视为本实用新型的保护范围。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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