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(54)  VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINES FREIFLIESSENDEN SELBSTNIVELLIERENDEN
FUSSBODENESTRICHES

(57) Verfahren zur Herstellung eines freiflieBenden selbstnivellierenden FuBbodenestrichs flr
den Wohnungs-, Gesellschafts- und leichten Industriebau mit dem Ziel, die Anzahl der
Komponenten des Anhydritbinders zu vermindern. Die Aufgabe, einen Plastifikator zu finden, mit
dem sich im Mahl-Misch-Vorgang ein Anhydritbinder herstellen 145t, dem auf der Baustelle nur
noch Anmachwasser zugemischt werden braucht, wird erfindungsgeméR dadurch geldst, dafd
0,15 bis 2,0 Masse-% festes Melaminharz in ein und demselben Mahl-Misch-Vorgang bei einer
Temperatur unterhaib 333K zugemahien werden. Das Verfahren besitzt eine hohe
Rezepturstabilitat. Der verlegte Estrich ist véllig rilBfrei.
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Titel der Erfindung

Verfahren zur Herstsllung eines freiflieBenden selbst-

nivellierenden FuBbodenestrichs

Anwendungsgebiet der BErfindung

Die Erfindung wird angewendet zur Herstellung von Anhydrite
bindern, aus denen durch Zusatz von Wasser und Zuschlag= v
stoffen freiflieBende selbstnivellierende FuBbodenesfricha
fir den Wohnungs-, Gesellschafts- und leichten Industrie=
bau entstehen, aber auch klein- oder groBformatige Bauteile
hergestellt werden kénnen,
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Charakteristik der bekannien technischen LoOsungen

Die Herstellung von freiflieBenden selbstnivellierenden
FuB8bodenestrichen aus natiirlichem und synthetischem Anhy-
drit unter Zusatz von Anregern, Plastifikatoren und Wasser
ist bekannt (DD=PS 130 781), Der FlieBanhydritbinder ist
ein 3=Komponentsn=-Produkt, das aus der Grundkomponente
(Anhydrit mit Anreger), einem weiteren Anreger (Natriume
hydrogensulfat) und einem Plastifikator besteht.

Hierbei ist nachteilig, daB der zusdtizliche Anreger auf
der Baustelle aufgeldst und in einexr ~—bestiﬁmten Menge dem
Anmachwasser zugesetzt werden muB. Das gibt einem subjek-
tiven Fehler breiten Raum, Weiterhin ist das L&segleich-
gewicht stark abhiingig von der Temperatur und der Zeit,
was zu Konzentrationsschwankuhgen fihrt. AuSerdem hesitzt
Natriumhydrogensulfat einen hohen Preis und ist schwer
zugdngliohs ‘

"Es ist bereits die Herstellung eines 2-Kom§onenten—?ro-
duktes_vorgeschlagen worden, das ans einem sSpseziell ausgew
wihlten und vorbshandelien Anhydrit besteht, dem Kalium-
sulfat, Zinksulfat und Natriumsulfat als Avnregersalze in
einem Mahl-Misch=-Vorgang zugemahlen werden, ung dem ein
modifizisrtes Melaminharz als Plastifikator auf der Bau=
stelle zugemischt wird (DD=PS 156 327 ). Dabei kann eine
Sandmagerung durch Zumischen von Betonsaﬁd vorgenommen werw
dens ‘

Naéhteilig ist hierbei, daB die Zumischung des Plastifikae
tors als zwéite_Komponente auf der Baustelle zusdtzliche
Dosiervorrichtungen erforderlich macht und auch zu Rezep=-
turunsicherheiten fiihrt. Bei Verwendung eines festen Plasti=-
fikators ergibt sich als weiterer Nachteil eine ungeniigends
Léslichkeit, die durch Verklumpung des Plastifikators in-
folge Aufbaues einer Hydratbﬁllevunter dem Einfluf von
VFeuchtigkeit hervorgerufen wird,.

In einem weiteren bekannten Verfahren wird auf die zusdtz-
liche Anregerkomponente verzichtet, weil dem Plastifikator
bei der Produktion gewisse Anteile an freier Sdure, vor=

zugsweise Schwefelsdure, zugesetzt werdem {DD-PS 132 423),
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Neben der zusdtzlichen Dosierung des Plastifikators hat
diesés Verfahren noch groBe Nachteile beziiglich des Ar=-
beitsschutzes, insbesondere der Verdizungsgefahr., Weiter=
hin ist eine Reaktion der S&dure mit dem in natiirlichem
Anhydrit und in den Sanden vorhandenem Kalkstein zu erwar=
tens Die Folge sind Treiberscheinungsn hnd mangelnde Ober=
flachengiitae -

Die Herstellung eines 1=Komponenten-Produktes aus synthe=
tischem Anhydrit, wobei als festigkeitssteigernder Zusatz-
stoff Alkylphenol eingssetzt wird, ist auch bekannt (DE-
PS 1 170 853). ' )

Nachteilig dabei ist, daB ein Selbstnivelliereffekt nicht

erreicht wixrde.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Anzahl der Komponenten ei=-
nes Anhydritbinders zur Herstellung von freiflieBSenden
selbstnivellierenden FuBbodenestirichen zu vermindern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Es bsstand die Aufgabe, fiir die Herstellung eines Einkomw
ponenten=FlieBanhydritestrichs auf der Basis von natiir-
lichem Anhydrit wit Zugebe von Anregersalzen und Plastifie
katoren einen Plastifikator zu finden, mit dem sich im
Mahl-Misch=-Vorgang ein Anhydritbindsr herstellen 148%, der
auf der Baustelle nur noch mit Wasser angemacht zu werden
bfaucht, wodurch eine hohe Rezspturstabilitdt und kurze
Auflésezeiten realisiart werden kénmen.

Diese Aufgabe wird geldst durch ein Verfahren zur Herstelw-
lung eines freiflieBenden selbstnivellierenden Fudboden-
estrichs auf Basis vorm natiirlichem Anhydrit, dem 1,2 bis
2,0 Masse=% Kaliumsulfat, 0,7 bis 1,2 Masse=% Zinksulfat
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und 0,3 bis 0,5 Masse=% Natriumsulfat als Anregersalze

im Méhl-Miséh;%brgang zugegeben werden und dsm ein ﬁodi-
fiziertes Melaminharz als Plastifikator zugemischi wird,
wobei erfindungsgemiB 0,15 bis 2,0 Masse-% festes Melamin=
harz in ein und demselben Mahl=Misch=-Vorgang bei einer
Temperatur unterhalb 333 K zugemahlen werdene

Dis Verwendung eines festen Plastifikators war bisher nicht
fiblich, fast ausnahmslos wurde auf den Baustellen fliissiger
Plastifikator verwendet. Die Verwendung festen Plastifika=-
tors erfordert seine Aufltsung in Wasser vor der Mdrtelher~
stellung. Das ist sehr umstdndlich und bringt auch Dosier-
probleme mit sich, Durch die erfindungsgemiiBe Zumischung
des festen Plastifikators wird eine homogene Verteilung der
Binzelkomponenten im Anhydrit erreicht, wodurch sich das Auf=-
l8severhalten des Plastifikators deutlich verbessert und er
'seine plastifizierende Wirkung beibshilt, Aus der arfin-
dungsgemiBen Zumischung ergibt sich weiterhin eine hohe Re-
zepturstabilitdt, die eine v8llige RiBfreiheit des verlegten
Estrichs sicherts Bei der Herstellung des FuBbodenestrichs
kdnnen extrem kurze Mischzeilfen bei voller Wahrung der Bau=-
stoffparameter und des Selbstnivelliereffektes erreicht wer-
den.

Zur Verbesserung der (Okonomie des Verfahrens kann ohne Qua-
litdtsnachteile eine Sandmagerung vom O bis 200 Masse-%,
bezogen auf den FlieBanhydritbinder, vorgenommen warden,

Fiir besonders hohe Anforderung an die Festigkeitseigenschaf-
ten des FlieBanhvydritestrichks wird vorzugsweise eine Sand=
magerung nicht vofgenommen.

Die Herstellung des FuBbodenestrichs 148t sich in Freifall-
Mischern, Zwangsmischern oder in kontinuisrlichen Hochlei=-

stungsmischern durchfiihren.
Ausfiihrungsbeispiele

Beispiel 1

In einer Rohrkugelmiihle wurden gemsinsam vermahlen
96,6 Masse=% Anhydrit,
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1,0 Masse~-% Plastifikator,
1,2 Masse~% Kaliumsulfat,

0,7 Masse=~% Zinksulfat und
0,5 Masse-=% Natriumsulfat,

Die Temperatur,; die sich beim Mahlen aus der Verlustarbeit
ergibt, wurde durch Resgulierung des Mengenstromes bei 327 X
gehalten. Die Vermahlung erfolgte kontinuierlich im Men=
genstrom der einzelnen Teilkomponentene. Der hergestellte
FlieBanhydritbinder wurdé in Produktebunker geftrdert und jn
gesackter Form oder lose in Spezialbehidltern zum Versand
gsbracht, Auf der Baustelle wurde der FlieBanhydritbinder
mit 25 Masse-% Anmachwasser in einem kontinuisrlich laufen-
den Hochleistungsmischer inmerhalb von 15 s zu einem pump=
fdhigen MOrtel verarbeitet, Der Mértel wurde in einen Voi=
ratsbehdlter gefbrdert und mit einer Mortelpumpe zum Ein-
bauort gepumpt, wo er sich selbst nivellierte. Dise Begéh-

barkeit war nach 10 h erreicht,

Beispiel 2

Ein nach Beispiel 1 hergesteilter FlieBanhydritbinder wur=
de auf der Baustelle mit 29 Masse=% Anmachwasser und 100
Masse=% Sand der KSrnung O bis 2 mm in einsm Freifallmischer
zu MOrtel gemischt. Der fertige Mdrtel war pumpfihig und
nivellierte sich am Einbauort selbst. Die Begehbarksit war

nach 15 h erreicht.

Beispiel 3

Ein nach Beispiel { hergestellter FlieBanhydritbinder wurde
auf der Baustelle in einem Zwangsmischer mit 200 Massg=%
Sand der KSrnung O bis 2 mm und 34 Masse-% Anmachwasser zu
M8rtel verarbeitet, Der Mdrtal war Pumpféhig‘und selbs tni-

vellierends Die Begehbarkeit war nach 20 h erreicht,



Beispiel 4

Unter den Bedingungen des Beispiels 1 wurden
95,4 Masse~% Anhydrit,

0,15 Masse=% Plastifikator,

1,8 Masse~% Kaliumsulfat,

1,0 Masse=% Zinksulfat und

0,3 Masse=% Natriumsulfat

in einer Rohrkugslmiihle vermahlen.s Der auf die Baustells
gelieferts FlieBanhydritbinder wurde dort mit 26 Masse-%
Anmachwasser in einem Hochleistungswmischer zu Mortel verw
arbeitet und zum Einbauort gepumpt, wo er sich selbst ni=-

vellierte. Der Estrich war nach 18 h begehbar,

Beispiel 5

Unter den Bedingungen des Beispiels 1 wurden
94,3 Masse=-% Anhydrit,

2,0 Masse-% Plastifikator,

2,0 Masse-% Kaliumsulfat,

1,2 Masse=% Zinksulfat und

0,5 Masse=% Natriumsulfat
vérmahlen3 Auf der Baustelle wurden 20 Masse-%'Anmachwasser
zugegebén, und inmerfialb von 15 s war  in einem Hochlei=
stungswischer eine pumpfihige MOrtselmischung hergestellt.
Hach 12 h war der Estrich begehbar,

In der nachfolgenden Tabelle sind fiir die Beispiels 1 bis 5
die nach 28 Tagen festgestellten Festigkeitswerte und das
bei der Estrichhersteliung ermittelte FlieBmaB zusammenge-
faBt. Das FlieBmaB wurde duarch Auffﬁllén eines Vicatringses
mit der.Mﬁrtelmischung und Anheben des Ringes awof siner ebe~
nen Glasplatte nur unter dem BinfluB der Schwerkraft, also

chne Vibrations~ oder Schockhubeinrichtungen, ermitielt,
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Beispiel Plasti- Magerung Biegezug- Druck- FliefBmaB

fikator Testigkeit Testigkeit
(Me=%) (Me=%) (MPa)’ (MPa) (cm)

1 1,0 0 9,6 53,5 22

2 1,0 100 6,9 32,2 22

3 1,0 200 6,0 26,5 24

4 0,15 &) 9,0 45,4 18

5 2,0 0 10,2 55,6 25
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Verfahren zur Herstellung eines freiflieBenden
selbstnivellierenden FuSbodenestrichs auf DBasis
von natiirlichem Anhydrit, dem 1,2 bis 2,0 Masse=%
Kaliumsulfat, 0,7 bis 1,2 Masse-% Zinksulfat und
0,3 bis 0,5 Masse-% Natriumsulfat als Anregersalze
im Méhi;ﬁi;cb-Vorgang zugegeben werden und dem eip
modifiziertes Melaminharz als Plastifikator zuge-
mischt wird, gekennzeichnet dadurch, daB 0,15 bis
2,0 Masse=% festes Melaminharz in ein und demselben
Mahl=Misch~Vorgang bei siner Temperatur unterhalb
333 K zugemahlen werden. '

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dad
eine Sandmagerung von O bis 200 Masse-%, bezogen auf

den FliefBanhydritbinder, vorgenommen wirds
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