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DESCRIPCION
Tambor de fresado para una fresadora de suelo y fresadora de suelo

La invencién se refiere a un tambor de fresado segun el tipo indicado mediante el predmbulo de la reivindicacion 1.
La invencion se refiere a ademas también a una fresadora de suelo con al menos un tambor de fresado de este tipo.

Los tambores de fresado del tipo en cuestién sirven para triturar y/o retirar un material de suelo, en particular un
material de suelo compactado y sélido, como por ejemplo una capa de hormigbén o capa de brea. Con frecuencia
tales tambores de fresado se utilizan para eliminar, o eliminar parcialmente, un firme (o similar). Tales tambores de
fresado se conocen, p.ej. por el documento DE 698 24 340 T2, el documento US 5,775,781 B y el documento DE
296 13 658 U.

El inconveniente en los tambores de fresado conocidos por el estado de la técnica del tipo en cuestién es que estos,
durante el funcionamiento de fresado sobre todo, en los lados frontales de cuerpo base de tambor (también llamados
guarnicién) estan sometidos a un intenso desgaste. Sobre todo, en los desplazamientos en curva con un radio de
curva relativamente pequefio (por ejemplo, fresado de tapas de alcantarilla) se produce una intensa abrasién en el
lado frontal interno de la curva de la guarnicidn mediante el borde de fresado formado en el material de suelo. La
abrasién se intensifica mediante un saliente (denominado destalonamiento) con respecto al borde de fresado.
Actualmente se intenta proteger los lados frontales de la guarnicién de un desgaste excesivo mediante la colocacion
de chapas de desgaste. Sin embargo, esto es satisfactorio solo con ciertos limites. El inconveniente en los tambores
de fresado conocidos por el estado de la técnica del tipo en cuestién es ademas que se adhiere mas producto de
fresado en la caja de tambor de fresado.

La invencién se basa por tanto en el objetivo de perfeccionar un tambor de fresado del tipo en cuestién de tal modo
que el desgaste en el lado frontal en la guarnicién se reduce.

Este objetivo, en el caso de un tambor de fresado del tipo en cuestién, se consigue segun la invencién mediante las
caracteristicas de la reivindicacion 1. Segln esto, entre otros, esta previsto que en la guarnicién cilindrica hueca, en
la zona al menos de un lado frontal, estén dispuestos dos Utiles de fresado de lado frontal, que sobresale con
respecto a este lado frontal y que estan previstos para poner al descubierto cortando durante el funcionamiento de
fresado al menos parcialmente la zona de colisidn entre este lado frontal y el material de suelo que va a procesarse.

El tambor de fresado de acuerdo con la invencién comprende un cuerpo base de tambor cilindrico hueco y que se
extiende a lo largo axialmente, la denominada guarnicién, que con respecto a su eje longitudinal esté definida por un
radio interno de guarniciéon y por un radio externo de guarniciéon. En la superficie perimetral externa o la superficie
lateral de la guarnicién cilindrica hueca estan dispuestos varios Utiles de fresado para triturar y/o retirar material de
suelo. Ademas, segun la invencién, en la zona al menos de un lado frontal en forma de anillo circular de la
guarnicién cilindrica hueca estan dispuestos dos Utiles de fresado de lado frontal que se prolongan desde el lado
frontal en cuestién o sobresalen de este lado frontal hacia fuera y que durante el funcionamiento de fresado protegen
el lado frontal en cuestién de un contacto abrasivo directo con el material de suelo que va a procesarse, al abrir por
asi decirlo o poner al descubierto cortando la zona de contacto o zona de colisiéon entre este lado frontal de la
guarnicién cilindrica hueca y el material de suelo mediante estos dos Utiles de fresado de lado frontal. Por ello,
segun la disposicién y configuracién de un util de fresado de ese tipo en el lado frontal el lado frontal de la guarnicién
cilindrica hueca se protege al menos parcialmente de la abrasidén, por lo que se evita, 0 al menos se reduce
notablemente un desgaste excesivo en el lado frontal en cuestién, asi como en posibles portaltiles y costuras
soldadas en el lado frontal en cuestion.

Un aspecto esencial de la invencién es la proteccién directa del lado frontal en cuestién de la guarnicién cilindrica
hueca mediante dos Utiles de fresado de lado frontal, por lo que el tambor de fresa de acuerdo con la invencidén en
particular también es adecuado para desplazamientos en curva con radio de curvatura relativamente pequefio (por
ejemplo, fresado de tapas de alcantarilla) a pesar del destalonamiento dado en el borde de fresado.

Segun un perfeccionamiento preferido esta previsto que los dos Utiles de fresado de lado frontal, estén dispuestos
distribuidos en una direccién perimetral a distancias regulares.

El eje longitudinal de la guarnicién cilindrica hueca se corresponde con el eje de rotaciéon. Por una distancia radial se
entiende la distancia activa de un Util de fresado de lado frontal, es decir, la distancia de la punta de fresado o del
punto de accién del Util de fresados desde el eje longitudinal o el eje de rotaciéon que va acompafiado de un circulo
de corte determinado. Mediante una distancia radial diferente de los Utiles de fresado de lado frontal estos durante el
funcionamiento de fresado se mueven en diferentes trayectorias perimetrales, por lo que se generan circulos de
corte diferentes. Esto puede ser ventajoso en particular en el caso de guarniciones cilindricas huecas més grandes.
El grosor de guarnicidn es la distancia radial entre el radio interno de guarnicion y el radio externo de guarnicion.

Segun la invencion esta previsto que, en al menos un lado frontal de la guarnicién cilindrica hueca, el primer atil de
fresado de lado frontal en la direccién radial (con respecto al eje longitudinal o al eje de rotacién de la guarnicién
cilindrica hueca) esté dispuesto en el centro aproximadamente entre el radio interno de guarnicién y el radio externo
de guarnicién o entre la superficie perimetral interna y la superficie perimetral externa de la guarnicién cilindrica
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hueca. El circulo de corte generado por este (til de fresado de lado frontal estd situado en el centro
aproximadamente del lado frontal en forma de anillo circular de la guarnicién cilindrica hueca.

Segun la invencién esta previsto que, en el lado frontal de la guarnicién cilindrica hueca, el segundo util de fresado
de lado frontal sobresalga en la direccién radial (con respecto al eje longitudinal o al eje de rotacién de la guarnicién
cilindrica hueca) hacia afuera radialmente mas alld del radio externo de guarnicién o méas alla de la superficie
perimetral externa. Mediante esta proyeccion radial el lado frontal en cuestion estd aln mejor protegido contra la
abrasidn. La proyeccién radial se sitla en la zona de 5 a 15 mm y asciende en particular aproximadamente a 10 mm.
Estos datos se refieren a una distancia activa provocada por la punta de fresado del util de fresado de lado frontal.

Segun un perfeccionamiento preferido esta previsto que, en al menos un lado frontal de la guarnicién cilindrica
hueca al menos uno de los Utiles de fresado esté dispuesto en el lado frontal con un dngulo de ataque. El angulo de
ataque puede definirse por ejemplo como angulo de inclinacién del eje longitudinal de Gtil de fresado con respecto a
una direccién perimetral o direccién de rotacién de la guarniciéon cilindrica hueca durante el funcionamiento de
fresado.

Segun la invencion esta previsto que, en el lado frontal de la guarnicién cilindrica hueca, los dos Utiles de fresado de
lado frontal estén dispuestos directamente en la guarnicién en el lado frontal en cuestién. Para ello la guarnicién
cilindrica hueca en el lado frontal en cuestion esta configurada de manera correspondiente y presenta escotaduras,
tal como se explica a continuacién con més detalle en relacién con las figuras.

Seguln la invencion estéd previsto que, los dos utiles de fresado de lado frontal en el lado frontal de la guarnicién
cilindrica hueca, estén configurados como Utiles de fresado intercambiables. Para ello, en la guarnicién cilindrica
hueca estédn dispuestos portaltiles de cambio a los que se sujetan los Utiles de fresado de lado frontal
intercambiables.

Segun un perfeccionamiento preferido esta previsto que la extensién longitudinal axial del tambor de fresado sea
mayor que el diametro (maximo) de este tambor de fresado. Preferiblemente la extension longitudinal axial es mayor
en un multiplo de varias cifras.

Segun otro perfeccionamiento esta previsto que la extensién longitudinal axial del tambor de fresado sea menor que
el didmetro (méximo) de este tambor de fresado. Un tambor de fresado de este tipo puede también denominarse
rotor de fresado.

La consecucion del objetivo se extiende también a una fresadora de suelo con un puesto de mando (fresadora de
gran tamafio), que comprende al menos un tambor de fresado de acuerdo con la invencidn. A este respecto se trata
en particular de una fresadora de pavimento.

La consecucién del objetivo se extiende ademas también a una fresadora de suelo controlada manualmente
(fresadora compacta), que comprende al menos un tambor de fresado de acuerdo con la invencién. A este respecto
se trata en particular de una fresadora de pavimento.

A continuacién, la invencién se explica a modo de ejemplo con mas detalle mediante las figuras. Muestran:
la figura 1 la zona de lado frontal de un tambor de fresado de acuerdo con la invencién en una vista lateral;

la figura 2 una vista parcial en perspectiva del lado frontal izquierdo del tambor de fresado de la figura 1,
segun la direccion de vision (A) indicada en la figura 1,

la figura 3 una vista en planta del lado frontal izquierdo del tambor de fresado de la figura 1, segln la
direccién de visién (A) indicada en la figura 1; y

la figura 4 una vista en perspectiva del lado frontal izquierdo del tambor de fresado de la figura 1.

La figura 1 muestra un tambor de fresado de acuerdo con la invencién designado en conjunto con 1. Al tambor de
fresado 1 pertenece un cuerpo base de tambor que estd configurado como guarnicién cilindrica hueca 2 y en su
superficie perimetral externa o superficie lateral 22 estén dispuestos varios Utiles de fresado 3 y 4 para triturar y/o
retirar un material de suelo. En el caso de los Utiles de fresado 3 y 4 se trata a modo de ejemplo de Utiles de fresado,
intercambiables que estan fijados mediante portadtiles de cambio 31 y 41 en la guarniciéon 2. Los portaltiles de
cambio 31 y 41 estan a su vez soldados firmemente por ejemplo en la guarnicién 2. El eje longitudinal del tambor de
fresado 1 y de la guarnicidn 2 esta indicado con L. El eje longitudinal L coincide con el eje de rotacién. La direccién
de rotacién (o direccién de rotacién o direccién de fresado) del tambor de fresado 1 para el funcionamiento de
fresado esta indicada con D. Los Utiles de fresado 3 con sus ejes longitudinales de Util de fresado estan orientados a
modo de ejemplo esencialmente en la direcciéon de rotacién D. Como alternativa, los Utiles de fresado 3 también
estan acodados con respecto al direcciéon de rotacion D. Con 21 estd designado el lado frontal izquierdo de la
guarnicién 2. Los Utiles de fresado 4 acodados y que sobresalen més alla del lado frontal 21 sirven para la creacién
de un borde de fresado definido en el material de suelo que va a procesarse. Sin embargo, mediante estos Utiles de
fresado 4 no puede alcanzarse proteccién alguna para el lado frontal 21.
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Para la proteccién del lado frontal 21 de la guarnicién 2 durante el funcionamiento de fresado en la zona del lado
frontal estan dispuestos dos Utiles de fresado de lado frontal 5a y Sb. En la representacién mostrada en la figura 1
puede verse solo el Util de fresado de lado frontal 5a. Los Utiles de fresado de lado frontal 5a y Sb sobrepasan el lado
frontal izquierdo 21 en una cantidad definida x (por ejemplo varios milimetros) y estédn previstos para poner al
descubierto cortando o abrir al menos parcialmente, durante el funcionamiento de fresado, la zona de colisién entre
este lado frontal 21 y el material de suelo que va a procesarse con el fin de evitar esencialmente un contacto directo
entre el lado frontal 21 y el material de suelo que queda durante el mecanizado de fresado. En la figura 2 la zona de
colisién relevante en el lado frontal 21 esta indicada como seccidn radial T (que se corresponde esencialmente con
el grosor de la guarnicién 2). Los Utiles de fresado de lado frontal 5a y 5b pueden descubrir por corte, segun
realizacién, una zona que supera esta seccién radial T hacia dentro radialmente y/o hacia afuera radialmente.

Los dtiles de fresado de lado frontal 5a y 5b estan realizados igualmente como Utiles de fresado intercambiables que
estan fijados mediante portaltiles de cambio 51 en la guarnicién 2. Los portadtiles de cambio 51 estan dispuestos en
escotaduras 6a y, tal como se explica a continuacién todavia con méas detalle en relacién con la figura 4. Los Utiles
de fresado de lado frontal 5a y 5b estdn acodados con un angulo de ataque 3 con respecto a la direccidn de rotacién
D inclinados hacia fuera con respecto al plano del lado frontal 21 izquierdo, tal como puede verse muy bien desde la
representacién de la figura 1. El &ngulo de ataque B puede ser igual para ambos Utiles de fresado de lado frontal 5a
y 5b diferente. En el caso de tambores de fresado con diametro grande, o en el caso de tambores de fresado con
guarniciones gruesas pueden ser necesarios, dado el caso, més de dos Utiles de fresado de lado frontal para poner
al descubierto cortando la zona de colision.

La figura 3 muestra una vista en planta del lado frontal izquierdo 21 del tambor de fresado 1, segln la direccidén de
visién indicada en la figura 1 con A. En esta representacién puede distinguirse muy bien la seccién transversal en
forma de anillo circular de la guarnicién 2. La guarnicién 2 esta definida por una superficie perimetral interna con un
radio interno de guarnicién Riy una superficie perimetral externa 22 con un radio externo de guarnicién Ra. Ademas,
esta presente (al menos) un disco de empuje 7 que efectlia la unién de la guarnicién 2 con un accionamiento de
rotacién y/o con una suspensién.

En la figura 3 con K3 esté designado un circulo de fresado o circulo de corte que se crea durante el funcionamiento
de fresado mediante los Utiles de fresado 3 dispuestos en la superficie perimetral externa 22 de la guarnicién 2. Con
K4 esta designado un circulo de fresado o circulo de corte lateral que se crea durante el funcionamiento de fresado
mediante los Utiles de fresado 4 inclinados ligeramente hacia afuera con respecto al lado frontal 21 izquierdo hacia
fuera, lo que debe llevar a un borde de fresado limpio en el material de suelo.

Con los utiles de fresado 4 el lado frontal 21 de la guarnicién 2 puede protegerse, aunque no de la abrasién. Para
ello los utiles de fresado estan previstos en el lado frontal 5a y 5b. Tal como puede verse de la representacion de la
figura 3 los Utiles de fresado estan dispuestos en el lado frontal 5a y 5b desfasados aproximadamente 180° en la
zona de lado frontal de la guarnicién 2.

Con K5b estad designado el circulo de fresado o circulo de corte del Util de fresado de lado frontal 5b, que esta
situado pocos milimetros radialmente por fuera de la superficie perimetral externa 22 de la guarnicién 2. Con Kba
esta designado el circulo de fresado o circulo de corte del otro util de fresado de lado frontal 5a que se encuentra en
el centro aproximadamente entre la superficie perimetral interna y la superficie perimetral externa 22 de la guarnicién
2. De la misma manera un util de fresado adicional podria estar dispuesto en el lado frontal también, de modo que el
circulo de fresado o circulo de corte Kx que se produce durante el funcionamiento de fresado se encuentra
radialmente dentro de la superficie perimetral interna de la guarnicién 2. Las puntas de fresado y por tanto los puntos
de accién de los Utiles de fresado de lado frontal 5a y 5b se encuentran por lo tanto en distancias radiales diferentes
con respecto al eje longitudinal o eje de rotacién L. Mediante los Utiles de fresado de lado frontal 5a y 5b el lado
frontal 21 izquierdo en cuestiéon de la guarnicién 2 estad protegido de la abrasiéon durante el funcionamiento de
fresado, por lo que se evita, 0 al menos se reduce intensamente un desgaste excesivo en este lado frontal y en
posibles portadtiles o portaltiles de cambio 31 y 41 asi como costuras soldadas en la zona de este lado frontal 21.
Preferiblemente estén previstos Utiles de fresado correspondientes en el lado frontal también en el otro lado frontal
del tambor de fresado 1.

Tal como puede verse muy bien ademés desde la figura 3 los Utiles de fresado 3 y 4 estan inclinados con respecto a
una direccién radial r, estando inclinados los Utiles de fresado 4 inclinados lateralmente hacia fuera en mayor medida
que los Utiles de fresado 3 e indicando las puntas de fresado en cada caso hacia la direccién de rotacién U o hacia la
direccién perimetral u. Los utiles de fresado de lado frontal 5a y 5b estan inclinados esencialmente frente a la
direccién radial r al méximo y en la representacién mostrada con respecto a la guarnicion 2 una orientacién
tangencial aproximadamente, indicando las puntas de fresado en direccién perimetral u.

En la representacién mostrada en la figura 4 puede distinguirse muy bien que el util de fresado esta dispuesto en el
lado frontal 5a junto con su portaltil de cambio 51 respectivo directamente en la guarnicién 2. En la guarnicién 2
para ello esta practicada una escotadura o entalladura 6a correspondiente en la que el portautil de cambio 51 esta
introducido por soldadura, por ejemplo. Lo mismo se aplica para el segundo Util de fresado de lado frontal 5b, no
atravesando en este caso la escotadura 6b todo el grosor de la guarnicion 2.
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REIVINDICACIONES

1. Cilindro de fresado (1) para una fresadora de suelo para triturar y/o retirar un material de suelo, con un guarnicién
cilindrica hueca que se extiende a lo largo axialmente (2), en cuya superficie perimetral externa (22) estan
dispuestos varios utiles de fresado (3, 4) para triturar y/o retirar el material de suelo, en donde en la guarnicién
cilindrica hueca (2) en la zona al menos de un lado frontal (21) dos Utiles de fresado de lado frontal (5a; 5b)
sobresalen (x) de la guarnicidn cilindrica hueca (2) con respecto a este lado frontal (21),

en donde dos utiles de fresado de lado frontal (5a; 5b) estan dispuesto directamente en la guarnicién (1) en el lado
frontal (21) en cuestién en una escotadura (6a, 6b), y esta previsto para poner al descubierto cortando, al menos
parcialmente, durante el funcionamiento de fresado la zona de colisién (T) entre este lado frontal (21) y el material de
suelo que va a procesarse, en donde los dos Utiles de fresado de lado frontal (5a, 5b) estan configurados como Utiles
de fresado intercambiables que se fijan a la guarnicién (2) mediante portautiles de cambio (51), en donde el primero
de los dos Utiles de fresado de lado frontal (5a) en la direccién radial (r) estd dispuesto aproximadamente en el
centro entre la superficie perimetral interna y la superficie perimetral externa (22) de la guarnicién cilindrica hueca
(2), situandose el circulo de corte (K5a) generado por este (til de fresado de lado frontal en aproximadamente el
centro del lado frontal en forma de anillo circular de la guarnicién cilindrica hueca (2),

caracterizado porque

el primer util de fresado de lado frontal (5a) junto con su portadtii de cambio (51) asociado esta dispuesto
directamente en la guarnicién (2), para lo cual se incorpora en la guarnicién (2) una correspondiente escotadura (6a),
en la que esta soldado el portautil de cambio (51), atravesando esta escotadura (6a) todo el grosor de la guarnicién
(2), de modo que el segundo util de fresado de lado frontal (5b) junto con su portaltil de cambio (51) asociado esta
dispuesto directamente en la guarnicién (2), para lo cual se incorpora a la guarnicién (2) una correspondiente
escotadura (6b), en la que esti soldado el portaltil de cambio (51), no atravesando esta escotadura (6b) todo el
grosor de la guarnicién (2), y en donde el circulo de corte (K5kb) generado por este segundo util de fresado (5b)
sobresale en la direccién radial de 5 a 15 mm hacia afuera de la superficie perimetral externa (22) de la guarnicién

(2).

2. Fresadora de suelo con un puesto de mando o fresadora de suelo controlada manualmente, que comprende al
menos un tambor de fresado (1) segln una de las reivindicaciones anteriores.
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Fig. 4
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