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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest wielowarstwowa samoprzylepna etykieta hybrydowa, po-
tocznie zwana etykietg typu peel-off.

W zwigzku z coraz wiekszg potrzebg umieszczania informacji o produkcie, a nie zawsze dyspo-
nujgc duzg powierzchnig etykiety, zaistniata potrzeba wprowadzenia wielowarstwowych etykiet typu
peel-off.

Optymalny wariant etykiety wyrdznia sie tym, ze nosnik etykiety zadrukowany jest na goérze
i na spodzie. Aby dosta¢ sie do informacji na spodzie, etykieta musi da¢ sie rozdziela¢. W tym celu
etykieta zostaje tak skonstruowana, ze nosnik moze by¢ sciggniety z masy klejgcej. Niekorzystnie jest,
gdy otwarta masa klejgca pozostaje, gdyz prowadzi to do jej zanieczyszczenia lub przyklejajg sie do niej
niepozgdane przedmioty.

Do tej pory na rynku sg dostepne etykiety wielowarstwowe, lecz sposob jak i materiaty, z ktérych
sg wykonane stanowi duzy problem, polegajgcy na tym, iz etykiety w zaleznosci z jakich materiatow
byly wykonane po uptywie czasu, nie dawaty sie rozkleic.

Problem nierozklejania sie poszczegdlnych warstw etykiety, stanowi zagrozenie zniszczenia ety-
kiety, a zarazem informacji, ktére byty zawarte, szczegdlnie instruujgce sposob uzycia danego produktu.
Etykiety te sg najczesciej stosowane w przemysle farmaceutycznym, chemicznym, a zniszczenie za-
mieszczonej na etykiecie informacji o prawidtowym uzyciu produktu, zagraza bezpieczenstwu uzytkow-
nika produktu.

Etykieta umieszczona na produkcie powinna by¢ skuteczna do odczytania informacji do zuzycia
produktu, czego — jak do tej pory — dotychczasowe technologie wytwarzania etykiet nie zapewniaty.

Z europejskiego opisu patentowego nr PL/EP 2282303 jest znana etykieta wielowarstwowa
z warstwg rozszczepialng. Ujawniong etykiete tatwo otworzy¢ i oddaje ona duzg powierzchnie do za-
drukowania, a po otwarciu nie pozostawia zadnej wolnej powierzchni klejgcej. Zgodnie z tym wynalazek
dotyczy kilkuwarstwowej etykiety z nosnikiem, ktérej gorna strona zadrukowana jest pierwszg warstwag
druku, a na jej dolnej stronie sg naniesione warstwy w okreslonej kolejnosci malejgcej. Zgodnie z ko-
rzystnym przyktadem wykonania wynalazku druga warstwa druku jest naniesiona na nosniku, nastepnie
korzystnie rownoczeénie pierwsza i druga warstwa druku. Miedzy no$nikiem, wzglednie drugg warstwg
druku a rozszczepialng warstwg druku znajduje sie warstwa lakieru ochronnego. Najstabszy czton w ob-
rebie etykiety zostaje przedstawiony przy pomocy rozszczepialnej warstwy druku. Sita wigzania miedzy
nosnikiem a klejem do tgczenia warstwowego jest korzystnie tak wytozona, ze nosnik moze zosta¢ od-
klejony od kleju do fgczenia warstwowego. Wtedy klej do tgczenia warstwowego pozostaje bez wiasci-
wosci klejgcych na masie klejgcej, opisane wady nie wystepujag. Pojedyncze warstwy sg tez wykonane
w ten sposdb, Ze nie daje sie w nich zauwazy¢ Zadnego pekniecia. Preferowana jest sita sklejania, przy
pomocy ktérej etykieta moze by¢ przyklejona do poditoza, ktéra jest wyzsza niz kohezja w warstwie
rozszczepialnej, dzieki czemu podczas proby otwarcia sklejonej etykiety z podtoza nie odpadnie cata
etykieta, lecz etykieta bedzie istotnie sczepiona w rozczepianej warstwie druku.

Pierwsza, druga i trzecia warstwa druku zawiera informacje, ktére majg by¢ rozpiete wzdtuz ety-
kiety. Mogg one skfadac¢ sie réwniez z wiekszej ilosci warstw, ktére sg drukowane jedna po drugiej,
i ktére moga posiadac rézne barwy. Druk moze nastepowac obok siebie lub jeden na drugim. Korzystnie
pierwsza, druga i trzecia warstwa druku naniesione sg partiami. Warstwa lakieru ochronnego stuzy
w tym celu, aby chroni¢ drugg warstwe druku. Warstwa przykrywajgca mase klejaca stuzy do tego, aby
neutralizowac¢ strone masy klejgcej zwrdcong w strone etykiety, gdy zostaje ona przykryta przy pomocy
nadruku warstwy. Zgodnie z dalszym korzystnym przyktadem wykonania wynalazku rozszczepialna
warstwa druku, warstwa przykrywajgca srodek klejgcy, jak tez réwniez ewentualnie warstwa lakieru
ochronnego zostajg umieszczone na catej powierzchni nosnika.

Trzecia warstwa druku moze by¢ zadrukowana na rozszczepialnej warstwie druku, korzystnie zo-
staje zadrukowana na warstwie srodka klejgcego, tak ze warstwa przykrywajgca $rodek klejgcy chroni
trzecig warstwe druku. Nastepnie korzystnie przylegajgca masa klejgca jest w ten sposéb nanie-
siona na warstwe przykrywajgcg mase klejgcg, wzglednie trzecig warstwe druku, Zze w obszarze kranca
etykiety znajduje sie pasek pozbawiony masy klejgcej na warstwie przykrywajgcej mase klejgca, jak tez
ewentualnie trzeciej warstwie druku. Ten zachowany obszar pozbawiony masy klejgcej na war-
stwie przykrywajacej mase klejgca, jak tez na trzeciej warstwie druku moze stuzy¢ jako uchwyt, gdy
— po oddzieleniu etykiety — ma by¢ usunieta z podtoza warstwa przykrywajaca mase klejgcg wraz z trze-
cig warstwg druku.
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By méc réwnoczesnie oddzieli¢ mase klejgca, jest korzystnie, jesli potgczenie miedzy warstwg
przykrywajgca, jak tez ewentualnie trzecig warstwg druku a masg klejgca jest mocniejsze niz sita przy-
czepnosci, przy pomocy ktérej etykieta jest przyklejona na podtozu.

Zamiast pozostawienia paska pozbawionego masy klejgcej, na warstwie przylegajgcej masy klejacej
moze by¢ wytworzony nieklejacy pasek, gdy masa klejgca w tym obszarze jest czeSciowo dezaktywowana
(przyktadowo przy pomocy naswietlania, posypania proszkiem lub przez cze$ciowg neutralizacje).

Stabo klejacy pasek moze réwniez powstaé przy zastosowaniu dwaéch réznych srodkow klejgcych
w obrebie warstwy klejgcej. W tym celu na obszarze, ktéry ma stuzy¢ jako uchwyt zostaje zastosowany
klej, ktory daje sie usunag, i ktory wykazuje niewielkg site sklejania.

Drugi uchwyt moze by¢ przewidziany przy warstwie nosnika.

Korzystnie na spodzie materiatu nosnika w tym obszarze znajduje sie niepowleczona ptaszczy-
zna lub sklejanie ze znajdujaca sie pod nig warstwg jest ostabione. Ta ptaszczyzna stuzy wowczas jako
uchwyt do chwytania i Sciggania nosnika.

Ten uchwyt moze by¢ réwniez w ten sposdb wykonany, ze przy nosniku uksztattowana jest do-
datkowa, korzystnie nie pokryta warstwg ptaszczyzna. Zgodnie z kolejnym korzystnym przyktadem wy-
konania wynalazku rozszczepialna warstwa druku, warstwa przykrywajgca mase klejgcg oraz trzecia
warstwa sg partiami w ten sposéb naniesione, ze przylegajgca masa klejgca znajduje sie w kontakcie
z warstwg lezgcg nad rozszczepialng warstwg druku co najmniej w obszarze krawedzi etykiety.

Podczas otwierania etykiety rozszczepialna warstwa rozszczepia sie, podczas gdy w warstwie
masy klejgcej nie zauwaza sie zadnego zatamania spojnosci, réwniez w obszarze, gdzie masa klejgca
znajduje sie w kontakcie z warstwg lezgcg nad rozszczepialng warstwg druku. Ten obszar tworzy bar-
dziej zawias, dzieki ktdremu etykieta moze by¢ otwierana i zamykana.

Przyktadowo pasek masy klejgcej w obszarze krawedzi etykiety posiada szerokos¢ 5 mm. Zawias
lezy korzystnie naprzeciwko pozbawionego masy klejgcej obszaru tworzgcego uchwyt i/lub uchwytu utwo-
rzonego przy nosniku.

W dalszej korzystnej modyfikaciji opisanego przyktadu wykonania w rozszczepialnej warstwie
druku, w ktérej w warstwie przykrywajgcej mase klejacg oraz w trzeciej warstwie druku znajduje sie
drugie wgtebienie, dzieki czemu przylegajgca masa klejgca znajduje sie w kontakcie w drugim obszarze
z warstwg potozong nad rozszczepialng warstwg druku. To pozostawienie wolnego miejsca moze mie¢
forme cylindryczng (przyktadowo z owalng powierzchnig podstawowsg), zwtaszcza cylindryczng i po-
winno zajmowac¢ w poréwnaniu do catej powierzchni etykiety matg powierzchnie. Pozostawienie wol-
nego miejsca powigzane jest z opisanym paskiem masy klejgcej, ktéry tworzy zawias, w miare mozli-
wosci w poblizu przeciwlegtej krawedzi etykiety, gdyz ten obszar umozliwia odwracalne sklejanie otwar-
tej etykiety, tak ze wczeéniej otwarta etykieta moze by¢ w tym miejscu ponownie zamknieta i zapobiega
to ,trzepotaniu” i zaginaniu etykiety. Zgodnie z kolejnym korzystnym przyktadem wykonania wynalazku
etykieta zostaje dodatkowo zaopatrzona w dodatkowe i zmienne zadrukowania w kolejnym procesie
drukowania, przyktadowo przy pomocy druku atramentowego (preferowane), znakowania laserowego
lub druku termotransferowego. Przyktadowo dotyczy to kodu alfabetycznego, numerycznego lub alfa-
numerycznego, kodu logistycznego, kodu EAN, kodu kreskowego itd., by mdc zastosowaé zgodng z wy-
nalazkiem etykiete w grach loteryjnych, do podawania cen, do celéw logistycznych, itd.

Takie drukowanie jest zintegrowane zwtaszcza w drugiej lub szczegdlnie korzystnie w trzeciej
warstwie drukowania, i dlatego nie sg natychmiast widoczne, lecz dopiero, gdy etykieta zostanie
otwarta. Druk moze byé naniesiony réwniez na drugiej albo trzeciej warstwie druku.

Forma zewnetrzna etykiet daje sie w prawie nieograniczony sposob stosownie zmienia¢ w zalez-
nosci od jej okreslonego zastosowania.

Nosnikiem etykiety mogg by¢ do wyboru papiery lub ré6znorodne folie.

Istniejg rowniez etykiety, w ktoérych przylegajgca masa klejgca po rozdzieleniu nie pozostaje kle-
jaca. Przyktadowo w tym celu miedzy masg klejgcg a nosnikiem naniesiona zostaje warstwa kleju do tg-
czenia warstwowego. Na koncu klej do tgczenia warstwowego zostaje utwardzony, przyktadowo przy
pomocy $wiatta UV lub termicznie, przez co klej do tgczenia warstwowego po nieodwracalnym stward-
nieniu nie bedzie wiecej posiadat zadnych wlasnosci klejagcych. Zapobiega to nierozklejaniu sie po-
szczegllnych warstw etykiety.

Zgodna z wzorem uzytkowym etykieta spetnia powyzsze wymagania przez caty okres zywotnosci
produktu. Wykonanie takiej etykiety polega na natozeniu warstw materiatbw na siebie, po usuniecia
papieru silikonowego z kazdej etykiety wierzchniej i zadrukowaniu pomiedzy nimi lakierow. Pierwszy
lakier, tak zwany funkcjonalny jest ktadziony w 100 procentach na etykiete spodnig, nastepnie na nim
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ktadziona jest druga warstwa lakieru tak zwanego wierzchniego (uwalniajgcego), ktéry powoduje deak-
tywacje klejowa, a jego wiasciwosci powodujg przycigganie elektrostatyczne tych warstw etykiet. Wy-
stepujgce sity elektrostatyczne sg zalezne od wielkosci i ksztattu etykiet, i w niektérych przypadkach
okazujg sie za mate, co moze wptywac niekorzystnie po kilkukrotnym otwieraniu na poszczegdlne war-
stwy etykiety i informacja bedgca na tej etykiecie moze ulec zniszczeniu.

Metoda zastosowana do wykonywania etykiet, polega na wykorzystaniu w pewnej czesci sity adhezji
takze klejowej. Umozliwienie zwiekszenia, a zarazem odklejania sie tego typu etykiet uzyskano poprzez na-
ktadanie w roznym stopniu pokrycia lakierem wierzchnim (uwalniajgcym sie) poszczegdlnych czesci etykiety.

Zgodna z wzorem uzytkowym wielowarstwowa samoprzylepna etykieta hybrydowa posiada co naj-
mniej jedng warstwe pokrytg catopowierzchniowo klejem i co najmniej jedng warstwe z natozonym funkcjo-
nalnym lakierem, i charakteryzuje sie tym, ze w miejscu rozwarstwienia warstw etykiety stanowigcej
okoto 3% jej powierzchni catkowitej jest pokryta dwoma lakierami, to jest w 100% lakierem spodnim (funk-
cjonalnym) i w 100% lakierem wierzchnim (uwalniajgcym), natomiast dalsza czes¢ etykiety catkowitej jest
pokryta w 100% lakierem spodnim, na ktéry jest naktadany lakier wierzchni o pokryciu zréznicowanym uzy-
skanym przez zastosowanie odpowiednio wykonanej formy drukowej. Forme te uzyskuje sie poprzez na-
Swietlanie w naswietlarce full HD 4000 dpi przy uzyciu algorytmu wytwarzania mikrostruktur (patterning).
Odpowiednie pokrycie poszczegdlnych czesci etykiety w réznym stopniu uzyskane przy pomocy odpowied-
nio wykonanej formy drukowej skutkuje zréznicowang adhezjg, ktéra powoduje oczekiwany zamiar.

Koncowej czesci etykiety, majgcej posta¢ pasa o powierzchni okoto 5% catkowitej powierzchni
etykiety nie pokrywa sie zadnymi lakierami, tak by poszczegdlne warstwy etykiety byly zwigzane
ze sobg, aby nie spowodowato to oderwania sie warstwy z informacjami.

Przedmiot wzoru uzytkowego pokazano na zatgczonym rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
schematycznie widok etykiety z gory, fig. 2 ukazuje przekréj poprzeczny etykiety, natomiast fig. 3 poka-
zuje wielowarstwowg samoprzylepng etykiete hybrydowg w widoku aksonometrycznym z podniesiong
jedng z warstw etykiety.

Jak pokazano na rysunku, w narozu etykiety, pole numer 1 stanowigce okoto 3% jej catkowitej
powierzchni jest pokryte dwoma lakierami w 100%. Pole numer 2 stanowigce okoto 30% catkowitej
powierzchni etykiety jest pokryte lakierem wierzchnim z 30% rastrem. Kolejne pole numer 3 o po-
wierzchni stanowigcej okoto 30% catkowitej powierzchni etykiety jest pokryte lakierem wierzchnim
z 50% rastrem, natomiast dalsze pole numer 4 réwniez stanowigce okoto 30% catkowitej powierzchni
etykiety jest pokryte lakierem wierzchnim z 70% rastrem. Natomiast ostatnie pole numer 5 stanowigce
pas o powierzchni rownej okoto 5% catkowitej powierzchni etykiety nie jest pokryte lakierami, co umoz-
liwia trwate sklejenie etykiety wielowarstwowej w tym miejscu.

Zréznicowanie pokrycia mozliwe jest formami drukowymi odpowiednio wykonanymi na naswie-
tlarce o duzej rozdzielczosci full HD np. 4000 dpi, w ktdrej to zastosowany algorytm powoduje wykonanie
punktu z pateringiem, co skutkuje doktadne dozowanie pokrycia lakierem.

Zastrzezenie ochronne

1. Wielowarstwowa samoprzylepna etykieta hybrydowa z nosnikiem w formie nietransparentnej
folii nosnej lub papieru, ktérej gérna strona zadrukowana jest pierwszag warstwg druku zawie-
rajgcg informacje, ktére majg by¢ rozpowszechnione oraz z widoczng dopiero po rozdzieleniu
etykiety drugg warstwg druku zawierajgcg informacje, ktére etykieta ma za zadanie rozpo-
wszechnia¢, gdzie warstwy druku sg nanoszone metodg fleksodruku lub sitodruku, przy czym
przyciaganie elektrostatyczne poszczegdlnych warstw etykiety jest wywotane sitami adhezji
klejowej, znamienna tym, ze w narozu etykiety, pole (1) stanowigce okoto 3% jej catkowitej
powierzchni jest pokryte dwoma lakierami, to jest lakierem funkcjonalnym i lakierem uwalnia-
jacym w 100%, kolejne pole (2) stanowigce okoto 30% catkowitej powierzchni etykiety jest
pokryte lakierem wierzchnim z 30% rastrem, natomiast pole (3) o powierzchni stanowigce;j
okoto 30% catkowitej powierzchni etykiety jest pokryte lakierem wierzchnim z 50% rastrem,
z kolei dalsze pole (4) réwniez stanowigce okoto 30% catkowitej powierzchni etykiety jest po-
kryte lakierem wierzchnim z 70% rastrem, natomiast ostatnie pole (5) tworzgce zawias, sta-
nowigce pas o powierzchni rownej okoto 5% catkowitej powierzchni etykiety, nie jest pokryte
lakierami, co umozliwia trwate sklejenie etykiety wielowarstwowej w tym miejscu.
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