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(57) Sammendrag -. Det er tilveiebrakt en fremgangsmate for
gjentatt inngang i og gjentatt lukning av
et kabelskjothylster som omslutter en
skjot mellom forste og andre kabler, og
som .omfatter en omviklingshylse og en
lukkekanal (5), idet hylsen har
motstidende lengdekantpartier som hvert
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bzrer en skinne (4), idet kantpartiene er
blitt f¢rt sammen rundt skjgten slik at
skinnene (4) ligger nzr opp til hverandre

og lukkekanalen {(5) er anbrakt over de
innbyrdes tilstgtende skinner (4).
Fremgangsmaten omfatter de

trinn (a) & fjerne et parti av hylsen fra
skjoten, slik at et endeparti av hylsen
etterlates festet til den f¢rste kabel,
(b) & fjerne et parti av kanalen (5) fra
skinnene (4) i det gjenverende endeparti,
(c) & anbringe en varmsmelte-klebemid-
delplugg (17) over skinnene (4) i ende-
partiet i en posisjon hvor partiet av
kanalen (5) er blitt £fjernet, idet
pluggen (17) har en utsparing (19) for
opptakelse av skinnene (4), (d) a
anbringe en varmekrympbar gjenluknings-
hylse rundt skjeten, idet gjenluknings-
hylsen strekker seg fra Kklebemiddelplug-
gen i endepartiet, og (e) & foreta
oppvarming for & bringe gjenlukningshyl-
sen til & krympe til inngrep med endepar-
tiet og for & bringe pluggen (17) til &
mykne og danne en tetning.
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Oppfinnelsen angdr en fremgangsmate for gjentatt
inngang i og gjentatt lukning av et kabelskjo¢thylster, sazrlig et
hylster som er dannet av en varmekrympbar omviklingshylse.

Der hvor kabler, sasom flerleder- eller kommunikasjons-
kabler, skjgptes, ma et beskyttende omslag som er kjent som
skje¢thylster, bygges opp rundt skjoten, idet det strekker seg fra
en intakt kabelkappe pa den ene side av skjoten til en intakt
kabelkappe pa den andre side av skjpten. P4 denne mate erstattes
den manglende kabelkappe, slik at det tilveiebringes omgivelses-
beskyttelse for de ellers avdekkede ledere, og det resulterende
skjethylster forventes vanligvis & ha en 1levetid som kan
sammenliknes med levetiden av selve kablene, typisk i det minste
20 ar.

I de senere ar er varmekrympbare plastmaterialer blitt
benyttet i form av hylser som anbringes rundt kabelskje¢ter og
krympes ned til inngrep med kablene pa hver side av skje¢ten.
Varmekrympbarhet tillater sadanne hylser & leveres overdimen-
sjonert, slik at de tilveiebringer lettvint installasjon, og
bringes etterpa til & danne tett inngrep med kablene, slik at de
tilveiebringer meget god omgivelsesforsegling, ved hjelp av det
enkle trinn med oppvarming, vanligvis ved hjelp av en gassbren-
ner.

For & tilveiebringe forbedret mekanisk styrke, og ofte
for & tilveiebringe en forsterket barriere mot overfeoring av
vanndamp, kan sadanne hylser benyttes med en féring. En £0ring
omfatter en sentral, sylindrisk del og kjeglestumpformede
endestykker og anbringes rundt en kabelskj¢t, idet den sentrale
del 1ligger over selve den volumingse skjot og endestykkene
tilveiebringer jevne tilspissinger ned til kablene p& hver side
av skjoten. En f6ring kan omfatte for eksempel to halvsylindriske
halvskall eller et materialark som rulles rundt skjoten. I begge
tilfeller kan endepartiene av foéringen omfatte tilspissede
fingrer (som gir endene av foringen utseende av en Krone) som kan
bgyes innover for a tilveiebringe de kjeglestumpformede endepar-
tier. Hylsen krympes rundt féringen, slik at det resulterende
skjothylster gis form av en sylinder med kjeglestumpformede
ender.

Det er ofte ¢gnskelig at en foring kan installeres rundt
en kabelskjopt uten tilgang til en fri kabelende, i hvilket
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tilfelle en fOring som leveres i re¢rform (meg lukket tverrsnitt)
selvsagt ikke kan benyttes. L¢sningen er & benytte en omviklings-
hylse, og en meget vellykket utforming av en sadan er vist i GB
1155470 (Raychem). En sadan hylse leveres som et ark av varme-
krympbart materiale som har oppstaende fr?mspring (kjent som
skinner, selv om ikke noen spesiell form er antydet med uttryk-
ket) ved, og vanligvis l¢pende kontinuerlﬂg langs, motstdende
kantpartier av arket. Hylsen vikles rundt skjgten ved & bringe
sammen motstdende skinner som deretter fastgjg¢res til hverandre
for & opprettholde hylsen i den omvikledelform. Skinnene kan
festes til hverandre ved hjelp av f.eks. en ﬁangstrakt kanal med
C-formet tverrsnitt som skyves over skinnene. Hylsen oppvarmes
deretter for & bringe den til & krympe. Den. ene av skinnene kan
vere anbrakt en kort avstand (noen fa centimeter er typisk) fra
en ytterkant, idet partiet av hylsen mellom denne skinne og denne
ytterkant er kjent som en klaff eller flik. Fliken wvil ligge
under de to skinner nar de er brakt sammen ved installasjon av
hylsen, og kan danne en tetning eller hjelpe til & forbedre
tetning mellom skinnene.

Hylsen kan vere innvendig belagt med et tetningsmate-
riale for & forsterke den omgivelsestetning som tilveiebringes.
Tetningsmaterialet er fortrinnsvis varmeaktiverbart, for eksempel
i et varmsmelte-klebemiddel, slik at et eneste oppvarmingstrinn
forarsaker krymping av hylsen og aktivering av tetningsmate-
rialet. ,

Det kan vare ngdvendig a ga inn i et skjothylster pa

e

nytt for & f4& tilgang pa lederne inne i détte. Dette kan vare

°

npdvendig for & reparere en feil, for & omorganisere de skjgptede
ledere eller for a utfe¢re nye tilkoplinger. Etter at skjgten er
blitt bes¢prget, ma et nytt skjothylster bygges opp. En spesiell
teknikk for gjentatt inngang (re-entry) og!gjentatt lukning er
blitt utviklet for skjothylstre som er danriet av varmekrympbare
hylser, og den foreliggénde oppfinnelse er en modifikasjon av
denne teknikk. |

Den kjente teknikk er som f¢iger: Forst skjares
skinnene og Kkanalen bort fra hylsens overflate. Dette trenger
ikke & fordrsake at hylsen apnes opp, ida et underliggende
klebemiddel kan 1lase eller holde hylsen sammen under dens

levetid. Skinnene og kanalen tjener til & holde hylsen lukket
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bare under varmeinstallasjon. Et omkretssnitt dannes gjennom
skj¢pthylsteret omtrent ved hver ende av dette sylindriske parti.

Deretter utf¢res et langsgdende snitt som forbinder de
to omkretssnitt, og partiet av hylsen mellom disse to snitt
fjernes ved at det vikles opp og bort fra den underliggende
foring. Dette etterlater avkortede kjeglestumper av den gamle
hylse pad plass pa kablene, og fra rommet mellom og inne i disse
kan foéringen trekkes bort, slik at skjo¢ten avdekkes. I noen
konstruksjoner av skjgpthylstre kan foringen l¢sne sammen med den
sentrale del av hylsen. Hylsen fjernes fortrinnsvis ikke 1 sin
helhet, da det er best ikke & forstyrre forseglingene mellom
hylsen og kablene som en gang er dannet.

Etter utfeorelse av skjoten erstattes féringen (eller en
ny féring innf¢res dersom den ble skadet), og en ny hylse, som
kan vere kortere enn den opprinnelige hylse, krympes over
stumpene av den gamle hylse, slik at den spenner over
mellomrommet mellom disse. Dersom denne nye hylse skal danne en
omgivelsesforsegling mot stumpene av den gamle hylse, ble det
ansett som npdvendig at omkretsen av stumpene matte vare glatte
pa ett eller annet sted langs sin lengde over hvilket den nye
hylse vil ligge. Dette er grunnen til fjerningen av de gamle
skinner og kanalen.

P4 tross av fjerning av de gamle skinner og kanalen,
kunne en glatt omkrets ikke alltid oppnds, og mye innsats er
blitt ofret pa & overvinne fgplgende problemer.

Kanalen er ikke i stand til & holde skinnene sammen pa
en slik mate at det ikke er noe mellomrom mellom disse ved bunnen
av skinnene. Dette er pd grunn av at kanalen md danne en rimelig
lett pasning over skinnene dersom friksjon ikke skal hindre den
i & monteres, og pd grunn av at krympingskrefter fra hylsen har
en tendens til & trekke bunnen av skinnene bort fra hverandre.
Nar skinnene og kanalen avskj®res fra hylsen, vil derfor et spor
bli synlig mellom de resulterende kanter av hylsen, og dette vil
tilveiebringe en lekkasjebane inn i det pd nytt lukkede skjothyl-
ster som dannes ved nedkrymping av den nye hylse. Forskjellige
teknikker er blitt foreslatt for & fylle et sadant spor med
klebemiddel. EP 0068705 (Raychem) viser en krympbar hylse av
skinne-og-kanal-typen med flik, som ved bunnen av den ene av

skinnene (eller fliken) har en anordning som ved restitusjon av
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hylsen tillater passering av tetningsmiddel pd& en overflate av
hylsen inn i et omrade mellom de to skinner og fliken. EP 0092347
(Raychem) viser en hylse av skinne—og-@anal—typen med en
anordning som tilveiebringer lokalisert Eatskillelse mellom
skinnene nar de holdes sammen ved hjelp av kanalen, hvilket
resulterer i lokalisert klebemiddelbinding av skinnene.

Stikk imot laren ifglge den kjente teknikk har man na
funnet at en god tetning ved gjentatt lukning kan oppnas selv om
skinnene ikke blir totalt fjernet. Det kan;vare fordelaktig &
bibeholde skinnene der hvor materialet i hylsen er vanskelig a
avskjere, eller der hvor det er fare for beskadigelse eller
forrykning av fliken.

En varmekrympbar hylse som er vanskelig & avskjare, og
som derfor har meget god motstand mot split%ing eller revning,
er vist i EP 0116393 (Raychem). Denne |hylse omfatter en
sammensatt struktur av en varmerestituerbar ﬁevnad og et polymert
grunnmassemateriale (til hvilket fibrer i Vévnaden fortrinnsvis
er bundet), hvor: :

(a) den varmerestituerbare vevnad omfatter fibrer (for-
trinnsvis tverrbundne) som vil restituere éeg ved oppvarming,
idet fibrene har en restitusjonsspenning (YJ pd minst 5x107% MPa
ved en temperatur over deres restitusj onstempferatur (fortrinnsvis
omvandlingstemperaturen for krystallinsk smelting), og

(b) det polymere grunnmassematefiale (fortrinnsvis
tverrbundet) har en sadan forlengelses/temperatur-profil at det
eksisterer en temperatur (T) som ligger ved|eller over restitu-
sjonstemperaturen for fibrene, ved hviléen temperatur det
polymere grunnmassemateriale har en bruddfoflengelse pa mer enn
20% og en 20% "secant"-modul (X) pa& minst 107% MPa (malt ved en
deformasjonsgrad pa 300% pr. minutt), og ved hvilken temperatur
ulikheten (1) er tilfredsstilt,

X (1-R)

Y R

<1 | (1)

hvor R er den midlere effektive volumfraksjon av varmerestituer-
bare fibrer i den sammensatte struktur langs en gitt retning

basert pa det totale volum av den sammensatte struktur, eller et
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En slik sammensatt struktur omfatter fortrinnsvis en
vevning eller strikking av restituerbar, tverrbundet polyolefin
(fortrinnsvis hgytetthets-polyetylen) sammen med en ikke resti-
tuerbar fiber, sasom glass, som er innstegpt i et fortrinnsvis
tverrbundet, polymert grunnmassemateriale, f.eks. lavtetthets-
polyetylen.

Den foreliggende oppfinnelse tillater gjentatt lukning
over eksisterende skinner ved tilveiebringelse av en plugg som
omfatter et tetningsmateriale som kan anbringes over skinnene,
Oog som er varme-oppmyKkbart.

Oppfinnelsen tilveiebringer sdledes en fremgangsmate
for gjentatt inngang i og gjentatt lukning av et Kkabelskjot-
hylster som omslutter en skj¢t mellom fgprste og andre kabler, og
som omfatter en omviklingshylse og en lukkekanal, idet hylsen har
motstdende lengdekantpartier som hvert bzrer en skinne, idet
kantpartiene er blitt f¢rt sammen rundt skje¢ten slik at skinnene
ligger nar opp til hverandre og lukkekanalen er anbrakt over de
tilstptende skinner, ved hvilken fremgangsmate et parti av hylsen
fjernes fra skjoten, slik at et endeparti av hylsen etterlates
festet til den underliggende kabel, og hvor fremgangsmaten er
kjennetegnet ved at den omfatter de trinn

(a) & fjerne et parti av kanalen fra skinnene i det
nevnte endeparti,

(b) & anbringe en varmsmelte-klebemiddelplugg over
skinnene i endepartiet i en posisjon hvor kanalpartiet er blitt
fjernet, idet pluggen har en utsparing for opptakelse av
skinnene,

(c) & anbringe en varmekrympbar gjenlukningshylse rundt
skjoten, idet gjenlukningshylsen strekker seg fra klebemiddel-
pluggen i endepartiet, og

(d) a foreta oppvarming for a bringe gjenlukningshylsen
til & krympe til inngrep med endepartiet og for & bringe pluggen
til

(01

mykne og danne en tetning.

En overraskende god omgivelsestetning kan dannes pa
denne mdte. Man har funnet at det er ¢nskelig & fjerne partier
av kanalen for & redusere sjansen for at en lekkasjebane skal
eksistere langs kanalen som fglge av dens eventuelt sammensatte

form som hindrer full stre¢mning av pluggens klebemiddel. Videre
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kan kanalen omfatte metall og vare utsatt for korrosjon, og
fjerning av et parti av denne vil bryte en eventuell lekkasje
eller korrosjonsbane. Det parti av kanalen som fjernes, er for-
trinnsvis et parti ved den nye ende som er frembrakt ved fjerning
av det mellomliggende parti av hylsen.

Kanalen er fortrinnsvis langstrakt bg hensiktsmessig C-
formet i tverrsnitt, og skinnene har fortrinnsvis en under-
skjaring ner hylsens overflate. Kanalen kan da skyves i lengde-
retningen over skinnene, men kan ikke fjernes fra disse i en
retning som er radial i forhold til hylsen. Dét kan vare ¢nskelig
at kanalen er fleksibel (etter krymping vil hylsen vanligvis anta
formen pa skjgten), og for dette formal kaniden ha tverrgaende
slisser som er atskilt i lengderetningen langs dens ryggrad.
Kanalens kanter, som griper hylsen ved underskj@ringen av

skinnene, kan saledes vare kontinuerlige, | hvilket kan bista

installasjon av kanalen og unnga skade pa hylsen.

Kanalen kan omfatte to eller flere (fortrinnsvis tre)
deler, idet delene valgfritt holdes midlertidig sammen eller
holdes innrettet ved hjelp av klemmer. ;

Den ovenfor omtalte klebemiddelplugg omfatter for-
trinnsvis et varmsmelte-klebemiddel, sarlig ett som er basert pa
polyamid. Det har fortrinnsvis en krystallinsk smeltetemperatur
fra 50°C under til 15°C over restitusjonstemperaturen for
gjenlukningshylsen. Et mer foretrukket omré@e er fra 40°C under
til 10°C over, serlig fra 40°C under til 5°C ¢ver. Smeltetempera-
turen er fortrinnsvis fra 70°C til 130°C, mer & foretrekke fra
80°C til 120°C. Dets viskositet ved ca. 160°C er fortrinnsvis fra
20 til 100 pascal-sekunder, mer & foretrekke fra 35 til 70
pascal-sekunder. |

Pluggen er fortrinnsvis formet slik at den har en flat
eller svakt krummet gvre overflate (den ove#flate som vil vende
mot den overliggende gjenlukningshylse), oé en nedre overflate
som er formet for & oppta skinnene. Den nedré overflate er derfor
fortrinnsvis forsynt med en utsparing eller: fordypning som for-
trinnsvis er lukket slik at en blokk av klebemiddel
tilveiebringes ner de nylig avskarne ender av skinnene. Pluggen
danner fortrinnsvis en trang pasning over skinnene, slik at
friksjon kan holde den pa& plass under gjenﬂukningsoperasjonen.

Nar pluggen gjo¢res myk ved oppvarming, kan den bli
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presset ut fra under gjenlukningshylsen og iakttas, og sdledes
indikere at tilstrekkelig varme er blitt tilfe¢rt til pluggen.
Gjenlukningshylsen kan imidlertid vere innvendig belagt med et
tetningsmateriale, sdsom et varmsmelte-klebemiddel, og dette kan
ogsd bli presset ut ved oppvarming (pad grunn av restitusjons-
kreftene fra hylsen), og som et resultat kan det vare vanskelig
a vaere sikker pa at pluggen er blitt skikkelig mykgjort. Ekstra
varme kan vare ngdvendig for & myke opp pluggen, pd@ grunn av den
stgprre varmemasse av pluggen, og pd grunn av at den er skjermet
av den overliggende hylse. For at mykgj¢ringen av pluggen skal
vere separat synlig, foretrekkes det at pluggen og hylseklebemid-
delet har forskjellige farger. Pluggen har fortrinnsvis en klar
farge, sasom oransje eller gul.

I tillegg til hylsene er skjo¢ten fortrinnsvis videre
beskyttet av en f6ring over hvilken den opprinnelige hylse og
senere gjenlukningshylsen monteres. FOringen kan omfatte et ark
av et sadant materiale som kartong, eventuelt med andre lag,
sadsom metallfolie eller plastfilm, som er rullet rundt skjoten
og har tilspissede ender. Alternativt kan den omfatte metall-
halvskall med integrerte eller separate, tilspissede ender.

Den opprinnelige hylse monteres fortrinnsvis rundt
hylsen ved varmekrymping, selv om ikke-varmekrympbare hylser kan
benyttes. Foretrukne hylser er vevnadbaserte kompositter slik som
beskrevet foran, fortrinnsvis omfattende en vevning av langs
omkretsen forlgpende, restituerbare fibrer (fortrinnsvis veft,
men valgfritt varp), og i lengderetningen forl¢gpende, ikke-resti-
tuerbare fibrer (fortrinnsvis varp, men valgfritt veft), sasom
glass. De i lengderetningen forlgpende fibrer kan omfatte
monofilamenter eller multifilament-bunter, idet s&danne bunter
fortrinnsvis er blokkert ved hjelp av et polymermateriale for &
hindre fluidumvekestoff langs mellomrommene mellom filamentene.
Sadant vekestoff kunne tilveiebringe en lekkasjebane inn i det
gjentatt entrede og pé nytt lukkede skj¢thylster.

Senere gjentatte inntredener og gjentatte lukninger kan
utfores ved hjelp av fremgangsmaten som er omtalt ovenfor, hvor
hele eller bare et mellomliggende parti av den fo¢rste gjenluk-
ningshylse fjernes, men for eksempel hele skinnene og kanalen i
den forste gjenlukningshylse kan fjernes. Denne modifikasjon kan
foretrekkes for at de opprinnelige klebemiddelplugger ikke skal
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Oppfinnelsen skal beskrives narme#e i det fg¢lgende
under henvisning til tegningene, der fig. l;viser et tidligere
kjent skjethylster etter gjentatt inngang i idette, fig. 2A, 2B
og 2C viser forskjellige trinn ved fremgangsméten ifglge oppfin-
nelsen, fig. 3 og fig. 4A og 4B viser en klebemiddelplugg slik
den benyttes ved den foreliggende oppfinnelse, fig. 5 og 6 viser
en alternativ utforming av en klebemiddelplugg, og fig. 6A, 6B
og 6C viser foretrukne dimensjoner i mm, og 'disse kan varieres
med pluss eller minus 20%. .

Fig. 1 viser et skje¢thylster som er 'dannet ved krymping
av en omviklingshylse 1 rundt en kabelskj¢tb4nt 2 og til inngrep
med to kabler 3 som den forbinder. Motstédende lengdekantpartier
av omviklingshylsen 1 barer oppstdende skinﬁer 4 som er fanget
i en lukkekanal 5 som er i hovedsaken C-formet i tverrsnitt.
Skinnene er underskaret ner en overflate av‘hyléen, og hindrer
sadledes kanalen fra & skilles radialt fra skinnene ved
restitusjon av hylsen. ‘

Kanalen 5 er forsynt med tverrgéedde slisser 6 som er
innbyrdes atskilt i lengderetningen langs kanalens "ryggrad",
dvs. langs den venstre side av bokstaven é slik den skrives.
Disse slisser tilveiebringer langsgdende fleksibilitet, dvs.
tillater kanalen & anta formen pa skjoten sbm vist.

Ved denne tidligere kjente teknikk blir en st¢rre
lengde av skinner og kanal enn av hylse fjernet for & etterlate
glatte omrader 9 av hylse som er uten oppstéende skinner. En ny
hylse 10 kan sdledes Kkrympes over en oyerflate med glatt,

!

uavbrutt omkrets. .

En gjeninntredelses- og gjenluknings-fremgangsmate
ifgplge oppfinnelsen er vist pd fig. 2A, 2B Pg 2C. pPa fig. 2A er
en intakt eller ubergrt, opprinnelig hylse 1 vist rundt en skjot
2 mellom kabler 3. Hylsen 1 er montert rundt!' en féring 15 som gir
skjpthylsteret ekstra styrke og en tiitaleﬁde form, og som kan
tilveiebringe en fuktighets- og dampbarriere. P& sin indre over-
flate bzrer hylsen et varmsmelteklebemiddel som er vist stiplet.

Gjentatt inngang eller gjeninntﬁedelse oppnas ved &
danne to omkretssnitt og fjerne et mellomliggende parti 7 av
hylsen, som vist pa fig. 2B. Dersom en fleréelt foring benyttes,

kan et sentralt parti l¢sne sammen med den sentrale del av
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hylsen. Alternativt kan hele foéringen trekkes ut fra rommet
mellom og inne i de gjenvarende endepartier 8 av hylsen.

Et parti av kanalen 5 fjernes fra hvert endeparti 8,
fortrinnsvis ved de nettopp tilveiebrakte ender, for & etterlate
avdekkede partier 16 av skinnene der hvor klebemiddelpluggene
skal anbringes. En hylse 10 for gjentatt lukning er vist anbrakt
rundt skjoten klar for nedkrymping for & danne en bro fra det ene
endeparti 8 til det andre. Hylsen 10 kan sees & strekke seg fra
den ene klebemiddelplugg til den andre, og kan selvsagt ogsa
strekke seg forbi pluggene. Gjenlukningshylsen vil vanligvis vaere
av omviklingstypen, og en lukkekanal 6 kan sees. Foéringen 15 kan
sees & vare blitt rekonstruert (eller erstattet).

Fig. 3, 4A, 4B, 5, 6A, 6B og 6C viser en Klebemiddel-
plugg slik den benyttes ved fremgangsmaten ifg¢lge oppfinnelsen.
P4 fig. 3 kan et endeparti av kanalen 5 sees & vare fjernet for
4 etterlate et parti 16 av skinnene 4 avdekKket. Klebemiddelplug-
gen 17 er vist delvis pa& fig. 3, og kan ha en sentral utsparing
som vist pd fig. 4A, i hvilken skinnene 4 opptas. Pluggen 17 kan
ha en endedel 18 som ikKe har noen utsparing. Utsparingen er vist
som 19 p& fig. 4A, og dens innvendige dimensjoner svarer for-
trinnsvis til de ytre dimensjoner av kanalen 5.

Pa fig. 4A er skinnene 4 dannet ved folding av kant-
partier av hylsen langs langstrakte elementer, sé&som massive,
fleksible stenger av for eksempel nylon eller glass-multi-
filamenter, og som valgfritt forarsaker varmekrymping av disse
kantpartier.

Fig. 4B viser klebemiddelpluggen 17 etter at den er
blitt varme-oppmyket og deformert ved hjelp av en overliggende
krympehylse (ikke vist), og derved danner en tetning mellom denne
nye hylse og den opprinnelige hylse. I denne utfgrelse er
skinnene dannet som integrerte fremspring fra kantpartier av
hylsen 1. Den ene skinne 4 er tilbaketrukket fra ytterkanten av
hylsen for & danne en flik 20 som ligger under bunnene av
skinnene for & hjelpe til a danne en tetning mellom disse. Fliken
kan imidlertid vare atskilt fra hylsen. En liknende flik eller
én som er bundet til hylsen, kan vere tilveiebrakt i utfe¢relsen
pa fig. 4A.

Fig. 5 og 6A-6C viser en alternativ utforming av en

klebemiddelplugg.
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For unngaelse av tvil skal det konstateres at oppfin-
nelsen tilveiebringer tetnings-, gjeninntredelsés— og gjenluk-
nings-teknikker og artikler for samme (innbefattet en hylse, en
kanal og et tetningsmateriale), og at hvilken éom helst av de
teknikker som er vist og beskrevet her, kan ben&ttes enkeltvis
eller i hvilken som helst kombinasjon. :

Patentkrayvw

1. Fremgangsmate for gjentatt inngang i og gjentatt
lukning av et kabelskje¢thylster som omslutter en skj¢t mellom
forste og andre kabler, og som omfatter en omviklingshylse og en
lukkekanal, idet hylsen har motstdende lengdekantpartier som
hvert barer en skinne, idet kantpartiene er bﬂitt fprt sammen
rundt skje¢ten slik at skinnene ligger nar opp ﬁil hverandre og
lukkekanalen er anbrakt over de innbyrdes tilste¢tende skinner,
ved hvilken fremgangsméte et parti av hylsen fjeﬁnes fra skjoten,
slik at et endeparti av hylsen etterlates ffestet til den
underliggende kabel, '

KARAKTERISERT VED at den omfatter de trinn ,'

(a) & fjerne et parti av kanalen fra skinnene i det
nevnte endeparti,

(b) & anbringe en 'varmsmelte—klebeﬁiddelplugg over
skinnene i endepartiet i en posisjon hvor kanaﬂpartiet er blitt
fjernet, didet pluggen har en utsparing fof opptakelse av
skinnene, !

(c) & anbringe en varmekrympbar gjenlukningshylse rundt
skjpten, idet gjenlukningshylsen strekker seg;fra klebemiddel-
pluggen i endepartiet, og ‘

(d) & foreta oppvarming for a bringe gﬁenlukningshylsen
til & krympe til inngrep med endepartiet og for;é bringe pluggen
til 4 mykne og danne en tetning.

2. Fremgangsmate ifeplge krav 1,

KARAKTERISERT VED at pluggen omfatter et klébemiddel med et
krystallinsk smeltepunkt fra 50°C under til 15°C over restitu-

sjonstemperaturen for hylsen.
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