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(9 sk14vekd vypalovaci barva

Vyndlez se tykd skld¥ské vypalovaci bar-
vy a Yed{ otdzku homogenity a kvality
barevré vretvy na skle. Podstata skld¥-
ské vypalovac{ barvy, kterd obsahuje jem-
né mlety skld¥sky pigment a.tavivo, sus-
pendované v roztoku polymeru, spolivd v
tom, ¥e polymerni roztok je tvo¥en z po-
lymerd, popFipadé kopolymerd metakryldtl
v organickém rozpoudtédle, Skld¥skd vy-
palovaci berva pcdle vyndlezu mife obsg-
hovat smds 0,2 a% 0,5 hmot. df{1) jemnd
mletého barevného pigmentu a taviva, 0,5
aZ 80 hmot. d{ld polymerniho pojiva s 1
a% 90 hmot. d{ld organického rozpoustd-
dla.
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Vyndlez se tykd sk14%aké vypalovaci barvy.

Skld¥ské vypalovacibbarvy pfo dekoraci u¥itkovych sklenénjoch vyrobkd, nebo k znafeni
technickych vyrobkd ze skla na povrchu se sklddajf v podstatd ze tFech slofek: taviva,
barvitka & pojiva s Fedidlem, ‘

Taviva jsou lehce tavitelnd skla, nejcastéji silikétoolovnatoborité, alaklickoboritd
nebo jejich sm¥ei, Maji vidy ni%${ bod méknut{ & tdni ne¥ sklo, ma které je barva nendSe-
na o maji koeficient rozta¥nosti jako zdkladni sklo. '

Barvitka jsou anorganické sl&uéeniny kovd, napfiklad kyelidnik kobaltity, kyslidnik
chromity, sirnik kademnaty atd. Michaji se obvykle 8 taviiy ve form& jemného présSku.

Poiiva a 7edidla jsou organického pﬁvbdu, nejdastdil se pou¥ivaji silice, balzdmy a
pryekyiice, ve kterych se skld¥aké barvy nerozpoudtdji, pouze tvofifsuspenzi,'vhodnou k
nanéSeni na sklo piisludnou technikou, Pojiva a Fedidla vdZ{ zrna pigmentd jen pFechodnd.
Po odpaieni Fedidla a pil vypalovdni vytékd 1 pojivo za pomérné nizkyoch teplot. Potom se
sklé¥skd barva pri stoupajici teploté‘roztavi a apoji se sklem,

V soufasné dobd ee ve znadné mife vyuiivaji pro malovdni a znadkovdni skla také la=
zury, Na povrch skla se nandd§i libovolnou technikou kompozice, kterd obsahuje st¥ibrné
nebo mddhaté soli. V Zéru voikeii ienty tichto kovt do pivodniho povrehu skla ze soulesnés
ho vyetouﬁeni iontd alkalickych kovl, Ionty st#ibra nebo médi zabarvuji sklo a m¥ni do
urdité hloubky jeho chemické slofeni, Pivodni suspenze se po vypdleni smyje me zbytky
t8chto kovd a s produkty reakce vimdny iontd. Intenzite zabarveni se zvy$uje se stoupaji-
of teplotou v disledku vEt8{ rychlosti difusze iontd, jeijich# vySe je omezena teplotou de-
formace skla. 7 tohoto didvodu je nutné prodlou¥it dobu zahFivdni a% na 2 hodiny.

Dosavadni vypalovaci sklérské barvy i lazury maji n&které spoledné nevyhody. Je to
predev31m samotny proces p¥ipravy barev, jeiich nandSeni & vypalovéni,

U lazury je tento proces ekonomicky nevyhodny, protoZe se pou¥ivajfi jako zédkladni
slotky pomdrnd drahé kovy a k tomu je¥t8 po vypdlen{ lazury je nutné predmsty &istit,
resp. odstraﬁovat zbytky lazury mytim, sudenim atd, Intenzita zabarveni neni reproduko-
vatelnd. v ddsledku citlivosti této metody na vypalovaei teplotd, dobé a #loZeni zdklad-
aniho skla. Lezury znadnd znedidtuif pracovni prostiedi ve formé Jemﬁého prachu, ktery ge
usazuje v provoznich aistnostech, P¥itomnost t¥Zkych kovi v tomto prachu zvyduje S8kodli-
vost zdravi. Ze zdravotniho hlediske neni mo¥no zanedbat negativni vliv pom&rnd velkého
mno#stvi organického rozpoudtddla, které se pouZivd pPL sf{totisku lazury., Lazura nanaée-
né na sklo je po dobu p¥ed vypdlenim tekutd a neni moZno s predmétem libovolnéd manipulo-
vat. ‘

K pojeni taviv s barvitky se doposud pouZivajf prevdiné ppirodni silice, balzdmy a
‘pryskyrice. Nevyhodou t&chio organickéchvsloiek ve Vypalovaqich skld¥skych barvdch je, %e
p¥i vypalovdni se neodstrgﬁuji dokonale, Obvykle zanechdvajd ;bytkovi popel v barevné
vretvd, §{m# je jejich struktura narudena a tim 1 mechaniokd.pevnost a optické vlastnos-
ti. Proto je proces vypalovdni t&cnto typl barev ndrodny a pfovédi 8¢ obvykle'v oxidadndi
stmosféFe, tj. za pFitomnosti vzduchu. Velmi Sastym jevem w tdchto barev je shlukovéni

pigmentovych ¥dstic a jejich odd¥lovéni od pojive a Fedidla, V dfisledku toho je pak ba-



revné vretva nehomogenn{ a nekvalitn{. Tento jev je zpisoben omezenym vfbdrem vhodnych po-

jiv a Yedidel, Redidla, resp. pojiva mus{ mft dokonalow smideci schopnost pro sklé¥ské

pigmenty. Dalﬁim velmi ékédlivjm jevem u dosavadnich barevnych systémi je, Ze pi'i vypalo-\
vén{ pojivo potrhd barevnou vratvu a zﬁ&sobuje jejf puchyfovén{ v disledku Zeho se vrstva
gnadno porud{ jif p#i b¥¥né manipulaci s vyrobkem, '

Uvedené nedostatky se odstran{ vypalevaci barvou, obsahujfci jemnd mlety skld¥sky ba-
revny pigment a tavivo suspendované v roztoku polymeru, podle vynéiezu. Podstatou vyndle-
zu je, %¥e polymernf roztok je tvoYen z polymeri pop¥ipadd kopolymerd metakryldtld v orga-
nickém rozpoustddle. S vyhodou se pouZivaji roztoky t3chto polymerd: polymetylmetakryldtu,
;polyetylmetakrylétu, polybutylmetakryldtu, poly«-metylstyrenu, popiipad® kopclymerd me—
tylmetakrylétu a butylmetakryldt, etylmetakryldtu a metylmetakryldtu a butylmetakryldiu,
butylmetakryldtu a dk-mefylstyrenu. Skld¥skd vypalovaci bérva miZe obsahovat smés 0,2 af
%0 hmot. 4{18 jemn¥ mletého bﬁrevného pigmentu a taviva, 0,5 a% 80 hmot, 4ill polymerniho
pojiva a 1 a% 90 hmot., d{ld organického rozpoudt&dla, nap¥iklad toluenu, xylenu, dakalinu,
terpenu, terpentinového oleje, d~terpineolu a pop#ipadé jejich sm¥si. Suspenduje se miché-
nim na barv{?ském dvouvdleci. ' ‘

Vyhoda pojiv podle vyndlezu spodivd v tom, %e se barvy daji nandSet na sklo viemi
b&%nymi technikami, nap¥fklad rudni malbou nebo ai%ovjh tiskem, Taviva a barevnd pigmenty
ge velmiidobfe snd8{ 8 pojivy a rozpouétédly a poskytuji barvu, jejich¥ konzistence a ba-
revny efekt se d4 upravit vzéjemnfm pomSrem podle potieby v Sirokém rozmezi, Po naneseni
barvy ne sklo barva pom&rnd rychle zasyché & dob¥e dr#i tvar pFesnd podle predlohy. Po-
vrch barevného obrazu je leskly a kresba.ostré. Po zaschnut{ barvy na skle je moéﬁo pro=-
véast 8 predn8ty b3%nou manipulaci, ani¥ by dodlo k poruSeni barevné Vratﬁy.vvypalovéni
barev se provddi v pecich muflovych nebo funeiovjch postupnym zvjéovénim teploty od 20 %
do 600 °C podle druhu z&kladniho skla a barviva, anif¥ by bylo nufné zajistovat oxidedni
prost¥edi. Pojivo se toti¥ nerozklddd, nekarbonizuje a nezanechdvd popel, nybri se Fetd-
zovou;reakci depolymeruje pFl teplotdch do 250 °C na monomolekuldrni ddstice, kteri ze
gystému vytdkaji, Bareynj efekt malby je trvaly a leskly a md pevnost skla. Vypdleni bar-
vy podle vyndlezu na skle Je zéfbveﬁ temperadnim procesem vyrobku, kteri neni t¥eba ddle
opracovidvat, 3. 8istit nebo jinak oSetFovat. Nezanedbatglnou’§yhodou zpisobu p¥ipravy
vypalovacich skld¥skjch barev podle vyndlezu je i to, Ze v soudasném technologickém zafi-
zeni neni nutné provddét ¥4dné zmény. |

Sklédrakd vypaiovaci barva a zphsob jeji piipravy podle vynilezu je podrobnéji popsd-
na v ndsledujicich p#ikladech, ‘

_ P¥iklad 1 ; v _ |

20 g zelené prédSkovité skld¥ské barvy bylo suspendovédno v roztoku polymetylmetakry-

- 14tu, ktery byl pfipraven rozpusténim 5 g tohoto polymeru v 40 g xylebu a k roztoku bylo
pPiddno 10 g terpentinového oleje. Barva byla nandSena na vdledek 10 ml injekdéni st¥ikad-
Ky pifotioken ve forms stupnice & po vypdlenl pFl teplotd 540 °C po dobu 15 minat bylae
stupnice velmi vyraznd, leaklé,‘éklovitéhb vzhledu, mechanicky velmi pevnd. Stupnice se

neporufuje varem ve vod¥ s p¥isadou sody, louhu sodného nebo kyseliny dusidné.



Priklad 2 _ )

Do roztoku polybutylmetakrylétu, pfipravehého z 10 g tohoto polymeru, 5 g xylenmu a
25 g &K ~terpineolu, bylo suspendovdno .20 g prélkovs égrvené barvy na sklo. Barva bjla pak.
nanesena na valefek 10 ml injek&n{ stfikaéki z varného skla sitotiskem a potom vypdlena
pii 540 °C po dobu 10 minut. Stupnice je velmi pevnd, opticky vyjrazni, ve form$ slabého
reliétu,

Piiklad 3

Do roztoku pFipraveného z 5 g polyetylmetakrylétu, 5:g xylenu a 15 g terpentinového
oleje bylo suépendovdno 15 g Servend skl4iské barvy ﬁ nanesena siiotiskem:jako volumetric-
kd stupnice A; védlec 10 ml injekdni st¥ikedky z varného skla. Po vypéleni na teplotu 600
°¢ byla stupnice velmi vyraznd, s ostrou kresbou, ve form& jemného reliéfu.

P¥{kled 4 ,

Do roztoku pfipraveného z 5 g poly® -metylstyrenu, 5 g toluenu a 20 g % ~terpineolu
bylo suspendovdno 15 g modré skld¥ské barvy a po dikladné homogenizacl barva nanesena
sftotiskem na sklendny vdlelek injekéni st¥ikadky. Po zaschnut{ a vypdlen{ m¥la stupnice
vybornou mechanickou pevnost s ostrou kresbou a byla opticky vyraznd,

P¥{klad 5

| Do roztoku p¥ipraveného z 5 g kopolymeru metylmetakrylétu'a butylmetakryldtu v 5 g
toluena a 20 g terpeﬁtinového oleje se dikladnd suspenduje 5 g modrého skldFského barvive
“ve formé jemného préSku, Pastovitd kompozice byla nenesena ve formd volumetrické stupnice
sifotiskem na sklendny vdledek 10 ml injekéni sPikatky. Po vypdlen{ pi. postupném zvySo-
vén{ teploty na 600 °C byla stupnice opticky velmi vyraznd ve form& hmatetelného reliéfu,
P¥{klad 6 .

Do roztoku pFipraveného z 10 g kopolymeru metylmetakryldtu a etylmetakryldtu v 10 g
toluenu a 10 'g dekalinu byly suspendovédny 4 g jemn$ mletého modrého skld?ského barviva,
Viskozni barva byla nandfena sitotiskem na sklenény vélééekVIO ml injekdni st¥*ikadky a

“vypdlena p¥i postupném zvySovén{ teploty a¥ na 600 °C, Stupnice na vdledku byla velmi vy-
fazné a mechanicky pevnd,
P¥{klad 7
Do roztoku piipraveného z 10 g kopolymeru metylmetakryldtu a ol-metylstyrenu v 10 g
xylenu a 20 g - terpineolu byly suspendovdny 3 g Servens jemn¥ mletd skldiaké barvy. Fo
dikladné homogenizaci vznikd v14&nd homogenni emds, kterd se dob¥e nandSela na sklo sito-
tiskem, Po vypdleni je obraz velmi ostry, mechaﬁicky pevny, ve form& hmatatelného reliéfu.
PREDMET VYNALEZU
1. SkléFskd vypalovaci barvae obsshujici jemnd mlety sklddsky pigment a tavivo éuspendova-
né v roztoku polymeru, vyznadujici se tim, Ze polymerni roztok je tvoYen z polymerd
popPipad& kopolymerd métakrylétﬁ v organickém rozpoust¥dle, nap¥iklad z polymetylmsta-
kryldtu, polyetylmetakryldtu, polybutylmetakryldtu, polyh-metylstyrenu, popiipadd ko-
polymerd metylmetakryldti a butylmetakryldtu, etylmetakryldtu a metylmetakryldtu,
etylmetakryldtu a butylmetakryldtu, butylmetakryldtu a & ~metylstyrenu.



2. Skléi‘sk‘é vypalovac{ barva podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze obsahuje smés 0,2 af
50 hmét. d{14 jemn¥ mletého barevného -pj.é;mentu’ a taviva, 0,5 a¥ 80 hmot, df1d polymer~
‘niho pojiva a 1 a% 90 ﬁmot. 4113 organického rozpoudtédla, nap¥iklad toluenu, xylenu,
dek'alinu, terpénu_, ‘terpentinového oleje, o ~terpineolu a popripad® jejich smési."
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