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Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny
do napelniania workow, zwlaszcza wor-
kow zaworowych. Przedmiotem wynalaz-
ku niniejszego jest ulepszenie znanych
urzadzen tego rodzaju w celu zwiekszenia
szybkosci ich pracy, dokiadnosci wklada-
nia tadunkéw do workéw i dogodnosci ob-
slugiwania urzadzenia.

Przyklad wykonania maszyny wedlug
niniejszego wynalazku uwidocznia rysu-
nek, na ktéorym fig. 1 przedstawia maszyne
do napelniania workéw w widoku z przo-
du, fig. 2 — widok maszyny z boku, fig. 3 —
przekroj po linii 3 — 3 na fig. 2, fig. 4 —
w powiekszeniu szczegél mechanizmu do
przesuwania ramy, przy czym niektore cze-

$ci sg odjete, fig. 5— przekréj po linii 5—5
na fig. 4, fig. 6 — przekréj po linii 6 —6
na fig. 5, fig. 7— przekroj po linii 7 —7 na
fig. 5, fig. 8 — w powiekszeniu widok urza-
dzenia do podtrzymywania oraz samo-
czynnego odrzucania workéw, przy czym
niektore czesci sa odjete w celu lepszego
uwidocznienia mechanizmu napedowego,
a fig. 9— czesciowy przekroéj urzadzenia
mniej wigcej po linii 9 —9 na fig. 2, uwi-
doczniajacy wstrzasajacy wat i jego potla-
czenia.

W niniejszym przykladzie wykonania
urzadzenie wedlug wynalazku spoczywa
na ramie 10. Odwazone tadunki materia-
fu, ktorym worki maja byé napelnione,



wprowadza sie do leja 71 za pomoca do-
wolnego i odpowiedniego, na rysunku
nie uwidocznionego urzadzenia wagowe-
go. Spod tego leja stanowi szyjka 12,
przez ktora material z leja spada kroécem
13 na tasme 14.

Tasma ta gorng swa strong przylega do
kota 15, zaopatrzonego w wyzlobienia,
i biegnie dalej przez krazek napedowy 17,
krazek naprezajacy 18 i krazek luzny 16.
Do napedu urzadzenia przewidziany jest
silnik 19. Pas 20 przenosi obroty silnika
19 i tarczy 21, osadzonej na wale silnika,
na tarcze 22, osadzona na wale 23 krazka
17 do napedu tasmy 14.

Tasma 14 na krétkiej przestrzeni poni-
zej najnizszego punktu obwodu kota zlob-
kowanego 15 przesuwa sie w kierunku po-
ziomym, przy czym przewidziana jest pro-
wadnica 24 w celu utworzenia powyzej
tasmy przepustu dla materialu zabranego
z wyzlobieri kola 15. Prowadnica ta moze
byé z korzyscia osadzona na ramieniu 25,
osadzonym obracalnie na wale 26 kola 15.

Urzadzenia powyzej opisanego rodzaju
sg w zasadzie znane z wcze$niejszego pa-
tentu zglaszajacej. Najwazniejsze ulepsze-
nia tych znanych konstrukcyj, stanowiace
przedmiot niniejszego wynalazku, dotycza
urzadzen do ustawiania workéw w potoze-
nia odpowiednie do ich napelniania i do
ich usuwania po napetnieniu.

Rama 27 jest tak urzadzona, aby na po-
ziomej prowadnicy 28 mogla przesuwaé sie
ona poziomo tam i z powrotem przy po-
mocy toczacych si¢ na prowadnicy kraz-
kow 29, osadzonych w tozyskach kulko-
wych. Poza tym rama ta jest na dolnym
swym koncu prowadzona poziomo za po-
moca urzadzenia, nie wymagajacego
szczegolowego opisywania. Na przesuw-
nej ramie 27 osadzone sa dwie dysze na-
pelniajace 31 i 32, a mianowicie tak, aby
kazda z nich mozna bylo wprowadzi¢ do
zaworu worka. W miejscu oznaczonym

na rysunku liczba 34 (fig. 1), poloZonym
miedzy obiema dyszami, zamocowana jest
przegubowo dwuramienna dzZwignia 33,
zaopatrzona na swych koricach w zaciski
35 1 36, mieszczace si¢ powyzej odpowie-
dnich dysz napelniajacych. Na prowadni-
cy 28, w miejscu oznaczonym na rysunku
liczbg 38, osadzona jest obracalnie dzwig-
nia kolankowa 37, majaca na jednym ze
swych koricow krazek 39, toczacy sie na
gornej stronie dzwigni 33 i znajdujacy sie
w pionowej plaszczyznie polozonej przez
podluzna o$ prowadnicy 24 (fig. 2). Po-
laczona z géornym ramieniem dZzwigni ko-
lankowej 37 sprezyna 40 (fig. 1) cisnie
krazek 39 ku dotowi i dociska go do dzwi-
gni 33, wciskajac zacisk 35 na gorng stro-
ne dyszy napelniajacej 31, gdy znajduje sie
ona na jednej linii z prowadnicg 24.

Przy przesunieciu ramy, podtrzymuja-
cej obie dysze napelniajace, z polozenia
uwidocznionego na fig. 1 w kierunku na
lewo, krazek 39, toczac si¢ na dzwigni 33,
najpierw zwalnia zacisk 35, znajdujacy sig
nad dysza 31, a nastepnie wciska zacisk 36
na dysze 32, gdy znajdzie si¢ ona na jednej
linii z prowadnica 24.

Ponizej kazdej dyszy znajduje sig¢ pod-
pora lub siodetko dla podtirzymania
worka oraz urzadzenie do obshlugi tych
narzadow. Poniewaz urzadzenia w zasa-
dzie sa wykonane jako urzadzenia bliznia-
cze, przeto w dalszym ciggu opisywac sie
bedzie szczegolowo jedynie urzadzenia
wspoldzialajace z dysza napelniajaca 31,
przy czym wspoéldzialajace z dysza 32
urzadzenie oznaczono na rysunku tymi sa-
mymi cyframi z dodaniem litery a.

Podpora 45 workéw posiada budowe
dowolna. W niniejszym przykladzie wy-
konania podpora ta ma ksztalt siodetka ze
srodkowa szczeling 46 (fig. 8), w ktorej
moze spoczywaé spdd worka, gdy rozpo-
czyna sie jego napelnianie. Poza tym prze-
widziane sa pochyle powierzchnie boczne



47, do ktorych dociskane sa boki spodu
worka, gdy wsypany material rozpycha
boki worka.

Siodelko jest obracalnie osadzone w
miejscu oznaczonym na rysunku liczba 48
na wsporniku 49 pionowego stojaka 50.
Na spodzie tego stojaka osadzony jest
wspornik 51, polaczony z rama 27 za po-
moca tacznika 52 i dZwigni 53. Sprezyna
54 cisnie w doét wspornik 51, podtrzymy-
wany przez dzwignie 53, ktorej lewy ko-
niec ponizej walu 56 jest zaopatrzony w
krazek 55, osadzony w tozyskach kulko-
wych (fig. 2). Wal 56 jest prosty na kon-
cach 57, a w srodku 58 jest wygiety (fig. 9).
Gdy przesuwna rama 27 znajduje sie w
polozeniu, w ktérym dysza 3! i prowadni-
ca 24 lacza sie ze soba, wowczas krazek
55 znajduje sie na czesci wygietej 58 walu
i przy kazdym obrocie jego porusza si¢ do
gory i na doél, nadajac poedporze worka
ruch wstrzasajacy. Roéwnoczesnie kra-
7ek 55a znajduje sie na jednej z prostych
czesci koricowych 57 walu, tak zZe druga
podpora 45a jest nieruchoma.

Przesuniecie ramy w kierunku na le-
wo (fig. 1 19) doprowadza dysze 32 do po-
lozenia, w ktérym Iaczy sie ona z prowa-
dnica 24 i przesuwa krazek 55 na jedng
z prostych czesci koricowych 57, z drugiej
za$ strony przesuwa krazek 55a na $rod-
kowa cze$é wygieta 58 walu, dzieki czemu
ustaje ruch wstrzasajacy podpory 45, a za-
czyna sie takiz ruch podpory 45a.

Miedzy walem 56 a rama przesuwna
znajduje sie przechylna prowadnica 60
(fig. 8). Podpora 45 jest zaopatrzona w
nastawny wystep 61, polozony powyzej
krazka 62, osadzonego na ramieniu 63,
obracalnym okolo osi 64, zamocowanej w
ramie przesuwnej 27. Na drugiej stronie
ramy wal 64 jest zaopatrzony w ramie 65,
podtrzymujace krazek 66, toczacy si¢ na
prowadnicy 60.

Srodkowa czes¢ 67 prowadnicy 60 jest

prosta i na tyle niska, ze gdy krazek 66
toczy sie na tej czesci, krazek 62 nie
podnosi wystepu 61. Obiz czesci korico-
we 68 prowadnicy 60 sa jednak wygiete ku
gorze tak, ze gdy krazek 66 toczy sie na
czesci 68 ku gorze, krazek 62 podnosi
i wychyla tylny koniec siodetka 45. To
polozenie krazkow 66a i 62a oraz siodel-
ka 45a uwidocznia prawa strona fig. 8.

Rama 27 moze byé przesuwana réwniez
i recznie, ale w niniejszym przykladzie
wykonania przewidziano do jej przesuwa-
nia mechaniczne urzadzenie. Urzadzenie
to napedza wal 70 (fig. 1, 2), na koncu
ktorego osadzona jest tarcza 71, napedza-
na pasem 72 przez kolo pasowe 73, osa-
dzone na wale 23. Wal 56, wstrzasajacy
podpory workéw, moze byé celowo zaopa-
trzony w tarcze 74, napedzang pasem 75
przez kolo pasowe 76, osadzene na wa-
le 70.

Szczegoly sprzegla, stuzacego do prze-
suwania ramy 27, sa uwidocznione na
fig. 4 — 7. Na wale 70 zaklinowana jest
§limacznica 80, napedzajaca kolo slima-
kowe 81, luzno osadzone na wale 82. Na
koricu watu 82 osadzona jest tarcza 83,
zaopatrzona w czop korbowy 84, polaczo-
ny z przesuwna rama za pomoca laczni-
ka 85. Wat 82 wraz z tarcza 83 mozna po-
taczyé z przekladnia 80 — 81 dowolnie za
pomoca sprzegla potobrotowego. Sprzegto
to sklada sie z potaczonej z kotem slima-
kowym 81 tarczy 86, zaopatrzonej w
pierscien 87 z wieksza liczba wewnetrz-
nych potkolistych rowkow 88, oraz z osa-
dzonej na wale 82, a wiec sztywno pola-
czonej z tarcza 83 tarczy 89, zaopatrzonzj
w trzpien 90, poruszajacy si¢ tam i z po-
wrotem, cze¢sciowo tak sciety, ze pozo-
staje tylko potkolisty przekroj 91. Trzpien
ten moze sie obraca¢ tak, aby wchodzil do
wyzlobienia 92 w tarczy napedzanej 89
albo wchodzil czesciowo do tego wyzlo-
bienia a czesciowo do jednego z row-



kow 88 tarczy 86 i tym samym laczyl ze
soba obydwa czlony sprzegla, a wiec Ia-
czyl rownoczzsnie tarcze 83 z przenosnia
§limakowa 80 — 81.

Na trzpieniu 90 zamocowany jest na-

rzad wlaczajacy 93, naciskany sprezyna 94

w kierunku, w ktérym narzad ten obraca
czg$¢ 91 trzpienia 90 do polozenia wlacza-
jacego sprzeglo. Dwa zalaczniki 95 i 96
znajdujg sie tuz przy torze narzadu wia-
czajacego 93 i kazdy z nich w normalnym
swym polozeniu chwyta za przechodzacy
obok nich czlon 93 i wychyla go do po-
fozenia wylaczajacego sprzeglo. Zalacz-
" niki 95 i 96 sa polaczone lacznikami 97 i 98
z przeciwleglymi ramionami dZwigni trzy-
ramiennej 99 (fig. 4), ktoérej trzecie ramie
jest polaczone tacznikiem 100 i dzwignia
101 (fig. 2) z uchwytem 102 do recznego
uruchamiania dZzwigni 99. Normalnie spre-

zyna 103 podnosi czlon 100 i utrzymuje

czlony 95 i 96 w polozeniu zatrzymujacym

- narzad 93. Sprezyna 106 wciska stale za-
padke 105 do rowka 107 i zapobiega nie-
pozadanemu cofnieciu si¢ tarczy 83.

- Tarcza 83 jest zaopatrzona w kciuki
110 i 111 (fig. 1) tak wykonane, ze stykaja
si¢ one z krazkiem wylaczajacym 112
i moga uruchamiaé drazek 113, polaczony
z nie uwidocznionym na rysunku urzadze-

niem wagowym, aby w ten sposob wsypy-

waé odwazony ladunek do leja 71, jak tyl-
ko tarcza 83 rozpoczyna swéj ruch. Prze-
chylanie to musi byé ukoficzone, zanim
ustanie ruch tarczy 83, aby tadunek wsy-
pal sie do leja 11, a z niego przeszedl na
tasme 14 i nastepnie dalej do dyszy napel-
niajacej wlasnie w chwili lub bezposrednio
po tym, jak dysza przesunela si¢ do poto-
zenia, w ktéorym laczy sie¢ ona z pro-
wadnica 24. Dzigki temu zapobiega sie
stracie:czasu, spowodowanej czekaniem na
rozpoczecie si¢ napelniania worka po jego
ustawieniu do polozenia odpowiedniego
do napetniania.

Sposob dzialania urzadzenia - wedlug
niniejszego wynalazku jest nastepujacy.

Szyjka 12 leja 11 posiada prostokatny
przekroj poprzeczny. Jej szerokos§é wy-
nosi mniej wigcej tyle co szerokosé wy-
ztobienia w kole 15, lecz dtugosé jej jest
znacznie wigksza od glebokosci tego wy-
zlobienia. Jesli worek 115 ma byé napetl-
niany, woéwczas jego zawor nasuwa sie na
dysze napelniajaca. Przyjmujac, ze prze-
suwajaca sie tam i z powrotem rama znaj-
duje si¢ w swym lewym polozeniu, a nie
w polozeniu prawym uwidocznionym na
fig. 1, prézny worek naklada sie na dy-
sz¢ 31. Nastepnie podnosi sie uchwyt 102
i wychyla dzwigni¢ 99 tak; aby nastepo-
wal pétobrot tarczy 83 do polozenia uwi-
docznionego na rysunku (fig. 1). Wskutek
tego i rama 27 przesunie si¢ w kierunku na
prawo do, poloZenia uwidocznionego na
fig. 1. Podczas ruchu tarczy 83 wystep 110
otwiera doplyw dla uprzednio zwazonego
tadunku, przy czym otworzenie doptywu.
jest rozrzadzane tak, Ze material przez
szyjke 12 spada na tasme 14, a poczatek
strumienia materialu osiagga dysze napel-
niajaca 31 bezposrednio po jej dojsciu do
polozenia odpowiedniego do przyjmowania
materiahu.

Ruch przesuwnej ramy 27 w prawo
naklada zacisk 35 na koniec dyszy 31
i przytrzymuje przy niej worek. Réwno-
czesnie krazek 55 jest wprowadzany na
wygieta srodkowa czesé 58 watu 56, a tym
samym podpora worka jest wstrzasana.

Ruch materialu, wpadajgcego przez
szyjke 12 na dél, odbywa si¢ pod wplywem
ciezko$ci, a réwnoczesnie strumieri ten
staje si¢ tak cienki, Ze moze bez przeszko-
dy wchodzié¢ do wyzlobienia w kole 15.
Wielkosé szyjki, wielkosé rowka, odstep
szyjki od rowka oraz szybko$é przesuwa-
nia si¢ taémy sa do siebie dostosowane
tak, aby nie nastepowalo w zadnym miej-
scu nagromadzenie si¢ materialu albo za-



tkanie i aby strumien materiatu mogt swo-
bodnie dostaé sie przez dysze do worka.
Wymiary czesci urzadzenia i ich urucha-
mianie sa tak regulowane, ze strumien
materialu wchodzi do worka zasadniczo
jako jednolita calos$é i wypelnia w przy-
blizeniu caly poprzeczny przekr6j worka.
Szerokosé strumienia pozostaje w przy-
blizeniu taka sama, ale przyspieszenie je-
go spadku znacznie zmniejsza pionowy wy-
miar jego przekroju w chwili jego przecho-
dzenia przez dysz¢ napelniajaca w stosun-
ku do wymiaru tego strumienia w kierun-
ku z prawa na lewo w chwili jego przecho-
dzenia przez szyjke 12. Uwidoczniony na
rysunku ksztalt szyjki umozliwia wyko-
rzystywanie pelnej wydajnosci urzadzenia
bez cbawy wywolania zapchania w jakim-
kolwiek miejscu.

W czasie catkowitego napelniania wor-
ka odwazonym ladunkiem na dysze 32 na-
kiada sie dalszy worek. Obstuga urucha-
mia znéw uchwyt 102, a tym samym sprze-
glo tak, ze tarcza 83 wykona dalszy pol-
obrét. Dzieki temu przesuwna rama 27
zostaje przesunieta na lewo (fig. 1). Ten
ruch ramy zesuwa krazek 55 z wygietej
czesci 58 walu 56 i tym samym zatrzymuje
ruch wstrzgsajacy podpory 45 worka.
Réwnoczesnie zacisk 35 zostaje najpierw
zwolniony a nastepnie podniesiony, aby
w ten sposéb uwolnié nasadzony na dyszy
31 zawor worka. Krazek 66 toczy sie do
gory po pochylonej czesci 68 i przechyla
siodetko podpory 45 worka, a napelniony
worek zsuwa sie z siodetka w doél, aby
zwolni¢ miejsce dla pustego nastgpnego
worka.

Podczas tego samego ruchu tarczy 83
i ramy 27 zostaje zakleszczony na dyszy 32
nowy worek i rozpoczyna si¢ ruch wstrzg-
sajacy podpore 45a worka. Doprowadza
sie nowy odwazony tadunek tak, aby po-
czatek strumienia zaczal wychodzié przez
dysze 32 bezposrednio po jej dojsciu do

polaczenia z tasma 714 i kotem wyztobio-
nym 15,

Jak z powyzszego wynika, urzadzenie
wedlug niniejszego wynalazku posiada bu-
dowe bardzo prosta i umozliwia wykony-
wanie wszelkich czynnosci niezbednych
przy napelnianiu workéw z wyjatkiem za-
ktadania pustych workéw na dyszy i roz-
rzadzania przesuwu ramy 27; jedynie te
dwie czynnos$ci musi obsluga urzadzenia

‘wykonywaé recznie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do napelniania workow,
do ktorej zasypuje sie cdwazone ladunki,
wprowadzane do workéw, w postaci stru-
mienia materiatu, znamienna tym, Ze po-
siada rame (27), przesuwajaca sie tam
i z powrotem, na ktorej osadzona jest
wigksza liczba napelniajacych dysz (31,
32), na ktére naklada si¢ worki, przy czym
rama (27) jest przesuwna tak, iz dopro-
wadza dysze kolejno do strumienia mate-
rialu w chwili doprowadzania do maszyny
odwazonych tadunkow.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze dla kazdej dyszy przewidziany
jest samoczynny zacisk (35, 36), za-
kleszczajacy worek na danej dyszy wow-
czas, gdy rama jest doprowadzona do po-
lozenia, w ktérym ta dysza laczy si¢ z nad-
chodzacym strumieniem materialu.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tym, zZe jest zaopatrzona w urza-
dzenie nadajace ruch wstrzasajacy worko-
wi nalozonemu na jedna z dysz (31, 32),
potaczona z wylotem strumienia materialu.

4, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tym, ze pod kazda dysza znajduje
sie podpora (45) dla worka oraz urzadze-
nie do wstrzasania tej podpory, a tym sa-
mym spodu worka zakleszczonego na tej
dyszy.

5. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 4, zna-



mienna tym, Ze ponizej kazdej dyszy (31,
32) znajduje sig¢ podpora (45) worka, ktorg
wychyla sie mechanicznie w celu usunie-
cia worka z pod dyszy roéwnoczesnie
z przesuwem ramy, odprowadzajacym dy-
sz¢ z polozenia, w ktérym przyjmowala
ona material.

‘6. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienna tym, Ze zawiera znane urzadzenia
do samoczynnego wprowadzania odwazo-
nego tadunku do urzadzenia, w ktorym
tworzy sig¢ strumien materialu, urucha-
miane w chwili gdy rama przesuwa si¢ dla
doprowadzenia jednej z dysz do polacze-
nia z wylotem strumienia materialu.

7. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienna tym, Ze jest zaopatrzona w szybko-
biezng tasme 14 i kolo z wyzlobieniami dla
nadania tadunkom postaci strumienia.

8. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienna tym, ze urzadzenie do uruchamia-
nia zaciskow (35, 36) sklada sie z dZzwigni
(33), obracalnie osadzonej migdzy dyszami
(31, 32) napelniajacymi worki, na ktérej
koficach osadzone sa te zaciski, oraz
z krazka (39), slizgajacego sie na goérnej
czesci tej dzwigni,

9. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienna tym, ze krazek (39) jest osadzony
powyzej dysz (31, 32) na dzwigni (37) tak,
ze styka si¢ on z zaciskami (35, 36) i uru-
chamia je w celu zacisniecia worka na da-
nej dyszy w chwili gdy laczy sie ona ze
strumieniem materialu.

10. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 7,
znamienna tym, ze urzadzenie de nadawa-
nia podporze worka ruchu wstrzasajacego
sklada sie z walu (56, ktorego konce (57)
sg proste a srodek (58} jest wygiety, oraz
z urzgdzen polaczonych z pecdporami wor-
kow, ktore to urzadzenia sa polaczone
z wygietym srodkiem walu, gdy podpora
worka znajduje si¢ w pctozeniu srodkowym,
odpowiadajacym s$rodkowemu potozeniu
dyszy, w ktérym przyjmuje ona material.

11, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 9,
znamienna tym, Ze na przesuwajacej sie
tam i z powrotem ramie (27) zamocowane
sa dwie podpory (45, 45a) workow, ktére
dzieki ruchowi ramy doprowadzane sa do
polozenia odpowiadajacego napetnianiu
worka i na przemian sa z tego poltozenia
odprowadzane.

12. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 11,
znamienna tym, Zze jest zaopatrzona w na-
rzady (60, 61, 62, 63, 65, 66) do usuwania
podpory (45) worka wraz ze znajdujacym
sie na niej napelnionym workiem z potoze-
nia odpowiadajgcego napetnianiu worka.

13. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 12,
znamienna tym, ze jest zaopatrzona w lej
(11) do przyjmowania odwazonego tadun-
ku, ktory przy pomocy szyjki (12) i krééca
(13) jest kierowany w postaci strumienia
na tasme (14), przenoszaca ten materiatl
do dysz napelniajacych (31, 32).

14. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 13,
znamienna tym, Ze w celu poruszania ra-
my (27) tam i z powrotem posiada mecha-
niczne urzgdzenie w postaci silnika (19),
przektadni pasowych (20, 22, 73, 72, 71)
oraz sprzegla, skladajacego sie ze Sli-
macznicy (80), kola slimakowego (81),
tarczy (83) z czopem korbowym (84)
i lacznika (85), polaczonego z rama (27),
przy czym tarcza (83) jest polaczona za
posrednictwem walu (82) z przekladnig
$limakowa (80, 81) przy pomocy sprzegla
potobrotowego (86, 87, 88, 89, 90).

15. Maszyna wedlug zastrz. 14, zna-
mienna tym, ze jest zaopatrzona w narza-
dy (110, 111, 112, 113) do uruchamiania
sprzegla w celu doprowadzania odwazo-
nego ladunku w czasowej zaleznosci od
ruchu ramy (27).

Bates
International Bag Company
Zastepca: inz. J. Wyganowski

rzecznik patentowy

Staatsdruckerei Warschau — Nr. 11160-13.
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