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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do har-
towania osi i watéw na znanych prasach do har-
towania kot zebatych.

Znane sg prasy przeznaczone wyigcznie do har-
towania osi i waléw. Celem wynalazku jest umo-
zliwienie hartowania osi i waléw réwniez na pra-
sach do hartowania koét zebatych, przy zachowaniu
prostoliniowo$ci przedmioté6w hartowanych. Cel
ten zostal osiggniety przez skonstruowanie przy-
rzagdu skladajacego sie z podstawy i plyty rucho-
mej, ustalonych wzgledem siebie dwoma kolkami
umieszczonymi w podstawie oraz z zabezpiecza-
jacych przed rozbryzgiem cieczy chlodzacej czte-
rech oston bocznych przymocowanych do pityty ru-
chomej, z ktérych przynajmniej jedna posiada w
goérnej czeSci otwor przelewowy a plaszczyzna
ostony bocznej z ktérg stykaja sie kolki, jest row-
nolegta do plaszezyzny przechodzacej przez osie
tych kolkow.

Podstawa z rowkiem wzdluznym w goérnej po-

wierzchni, jest wyposazona w wumieszczony w
otworze centralnym stolu prasy czop centrujacy
z otworem, plyte z otworami rozmieszczonymi
wzdluz rowka w podstawie co najmniej jednej
pryzmy z otworami polgczonymi z rowkami na
plaszezyznach roboczych pryzmy, na ktérych spo-
czywa przedmiot hartowany i w uchwyt do prze-
suwania podstawy po stole prasy, przy czym otwor
w czopie centrujagcym, rowek w podstawie, otwory
w plycie oraz otwory i rowki w pryZmie umozli-
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wiaja doptyw cieczy chtodzacej do przedmiotu har-
towanego.

Plyta ruchoma sklada sie z pierScienia i gwin-
towanego trzpienia, przenoszgcych nacisk prasy na
plyte ruchoma, wkretu zabezpieczajgcego trzpien
przed przesunieciem poosiowym, przymocowanego
do dolnej czeSci pityty ruchomej co najmniej jed-
nego docisku plaskiego z rowkami poprzecznymi,
zwiekszajgcymi powierzchnie zetkniecia przedmio-
tu hartowanego z cieczg chlodzaca, z tym, ze ilo$é
docisk6w i ich rozmieszczenie odpowiada ilo$ci
i rozmieszczeniu pryzm przymocowanych do pod-
stawy.

Przyrzad wedlug wynalazku jest przedstawiony
w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia czeSciowy przekrdoj wzdluzny
przyrzadu a fig. 2 — jego widok z boku.

Zgodnie z wynalazkiem, przedmiot hartowany 1
jest mocowany w przyrzadzie skladajgcym sie
z podstawy 2 i plyty ruchomej 3, ustalonych
wzgledem siebie dwoma kolkami 4, umieszczonymi
w podstawie 2 oraz z zabezpieczajacych przed roz-
bryzgiem cieczy chlodzacej czterech oston bocznych
5, 6, 7, przymocowanych do plyty ruchomej 3, przy
czym dwie ostony boczne 5 posiadaja w goérnej
cze$ci otwodr przelewowy i umieszczone naprzeciw
tych otwor6w dodatkowe oslony 8, kierujagce w
d6l ciecz chlodzgca, a ostona boczna 6 styka sie
z kolkami 4.

Podstawa 2 z rowkiem wzdluznym w goérnej po-
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wierzchni, jest wyposazona w umieszczony w otwo-
rze centralnym stolu prasy nie uwidocznionej na
rysunku, czop centrujacy 9 z otworem, dwa kolki
10, ustalajgce polozenie podstawy 2 wzgledem sto-
tu prasy, stosowane w przypadku gdy czesé stotu
prasy moze byé podnoszona, plyte 11 z otworami
rozmieszczonymi wzdluz rowka w podstawie 2,
dwéch pryzm 12 z otworami polgczonymi z row-
kami na plaszczyznach roboczych tych pryzm, na
ktérych spoczywa przedmiot hartowany 1 i w
uchwyt 13 do przesuwania podstawy 2 po stole
prasy, przy czym otwér w czopie centrujgcym 9,
rowek w podstawie 2, otwory w plycie 11 oraz
otwory i rowki w pryzmach 12, umozliwiajg do-
plyw cieczy chlodzacej do przedmiotu hartowa-
nego 1.

Plyta ruchoma 3, usztywniona zebrami 14, skla-
da sie z pierScienia 15 i gwintowanego trzpienia
16, przenoszacych nacisk prasy na plyte ruchomg
3, wkretu 17 zabezpieczajgcego trzpieni 16 przed
przesunieciem poosiowym, przymocownych do dol-
nej czeSci ptyty ruchomej 3 dwoéch dociskéw pia-
skich 18 z rowkami poprzecznymi, zwiekszajgcymi
powierzchnie zetknigecia przedmiotu hartowanego
1 z cieczg chlodzaca, z tym, ze dociski plaskie 18
s3 umieszczone naprzeciw pryzm 12,

Dzialanie przyrzadu- wedlug wynalazku polega
na tym, ze po umieszczeniu na pryzmach 12 przed-
miotu hartowanego 1, nagrzanego do odpowiedniej
temperatury, przesuwa sie¢ po stole prasy podsta-
we 2 przy pomocy uchwytu 13 az do zetkniecia
sie kotké6w 4 z ostong boczng 6, przy czym czop
centrujacy 9 i kolki 10 wchodzg w swoje otwory w
stole prasy. Nastepnie po uruchomieniu prasy, jej
tloczysko wewnetrzne i ttoczysko zewnetrzne wraz
z polaczong z tloczyskiem wewnetrznyn{ za po-
Srednictwem gwintowanego trzpienia 16 plyta ru-
chomg 3, przesuwaja sie w dé6t az do zetkniecia sie
dociskéw 18 z przedmiotem hartowanym 1, po
czym dalszy przesuw tloczyska wewnetrznego po-
woduje wstepne doci$niecie przedmiotu hartowa-
nego 1 do pryzm 12, poprzez przeniesienie nacisku
tego tloczyska na dociski 18 za poSrednictwem
gwintowanego trzpienia 16, pierScienia 15 i plyty
ruchomej 3.

Pelne doci$niecie przedmiotu hartowanego 1 do
pryzm 12 mastepuje w wyniku dzialania tloczyska
zewnetrznego na dociski 18 poprzez pierScien 15
i plyte ruchomg 3, przy czym przed ewentualng
zmiang polozenia podstawy 2 wzgledem plyty ru-
chomej 3 zabezpieczaja kolki 4. Po wywarciu pel-
nego nacisku na przedmiot hartowany 1, urzadze-
nie automatyczne umieszczone w prasie, powoduje
doptyw cieczy chlodzacej o odpowiednim ci$nieniu
do przedmiotu hartowanego 1 poprzez otwér w
czopie centrujacym 9, rowek w podstawie 2, otwo-
ry w plycie 11, otwory i rowki w pryzmach 12
oraz rowki w dociskach 18.

Nadmiar cieczy chiodzacej odplywa z przyrzadu
przez otwér przelewowy, umieszczony w gornej
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czeSci oslon bocznych 5, z tym, Ze ciecz ta jest
kierowana w do! przy pomocy dodatkowych osion
8 i splywa nastepnie do zbiornika prasy. Po upty-
wie odpowiedniego czasu hartowania, na skutek
zadzialania automatycznegp urzadzenia umieszczo-
nego w prasie, ustaje doptyw cieczy chlodzgcej do
przyrzadu oraz nastepuje podniesienie ptyty rucho-
mej 3, zabezpieczonej wkretem 17 przed opadnie-
ciem pod wlasnym ciezarem.

Po przesunieciu podstawy 2 w pierwotne poloze-
nie, zdejmuje sie przedmiot hartowany 1 z pryzm
12, Przyrzad wedlug wynalazku mozna dostosowaé
do réznych odmian znanych pras do hartowania
két zebatych po dokonaniu nieznacznych zmian

konstrukeyjnych.
[}

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do hartowania osi i waléw na prasach
do hartowania koét zebatych, znamienny tym, ze
sklada sie¢ z podstawy (2) i plyty ruchomej (3),
ustalonych wzgledem siebie dwoma kolkami (4)
umieszezonymi w podstawie (2) oraz z zabezpie-
czajacych przed rozbryzgiem cieczy chlodzgcej
czterech oston bocznych (5, 6, 7), przymocowa-
nych do pityty ruchomej (3), z ktérych przynaj-
mniej jedna posiada w goérnej czeSci otwor
przelewowy a plaszczyzna oslony bocznej (6)
z ktérg stykaja sie koiki (4), jest ré6wnolegla do
plaszczyzny przechodzacej przez osie tych koi-
kéw.

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny t{ym, ze
podstawa (2) z rowkiem wzdluznym w gornej
powierzchni, jest wyposazona w umieszczony w
otworze centralnym stolu prasy czop centrujacy
(9) z otworem, plyte (11) z otworami rozmie-
szczonymi wzdluz rowka w podstawie (2), co
najmniej jedng pryzme (12) z otworami pola-
czonymi z rowkami na plaszczyznach roboczych
pryzmy (12), na ktérych spoczywa przedmiot
hartowany i w uchwyt (13) do przesuwania
podstawy (2) po stole prasy, przy czym otwor
w czopie centrujagcym (9), rowek w podstawie
(2), otwory w pilycie (11) oraz otwory i rowki
w pryzZmie (12), umozliwiaja doplyw cieczy
chlodzacej do przedmiotu hartowanego.

3. Przyrzad wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze pilyta ruchoma (3) sklada sie z pier§cienia
(15) i gwintowanego trzpienia (16), przenosza-
cych nacisk prasy ma piyte ruchomg (3), wkretu
(17) zabezpieczajacego trzpien (16) przed prze-
sunieciem poosiowym, przymocowanego do dol-
nej czesci plyty ruchomej (3) co najmniej jed-
nego docisku plaskiego (18) z rowkami po-
przecznymi, zwiekszajacymi powierzchnie’ ze-
tkniecia przedmiotu hartowanego z cieczg chlo-
dzaca, z tym, ze ilo§é dociskéw (18) i ich roz-
mieszczenie, odpowiada ilo§ci i rozmieszczeniu
pryzm (12) przymocowanych do podstawy (2).
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