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Fadenendes im Bereich der Oberfldche der in einem Spulenrahmen drehbar gehalterten Kreuzspule positionierbar ist. Erfindungs-
gemil ist vorgesehen, dass sich an einen vorderen Eingangsbereich (19), der die Eingangsffnung (23) aufweist, ein Abschnitt (20)
des Saugdiisenkopfes (18) anschlief3t, der iiber eine in den lichten Querschnitt des Abschnittes (20) ragende Profilierung (34) ver-
fligt. Die Profilierung (34) teilt den Abschnitt (20) in zwei seitliche Querschnittsbereiche (21) und einen dazwischen angeordneten,
mittleren Querschnittsbereich (22) auf, wobei die seitlichen Querschnittsbereiche (21) im tiberwiegenden Teil des Abschnittes (20)
eine Hohe (H) aufweisen, die jeweils deutlich iiber der Hohe, (h) des benachbarten mittleren Querschnittsbereiches (22) liegt.
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Beschreibung:

Saugdiise fir eine Arbeitsstelle einer Kreuzspulen herstellenden

Textilmaschine

Die Erfindung betrifft eine Saugdiise fiir eine Arbeitsstelle
einer Kreuzspulen herstellenden Textilmaschine gemaB dem

Oberbegriff des Anspruches 1.

Im Zusammenhang mit dem Betrieb von Kreuzspulen herstellenden
Textilmaschinen, insbesondere von Kreuzspulautomaten, ist es
iiblich, im Falle einer Spulunterbrechung, zum Beispiel bei einem
Fadenbruch, bei einem kontrollierten Reinigerschnitt oder bei
einem Vorlagespulenwechsel iiber einen Spulstellenrechner der
betreffenden Spulstelle eine arbeitsstelleneigene

Fadenverbindungsautomatik zu aktivieren.

Das heiBt, der Spulstellenrechner sorgt dafir, dass, wie
beispielsweise in der DE 40 05 752 Al beschrieben, zundchst eine
so genannte Saugdiise mit ihrer Miindung an die Oberflédche der
langsam gegen die Wickelrichtung drehenden Auflaufspule angelegt
und mit Unterdruck beaufschlagt wird.

Die Saugdiise versucht dabei, mit ihrer Mindung das Fadenende des
Oberfadens von der Oberfldache der als Kreuzspule ausgebildeten
Auflaufspule aufzunehmen. )

Nach dem Erfassen des Oberfadenendes schwenkt die Saugdiise in
ihre Ausgangslage, in der die Miindung der Saugdiise unterhalb
einer Fadenspleifvorrichtung positioniert ist, zurick.

Der sich zwischen der Kreuzspule und der Saugdiise erstreckende
Fadenstrang wird dabei in einen oberhalb der
Fadenverbindungsvorrichtung angeordneten elektronischen
Reiniger, eine in diesem Bereich positionierte Klemm- und

Schneideinrichtung sowie, durch entsprechende Leitkonturen von
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Fadenleitblechen und Fadenleitbiigeln gefihrt, in die Schere
einer unterhalb der Spleiflvorrichtung befindlichen

Schneideinrichtung eingezogen.

Nahezu gleichzeitig mit der Saugdiise schwenkt ein in einer
unteren Ausgangslage positioniertes Greiferrohr in eine obere
Arbeitsstellung und bringt dabei einen bis dahin beispielsweise
in einem Fadenspanner gehaltenen, von der Vorlagespule
abgezogenen Unterfaden mit.

Beim Einschwenken des Greiferrohres in seine obere Arbeits-
stellung gleitet der Unterfaden, der ebenfalls an entsprechenden
Fadenleitkonturen gefiihrt ist, in eine get6ffnete Fadenklemme
sowie eine gedffnete Schneideinrichtung. Unter- und Oberfaden
werden anschlieBend auf die richtige Lange abgeschnitten, in so
genannten Aufldserdhrchen vorbereitet und in der Fadenspleif-
einrichtung miteinander verbunden.

Das bedeutet, an den Arbeitsstellen eines Kreuzspulautomaten
werden, um, zum Beispiel nach einem Fadenbruch, den Betrieb
automatisch fortfihren zu kénnen, stets sowohl ein von der
Kreuzspule zurickgeholter Oberfaden als auch ein von der

Vorlagespule kommender Unterfaden benétigt.

Die vorbeschriebenen Fadenverbindungsautomatiken haben sich in
der Praxis bewdhrt und sind in der Textilindustrie seit langer
Zeit in grofler Stiickzahl im Einsatz.

Bei diesen bekannten Einrichtungen treten allerdings
gelegentlich Schwierigkeiten bei der Aufnahme des Oberfadenendes
von der Oberflache der Auflaufspule auf.

Diese Schwierigkeiten ergeben sich insbesondere dann, wenn das
auf die Kreuzspule aufgelaufene Fadenende weit am Rande der
Kreuzspule aufgelaufen ist und dabei eventuell auch noch relativ

stark eingewalkt wurde.
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In solchen Fallen ist die Saugkraft der bekannten Saugdisen,
besonders in den Randbereichen ihrer relativ breiten Mindung,
oftmals nicht ausreichend, um das Fadenende des Oberfadens

sicher von der Oberfldche der Auflaufspule aufzunehmen.

Ausgehend vom vorgenannten Stand der Technik liegt der Erfindung
die Aufgabe zugrunde, eine Saugdiise zu entwickeln, die so
ausgebildet ist, dass ein auf die Kreuzspule aufgelaufenes
Fadenende eines Oberfadens sicherer gehandhabt werden kann.

Das heiBt, dass ein Fadenende auch dann noch zuverldssig
aufgenommen werden kann, wenn das Fadenende im Randbereich der

Auflaufspule aufgelaufen und eventuell eingewalkt ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdfi durch eine Saugdiise gelést,

wie sie im Anspruch 1 beschrieben ist.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der erfindungsgemdBen Saugdiise sind

Gegenstand der Unteranspriiche.

Die erfindungsgemdfe Saugdiise hat den Vorteil, dass der
innerhalb der Saugdiise wirksame Saugluftstrom, insbesondere auch
im Bereich der Eingangs6ffnung, verstdrkt auf die seitlichen
Randbereiche der Eingangséffnung der Saugdiise konzentriert und
damit in den Problemzonen der Auflaufspule intensiver wirksam
wird.

Das heiBt, durch die Profilierung wird dieser Abschnitt der
Saugdiise in zwei seitliche Querschnittsbereiche und einen
dazwischen angeordneten, mittleren Querschnittsbereich
aufgeteilt, wobei der Luftdurchsatz im Bereich der seitlichen
Querschnittsbereiche, nicht zuletzt aufgrund ihrer in weiten
Bereichen groBeren Hohe, lber dem Luftdurchsatz des mittleren

Querschnittsbereiches lieqgt.
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Wie im Anspruch 2 dargelegt, ist die Profilierung vorzugsweise
Bestandteil eines Saugdiisendeckels, der, beispielsweise lber
Schraubenbolzen, mit einem Saugdiisenfufl verbunden ist.

Eine solche Ausfiihrungsform lasst sich durch Spritz- oder
Druckgussteile kostenglinstig realisieren.

Das heiBt, diese in entsprechenden Urformwerkzeugen gefertigten
Bauteile kénnen mittels z. B. Schraubenbolzen oder dgl. schnell
und problemlos zu einer erfindungsgemdBen Saugdise

zusammengefligt werden.

Entsprechende Versuche haben ergeben, dass eine besonders
vorteilhafte Ausfiihrungsform der Saugdiise gegeben ist, wenn,

wie im Anspruch 3 dargelegt, die Hohe der seitlichen
Querschnittsbereiche und die Hbhe des mittleren
Querschnittsbereiches mit wachsendem Abstand zum Eingangsbereich
der Saugdiise grofler wird.

Auf diese Weise erhidlt man im Bereich der Eingangsoffnung
insgesamt eine relativ starke Saugwirkung, durch die das
Fadenende aufgenommen wird, wahrend der in die Saugdise
eingesaugte Faden innerhalb der Saugdiise relativ schonend

behandelt wird.

GemdB Anspruch 4 weist die Saugdise in ihrem endseitigen Bereich
Luftfithrungsflidchen auf, die vorteilhafterweise einstiickig an

den Saugdiisendeckel angeformt sind.

Durch solche Luftfithrungsfliachen ldsst sich auf einfache Weise
eine definierte Saugluftstrdémung in der Saugdiise erzielen.
Das heiBt, Luftverwirbelungen, die auch den aufgenommenen Faden

negativ beeinflussen wiirden, werden weitestgehend vermieden.

Durch die im Anspruch 5 beschriebene Ausbildung der Saugdise,
bei der der Saugdiisenkopf im Bereich der Eingangdffnung mit

einer Kammleiste ausgestattet ist, wird die Gilite der

4-
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Arbeitsleistung der Saugdiise bei der Fadenendaufnahme weiter
verbessert.

Die Kammleiste sorgt beispielsweise beim Zurilickschwenken der
Saugdiise dafiir, dass zum Beispiel Schlaufen, die eventuell im
aufgenommenen Faden vorhanden sind, ausgekammt werden, so dass
beim anschlieBenden Fadenverbindungsvorgang stets nur ein

Einzelfaden vorliegt.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in den Zeichnungen

dargestellten Ausfihrungsbeispieles erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 schematisch eine Spulstelle einer Kreuzspulen
herstellenden Textilmaschine mit einer

erfindungsgeméfien Saugdiise,

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht des Saugdisenkopfes einer

erfindungsgemédfen Saugdilise,

Fig. 3 den Saugdiisenkopf gemdB Schnitt III-III in der Fig.2,

Fig. 4 den Saugdiisenkopf gemdB Schnitt IV-IV in der Fig.Z2.

In Fig. 1 ist in Seitenansicht schematisch eine Arbeitsstelle 2
einer Kreuzspulen herstellenden Textilmaschine, im
Ausfiihrungsbeispiel ein so genannter Kreuzspulautomaten 1,
dargestellt.

Auf den Arbeitsstellen 2 derartiger Kreuzspulautomaten 1 werden,
wie bekannt und daher nicht ndher erldutert, die auf
Ringspinnmaschinen produzierten Spinnkopse 3 zu grofivolumigen

Kreuzspulen 5 umgespult.
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Die Kreuzspulen 5 werden nach ihrer Fertigstellung mittels eines
(nicht dargestellten) selbsttdtig arbeitenden Serviceaggregates,
vorzugsweise eines Kreuzspulenwechslers, auf eine maschinenlange
Kreuzspulentransporteinrichtung 7 i{ibergeben und zu einer
maschinenendseitig angeordneten Spulenverladestation oder

dergleichen transportiert.

Solche Kreuzspulautomaten 1 weisen in der Regel auBerdem eine
Logistikeinrichtung in Form eines Spulen- und Hiillsentransport-
systems 6 auf. In diesem Spulen- und Hiilsentransportsystem 6
laufen die Spinnkopse 3 beziehungsweise Leerhiilsen auf
Transporttellern 11 um. Vom Hiilsentransportsystem 6 sind in der
Fig. 1 lediglich die Kopszufiihrstrecke 24, die reversierend
antreibbare Speicherstrecke 25, eine der zu den Spulstellen 2
fiihrenden Quertransportstrecken 26 sowie die

Hiilsenrickfihrstrecke 27 dargestellt.

Jede Arbeitsstelle 2 des Kreuzspulautomaten 1 weist einen

Arbeitsstellenrechner 28, der iiber eine Busverbindung 29 an eine
zentrale Steuereinheit 30 des Kreuzspulautomaten 1 angeschlossen
ist, sowie verschiedene weitere Einrichtungen auf, die fir einen

ordnungsgemdfBen Betrieb der Arbeitsstellen 2 notwendig sind.

Eine dieser an sich bekannten Einrichtungen ist beispielsweise
die Spulvorrichtung 4. Eine solche Spulvorrichtung 4 verflgt
{iber einen Spulenrahmen 8, der um eine Schwenkachse 12 beweglich
gelagert ist.

Wie in Fig. 1 angedeutet, liegt die im Spulenrahmen 8 frei
rotierbar gehalterte Kreuzspule 5 wdhrend des Spulbetriebes mit
ihrer Oberflidche auf einer Stiitz- und Antriebswalze 9 auf, die
durch einen Elektromotor 33 beaufschlagt wird. Der

Elektromotor 33 ist dabei iiber eine Steuerleitung 35 an den

Arbeitsstellenrechner 28 angeschlossen.
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Zur Changierung des Fadens 16 wdhrend des Spulprozesses ist eine
Fadenchangiereinrichtung 10 vorgesehen. Eine solche, in der

Fig. 1 lediglich schematisch angedeutete Fadenchangier-
einrichtung 10 besteht beispielsweise aus einem
Fingerfadenfiihrer 13, der, durch einen elektromotorischen
Antrieb 14 beaufschlagt, den auf die Kreuzspule 5 auflaufenden
Faden 16 zwischen den Stirnseiten der Kreuzspule 5 traversiert.
Ulber eine Steuerleitung 15 steht der Fadenfihrerantrieb 14 dabei
mit dem Arbeitsstellenrechner 28 in Wirkverbindung.

Solche Arbeitsstellen 2 verfiigen auBlerdem iliber eine
Fadenverbindungseinrichtung 42, vorzugsweise eine pneumatische
SpleiBeinrichtung, ein Greiferrohr 43 zum Handhaben des
Unterfadens sowie iliber eine erfindungsgemdBe Saugdiise 17, mit
der der auf die Kreuzspule 5 aufgelaufenen Oberfaden

aufgenommen und in die Fadenverbindungseinrichtung 42 eingelegt

werden kann.

Die Saugdiise 17 weist dabei einen strémungsoptimierten
Saugdiisenkopf 18 auf, dessen spezielle Form nachfolgend anhand

der Figuren 2 - 4 erldutert wird.

Die Fig. 2 zeigt eine perspektivische Ansicht des
erfindungsgemidBen Saugdiisenkopfes 18, der im Wesentlichen aus
einem SaugdiisenfuB 39 sowie einem Saugdiisendeckel 37 besteht,
die iiber Schraubenbolzen 38 oder dgl. verbunden sind.

Der SaugdiisenfuB 39 weist in seinem endseitigen Bereich einen
Anschlussstutzen 36 auf, der in einem Schwenkrohr der Saugdiise
17 festgelegt ist.

Der Saugdiisendeckel 37 verfiigt iiber eine nach innen gerichtete
Profilierung 34, die so in den lichten Querschnitt der Saugdise
17 ragt, dass im Bereich des Abschnittes 20 der Saugdise 17
seitliche Querschnittsbereiche 21 und ein mittlerer

Querschnittsbereich 22 entstehen.
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Endseitig sind an den Saugdiisendeckel 37 Luftleitfldchen 40

angeformt, die flir eine definierte Luftfiihrung sorgen.

Wie in den Figuren 3 und 4 angedeutet, weisen die seitlichen
Querschnittsbereiche 21 im iiberwiegenden Teil des Abschnitts 20
eine Hoéhe H auf, die jeweils deutlich Uber der H6he h des

benachbarten mittleren Querschnittsbereichs 22 liegt.

Vor dem Abschnitt 20 der Saugdiise 17 ist ein Eingangsbereich 19
mit einer Eingangsoffnung 23 angeordnet.

Die Eingangséffnung 23 wird dabei von einer Kammleiste 41
umschlossen, die beim Zuriickschwenken der Saugdiise 17 eventuelle

Schlaufen aus dem aufgenommenen Faden 16 kdmmt.
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Patentanspriche:

1. Saugdiise fiir eine Arbeitsstelle einer Kreuzspulen
herstellenden Textilmaschine, die mit Unterdruck
beaufschlagbar und so schwenkbar gelagert ist, dass eine
Eingangséffnung am Saugdisenkopf der Saugdiise zum Aufnehmen
eines auf die Kreuzspule aufgelaufenen Fadenendes im Bereich
der Oberflidche der in einem Spulenrahmen drehbar gehalterten

Kreuzspule positionierbar ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass sich an einen vorderen Eingangsbereich (19), der die
Eingangséffnung (23) aufweist, ein Abschnitt (20) des
Saugdiisenkopfes (18) anschlieBt, der iUber eine in den lichten
Querschnitt des Abschnittes (20) ragende Profilierung (34)
verflgt,

dass die Profilierung (34) den Abschnitt (20) in zwei
seitliche Querschnittsbereiche (21) und einen dazwischen
angeordneten, mittleren Querschnittsbereich (22) aufteilt
und dass die seitlichen Querschnittsbereiche (21) im
liberwiegenden Teil des Abschnittes (20) eine Hoéhe (H)
aufweisen, die jeweils deutlich tber der Hohe (h) des

benachbarten mittleren Querschnittsbereiches (22) liegt.

2. Saugdiise nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Profilierung (34) Bestandteil eines Saugdiisendeckels (37)
ist, der, beispielsweise lber Schraubenbolzen (38), mit einem

Saugdisenfull (39) verbunden ist.



WO 2008/022676 PCT/EP2007/006412

Saugdiise nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass

(H) der seitlichen Querschnittsbereiche (21) und die

die HOhe
(22) mit

(h) des mittleren Querschnittsbereiches

Hohe
(19) groBer werden.

wachsendem Abstand zum Eingangsbereich

Saugdiise nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der

Saugdiisendeckel (37) in seinem endseitigen Bereich

Luftfihrungsflachen (40) aufweist.

Saugdiise nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass

der Séugdﬁsenkopf (18) im Bereich der Eingangéffnung

(23) mit einer Kammleiste (41) ausgestattet ist.

-10-
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