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DESCRIPCION

Panel sandwich para el montaje de dispositivos de sujeccion de piezas de trabajo con tanques de aire comprimido
y cojines de aire.

La invencidn se refiere a un panel saindwich segtin el preambulo de la reivindicacion 1 (véase p. ej. DE-827472-U).

Dichos paneles sandwich son conocidos en las formas de realizaciéon més diferentes, por ejemplo por la patente EP
1336453 B1. Es deseable que estas placas sandwich sean desplazables sobre las mesas de medicion o bases similares,
sobre las cuales son instaladas.

La invencion se basa en la tarea de crear un panel sdndwich del tipo inicialmente mencionado, que sea desplazable
sobre un cojin de aire comprimido durante suficiente tiempo sin abastecimiento por una fuente de presion exterior.

Esta tarea es resuelta fundamentalmente por las caracteristicas de la reivindicacién 1.

Debido a que estan previstos varios tanques de aire comprimido en las cavidades, éstos pueden ser llenados con una
cantidad suficiente de aire comprimido que alimenta los cojines de aire comprimido suficientemente con aire compri-
mido por debajo del panel inferior y durante tanto tiempo como sea posible para el desplazamiento del panel sindwich
de la manera deseada, antes de que se realice un nuevo llenado de los tanques de aire comprimido. El aire comprimi-
do que se halla bajo una presién relativamente alta en los tanques no es suficiente para desplazar el panel sindwich
de la manera necesaria sobre la mesa de medicidn u otra base. Los tanques de aire comprimido estdn unidos entre
si de una manera ventajosa, de modo que formen un depdsito de reservas de aire comprimido total (reivindicacion 2).

De una manera ventajosa, el panel sindwich con los tanques de aire comprimido estd dispuesto y dimensionado
como se indica en la reivindicacién 3.

Cuando los tanques de aire comprimido cambian su volumen durante la carga y el vaciado, no influyen en la alta
precision sensible de la forma y de la posicién de tos dos paneles. Hay suficiente espacio para dejar sin efecto las
modificaciones de la forma y de los tamafios de los tanques de aire comprimido.

Cuando el panel sdindwich estd formado como se indica en la reivindicacién 4, se puede tomar m4s aire comprimido
del sistema de aire comprimido al que se conecta el panel saindwich, es decir se introduce més aire comprimido con una
presion mds alta en los tanques de aire comprimido que el sistema de aire comprimido pone a disposicién normalmente.

A continuacién se describe la invencién con mdés detalle haciendo referencia al dibujo con ayuda de un ejemplo de
realizacién.

Este ilustra:
Fig. 1 una representacién desde arriba parcialmente cortada sobre un panel sdindwich segun la invencion; y
Fig. 2 una seccién a través del panel sandwich de la Fig. 1.

El panel sandwich 1 representado en el dibujo consiste en un panel superior 10 y un panel inferior 11. Entre estos
paneles se encuentran los largueros 3 y las traviesas 4 que proporcionan la resistencia y rigidez necesaria del panel
sandwich. En las traviesas 4 estan formados unos agujeros, en los que se introducen los tanques de aire comprimido.
Los orificios en las traviesas 4 forman cavidades entre los paneles 10 y 11 para el apoyo seguro de los tanques de aire
comprimido 2 y permitiendo una cierta variacién de forma. Sobre el lado inferior del panel inferior 11 se encuentran
cojines de aire 5 que son alimentados con aire comprimido través de una salida central 7. Una vélvula de control
correspondiente (no ilustrada) puede ser accionada desde el exterior, para liberar el flujo del aire comprimido hacia los
cojines de aire 5. Los tanques de aire comprimido forman un tanque comun. Para ello, estos estdn unidos entre si con
los correspondientes conductos de aire comprimido 8.

Los tanques de aire comprimido son llenados desde un sistema de aire comprimido externo a través de un amplifi-
cador de aire comprimido 6 que proporciona un aumento de presién con respecto a la presion en el sistema externo.

Cuando el panel sandwich dispuesto sobre una mesa de medicién debe ser desplazado, se abre la correspondiente
véalvula de control para la alimentacién del cojin de aire. El panel sdndwich puede ser desplazado entonces durante
el tiempo que haya suficiente reserva de aire comprimido en los tanques de aire comprimido 2. La reserva de aire
comprimido en la practica es suficiente para varios minutos. Cuando se haya consumido el aire comprimido, se realiza
otra carga por medio del amplificador de aire comprimido 6.

Documentos citados en la descripcion
Esta lista de documentos citados por el solicitante ha sido recopilada exclusivamente para la informacién del lector

y no forma parte del documento de patente europea. La misma ha sido confeccionada con la mayor diligencia; la OEP
sin embargo no asume responsabilidad alguna por eventuales errores u omisiones.
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Documentos de patente citados en la descripcion
e DE 8627472 U [0001]
e EP 1336453 B1 [0002]
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REIVINDICACIONES

1. Panel sdndwich para el montaje de dispositivos de sujecion de piezas de trabajo con un panel superior que forma
una superficie de sujecién, un panel inferior que forma una superficie de apoyo y cuerpos de soporte situados entre
éstos, que forman cojines de aire comprimido por abastecimiento de aire comprimido, caracterizado por el hecho
de que en las cavidades, entre el panel superior y el panel inferior (10, 11), estdn dispuestos unos tanques de aire
comprimido (2) que pueden ser llenados desde el exterior para la alimentacién del cojin de aire comprimido (5) en el
panel inferior (11).

2. Panel sandwich segun la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de que los tanques de aire comprimido
(2) estan unidos entre si por conductos de aire comprimido (8).

3. Panel sandwich segtn la reivindicacion 1 6 2, caracterizado por el hecho de que los tanques de aire comprimido
(2) estan dispuestos en las cavidades sin el panel superior y el panel inferior (10, 11), de tal manera que sus eventuales
modificaciones de tamafio o de forma no influyen sobre los paneles.

4. Panel sandwich segtin una o varias reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que los tanques
de aire comprimido (2) son llenados por un amplificador de presién (6).
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