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(57) Die Erfindung betrifft ein Schermesser (2) far ein
Schneidgerat (1), umfassend einen Grundkérper (3) g
mit einem Sitz (11) und einen am Sitz (11) ange- m
ordneten, einen Schneidkeil (8) bildenden Messer- Fig.2 l b 2
1

einsatz (4), wobei der Schneidkeil (8) durch eine
Freiflache (9) und eine dazu winkelige Druckflache
(10) eine Schneidkante (6) bildet. Dabei weist der
Sitz (11) zumindest eine in Richtung quer zur Frei-
flache (9) wirksame Hinterschneidungsflache (13,
28) auf, die bei eingesetztem Messereinsatz (4) mit
zumindest einer an diesem ausgebildeten Form-
schlussflache (16, 27) zusammenwirkt wodurch ein
quer zur Freiflache (9) wirkender Formschluss her-
gestellt ist. Der Messereinsatz (4) ist mittels zumin-
dest eines quer zur Freiflache (9) orientierten, in
fluchtenden Bohrungen (18, 19) im Grundkdrper
(3) und im Messereinsatz (4) angeordneten stiftfor-
migen Steckverbindungselements (5) am Grund-
korper (3) befestigt.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Schermesser (2) fur ein Schneidgerat (1), umfassend
einen Grundkdrper (3) mit einem Sitz (11) und einen am Sitz (11) angeordneten,
einen Schneidkeil (8) bildenden Messereinsatz (4), wobei der Schneidkeil (8)
durch eine Freiflache (9) und eine dazu winkelige Druckfliche (10) eine Schneid-
kante (8) bildet. Dabei weist der Sitz (11) zumindest eine in Richtung quer zur
Freiflaiche (8) wirksame Hinterschneidungsfidche (13, 28) auf, die bei eingesetz-
tem Messereinsatz (4) mit zumindest einer an diesem ausgebildeten Formschluss-
fldche (16, 27) zusammenwirkt wodurch ein quer zur Freifldche (9) wirkender
Formschluss hergestellt ist. Der Messereinsatz (4) ist mittels zumindest eines quer
zur Freiflache (9) orientierten, in fluchtenden Bohrungen (18, 19) im Grundkémer
(3) und im Messereinsatz (4) angeordneten stiftférmigen Steckverbindungsele-
ments (5) am Grundkérper (3) befestigt.

Fig. 2
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Die Erfindung betrifft ein Schermesser gemak dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Bei Schneidgeriten besteht eine bekannte Ausflihrungsform darin, die Schermes-
ser so auszubilden, dass sie einen Schermesser-Grundk&rper und einen an die-
sem angeordneten oder eingesetzten Messereinsatz umfassen. Insbesondere bei
Schneidgeraten, die fir Bergungseinsatze oder Abbrucharbeiten verwendet wer-
den, sind die Schermesser rauen Einsatzbedingungen ausgesetzt. Deshalb sind
die Schermesser-Grundkérper vorzugsweise aus zéhem Material hergestellt, wah-
rend die Messereinséatze vorzugsweise durch ein hartes Material mit guter
Schneidwirkung und geringem VerschleiR gebildet sind. Im Féli einer Beschadi-
gung der Schneidkante muss bei einer derartigen Ausflhrung nicht das gesamte
Schermesser getauscht werden, sondern es gen{igt, wenn der schadhafte Messe-
reinsatz getauscht wird. Lediglich den Messereinsatz zu tauschen verursacht we-
sentlich geringere Kosten, als das gesamte Schermesser zu ersetzen, weshalb
derartige Schermesser eine wirtschattlich vorteilhafte Bauart darstellen.

Ein Bergegerat mit einem aus einem Schermesser-Grundkdrper und einem darin
eingesefzten Messereinsatz aufgebautem Schermesser ist beispielsweise aus

DE 20 2004 011 263 U1 oder GB 2 254 580 A bekannt. Die Messereinsétze sind
bei diesen Schermessern mittels fiinf bzw. drei Befestigungsschrauben am
Grundkarper fixiert. Diese Befestigungsweise der Messereinsatze ist jedoch relativ
aufwéndig, da entweder im Grundktrper oder im Messereinsatz Innengewinde
vorzusehen sind und weiters der Wechsel derartiger Messereinsitze umsténdlich
und zeitaufwandig ist, insbesondere wenn an den Befestigungsschrauben durch
Verschmutzung oder mechanische Beschédigung im Einsatz die erforderlichen
Werkzeuge nicht problemlos angesetzt werden kdnnen.
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Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Befestigung eines Messereinsatzes
in einem Schemmesser-Grundk&rper so zu verbessern, dass sowohl die Herstel-
lung der einzelnen Bestandteile als auch der Austausch von Messerelementen
erleichtert wird.

Die Aufgabe der Erfindung wird durch ein gattungsgeméRes Schermesser mit den
kennzeichnenden Merkmalen des Anspruches 1 gelést.

Dadurch, dass der Sitz eine in Richtung quer zur Freifliche wirksame Hinter-
schneidungsfléche aufweist, die bei eingesetztem Messereinsatz mit einer an die-
sem ausgebildeten Formschlussfiiche zusammenwirkt und dabei ein quer zur
Freiflache wirkender Formschluss hergesteilt ist und dass der Messereinsatz mit-
tels eines quer zur Freifiiche orientierten, in fluchtenden Bohrungen im Grundkér-
per und im Messereinsatz angeordneten, stiftférmigen Steckverbindungselements
am Grundkérper befestigt ist, ergibt sich ein stabiler Sitz des Messereinsatzes am
Grundkérper, der ohne Verwendung von Schraubenverbindungen gesichert wer-
den kann und baulich einfach ist.

Die zumindest eine Hinterschneidungsfliche am Grundk&rper und/oder die zu-
mindest eine Formschlussfidche am Messereinsatz kénnen sich dabei Ober den
gesamten Rand des Messereinsatzes bzw. des Sitzes im Grundkorper erstrecken
oder aber auch nur abschnittsweise ausgefGhrt sein. Das Steckverbindungsele-
ment kann durch ein [eicht erhaltliches und kostenglinstiges Normbauteil gebildet
sein und sind weiters die Bohrungen zur Aufnahme des Steckverbindungsele-
ments am Grundkbrper als auch am Messereinsatz mit geringem Aufwand her-
stellbar. Da Kréfte quer zur Freiflache hauptséchlich zwischen Formschlussflache
und Hinterschneidungsflache {ibertragen werden, ist es kein Nachteil, dass ein
Steckverbindungselement nur geringe Zugkrafte (ibertragen kann, und reicht fir
eine zuverldssige Fixierung des Messereinsatzes im Schermesser eine geringe
Anzahl derartiger Steckverbindungselemente aus. Vorzugsweise wird der Messer-
einsatz mit lediglich 2wei Steckverbindungselementen am Grundkdrper festge-
setzt. Zum Einbringen eines Steckverbindungselements reicht vorzugsweise die
Bohrung am Grundkérper vom Sitz bis zur AuBenseite des Grundkoérpers und wird
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das Steckverbindungselement durch den Grundkérper in diesen sowie in den
Messereinsatz eingebracht.

Falls die Endabschnitte bzw. die Endstimflachen des Messereinsatzes Form-
schlussflichen aufweisen, die mit Hinterschneidungsflachen am Grundkérper zu-
sammenwirken, kann ein Messereinsatz alternativ oder zusétzlich zur Riickseite
auch an seinen Enden gegen ein Herausziehen aus dem Sitz am Grundkérper
quer zur Freiflache gesichert sein. Die von den Steckverbindungselementen zu
Ubertragenden Kréfte verringemn sich dementsprechend.

insbesondere kénnen die Hinterschneidungsfiachen fur die Endabschnitte des
Messereinsatzes im Querschnitt dasselbe Profil aufweisen, wie die Hinterschnei-
dungsfléchen fiir den Mittelteil des Messereinsatzes. Dadurch kann die Hinter-
schneidung des Sitzes am Grundk&rper sowohl fir den Mittelteil des Messerein-
satzes als auch fiir dessen Endabschnitte mit einem einzigen Werkzeug in einer
Aufspannung hergestelit werden.

Eine glnstige Ausfihrungsform besteht darin, dass die Hinterschneidungsfléche
durch eine halbe Schwalbenschwanznut im Grundkorper gebildet ist und der ein-
gesetzte Messereinsatz einen paralielogramméahnlichen Querschnitt besitzt und
die Formschlussfliche zusammen mit einer zur Freifiiche etwa parallelen Anlage-
flache einen der Schneidkante gegentberliegenden, spitzwinkeligen Formschluss-
keil bildet, der in die Schwalbenschwanznut eingreift und dabei die Hinterschnei-
dungsfliéche hintergreift. Eine Formschiussverbindung zwischen Messereinsatz
und Grundkérper durch eine schwalbenschwanzartige Verbindung ist fertigungs-
technisch leicht herstellbar und besitzt der Formschiusskeil im Grundkdrper einen
stabilen Sitz und ist gegen ein Herausziehen rechiwinkelig oder quer zur Freifia-
che gut gesichert. Durch das Steckverbindungselement, dessen Orientierung von
der Richtung der Hinterschneidungsfliche abweicht, ist ein Ausgleiten des Messe-
reinsatzes zuverlassig verhindert.

Vorteilhafte Verhaitnisse fir die Kraftibertragung zwischen Messereinsatz und
Grundkorper ist gegeben, wenn der Formschlusskeil einen Keilwinkel zwischen
45° und 80° aufweist.

N2011/15500
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Eine alternative Ausfiihrungsform des Sitzes ist dadurch gegeben, wenn die Hin-
terschneidungsflache durch eine halbe T-Nut im Grundkérper gebildet ist und die
Formschlussflache am Messereinsatz durch einen die T-Nut hintergreifenden
Falzansatz gebildet ist. Auch diese Ausfiihrungsform ist fertigungstechnisch relativ
einfach herzustellen und ist der Messereinsatz bei eingesetztem Steckverbin-
dungselement quer zur Freiflache gegeniiber dem Grundkdrper nicht verschieb-
bar. ‘

Wenn sich die Bohrung zur Aufnahme des Steckverbindungselements im Messer-
einsatz bis zur Freifliche erstreckt, kann zum Auswechseln des Messereinsatzes
das Steckverbindungselement auf einfache Weise von der Freifldche aus her aus-
getrieben werden.

Um zu verhindern, dass das das Ende des Steckverbindungselements wahrend
des Gebrauchs unbeabsichtigt bis Gber die Freifliche hinaus aus dem Messerein-
satz austreten kann, ist es von Vorteil, wenn die Bohrung im Messereinsatz im
Bereich der Freiflache einen kleineren, stufenfdrmig abgesetzten Durchmesser
oder eine andere Einengung im Behrungsquerschnitt aufweist.

Eine in der Praxis bewehrte und wirtschaftliche Ausfithrungsform besteht darin,
dass das Steckverbindungselement durch einen Spannstift in Form eines hohlen,
langsgeschlitzten Stifts gebildet ist. Ein derartiger Spannstift kann durch seine Fle-
xibilitat in Durchmesserrichtung BauteilmaRBtoleranzen ausgleichen und ist zur Fi-
xierung des Messereinsatzes am Sitz eine baulich einfache und zuverldssige L&~
sung. Weiters kann das Steckverbindungselement durch einen Spiralspannstift,
einen Kerbstift, oder einen Zylinderstift gebildet sein, wobei alle diese Ausfiih-
rungsvarianten die Einsparung von Innengewinden an den Bauteilen erlauben.

Eine weitere Erhdhung der Stabilitat wird erreich, wenn der Spannstift durch ein in
seinem hohlen Inneren eingesetztes weiteres Steckverbindungselement verstarkt

ist. Dieses kann von derselben oder aber auch anderer Bauart sein, wie das dufle-
re Steckverbindungselement.

N201115500
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Eine fertigungstechnisch leicht herstellbare Ausfiihrungsform ist gegeben, wenn
die Mittelachse des Steckverbindungselements rechiwinkelig zur Freifiiche orien-
tiert ist. Dadurch ist das Steckverbindungselement in jedem Fall winkelig zur Hin-
terschneidungsfische und sorgt so fiir die nétige Fixierung des Messereinsatzes.
Gleichzeitig kann das Steckverbindungselement allféllig auftretende Scherkrafte
quer zu seiner Mitielachse in alle Richtungen (bertragen.

Eine gleichméRige Kraftiibertragung zwischen Messereinsatz und Grundkérper
wird erzielt, wenn der Sitz am Grundkérper fir die Riickseite oder den Riicken des
Messereinsatzes im Wesentlichen aus ebenen Fldchen gebildet ist. Eine derartige
Ausfiihrung des Sitzes kann durch eine geradlinige Frasbewegung eines entspre-
chenden Frasers hergestellt werden und ist dadurch im Mittelteil des Messerein-
satzes eine gleichmaiger Kontakt und eine stabile, fidchige Abstlitzung am
Grundkdrper sichergestellt.

Wenn sich die Richtung der Mittelachse des Steckverbindungselements um einen
Winkel von zumindest 10° von der Richtung der Hinterschneidungsfldche unter-
scheidet, ist eine ausreichende Fixierung des Messereinsatzes im Sitz gegeben,
da eine Verschiebung parallel zur Hinterschneidungsfldche durch den Abscherwi-
derstand des Steckverbindungselements verhindert ist.

Zum besseren Versténdnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden
Figuren naher erldutert.

Es zeigen jeweils in stark schematisch vereinfachter Darstellung:

Fig. 1 ein Schneidgerdt mit zwei zusammenwirkenden Schermessern mit
auswechselbaren Messereinsatzen,;

Fig. 2 einen Querschnitt gemaB Linie JI-l in Fig. 3 durch ein Schemmesser
mit Messereinsatz in einer ersten Ausfihrungsform;

Fig. 3 eine Ansicht des Schermessers gemaR Fig. 2 in Richtung Ili;

Fig. 4 einen Querschnitt gem&R Linie IV-IV in Fig. 5 durch eine weitere Aus-
fGhrungsform eines Schermessers mit Messereinsatz;

N20111 5500
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Fig. 5 eine Ansicht eines Schermessers gemaf Fig. 4 in Richtung V;

Fig. 6 eine Detailansicht des Steckverbindungselements im Bereich der Frei-
fidche des Messereinsatzes;

Fig. 7 eine weitere magliche Ausfiihrungsform eines Schermessers mit Mes-
sereinsatz;

Fig. 8 eine weitere mogliche Ausfiihrungsform eines Schermessers mit Mes-
sereinsatz,

Einfihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausflih-
rungsformen gieiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zeichnungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthal-
tenen Offenbarungen sinngemaB auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen
bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen werden kbnnen. Auch sind die in
der Beschreibung gewiihlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf
die unmittelbar beschriebene sowie dargestellie Figur bezogen und sind bei einer
Lageanderung sinngeméf auf die neue Lage zu Obertragen. Weiters kdnnen auch
Einzelmerkmale oder Merkmaiskombinationen aus den gezeigten und beschrie-
benen unterschiedlichen Ausfiihrungsbeispielen fir sich eigensténdige, erfinderi-
sche oder erfindungsgeméle Ldsungen darstellen.

Fig. 1 zeigt in Schrdgansicht ein Schneidgerét 1, wie es héufig zur Bergung von
verunfalliten Personen aus Fahrzeugen oder aber auch fir andere Zwecke wie z.B.
Abbrucharbeiten eingesetzt wird. Dieses umfasst zwei von einem nicht dargestell-
ten Antrieb, beispielsweise einem Hydraulik-Zylinder, angetriebene Schermesser
2, die an einem Gestell des Schneidgerats 1 gelenkig angeordnet sind und zum
Durchtrennen von vielféltigen Materialien durch Scherschneiden verwendet wer-
den. Die Schermesser 2 umfassen dabei einen Grundkérper 3 mit einem Sitz, an
dem ein Messereinsatz 4 angeordnet bzw. eingesetzt ist. Der Sitz weist dabei eine
spezielle, anhand von weiteren Figuren erlauterte Ausflhrungsform mit einer Hin-
terschneidung auf, die einen Formschluss zwischen Messereinsatz 4 und Grund-

N2011/15500
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ktrper 3 herstellt und die Messereinsétze 4 sind mittels stiftférmigen Steckverbin-
dungselementen § am Grundkdrper 3 befestigt.

Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel besitzen die Messereinsétze 4 bzw. die
Schermesser 2 gekrimmte Schneidkanten 6, was fiir den Schneidvorgang Vortei-
le haben kann. Die Riickseiten 7 der Messereinsétze 4 sind hingegen geradlinig,
wodurch eine zuverlassige, gleichméaBige Anlage am Grundkérper 3 erzielt wird.
Die Messereinsétze 4 sind vorzugsweise derart in den Grundkorper 3 eingesetzt,
dass blndige Ubergénge zum Grundkirper 3 gegeben sind.

Der Grundkérper 3 eines Schermessers 2 ist vorzugsweise aus einem zéhen Stahl
gebildet, der auch harte stoRartige Belastungen ertragen kann. Es ist jedoch auch
eine gewichtsparende Ausfihrung des Grundkorpers aus leichteren Metallen als
Stahl denkbar. Der Messereinsatz 4 eines derartigen Schermessers 2 ist hingegen
aus einem moglichst harten Material mit guten Schneideigenschaften, wodurch ein
Schneiden auch von hérteren Materialien ermdéglicht wird.

Fig. 2 zeigt ausschnittsweise einen Querschnitt entlang Linie {1-1l in Fig. 3 durch
ein Schermesser 2, bei dem in einem Grundk&rper 3 ein Messereinsatz 4 einge-
setzt ist. Das in Fig. 3 in Ansicht gem&R Pfeil il in Fig. 2 dargestellte Schermesser
2 kann dieselbe AusfOhrungsform eines Schermessers 2 wie in Fig. 2 betreffen,
jedoch auch eine Ausflihrungsform, bei der an der Rlickseite 7 des Messereinsat-
zes 4 keine Hinterschneidung vorgesehen ist. Ebenso kann Fig. 2 eine Ausflh-
rungsform darstelien, bei der nur an der Ruckseite 7 eine Hinterschneidung vorge-
sehen ist, jedoch nicht an den Enden des Messereinsatzes 4.

Die Schneidkante 6 ist durch einen Schneidkeil 8 gebildet, der seinerseits durch
eine Verschneidung einer Freifliche 9 und einer Druckfidche 10 gebildet ist. Bei
einem Schneidvorgang wirkt das in Fig. 2 nach oben orientierte Schermesser 2 mit
einem nicht dargesteilten zweiten Schemmesser zusammen, wobei die Freiflachen
8 in geringem Abstand zueinander aneinander vorbei bewegt werden. Die
Schneidkeile 8 dringen dabei in einen nicht dargesteliten, zu durchschneidenden
Gegenstand ein, wobei die Druckflachen 10 auf die Oberflache des Gegenstandes
driicken und in Folge eine Trennung des Gegenstandes erfolgt.

N2011/15500
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Die Flachen, an denen der Messereinsatz 4 den Grundkérper 3 kontaktiert, bilden
einen Sitz 11, wobei im in Fig. 2 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel der Sitz 11 ei-
ne zur Freifidche 9 etwa parallele Anlagefliche 12 und eine zu dieser spitzwinkelig
angeordnete Hinterschneidungsfléche 13 umfasst. Der Sitz 11 entspricht in Fig. 2
einer halben Schwalbenschwanznut 14. Der Messereinsatz 4 ist im Querschnitt
etwa parallelogrammférmig und liegt mit einer zur Freifliche 9 etwa parallelen An-
lagefldche 15 an der Anlagefiéiche 12 des Grundké&rpers an sowie mit einer Form-
schiussfliche 16 an der Hinterschneidungsflache 13 der Schwalbenschwanznut
14 an. Die Formschlussfiiche 16 bildet zusammen mit der Anlagefldche 15 am
Messereinsatz 4 einen der Schneidkante 6 etwa gegeniiberiiegenden, spitzwinke-
ligen Formschiusskeil 17, der in die Schwalbenschwanznut 14 eingreift. Der Form-
schlusskeil 17 kann selbstversténdiich einen anderen Keilwinkel aufweisen als der
Schneidkeil 8, ein Winkel zwischen 45° und 80°, beispielsweise 60° hat sich je-
doch als vorteilhaft erwiesen. Der Querschnitt des Messereinsatzes 4 muss nicht
parallelogrammfmig sein, wie dargestelit, sondern kann selbstversténdlich auch
eine davon abweichende Kontur aufweisen, wenn der Sitz 11 im Grundk&rper 3
entsprechend ausgefihrt ist.

Der im Sitz 11 eingesetzte Messereinsatz 4 ist mit dem Grundk&rper 3 weiters
durch ein Steckverbindungselement 5 verbunden, der in einer Bohrung 18 im
Grundkd&rper 3 und einer mit dieser fluchtenden Bohrung 19 im Messereinsatz 4
angeordnet ist. Im dargesteliten Ausflihrungsbeispie! ist die Mittelachse 20 des
Steckverbindungselements 5 rechiwinkelig zur Freifiiche 9 orientiert, kann jedoch
auch eine davon abweichende Orientierung aufweisen. Zur Erzielung eines gesi-
cherten Formschlusses des Messereinsatzes 4 im Grundkdrper 3 ist es jedoch
von Bedeutung, dass die Mittelachse 20 des Steckverbindungselements 5 um ei-
nen Winkel von zumindest 20° von der Richtung der Hinterschneidungsfidche 13
verschieden ist.

Das Steckverbindungselement 5 ist in den Bohrungen 18 und 19 durch einen
Presssitz fixiert, wozu das Steckverbindungselement 5 im unmontierten Zustand
einen geringflgig gréBeren Durchmesser aufweist als die Bohrungen 18 bzw. 19.
Das Steckverbindungselement 5 ist im dargesteliten AusfOhrungsbeispiel als

N2011/15500
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Spannstift 21 ausgefihrt, der die Form eines hdhlen. langsgeschlitzten Stiftes
aufweist. Durch den Langsschlitz besitzt er in radialer Richtung eine gewisse Elas-
tizitat, die das Einpressen in die Bohrungen 18, 19 erleichtert bzw. zul4sst, auch
wenn die Mittelachsen der Bohrungen aufgrund von Herstelltoleranzen nicht ge-
nau fluchten.

Das Einpressen des Steckverbindungseiements 5 erfolgt vorzugsweise von der
Ruckseite 22 des Schermessers 2, wozu die Bohrung 18 den Grundkdrper 3 von
der Rickseite 22 bis zum Sitz 11 bzw. zur Anlagefidche 12 vollstandig durchsetzt.
Um eine leichte Demontage des eingesetzten Steckverbindungselements 5 zu
ermdglichen, durchsetzt die Bohrung 19 den Messereinsatz 4 vollsténdig, wodurch
das Steckverbindungselement 5 leicht wieder ausgetrieben werden kann.

Die Mittelachse 20 des Steckverbindungselements 5 weicht von der Richtung 23
der Hinterschneidungsfldche 13 um einen Winkel 24 ab, der vorzugsweise zumin-
dest 10°, z.B. etwa 30° betragt.

Fig. 2 zeigt einen Querschnitt durch den Messereinsatz 4 im Bereich des Mittel-
teils 25 zwischen den Steckverbindungselementen 5. In Fig. 3 ist dargestellt, dass
die zusatzlich oder alternativ die Endabschnitte 26 des Messereinsatzes 4 Form-
schlussflachen 27 aufweisen kénnen, die mit Hinterschneidungsfiichen 28 am
Grundkdrper 3 zusammenwirken. Die Endabschnitte 26 bzw. Stimenden des Mes-
sereinsatzes 4 besitzen dadurch einen Formschluss in Richtung quer zur Freifla-
che 9 der im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel wie auch im Beispie! gemaB Fig. 2
durch Zusammenwirken eines Formschilusskeils 17 mit einer Schwalbenschwanz-
nut 14 bewirkt wird. Vorzugsweise besitzen die Hinterschneidungsfidichen 28 fur
die Endabschnitte 26 im Querschnitt dasselbe Profil wie die Hinterschneidungsfia-
chen 13 fir den Mittelteil 25 des Messereinsatzes 4, wodurch der Sitz 11 im
Grundkdrper 3 in einer einzigen Aufspannung mit einem einzigen Fréser herge-
stelit werden kann. Der Ubergang zwischen der Rlickseite 7 des Messereinsatzes
4 und dessen Stimenden ist in diesem Fall abgerundet.

In den Fig. 4 und § ist eine weitere und gegebenenfalls fir sich eigensténdige
Ausfithrungsform des Schermessers 2 gezeigt, wobei wiederum fir gleiche Teile
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gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen
Fig. 1 bis 3 verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird
auf die detailtierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 3 hingewiesen

bzw. Bezug genommen.

Die Ausfihrungsform des Schermessers 2 gemaR Fig. 4 und 5 ist &hnlich der in
den Fig. 2 bzw. 3 gezeigten Ausflihrungsform und besitzt auch hier der Messer-
einsatz 4 einen Formschluss im Grundkorper 3 quer zur Freiflache 9. Der Sitz 11
am Grundkorper 3 weist zu diesem Zweck eine halbe T-Nut 29 auf, in die bei ein-
gesetztem Messereinsatz 4 ein Falzansatz 30 eingreift. Dabei bildet die T-Nut 29
die Hinterschneidungsflache 13 aus, die von der Formschlussfléche 16 des in Ein-
griff befindlichen Falzansatzes 30 hintergriffen wird. Hinterschneidungsflache 13
und Formschlussflache 16 sind im Ausfihrungsbeispiel gemafR Fig. 4 parallel zur
Freiflache 9 ausgefiihrt, kdnnen selbstverstandlich aber auch davon abweichende
Winkel aufweisen. Von Vorteil ist es, wenn wie in Fig. 5 ersichtlich, auch an den
Endabschnitten 26 des Messereinsatzes 4 ein Formschiuss im Grundkérper 3
hergestelit ist und der Messereinsatz 4 nicht nur an seiner Rlckseite 7, sondem
auch an seinen Stirnflachen der Endabschnitte 26 im Grundkorper 3 formschlissig
gesichert ist. Fig. 5 zeigt, dass die an den Stimseiten des Messereinsatzes 4 wirk-
samen Formschlussfiichen 27 bzw. der Sitz 11 mit der Hinterschneidungsflache
28 im Grundkdrper 3 denselben Querschnitt aufweisen kdnnen, wie der in Fig. 4
dargesteilte Querschnitt mit Formschiussfliche 16 bzw. Hinterschneidungsfidche
13 im Mittelteil 25 des Messereinsatzes 4, wodurch eine Frasung des Sitzes 11 in
einer einzigen Aufspannung méglich ist.

Der Formschluss des Messereinsatzes 4 im Grundkérper 3 quer zur Freifliche 9
ist vorzugsweise sowohl an der Rickseite 7 als auch an den Endabschnitten 26
bzw. deren in Richtung der Schneidkante distanzierten Stirmflichen gegeben, es
ist jedoch auch mdglich, dass der Formschluss nur an den Endabschnitten 26 o-
der nur an der Rickseite 7 des Messereinsatzes 4 vorgesehen ist.

Wenn sowohl an der Rickseite 7 als auch an den Endabschnitten 26 ein derarti-
ger Formschluss vorgesehen ist, ist es wie bereits erwdhnt von Vorteil, wenn die
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dabei wirksamen Hinterschneidungsflachen 13, 28 am Sitz 11 dasselbe Quer-
schnittprofil aufweisen, es ist jedoch auch mdégiich, dass an der Rilickseite 7 ein
anderer Querschnitt fiir den Sitz 11 gewahlt wird als an den Endabschnitten 26.

Die Fig. 4 und 5 kénnen demnach, entsprechend wie Fig. 2 und 3, auch als unter-
schiedliche Ausfbhrungsformen betrachtet werden, wenn sich der Formschluss
entweder nur auf die Riickseite 7 beschriinkt oder nur auf die Endabschnitte 26
beschrankt.

Die Fixierung des Messereinsatzes im Sitz 11 erfolgt wieder durch ein Steckver-
bindungselement 5, das quer zur Freifliche 9 orientiert ist. Das Steckverbin-
dungselement 5 kann, wie bereits zuvor erwahnt, durch einen Spannstift 21 gebil-
det sein, kann jedoch auch wie dargestellt, durch einen einfachen Zylinderstift,
einen Spiralspannstift, einen Kerbstift oder &hnliche Verbindungselemente ohne
Gewinde gebildet sein.

Fig. 6 zeigt einen Detailausschnitt des in der Bohrung 19 im Messereinsatz 4 ein-
gesetzten Steckverbindungselements 5, das beispielsweise durch einen Spannstift
21 gebiidet ist. Um zu verhindem, dass das Steckverbindungselement 5 im Laufe
des Gebrauchs durch die Bohrung 19 an der Freifldche 9 austreten kann, ist es
bei allen zuvor beschriebenen AusfGhrungen auch méglich, dass im Bereich der
Freiflache 9 die Bohrung 19 einen stufenférmig abgesetzten, kleineren Durchmes-
ser 31 als die Bohrung 19 auiweist, wobei der Durchmesserunterschied so ge-
waéhlt ist, dass ein Austreten des Steckverbindungselements 5 an der Freiflache 9
zuverlassig verhindert ist, jedoch ein Austreiben des Steckverbindungselements 5
von der Freifldche 9 her mbglich ist und dadurch der Messereinsatz 4 leicht ge-
wechselt werden kann. Alternativ zur dargesteilten Durchmesserverringerung ist
es auch maglich, dass im Bereich der Freifliiche 9 eine zur Bohrung 18 geringfii-
gig versetzte Offnung vorgesehen ist, wodurch ebenfalls ein Austreten des Steck-
verbindungselements 5 verhindert wird, ein Auspressen des Stiftes jedoch noch
maglich ist.

Fig. 7 zeigt eine weitere mégliche Ausflhrungsform eines Schermessers 2 mit ei-
nem Formschluss des Messereinsatzes 4 quer zur Freiflache 9. Der Sitz 11 er-
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streckt sich bei diesem Ausflihrungsbeispiel {iber die gesamte Dicke des Grund-
kérpers 3 und besitzt der Messereinsatz 4 dieselbe Dicke wie der Grundkdrper 3.
Der Formschiuss ist hier durch eine halbe T-Nut 29 am Grundk&rper 3 sowie einen
Falzansatz 30 am Messereinsatz 4 hergestellt, und wird diesbezlglich auf die Be-
schreibung der Fig. 4 und 5 verwiesen, Das Steckverbindungselement 5 in Form
eines Spannstiftes 21 kann wie in Fig. 7 dargestellt, durch ein weiteres Steckver-
bindungselement 32 verstérkt sein, das nachtréglich in den bereits eingesestzten
Spannstift 21 eingetrieben wird. Auf diese Weise kann die Fixierung des Messer-
einsatzes am Grundkorper weiter verbessert werden, in dem die far die Montage
vorteilhafte Flexibilitit des Spannstiftes 21 nachtréglich durch das in dessen hohle
Innere eingetriebene Steckverbindungselement 32 reduziert wird.

Fig. 8 zeigt ein weiteres Ausfihrungsbeispiel eines Schermessers 2, bei dem der
Messereinsaiz 4 eine flachenbiindige Fortsetzung des Grundkérpers 3 bifdet und
der Formschluss durch eine halbe Schwaibenschwanznut 14 am Messereinsatz
und einen Formschlusskeil 17 am Grundkérper hergestellt wird. Die Sicherung des
aufgesetzten Messereinsatzes 4 erfolgt durch ein Steckverbindungselement 5, das
gemaB allen vorbeschriebenen Ausflihrungsvarianten ausgebildet sein kann. Das
Steckverbindungseiement 5 bzw. dessen Mittelachse 20 besitzt in diesem Ausfih-
rungsbeispiel einen gréferen Abstand zur Schneidkante 6, ais die Formschluss-
flache 16 bzw. die Hinterschneidungsfiche 13, wodurch sich bei einer in Fig. 8
nach rechts gerichteten Kraft auf den Schneidkeil 8 ein gutes Abstitzmoment fir
den Messereinsatz 4 ergibt und die Zugbelastung auf das Steckverbindungsele-
ment 5 noch weiter verringert ist.

Die Ausfithrungsbeispiele zeigen migliche Ausflihrungsvarianten des Schermes-
sers 2, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die spezi-
ell dargesteliten Ausflihrungsvarianten desselben eingeschrénkt ist, sondern viel-
mehr auch diverse Kombinationen der einzelnen Ausfiihrungsvarianten unterei-
nander mdglich sind und diese Variationsméglichkeit aufgrund der Lehre zum
technischen Handein durch gegensténdliche Erfindung im Kénnen des auf diesem
technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt. Es kdnnen also auch sémtliche
denkbaren Ausfiihrungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner Details der
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dargesteilten und beschriebenen Ausfiihrungsvariante méglich sind, Gegenstand
gesonderter Schutzrechtsanmeldungen sein.

Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, dass zum besseren
Verstandnis des Aufbaus des Schermessers dieses bzw. dessen Bestandteile

teilweise unmalstablich und/oder vergréRert und/oder verkleinert dargesteilt wur-
den.

Die den eigensténdigen erfinderischen Lésungen zugrundeliegende Aufgabe kann
der Beschreibung entnommen werden.

Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1; 2; 3; 4; 5; 6; 7; 8 gezeigten Ausfiih-
rungen den Gegenstand von eigensténdigen, erfindungsgemaien Lésungen bil-
den. Die diesbeziglichen, erfindungsgemé&Ren Aufgaben und Lésungen sind den
Detailbeschreibungen dieser Figuren zu entnehmen.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegensténdlicher Beschreibung sind so
zu verstehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mit umfassen,

z B. ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass sdmtliche Teilbereiche, ausge-
hend von der unteren Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mitumnfasst sind, d.h.
samtliche Teilbereich beginnen mit einer unteren Grenze von 1 oder grélter und
enden bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis
8,1 oder 5,5 bis 10.
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Bezugszeichenaufstellung

Schneidgerat
Schermesser
Grundkérper
Messereinsatz
Steckverbindungselement

Schneidkante
Rickseite
Schneidkeil
Freifldche
Druckflache

Sitz

Anlageflache
Hinterschneidungsfidche
Schwalbenschwanznut
Anlagefléiche

Formschiussfliiche
Formschlusskeil
Bohrung

Bohrung
Mittelachse

Spannstift
Rockseite
Richtung
Winkel
Mittelteil

Endabschnitt
Formschlussfidche
Hinterschneidungsfliache
T-Nut

Falzansatz

Durchmesser
Steckverbindungselement
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Patentansprilche

1. Schermesser (2) fiir ein Schneidgerat (1), umfassend einen Grundkar-
per (3) mit einem Sitz (11) und einen am Sitz (11) angeordneten, einen Schneid-
keil (8) bildenden Messereinsatz (4), wobei der Schneidkeil (8) durch eine Freifla-
che (9) und eine dazu winkelige Druckfidche (10) eine Schneidkante (6) bildet,
dadurch gekennzeichnet, dass der Sitz (11) zumindest eine in Richtung quer zur
Freiflache (9) wirksame Hinterschneidungsfliche (13, 28) aufweist, die bei einge-
setztem Messereinsatz (4) mit zumindest einer an diesem ausgebildeten Form-
schlussflache (16, 27) zusammenwirkt und dabei ein quer zur Freifiéche (9) wir-
kender Formschluss hergestellt ist und dass der Messereinsatz (4) mittels zumin-
dest eines quer zur Freifidche (9) orientierten, in fluchtenden Bohrungen (18, 19)
im Grundkérper (3) und im Messereinsatz (4) angeordneten stiftférmigen Steck-
verbindungselements {5) am Grundk&rper (3) befestigt ist.

2. Schemesser (2) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Formschlussflachen (27) an Endabschnitten (26) des Messereinsatzes (4) ange-
ordnet sind und mit Hinterschneidungsfiichen (28) im Grundkérper (3) zusam-
menwirken.

3. Schermesser (2) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass Hinterschneidungsfidchen (28) fiir die Endabschnitte (26) des Messereinsat-
zes (4) und Hinterschneidungsfidchen (13) fiir den Mittelteil (25) des Messerein-
satzes (4) im Querschnitt dasselbe Profil aufweisen.

4, Schermesser (2) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Hinterschneidungsflache (13, 28) durch eine
halbe Schwalbenschwanznut (14) im Grundkbtrper (3) gebildet ist und der einge-
setzte Messereinsatz (4) einen parallelogramméhnlichen Querschnitt besitzt und
die Hinterschneidungsfiiche (13, 28) zusammen mit einer zur Freifliche (9) etwa
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parallelen Anlageflache (15) einen der Schneidkante (6) gegenliberliegenden,
spitzwinkeligen Formschlusskeil (17) bildet, der in die Schwalbenschwanznut (14)
eingreift und dabei die Hinterschneidungsfléche (13, 28) hintergreift.

5. Schermesser (2) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
Formschlusskeil {17) einen Kellwinkel zwischen 45° und 75° aufweist.

6. Schemmesser (2) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Hinterschneidungsflache (13, 28) durch eine
halbe T-Nut (29) im Grundkdrper (3) gebildet ist und die Formschiussflache (186,
27) am Messereinsatz (4) durch einen die T-Nut (29) hintergreifenden Falzansatz
(30) gebildet ist.

7. Schermmesser (2) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass sich die Bohrung (19) zur Aufnahme des Steckver-
bindungselements (5) im Messereinsatz (4) bis zur Freifidche (9) erstreckt.

8. Schermesser (2) nach Anspruch 7,dadurch gekennzeichnet, dass die
Bohrung {19) im Messereinsatz (4) im Bereich der Freifliche (9) einen reduzierten
Querschnitt oder einen kleineren stufenférmig abgesetzten Durchmesser (31)
aufweist.

9. Schermesser (2) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Steckverbindungselement (5) durch einen
Spannstift (21) in Form eines hohlen, i&ngsgeschlitzten Stifts, einen Spiralspann-
stift, einen Kerbstift, oder einen Zylinderstift gebildet ist.

10. Schermesser (2) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Spannstift (21) oder ein sonstiges hohles
Steckverbindungselement (5) durch ein in seinem hohlen inneren eingesetztes
weiteres Steckverbindungselement (32) verstérkt ist.
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11. Schermesser (2) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mittelachse (20) des Steckverbindungsele-
ments (5) rechtwinkelig zur Freifiiche (9) orientiert ist.

12, Schermesser (2) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Sitz (11) am Grundkdrper (3) fir die Riickseite
(7) des Messereinsatzes (4) im Wesentiichen aus ebenen Flichen gebildet ist.

13. Schermesser (2) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass sich die Richtung der Mittelachse (20) des Steck-
verbindungselements (5) um einen Winkel (24) von zumindest 10° von der Rich-
tung (23) der Hinterschneidungsfldche (13, 28) unterscheidet.

Weber-Hydraulik GmbH
durch

Anwiélte B T ariner
Rechtsanwalt GmbH
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(Neue) Patentanspriiche

1. Schermesser (2) fur ein Schneidgerét (1), umfassend einen Grundkor-
per (3) mit einem Sitz (11) und einen am Sitz (11) angeordneten, einen Schneid-
keil (8) bildenden Messereinsatz (4), wobei der Schneidkeil (8) durch eine Freifla-
che (9) und eine dazu winkelige Druckflache (10) eine Schneidkante (6) bildet,
wobei der Sitz (11) zumindest eine in Richtung quer zur Freifliche (9) wirksame
Hinterschneidungsflache (13, 28) aufweist, die bei eingesetztem Messereinsatz (4)
mit zumindest einer an diesem ausgebildeten Formschlussflache (16, 27) zusam-
menwirkt und dabei ein quer zur Freiflache (9) wirkender Formschiuss hergestellt
ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Messereinsatz (4) mittels zumindest eines
quer zur Freiflache (9) orientierten, in fluchtenden Bohrungen (18, 18) im Grund-
korper (3) und im Messereinsatz (4) angeordneten stiftformigen Steckverbin-

dungselements (5) am Grundkdérper (3) befestigt ist.

2. Schermesser (2) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Formschlussflachen (27) an Endabschnitten (26) des Messereinsatzes {4) ange-
ordnet sind und mit Hinterschneidungsflachen (28) im Grundkorper (3) zusam-

menwirken.

3. Schermesser (2) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass Hinterschneidungsflachen (28) fur die Endabschnitte (26) des Messereinsat-
zes (4) und Hinterschneidungsflachen (13) fir den Mittelteil (25) des Messerein-
satzes (4) im Querschnitt dasselbe Profil aufweisen.

4. Schermesser (2) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Hinterschneidungsflache (13, 28) durch eine
hatbe Schwalbenschwanznut (14) im Grundkorper (3) gebildet ist und der einge-
setzte Messereinsatz (4) einen parallelogrammahniichen Querschnitt besitzt und

die Hinterschneidungsflache (13, 28) zusammen mit einer zur Freiflache (9) etwa
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parallelen Anlageflache (15) einen der Schneidkante (6) gegeniiberliegenden,
spitzwinkeligen Formschlusskeil (17) bildet, der in die Schwalbenschwanznut (14)

eingreift und dabei die Hinterschneidungsflache (13, 28) hintergreift.

5. Schermesser (2) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der

Formschlusskeil {(17) einen Keilwinkel zwischen 45° und 75° aufweist.

6. Schermesser (2) nach einem der vorhergehenden Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Hinterschneidungsflache (13, 28) durch eine
halbe T-Nut (29) im Grundkédrper (3) gebildet ist und die Formschlussflache (16,
27) am Messereinsatz (4) durch einen die T-Nut (29) hintergreifenden Falzansatz
(30) gebildet ist.

7. Schermesser (2) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass sich die Bohrung (19) zur Aufnahme des Steckver-

bindungselements (5) im Messereinsatz (4) bis zur Freiflache (9) erstreckt.

3. Schermesser (2) nach Anspruch 7,dadurch gekennzeichnet, dass die
Bohrung (19) im Messereinsatz (4) im Bereich der Freiflache (9) einen reduzierten
Querschnitt oder einen kleineren stufenférmig abgesetzten Durchmesser (31)
aufweist,

9. Schermesser (2) nach einemn der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Steckverbindungseiement (5) durch einen
Spannstift (21) in Form eines hohlen, langsgeschlitzten Stifts, einen Spiralspann-
stift, einen Kerbstift, oder einen Zylinderstift gebildet ist.

10. Schermesser (2) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Spannstift (21) oder ein sonstiges hohles
Steckverbindungselement (5) durch ein in seinem hohlen Inneren eingesetztes

weiteres Steckverbindungselement (32) versiaritiet
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11. Schermesser {2) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mittelachse (20) des Steckverbindungsele-

ments (5) rechtwinkelig zur Freiftiche (9) orientiert ist.

12. Schermesser (2) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Sitz (11) am Grundké&rper (3) fur die Riickseite
(7} des Messereinsatzes (4) im Wesentlichen aus ebenen Flachen gebildet ist.

13. Schermesser (2) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass sich die Richtung der Mittelachse (20) des Steck-
verbindungselements (5) um einen Winkel (24) von zumindest 10° von der Rich-

tung (23) der Hinterschneidungsflache (13, 28) unterscheidet.

Weber-Hydraulik GmbH
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