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« Procédé et dispositif pour contrdler la tension du fil »

La présente invention concerne en particulier mais pas
exclusivement un procédé et un dispositif pour contréler la tension du fil
quand le fil est dévidé d’'une bobine cylindrique (fromage) de fil montée
de maniere rotative, un support amovible a utiliser entre un tube porteur
d’'une bobine cylindrique et une broche d'un cadre de cantre, et une
bobine cylindrique comprenant un dit support amovible.

Dans le tissage, en particulier le tissage Axminster, du fil
est fourni & un métier par une pluralité de bobines cylindriques sur un
cadre de cantre. Chaque bobine cylindrique comprend une bobine ou
tube porteur de fil autour duquel le fil est enroulé. De maniére typique, le
cadre de cantre comprend un grand nombre de broches statiques
disposées en rangées. Une bobine cylindrique est montée de maniére
rotative sur chaque broche et les fils dévidés des bobines cylindriques
dans une rangée donnée passent le long de voies étroitement espacées
les unes des autres.

Pendant le tissage, le fil sur une bobine cylindrique donnée
est dévide d'un cété de la bobine cylindrique, faisant tourner chaque
bobine cylindrique autour d'un axe de rotation défini par la broche sur
laquelle elle est supportée.

Quand une bobine cylindrique est remplie de fil, la masse
du fil sur celle-ci est haute. Par conséquent, la force de résistance de

frottement entre le tube porteur et la broche est relativement élevée. Cela



10

15

20

25

30

2006/0341
_2-

signifie que la tension résultante dans le fil dévidé de la bobine
cylindrique, c'est-a-dire ce que I'on appelle « la tension de dévidage » est
également relativement élevée, maintenant ainsi le fil dans un état tendu
voulu.

De maniére typique, les tubes porteurs tournent librement
sur leurs broches et donc la tension de dévidage dans le fil qui est retiré
diminue considérablement a mesure que le diamétre et le poids de la
bobine cylindrique diminue. Quand la bobine cylindrique est presque
vide, la tension de dévidage du fil est en général relativement faible, ce
qui amene le fil a étre détendu et & causer de ce fait des problémes
d'accroc et d'emmélement e long des voies de passage du fil.

Par exemple, une bobine cylindrique 10 pleine typique,
comme le montre la figure 1, a une masse d’environ 1,5 kg. La bobine
cylindriqgue 10 comprend un tube porteur 12 sur lequel du fil 14 est
enroulé. Le tube porteur 12 est supporté sur une broche 16 autour de
laquelle il peut tourner.

Le rayon extérieur Ry de la bobine cylindrique 10 pleine est
d'environ 80 mm. Une broche typique 12 a un rayon r de 4 mm.

Une premiére force de résistance de frottement Frq entre le
tube porteur 12 et la broche 16 est donnée par

Fri =u Ny
ou p est le coefficient de frottement entre le tube porteur 12 et la broche
16. De maniére typique, il est d’environ 0,25N.

Décomposant les forces verticalement, la force de réaction
Normale N1 entre le tube porteur 12 et la broche 16 est donnée par

N: =m¢g
ol m¢ est la masse de la bobine cylindrique pleine, c'est-a-dire 1,5 kg et g
est 'accélération due & la gravité, c'est-a-dire 9,81 ms™.

Donc,
N;  =1,5(9,98)
=1475 N
=15 N
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Cela donné une premiére force de réaction au frottement
Fri de
Frr =0,25(15)
=375N

La mise en équation des moments autour du centre 18 de la
broche 16 donne

TiR1 =Fr1y
ou T4 est une tension maximale de dévidage du fil 14.

Par conséquent,

T1(80) =3,75(4)

ENEC)
80
T, = 01I875N

Dans la situation ou une bobine cylindrique 20 est presque
vide, comme le montre la figure 2, la masse m, de la bobine cylindrique
20 est seulement d’environ 50 g (c’est-a-dire 0,050 kg).

Dans cette situation, une deuxiéme force de résistance de
frottement Fro générée a Vinterface entre le tube porteur 12 et la broche

16 est plus faible que la premiére force de résistance de frottement Fgy,

c'est-a-dire
N2 =meg
= 0,050(9,81)
= 0,4905
~05N
et donc, en utilisant
Fre = N;
cela donne
Fro =0,25(0,5)
=0,125 N

La mise en équation des couples autour du centre 18 de la

broche 16 donne
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ToR2 =Froy
ou T, est une tension de dévidage minimale dans le fil 14, et R, est le
rayon extérieur de la bobine cylindrique 20 presque vide. R, est
approximativement de 12,5 mm.

Par conséquent,
T2 (12,5) =0,125(4)

roo 01254
12,5
T, = 0,040N

La tension de dévidage maximale T, est plus de 4,5 fois
plus grande que la tension de dévidage minimale T,. En d’autres termes,
la tension de dévidage minimale T2 ne représente qu'environ 21 % de la
tension de dévidage maximale T;.

La variation de la tension de dévidage du fil due a la masse
de fil sur la bobine cylindrique, @ mesure que la bobine cylindrique se
vide de fil 14, est représentée par la ligne tracée sur le graphique de
figure 6. La tension de dévidage du fil est élevée au départ et diminue a
mesure que la bobine cylindrique se vide.

A 0,040 N, la tension de dévidage minimale T, est
relativement faible et est a l'origine d'un fil détendu entre le cadre de
cantre et le métier. De tels fils détendus sont susceptibles de s’emméler
les uns avec les autres a mesure qu'ils se déplacent vers le métier a
tisser. Cela est indésirable étant donné que cela affecte la qualité du
produit et peut interrompre la production.

Un objectif général de l'invention est de maintenir la tension
de dévidage du fil dans une plage de valeurs telle que la tension de
devidage minimale du fil soit suffisante pour éviter les problémes
d’emmélement susmentionnés.

Selon un premier aspect de linvention, il est prévu un
procéde pour contréler la tension de dévidage du fil dans du fil retiré
d’'une bobine cylindrique ayant un tube porteur monté de maniére rotative

sur une broche, le procédé comprenant I'équipement du tube porteur
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avec un moyen de freinage qui peut entrer en prise avec la broche de
maniere a appliquer une force de freinage désirée d'une valeur
prédeterminée sur ledit tube porteur, la force de freinage étant
indépendante de la masse de fil sur la bobine cylindrique, moyennant
quoi la force de freinage est capable de compenser une réduction d’'une
premiere composante de la tension de dévidage du fil qui dépend de Ia
masse de fil sur la bobine cylindrique en générant une deuxiéme
composante, indépendante, de la tension de dévidage du fil, fournissant
ainsi une tension totale de dévidage du fil qui est une combinaison des
premiére et deuxiéme composantes de la tension, la force de freinage
désirée etant choisie de telle maniére que la tension totale de dévidage
du fil soit limitée a une plus petite plage de valeurs que la tension de
devidage du fil générée uniquement par la premiére composante de la
tension de dévidage du fil.

Le fait de limiter la tension totale de dévidage du fil de cette
fagon contribue a faire en sorte que la tension minimale de dévidage soit
suffisante pour réduire la probabilité que le fil ssemméle avec un autre fil
quand il est retiré de la bobine cylindrique.

Le procédé de linvention fournit en outre une solution
simple qui compense automatiquement une réduction de la masse de fil
sur le tube porteur sans avoir besoin de mécanismes variables
compliques.

Le procédé comprend, de préférence, I'application de la
force de freinage de telle maniére qu'une tension totale minimale de
devidage du fil représente au moins 60 % d’une tension totale maximale
de dévidage du fil.

Un procedé préféré de l'invention comprend I'application de
la force de freinage via au moins un support amovible se trouvant entre le
tube porteur et la broche.

Le procédé comprend facultativement I'application de la
force de freinage via au moins une partie flexible du ou de chaque

support amovible, et comprend en outre 'espacement de la ou de



10

15

20

25

30

2006/0341
-6-

chaque partie flexible par rapport au tube porteur et le pressage de la ou
de chaque partie pour la mettre en contact de frottement avec la broche.

Les étapes précédentes du procédé fournissent une facon
commode d’appliquer une force de freinage désirée d’une valeur
prédéterminée sur le tube porteur.

Selon un deuxieme aspect de linvention, il est prévu un
dispositif pour contréler la tension de dévidage du fil dans du fil retiré
d’une bobine cylindrique ayant un tube porteur monté de maniére rotative
sur la broche, le dispositif comprenant un moyen de freinage pouvant
entrer en prise avec la broche de maniere a appliquer une force de
freinage désirée d'une valeur prédéterminée sur ledit tube porteur, la
force de freinage étant indépendante de la masse de fil sur la bobine
cylindrique, moyennant quoi la force de freinage est capable de
compenser une reduction d’'une premiére composante de la tension de
dévidage du fil qui dépend de la masse de fil sur la bobine cylindrique en
générant une deuxiéme composante, indépendante, de la tension de
dévidage du fil, fournissant ainsi une tension totale de dévidage du fil qui
est une combinaison des premiére et deuxiéme composantes de la
tension, la force de freinage désirée étant choisie de telle maniére que la
tension totale de dévidage du fil soit limitée a une plus petite plage de
valeurs que la tension de dévidage du fil générée uniquement par la
premiere composante de la tension de dévidage du fil.

Le moyen de freinage comprend, de préférence, au moins
un support amovible se trouvant entre le tube porteur et la broche.

Le ou chaque support amovible comprend facultativement
au moins une partie flexible espacée du tube porteur et poussée en
contact de frottement avec la broche.

Les éléments précédents du dispositif de linvention
partagent les avantages correspondants des étapes du procédé
susmentionnées.

Selon un troisieme aspect de linvention, il est prévu un

support amovible a utiliser entre un tube porteur d’'une bobine cylindrique
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de fil et une broche, consistant en une partie corps comprenant au moins
une partie flexible espacée d'un parmi le tube porteur ou la broche et
poussee en contact de frottement avec I'autre parmi la broche ou le tube
porteur de maniere a appliquer une force de freinage désirée d'une
valeur prédéterminée sur le tube porteur, la force de freinage étant
indépendante de la masse de fil sur la bobine cylindrique.

Le fait d'espacer la partie flexible d’un parmi le tube porteur
ou la broche assure que la force de freinage ainsi générée est
indépendante de la masse de fil sur le tube porteur.

Cela permet une limitation de la tension totale de dévidage
du fil de telle maniére que la tension minimale de dévidage du fil soit
suffisante pour réduire les problémes d’emmélement.

De plus, le fait de prévoir un support amovible permet a un
opérateur d'utiliser le support avec le tube porteur d'une autre bobine
cylindrique de fil, s'il le désire.

La partie corps comprend, de préférence, deux parties
flexibles disposées en face I'une de l'autre. Cela permet une distribution
uniforme de la force de freinage.

La ou chaque partie flexible comprend facultativement un
doigt flexible faisant saillie d’'une premiere extrémité de la partie corps.
Cet agencement permet un moulage économique du support amovible,
par exemple en matiére plastique, avec un outillage simple.

De maniére commode, la partie corps comprend en outre
une ou plusieurs gaines faisant saillie de la premiére extrémité de celle-
ci, la ou chaque gaine s'étendant de maniére adjacente aux bords
respectifs du ou de chaque doigt flexible. La ou chaque gaine aide a
protéger le ou chaque doigt d'un endommagement mécanique quand il
n'est pas inséré dans un tube porteur de fil.

Dans une autre forme de réalisation préférée de I'invention,
la ou chaque partie flexible comprend un coussin de garniture de friction.

Cela fournit un moyen commode d’augmenter l'aire de surface de la
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partie flexible qui est en contact de frottement avec la broche ou le tube
porteur, générant ainsi une quantité désirée de force de freinage.

La partie corps a, de préférence, un profii de section
sensiblement carré. Les coins respectifs du profil de section peuvent
entrer en prise avec une surface intérieure du tube porteur, garantissant
ainsi que le support tourne avec le tube porteur dans cette forme de
realisation.

De plus, chaque segment de lintérieur du tube porteur
entre la partie corps et le tube porteur fournit de I'espace dans lequel une
partie flexible respective peut s'étendre quand elle est poussée en
contact avec la broche. Cela permet a la ou chaque partie flexible de
rester espacée du tube porteur, garantissant ainsi que la force de
freinage est indépendante de la masse de fil sur I'enroulement
cylindrique.

De maniére commode, la partie corps comprend une
épaule a une deuxieme extrémité de celle-ci, opposée a la premiére
extremité. La partie épaule empéche d'insérer le support amovible trop
loin & lintérieur du tube porteur, permettant ainsi I'enlévement aisé du
support du tube porteur aprés épuisement du fil enroulé sur celui-ci.

Selon un quatrieme aspect de l'invention, il est prévu une
bobine cylindrique, a utiliser en tissage, comprenant un tube porteur pour
enrouler du fil sur celui-ci, un support amovible étant inséré dans au
moins une extrémité du tube porteur comme décrit ci-dessus.

Une telle bobine cylindrique partage les avantages
susmentionnés décrits en rapport avec le support amovible de I'invention.

Suit maintenant une breéve description d’'une forme de
réalisation préférée de [linvention a titre d'exemple non limitatif,
réference étant faite aux dessins joints dans lesquels :

La figure 1 est une vue en élévation frontale d'un
agencement conventionnel d’'une bobine cylindrique et d’'un cadre de

cantre dans un premier état ;
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La figure 2 est une vue en élévation frontale de
agencement représenté sur la figure 1 dans un deuxiéme état ;

La figure 3 est une vue en élévation, en partie en coupe, a
partir d’'un premier c6té d’'un agencement d’une bobine cylindrique et d’'un
cadre de cantre incorporant un support amovible selon une forme de
réalisation de l'invention ;

La figure 4 est une vue en élévation, en partie en coupe, a
partir du premier c6té du support amovible de la figure 3 ;

La figure 5 est une vue en élévation frontale du support
amovible représenté sur la figure 3, et

La figure 6 est un graphique montrant comment diverses
composantes de la tension de dévidage du fil varient a mesure qu'une
bobine cylindrique se vide de fil.

Un support amovible selon linvention est désigné de
maniere générale par le numéro de référence 30.

Le support 30 comprend une partie corps 32. Dans la forme
de réalisation représentée, la partie corps 32 peut engagée de maniére
coulissante sur une broche 16 de maniére a tourner autour de celle-ci. La
broche 16 fait partie d’'un cadre de cantre 22, dont une partie seulement
est représentée.

La partie corps 32 représentée peut aussi étre insérée dans
une extrémité d’un tube porteur 12 de fil de maniére a tourner avec celui-
ci. Une autre extrémité du tube porteur 12 comprend un palier lisse
conventionnel 34 qui peut tourner autour de la broche 16.

Dans d’autres formes de réalisation de l'invention, le palier
30 peut étre engagé sur la broche 16 de maniére a rester statique avec
celle-ci, le tube porteur 12 pouvant tourner autour du palier 30 dés que
celui-ci y est inséré.

La partie corps 32 comprend deux parties flexibles 36 en
forme de doigts flexibles 38 disposés en face I'un de l'autre. Chaque
doigt flexible 38 fait saillie d’'une premiére extrémité 40 de la partie corps

32. Dans la forme de réalisation représentée, chaque doigt flexible 38 est
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espacé du tube porteur 12 et poussé en contact de frottement avec la
broche 16.

Dans d'autres formes de réalisation de linvention dans
lesquelles le tube porteur 12 peut tourner autour d’un support amovible
engagé de maniére statique sur la broche 16, chaque doigt flexible 38
peut étre espacé de la broche 16 et poussé en contact de frottement
avec le tube porteur 12.

La partie corps 32 comprend une paire de gaines 39 dont
chacune s’étend a partir de la premiéere extrémité 40 de la partie corps 32
entre les bords respectifs des doigts flexibles 38.

Chaque doigt flexible 38 comprend un coussin 42 de
garniture de friction. Chaque coussin 42 peut étre dans le méme
matériau ou comprendre le méme matériau que la partie corps 32 et
chaque doigt flexible 38, ou un matériau différent, par exemple du
caoutchouc.

De plus, le profil de section de chaque coussin 42 peut
correspondre au profil de section circulaire de la broche 16, comme le
montre la figure 5. Cela aide a assurer un contact uniforme entre le
coussin 42 et la broche 16.

La partie corps 32 a un profil de section sensiblement carré,
comme le montre la figure 5. Un tel profil fournit un degré désiré d’entrée
en prise avec la surface intérieure du tube porteur 12 tout en définissant
quatre segments de cavité 44, dont deux sont en mesure d'héberger, en
service, un doigt flexible respectif 38.

La partie corps comprend également une épaule 48 a une
deuxieme extrémité 50 de celle-ci

En service, un support amovible 30 selon linvention est
inséré dans une ou les deux extrémités d’un tube porteur 12.

La paire de doigts flexibles 38 transmettent une force de
freinage, entre le tube porteur et la broche, par contact de frottement
entre chaque doigt 38 et la broche 16. La force de freinage est

indépendante de la masse de fil sur le tube porteur.
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Un exemple d’'une force de freinage désirable, en rapport
avec les exemples représentés sur les figures 1 et 2, est de 0,5 N.

Donc, dans un premier état ou la bobine cylindrique est
pleine (c’'est-a-dire que le fil enroulé sur celle-ci définit un diamétre
maximal) et 'agencement du tube porteur 12 et du cadre de cantre 22
comprend un support 30 selon l'invention, nous avons

TRy =Frey
Ou Ty est une deuxiéme composante indépendante de la tension de
devidage du fil dans le fil 14 et F'rq est la force de freinage constante.
Cela donne

T'1 (80) =0,5(4)

pooo 054
80
T, = 0,0250 N

De maniére similaire, avec le méme agencement dans un
deuxieme état ou la bobine cylindrique est presque vide (c’est-a-dire que
le fil enroulé sur celle-ci définit un diamétre minimal), nous avons

T2R2 =Froy
Ou T'; est une deuxieme composante modifiée de la tension de dévidage
du fil, et F'r; est la force de freinage constante, c’est-a-dire que F'rp =
F'r1. Cela donne
T2 (12,5) = 0,5(4)

o 054
12,5
T', = 01600 N

La ligne B tracée sur le graphique de la figure 6 montre
comment la deuxieme composante B de la tension de dévidage du fil
varie a mesure que la bobine cylindrique se vide.

La deuxieme composante B de la tension de dévidage du fil
(qui est due a la force de freinage appliquée) est faible au départ mais
augmente a mesure que la bobine cylindrique se vide en raison de la

réduction du rayon de la bobine cylindrique. Cet accroissement de la
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deuxiéme composante B de la tension de dévidage du fil compense la
réduction de la premiere composante A de la tension de dévidage du fil
qui dépend de la masse.

Par conséquent, I'effet combiné des premiére et deuxiémes
composantes A, B de la tension de dévidage agissant ensemble donne
une tension totale de dévidage du fil qui varie dans des limites
acceptables, comme le montre la ligne C tracée sur le graphique de la
figure 6. Cela maintient une tension minimale de dévidage du fil, c’est-a-
dire le bas de la courbe de la ligne C tracée, qui est suffisante pour
réduire la probabilité que les fils 14 s'emmélent les uns avec les autres
quand ils passent entre le cadre de cantre 22 et le métier a tisser.

La limitation de la tension totale de dévidage du fil de cette
fagon est obtenue sans augmenter de maniére significative la tension
totale maximale de dévidage du fil, réduisant ainsi le risque qu'un fil 14
se détende quand il est retiré d’'une bobine cylindrique pleine.

Il est possible de modifier la force de freinage transmise sur
le tube porteur 12, en fonction de Ila taille du tube porteur 12 et de la
masse de fil sur celui-ci, afin d'obtenir la limitation susmentionnée de la
tension totale de dévidage du fil. La force de freinage peut étre modifiée
en ajustant le degré de pression dans la ou chaque partie flexible 36
et / ou en modifiant la taille de I'aire de surface de la ou de chaque partie
flexible 36 qui est en contact avec un parmi la broche 16 ou le tube

porteur 12.
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REVENDICATIONS

1. Procédé pour contréler la tension de dévidage du fil

dans du fil retiré d’'une bobine cylindrique ayant un tube porteur monté de
maniére rotative sur une broche, le procédé comprenant I'équipement du
tube porteur avec un moyen de freinage qui peut entrer en prise avec la
broche de maniére a appliquer une force de freinage désirée d’une valeur
prédéterminée sur ledit tube porteur, la force de freinage étant
indépendante de la masse de fil sur la bobine cylindrique, moyennant
quoi la force de freinage est capable de compenser une réduction d'une
premiere composante de la tension de dévidage du fil qui dépend de la
masse de fil sur la bobine cylindrique en générant une deuxiéme
composante, indépendante, de la tension de dévidage du fil, fournissant
ainsi une tension totale de dévidage du fil qui est une combinaison des
premiere et deuxieme composantes de la tension, la force de freinage
désirée étant choisie de telle maniére que la tension totale de dévidage
du fil soit limitée a une plus petite plage de valeurs que la tension de
dévidage du fil générée uniquement par la premiére composante de la
tension de dévidage du fil.

2. Procédé selon la revendication 1, comprenant
I'application de la force de freinage de telle maniére qu’une tension totale
minimale de dévidage du fil représente au moins 60 % d’une tension
totale maximale de dévidage du fil.

3. Procédé selon la revendication 1 ou la revendication
2, comprenant I'application de la force de freinage via au moins un
support amovible se trouvant entre le tube porteur et la broche.

4, Procédé selon la revendication 3, comprenant
I'application de la force de freinage via au moins une partie flexible du ou
de chaque support amovible, et comprenant en outre I'espacement de la
ou de chaque partie flexible par rapport au tube porteur et le pressage de
la ou de chaque partie flexible pour la mettre en contact de frottement
avec la broche.
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5. Dispositif pour contréler la tension de dévidage du fil
retiré d’'une bobine cylindrique ayant un tube porteur monté de maniére
rotative sur une broche, le dispositif comprenant un moyen de freinage
qui peut entrer en prise avec la broche de maniére & appliquer une force
de freinage désirée d’'une valeur prédéterminée sur ledit tube porteur, la
force de freinage étant indépendante de la masse de fil sur la bobine
cylindrique, moyennant quoi la force de freinage est capable de
compenser une réduction d'une premiére composante de la tension de
dévidage du fil qui dépend de la masse de fil sur la bobine cylindrique en
genérant une deuxieme composante, indépendante, de la tension de
dévidage du fil, fournissant ainsi une tension totale de dévidage du fil qui
est une combinaison des premiére et deuxiéme composantes de la
tension, la force de freinage désirée étant choisie de telle maniére que la
tension totale de dévidage du fil soit limitée a une plus petite plage de
valeurs que la tension de dévidage du fil générée uniquement par la
premiere composante de la tension de dévidage du fil.

6. Dispositif selon la revendication 5, dans lequel le
moyen de freinage comprend au moins un support amovible se trouvant
entre le tube porteur et la broche. |

7. Dispositif selon la revendication 6, dans lequel le ou
chaque support amovible comprend au moins une partie flexible espacée
du tube porteur et poussée en contact de frottement avec la broche.

8. Support amovible, a utiliser entre un tube porteur
d’une bobine cylindrique et une broche, consistant en une partie corps
comprenant au moins une partie flexible espacée d'un parmi le tube
porteur ou la broche et poussée en contact de frottement avec l'autre
parmi la broche ou le tube porteur de maniere a appliquer une force de
freinage désirée d’'une valeur prédéterminée sur le tube porteur, la force
de freinage étant indépendante de la masse de fil sur la bobine

cylindrique.
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9. Support amovible selon la revendication 8, dans
lequel la partie corps comprend deux parties flexibles disposées en face
'une de l'autre.

10.  Support amovible selon la revendication 8 ou la
revendication 9, dans lequel la ou chaque partie flexible comprend un
doigt flexible faisant saillie d’'une premiére extrémité de la partie corps.

11.  Support amovible selon la revendication 10, dans
lequel la partie corps comprend en outre une ou plusieurs gaines faisant
saillie de la premiere extrémité de celle-ci, la ou chaque gaine s’étendant
de maniére adjacente aux bords respectifs du ou de chaque doigt
flexible.

12. Support amovible selon une quelconque des
revendications 8 & 11, dans lequel la ou chaque partie flexible comprend
un coussin de garniture de friction.

13.  Support amovible selon une quelconque des
revendications 8 a 12, dans lequel la partie corps a un profil de section
sensiblement carré.

14.  Support amovible selon une quelconque des
revendications 8 a 13, dans lequel la partie corps une épaule a une
deuxieme extrémité de celle-ci, opposée a la premiére extrémité.

15. Bobine cylindrique (fromage), a utiliser en tissage,
comprenant un tube porteur pour enrouler du fil sur celui-ci, un support
amovible selon une quelconque des revendications 8 a 14 étant inséré
dans au moins une extrémité du tube porteur.

16.  Procédé pour contréler la tension de dévidage du fil
généralement comme décrit dans le présent document en faisant
référence aux figures 3 a 6 et/ ou comme illustré dans ces figures des
dessins joints.

17.  Dispositif pour contréler la tension de dévidage du fil
généralement comme décrit dans le présent document en faisant
référence aux figures 3 a 6 et/ ou comme illustré dans ces figures des

dessins joints.
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18.  Support amovible généralement comme décrit dans
le présent document en faisant référence aux dessins joints et/ou
comme illustré dans ceux-ci.

19. Bobine cylindrique (fromage) généralement comme
décrit dans le présent document en faisant référence aux figures 3 a 6

et/ ou comme illustré dans ces figures des dessins joints.
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ABREGE

« Procédé et dispositif pour contrdler la tension du fil »

Procédeé pour contréler la tension de dévidage du fil dans
du fil retiré d'une bobine cylindrique (fromage) ayant un tube porteur
monté de maniere rotative sur une broche, le procédé comprenant
équipement du tube porteur avec un moyen de freinage qui peut entrer
en prise avec la broche de maniére a appliquer une force de freinage
desirée d'une valeur prédéterminée sur ledit tube porteur, la force de
freinage étant indépendante de la masse de fil sur la bobine cylindrique,
moyennant quoi la force de freinage est capable de compenser une
reduction d’une premiére composante de la tension de dévidage du fil qui
dépend de la masse de fil sur la bobine cylindrique en générant une
deuxieme composante, indépendante, de la tension de dévidage du fil,
fournissant ainsi une tension totale de dévidage du fil qui est une
combinaison des premiére et deuxieme composantes de la tension, la
force de freinage désirée étant choisie de telle maniere que la tension
totale de dévidage du fil soit limitée a une plus petite plage de valeurs
que la tension de dévidage du fil générée uniquement par la premiére
composante de la tension de dévidage du fil.

Figure 1
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