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(54) Seilsadgeeinheit sowie Verfahren zum Betrieb einer solchen Seilségeeinheit.

(57) Eine Seilsageeinheit (10) zum Durchschneiden einer Uber
oder unter Wasser befindlichen Struktur (28) aus Beton, Metall
und weiteren gebrauchlichen Materialien und Materialkombina-
tionen, wie zum Beispiel Gestein, Holz und mit Metall, insbeson-
dere mit Baustahl armierter und bewehrter Beton, umfasst ein
in Form einer Endlosschleife um zwei voneinander beabstande-
te Umlenkrollen (20, 21) gefiihrtes, antreibbares Sageseil (27),
welches zusammen mit den Umlenkrollen (20, 21) quer zur Ver-
bindungslinie der beiden Umlenkrollen (20, 21) verfahrbar auf
an der Struktur (28) fixierbaren Fihrungsmitteln (11, 12, 13, 17)
angeordnet ist.

Ein robuster, einfacher und funktionssicherer Aufbau wird
dadurch erreicht, dass das umlaufende Sageseil (27) zusammen
mit den Umlenkrollen (20, 21) derart ortsfest auf einem einsei-
tig offenen Rahmen (14, 15, 16) angebracht sind, dass der zwi-
schen den Umlenkrollen (20, 21) verlaufende Teil des Sagesei-
les (27) die offene Seite des Rahmens (14, 15, 16) schliesst,
und dass der einseitig offene Rahmen (14, 15, 16) zwischen ei-
ner zuriickgezogenen ersten Position und einer ausgefahrenen
zweiten Position verfahrbar auf den Fihrungsmitteln (11, 12, 13,
17) gelagert ist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf das Gebiet des Durchtrennens von Beton- und/oder Stahlstrukturen.
Sie betrifft eine Seilsdgeeinheit gemass dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie ein Verfahren zum Betrieb einer solchen
Seilségeeinheit.

[0002] Bei technischen Anlagen im oder am Wasser wie z.B. Erddl- oder Erdgasplattformen, Hafenanlagen, Landungs-
briicken oder dgl. werden haufig Pfahlgriindungen eingesetzt, bei denen die Bauwerke auf Pfahlen aus Beton, Stahl oder
Stahl/Beton-Pfeilern ruhen, die durch das Wasser hindurch bis tief in den Meeresboden reichen. Beim Riickbau solcher
Anlagen oder Bauwerke ist es erforderlich, die Griindungspféhle knapp oberhalb oder unterhalb des Bodens durchzu-
schneiden, um keine gefahrlichen Hindernisse entstehen zu lassen und den urspriinglichen Zustand so weit wie mdglich
wieder herzustellen.

[0003] Es sind daher verschiedentlich Vorrichtungen und Verfahren angegeben worden, mit denen derartige Stahl- und/
oder Betonstrukturen Uiber und unter Wasser durchgeschnitten werden kénnen. So ist aus der EP-A1-0 540 834 ein Ver-
fahren und eine Vorrichtung zum Durchschneiden von Unterwasserstrukturen bekannt, bei denen ein einseitig zu 6ffnen-
der, geschlossener rechteckiger Rahmen um die zu durchschneidende Struktur gelegt und an der Struktur fixiert wird. Auf
zwei parallelen Langsholmen des Rahmens ist eine Sageeinheit in Langsrichtung verfahrbar angeordnet, die ein um zwei
gegenlberliegende Rollen quer zur Langsrichtung umlaufendes endloses Séageseil umfasst. Eine der Rollen ist motorisch
angetrieben. Beide Rollen sind mittels einer Seilzugmechanik auf den Langsholmen gleichsinnig verfahrbar, die zur Betéa-
tigung per Auftriebskraft mit einem gasgefillten Ballon verbunden ist.

[0004] Bei abgenommenem Séageseil wird der Rahmen gedffnet, um die zu durchschneidende Struktur gelegt und dann
wieder geschlossen. Der Rahmen wird an der Struktur fixiert. Das Sageseil wird dann um die beiden Rollen gelegt und
gespannt. Bei laufendem Sageseil wird die Sageeinheit mit dem quer liegenden Sageseil gegen die Struktur verfahren, so
dass sich das vorzugsweise mit Diamantkérpern besetzte Seil langsam durch die Struktur frisst. Nachteilig ist bei dieser
Lésung, dass zusatzlich zur Befestigung des Rahmens an der Struktur der gesamte Rahmen zunachst gedffnet und das
Séageseil abgenommen werden muss, um die Struktur zu umschliessen, und dass dann der Rahmen wieder geschlossen
und das Sageseil vor Ort aufgelegt werden muss. Dies erfordert gerade bei Unterwasserarbeiten einen erheblichen per-
sonellen und Zeitaufwand.

[0005] Ein anderes Verfahren zum Durchtrennen von unter Wasser liegenden Stahlbetonstrukturen ist aus der US-A-
4 787 363 bekannt. Dort wird eine langes Séageseil in Form einer Endlosschleife ber Umlenkrollen von Land aus in das
Wasser und unter der im Wasser befindlichen Struktur hindurch und wieder zurlick an Land gefihrt. Das Sageseil lauft an
Land Uber zwei angetriebene Rollen einer ortsfesten und einer zum Spannen des Seiles verfahrbaren Antriebseinheit. Ein
solches Verfahren ist jedoch nur bei speziellen Konfigurationen anwendbar, apparativ sehr aufwéndig, wegen des langen
Ségeseils sehr stérungsanfallig und nicht sehr préazise einsetzbar, weil an der Struktur selbst jegliche Seilflihrung fehlt.

[0006] Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Durchschneiden von ber oder
unter Wasser befindlichen Strukturen aus Beton, Metall oder dgl. zu schaffen, welche flexibel einsetzbar sind, sich durch
einen besonders einfachen und robusten Aufbau bzw. eine besonderes einfache Handhabung auch in schwierigen An-
wendungsfallen auszeichnen.

[0007] Die Aufgabe wird durch die Gesamtheit der Merkmale der Anspriiche 1 und 11 geldst. Wesentlich fir die Erfindung
ist, dass das umlaufende Sageseil zusammen mit den Umlenkrollen derart ortsfest auf einem einseitig offenen Rahmen
angebracht sind, dass der zwischen den Umlenkrollen verlaufende Teil des Séageseiles die offene Seite des Rahmens
schliesst, und dass der einseitig offene Rahmen zwischen einer zurlickgezogenen ersten Position und einer ausgefahrenen
zweiten Position verfahrbar auf den Fihrungsmitteln gelagert ist.

[0008] Eine Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass das Sageseil um wenigstens ein motorisch
antreibbares Antriebsrad geflihrt ist, welches ortsfest an dem Rahmen angebracht ist. Durch die feste Verbindung zwi-
schen Rahmen und Antriebsrad wird eine besonders stabile Fllhrung des Ségeseils erreicht. Als besonders effizient zum
Antreiben des Ségeseils hat sich das vollstédndige, oder sogar mehrfache Umschlingen des Antriebsrades mit dem Sage-
seil erwiesen. Dadurch dass das Sageseil mit mehr als 360 Grad des Umfangs des Antriebsrades in Wirkverbindung steht,
wird ein besonders effektiver Reibschluss erreicht.

[0009] Die Antriebskrafte lassen sich dabei noch effektiver auf das Sageseil Ubertragen, wenn gemass einer anderen
Ausgestaltung der Erfindung das Sageseil um zwei motorisch antreibbare Antriebsrader geflihrt ist, welche vorzugsweise
ortsfest auf gegenilberliegenden Seiten an dem Rahmen angebracht sind.

[0010] Eine straffe Fihrung des Seiles lasst sich auf einfache Weise dadurch erreichen, dass das Sageseil um eine
separate Seilspannrolle geflhrt ist, welche zum Spannen des Sageseiles an dem Rahmen verstellbar angeordnet ist.

[0011] Der Aufbau der Seilsadgeeinheit gestaltet sich besonders einfach, wenn geméss einer anderen Ausgestaltung der
Erfindung der Rahmen rechteckig ausgebildet ist und zwei Léngstrédgern und einen Quertrager umfasst, und wenn alle flr
das Sageseil vorgesehenen Rollen und Rader an den Langstragern angebracht sind. Gemass bevorzugter Ausfliihrungs-
formen ist die Seilségeeinheit zur einfacheren Montage in modulare Bauweise erstellt und lasst sich einfach montieren
und demontieren.
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[0012] Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass die Flihrungsmittel eine Schlittenfiihrung
und einen auf der Schlittenfiihrung verfahrbar angeordneten Schlitten umfassen, und dass der Rahmen auf dem Schlitten
befestigt ist.

[0013] Vorzugsweise umfasst die Schlittenflihrung zwei parallele, voneinander beabstandete Flihrungsstangen, welche
am einen Ende in einem Endstlick und am anderen Ende in einer Befestigungseinheit gelagert sind, mit welcher die
Schlittenflihrung an der zu durchségenden Struktur befestig bar ist.

[0014] Eine andere Ausgestaltung ist dadurch gekennzeichnet, dass zum Verfahren des einseitig offenen Rahmens auf
den Fuhrungsmitteln Druckzylinder, vorzugsweise Pneumatikzylinder, vorgesehen sind, und dass die Pneumatikzylinder
symmetrisch zu einer Mittellinie der Seilségeeinheit angeordnet sind.

[0015] Bevorzugt werden das motorisch antreibbare Antriebsrad bzw. die motorisch antreibbaren Antriebsrader von einem
pneumatischen, oder besonders bevorzugt von einem hydraulischen Antriebsmotor angetrieben.

[0016] Um das Sé&geseil gleichmassig abzunutzen, ist es weiterhin von Vorteil, dass das Sageseil durch eine Verdrillein-
heit geflihrt ist, welche das Sageseil wahrend des Durchlaufs um seine Langsachse dreht. Die Verdrilleinheit umfasst
vorzugsweise mindestens eine Verdrillrolle, die in reibschlissiger Verbindung mit dem Ségeseil steht. Die Drehachse der
Verdrillrolle steht nicht senkrecht zur — vom Sé&geseil definierten — Langsachse, sondern schliesst mit dieser einen Winkel
von vorzugsweise 84 bis 87 Grad ein. Das Verkippen der Achse der Verdrillrolle um 3 bis 6 Grad aus der Senkrechten ge-
nigt, um sicherzustellen, dass das Sageseil zuverlassig aktiv verdrillt wird und eine einseitige Abnltzung vermieden wird.
Das aus dem Stand der Technik bekannte passive Vorverdrillen vor der Montage des Sageseils kann dies nicht bewerk-
stelligen. Beim Auftreten einer einseitigen Abnutzung am Sageseil konnte ein passiv vorverdrilltes Sageseil die Drehung
um die Seillangsachse nicht mehr bewerkstelligen, so dass nur noch die einseitig abgenutzte Seite im Schneideingriff mit
dem Material der zu schneidenden Struktur stand und entsprechend die einseitige Abnutzung noch verstérkt wurde. Die
Verdrilleinheit verhindert diesen negativen Effekt. Sie lasst sich an jeder geeigneten Stelle der Seilflihrung anordnen, die
genlgend Platz fiir die Verdrilleinheit bietet, den Schneidvorgang aber nicht behindert.

[0017] Gemass weiterer bevorzugter Ausflihrungsbeispiele lassen sich Verdrilleinheiten realisieren, bei denen mehr als
eine Verdrillrolle zum Einsatz kommen. Auch aktiv angetriebene Verdrillrollen, deren Drehachsen auch parallel zur — vom
Ségeseil definierten — Langsachse stehen kénnen haben sich als vorteilhaft erwiesen. Allen Ausfihrungsformen verdrillen
das Séageseil oder verstarken die Verdrillung eines bereits vorverdrillten Sageseils.

[0018] Das erfindungsgemasse Verfahren ist gekennzeichnet durch die Schritte:

a. Bereitstellen der Seilsédgeeinheit mit dem einseitig offenen Rahmen in der zuriickgezo-
genen ersten Position;

b. Befestigen der Flihrungsmittel an der zu durchschneidenden Struktur;
c. Antreiben des Sageseiles; und

d. Verfahren des einseitig offenen Rahmens mit dem angetriebenen Sageseil von der zu-
riickgezogenen ersten Position in die ausgefahrene zweite Position.

[0019] Eine Ausgestaltung des erfindungsgemassen Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, dass nach der Beendigung
des Schneidvorgangs das Sageseil aufgetrennt und abgenommen wird.

[0020] Vorzugsweise erfolgt der Antrieb des Sageseils insbesondere hydraulisch.
[0021] Mit Vorteil wird ein mit Diamanten besetztes Ségeseil verwendet.

[0022] Die Erfindung soll nachfolgend anhand eines Ausflihrungsbeispiels im Zusammenhang mit der Zeichnung néher
erlautert werden. Es zeigen

Fig. 1 in einer stark vereinfachten Darstellung in der Draufsicht von oben eine Seilsdgeeinheit gemass einem bevor-
zugten Ausflihrungsbeispiel der Erfindung, die an einer zu durchségenden Struktur befestigt ist, deren Rah-
men sich aber noch in einer zuriickgezogenen ersten Position befindet; und

Fig. 2 die Seilsédgeeinheit aus Fig. 1 mit der nach dem Sagen vom Rahmen eingenommenen ausgefahrenen zweiten
Position (strichliniert eingezeichnet).

[0023] In Fig. 1 ist in einer stark vereinfachten Darstellung in der Draufsicht von oben eine Seilsageeinheit gemass einem
bevorzugten Ausflihrungsbeispiel der Erfindung wiedergegeben. Die Seilsdgeeinheit 10 umfasst zwei relativ zueinander
verfahrbare Strukturen, ndmlich eine Schlittenflihrung 11 und einen einseitig offenen Rahmen, der aus dem Quertrager
14 und den beiden Langstragern 15 und 16 gebildet wird. Der Rahmen 14, 15, 16 ist mit dem Quertrager 14 auf einem
Schlitten 13 befestigt, der seinerseits auf zwei parallelen, voneinander beabstandeten Fihrungsstangen 11a und 11b
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der Schlittenfiihrung 11 verfahrbar gelagert ist. Die Fihrungsstangen 11a, 11b enden auf der linken Seite in einem quer
liegenden Endstick 12, und auf der rechten Seite in einer quer liegenden Befestigungseinheit 17. Endstlick 12, Befesti-
gungseinheit 17 und die beiden Fihrungsstangen 11a und 11b bilden so zusammen einen stabilen, schmalen Rahmen,
der den Schlitten 13 und damit auch den Rahmen 14, 15, 16 tragt.

[0024] An den Langstragern 15 und 16 sind gegenuberliegend an den Ecken eines imaginaren Rechtecks zwei grosse An-
triebsréder 18 und 22 und zwei Umlenkrollen 20 und 21 angebracht. Um diese Rader und Rollen ist ein S&geseil 27 gelegt,
das die Form einer Endlosschlaufe hat. Das Sageseil 27 schliesst die offene Seite des Rahmens 14, 15, 16. Zwischen dem
oberen Antriebsrad 18 und der oberen Umlenkrolle 20 ist am dortigen Léngstrager 15 zuséatzlich eine Seilspannrolle 19
vorgesehen, die mitihrer Achse verstellt werden kann (Doppelpfeil in Fig. 1), um das Ségeseil 27 ausreichend gespannt zu
halten. Die beiden Antriebsrader 18 und 22 weisen jeweils einen (gestrichelt angedeuteten) Antriebsmotor 23 bzw. 24 auf,
der vorzugsweise pneumatisch, besonders bevorzugt hydraulisch funktioniert, aber auch anders ausgebildet sein kann.

[0025] Um den einseitig offenen Rahmen 14, 15, 16 relativ zur Schlittenflhrung 11 verfahren zu kénnen, sind symmetrisch
zur Mittellinie 29 zwei Pneumatikzylinder 25 und 26 angeordnet, die sich am einen Ende an dem Endstlick 12 abstiltzen
und mit der Kolbenstange an den Langstragern 15 und 16 angreifen. Durch eine entsprechende Ventilsteuerung kann so
der Rahmen 14, 15, 16 fernbedient aus der in Fig. 1 gezeigten Ausgangsposition in die in Fig. 2 gestrichelt eingezeichnete
Endposition verfahren werden. Durch den Rahmen 14, 15, 16 bleibt dabei — anders als im Stand der Technik — die relative
Position der Umlenkrollen 20, 21 zueinander und damit die Orientierung des Sageseils 27 zwischen den beiden Rollen
stets erhalten.

[0026] Zum Durchtrennen eines Betonpfeilers 28, wie er beispielhaft im Querschnitt in Fig. 1 gezeigt ist, wird zunachst die
Seilségeeinheit 10 mit dem Rahmen 14, 15, 16 in der zurlickgezogenen Position seitlich am Betonpfeiler 28 befestigt. Dazu
sind an der Befestigungseinheit 17 beispielsweise vertikal orientierte Stdbe oder Platten vorgesehen, mittels derer die
Schlittenflhrung 11 am Betonpfeiler 28 festgeschraubt oder mit um den Betonpfeiler 28 herum geflihrten Spanngurten 30
fixiert werden kann. Ist die Einheit am Betonpfeiler 28 fixiert, kann das Sageseil 27 Uber die Antriebsrader 18, 22 in Gang
gesetzt werden. Die Pneumatikzylinder 25, 26 driicken dann den Schlitten 13 mit dem Rahmen 14, 15, 16 nach rechts, bis
der zwischen den Umlenkrollen 20, 21 gespannte Teil des Sageseiles 27 am Betonpfeiler anliegt und der Sagevorgang
beginnt. Beim weiteren Verfahren des Rahmens 14, 15, 16 frisst sich das Sageseil 27 durch den Betonpfeiler 28, bis dieser
in der Verfahrebene vollstindig durchtrennt ist (Fig. 2).

[0027] Als Sageseil wird bevorzugt ein mit Diamanten besetztes Seil eingesetzt, wie es beispielsweise aus der DE-A1-
19 516 999 bekannt ist. Das Sageseil 27 wird anschliessend aufgetrennt. Dies kann entweder an einem daflir vorgesehe-
nen Verschluss passieren, oder durch einen Schnitt an einer dafiir geeigneten Stelle. Wenn das Sageseil aufgetrennt ist,
kann der Rahmen 14, 15, 16 wieder in die Ausgangsposition der Fig. 1 zurlickgefahren werden, um die Seilsdgeeinheit
10 abzumontieren.

[0028] Es versteht sich von selbst, dass die Breite des Rahmens 14, 15, 16 sich nach der maximalen Breite der zu
durchschneidenden Strukturen richtet. Dasselbe gilt auch fiir die Lange der Langstrager 15, 16. Es ist denkbar, den Quer-
trager 14 und/oder die Langstrager 15, 16 teleskopartig verstellbar auszubilden, um den Rahmen an unterschiedliche
Querschnitte von zu durchtrennenden Strukturen anzupassen. In diesem Falle muss dafiir Sorge getragen werden, dass
ausreichend Seillange vorhanden ist und das Sageseil 27 immer straff gehalten werden kann.

[0029] Wenn vorgangig bei den zu durchtrennenden Materialien nur von Beton und Metall die Rede war, so versteht sich
dies nur als beispielhafte nicht einschrankende Auswahl. Gemass der vorliegenden Erfindung lassen sich nicht nur Beton
und Metall, sondern sdmtliche beim Bau von Infrastruktureinrichtungen gebréuchlichen Materialien und Materialkombina-
tionen, wie zum Beispiel Gestein, Holz und mit Metall, insbesondere mit Baustahl armierter und bewehrter Beton und
dergleichen, durchtrennen.

[0030] Weiterhin ist es fiir die gleichméssige und allseitige Abnutzung des Ségeseils 27 von Vorteil, wenn es gemass Fig.
1 durch eine (gestrichelt angedeutete) Verdrilleinheit 30 geflihrt wird, welche das Sageseil 27, beispielsweise mittels einer
oder mehrerer schréag gestellter Seilrollen, wahrend des Durchlaufs um seine Langsachse dreht.

Bezugszeichenliste

[0031]
10 Seilségeeinheit
11 Schlittenfiihrung

11a, 11b  Flhrungsstange

12 Endstick
13 Schlitten
14 Quertrager (Rahmen)
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15, 16 Langstrager (Rahmen)
17 Befestigungseinheit
18, 22 Antriebsrad

19 Seilspannrolle

20, 21 Umlenkrolle

23,24 Antriebsmotor

25, 26 Pneumatikzylinder
27 Ségeseil

28 Betonpfeiler

29 Mittellinie

30 Verdrilleinheit
Patentanspriiche

1.

10.

Seilséageeinheit (10) zum Durchschneiden einer Uber oder unter Wasser befindlichen Struktur (28) aus insbesondere
Beton oder Metall, umfassend ein in Form einer Endlosschleife um zwei voneinander beabstandete Umlenkrollen (20,
21) gefiihrtes, antreibbares Sageseil (27), welches zusammen mit den Umlenkrollen (20, 21) quer zur Verbindungs-
linie der beiden Umlenkrollen (20, 21) verfahrbar auf an der Struktur (28) fixierbaren Flhrungsmitteln (11, 12, 13, 17)
angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass das umlaufende Sageseil (27) zusammen mit den Umlenkrollen (20,
21) derart ortsfest auf einem einseitig offenen Rahmen (14, 15, 16) angebracht sind, dass der zwischen den Umlenk-
rollen (20, 21) verlaufende Teil des Sageseiles (27) die offene Seite des Rahmens (14, 15, 16) schliesst, und dass
der einseitig offene Rahmen (14, 15, 16) zwischen einer zurlickgezogenen ersten Position und einer ausgefahrenen
zweiten Position verfahrbar auf den Fihrungsmitteln (11, 12, 13, 17) gelagert ist.

Seilségeeinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Sageseil (27) um wenigstens ein motorisch
antreibbares Antriebsrad (18, 22) gefuhrt ist, welches ortsfest an dem Rahmen (14, 15, 16) angebracht ist.

Seilsageeinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Sageseil (27) um zwei motorisch antreibbare
Antriebsrader (18, 22) geflhrt ist, welche ortsfest auf gegenliberliegenden Seiten an dem Rahmen (14, 15, 16) an-
gebracht sind.

Seilségeeinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das S&geseil (27) um eine separate
Seilspannrolle (19) gefuhrt ist, welche zum Spannen des Sageseiles (27) an dem Rahmen (14, 15,16) verstellbar
angeordnet ist.

Seilsageeinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen (14, 15, 16) rechteckig
ausgebildet ist und zwei Langstrager (15, 16) und einen Quertrager (14) umfasst, und dass alle flir das Sageseil (27)
vorgesehenen Rollen und Rader (18, ..., 22) an den Langstragern (15, 16) angebracht sind.

Seilségeeinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Flihrungsmittel eine Schlitten-
fihrung (11, 12, 17) und einen auf der Schlittenflhrung (11, 12, 17) verfahrbar angeordneten Schlitten (13) umfassen,
und dass der Rahmen (14, 15, 16) auf dem Schlitten (13) befestigt ist, wobei der Rahmen (14, 15, 16) vorzugsweise
modular aufgebaut ist.

Seilségeeinheit nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Schlittenfiihrung (11) zwei parallele, voneinander
beabstandete Flihrungsstangen (11a, 11b) umfasst, welche am einen Ende in einem Endstlick (12) und am anderen
Ende in einer Befestigungseinheit (17) gelagert sind, mit welcher die Schlittenflihrung (11) an der zu durchsagenden
Struktur (28) befestigbar ist.

Seilségeeinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass zum Verfahren des einseitig offe-
nen Rahmens (14, 15, 16) auf den Flhrungsmitteln (11, 12, 13, 17) Druckzylinder, vorzugsweise Pneumatikzylinder
(25, 26) vorgesehen sind, und dass die Druckzylinder vorzugsweise symmetrisch zu einer Mittellinie (29) der Seilsa-
geeinheit (10) angeordnet sind.

Seilségeeinheit nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das motorisch antreibbare Antriebsrad bzw.
die motorisch antreibbaren Antriebsrader (18, 22) von einem hydraulischen oder pneumatischen Antriebsmotor (23,
24) angetrieben werden.

Seilsageeinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass das S&geseil (27) durch eine
Verdrilleinheit (30) gefuhrt ist, welche das Sageseil (27) wahrend des Durchlaufs um seine Langsachse dreht.
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Verfahren zum Betrieb einer Seilsdgeeinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 10, gekennzeichnet durch die Schritte:

Bereitstellen der Seilsdgeeinheit (10) mit dem einseitig offenen Rahmen (14, 15, 16) in der zurlickgezogenen ers-
ten Position;

Befestigen der Flhrungsmittel (11, 12, 13, 17) an der zu durchschneidenden Struktur (28);
Antreiben des Séageseiles (27); und

Verfahren des einseitig offenen Rahmens (14, 15, 16) mit dem angetriebenen Sageseil (27) von der zurlickgezo-
genen ersten Position in die ausgefahrene zweite Position.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass nach der Beendigung des Schneidvorgangs das Sageseil
(27) aufgetrennt und abgenommen wird.

Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb des Sageseils (27) hydraulisch oder
pneumatisch erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass das Verfahren des einseitig offenen
Rahmens (14, 15, 16) durch Druckbeaufschlagung hydraulisch oder bevorzugt pneumatisch erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass ein mit Diamanten besetztes Sageseil
verwendet wird.
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