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(57 Aufgabe der Erfindung ist es, eine Konstruktion und
ein Bauteil hierfir vorzuschlagen, die bei vermindertem
Herstellungsaufwand fiir bessere Stromungsverhdltnisse
und auf einfache Weise fiir eine groBe Lange des Rauch-
gaszuges sorgen. :

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB durch eine in
den Rauchgaszug und/oder das Rauchrohr (16) eingesetzte
Schraubenwendel (18) =zur Rauchgasfiihrung geldst. Die
Schraubenwendel (18) kann aus Feuerfestmaterial beste-
hen. Eine Querschnittsverminderung des durch die
Schraubenwendel (18) gebildeten Rauchgaszuges 148t sich
einfach durch in Stromungsrichtung fortschreitende Ver-
minderung der Ganghthe der Schrauberwendel bei konstan-
ter Nuttiefe und/oder durch fortschreitende Verminde-
rung der Nuttiefe der Schraubenwendel bei konstanter
Ganghthe erzielen., Uberdies kann die Schraubenwendel
zweckmédBig konisch ausgebildet und in eine konisch aus-
gebildete Aufnahme des Ofens eingesetzt werden. Die Er-
findung betrifft auBer dem entsprechend ausgeriisteten
Ofen auch die Schrauberwendel selbst, die auch als Ein-
zelteil verkauft werden kann.
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Die Erfindung betrifft einen Ofen mit einem im Inneren
des Ofens angeordneten, vom Feuerraum ausgehend sich im Quer-

schnitt verjiingenden Rauchgaszug und/oder mit einem Rauchrohr.

Bei herkdmmlichen Ofen, beispielsweise bei Kacheldfen
ist es schon bekannt, den Rauchgaszug so auszubilden, dafl er

sich im OQuerschnitt verjiingt. Dadurch wird angestrebt, die

'Rauchgasgeschwindigkeit auch bei Verminderung der Rauchgas-

temperatur und des Rauchgasvolumens konstant zu halten.

Dieses Ziel ist aber -deshalb nur schwer zu erreichen,
weil zwischen einer mdglichst langen Verweildauer (grofBle Lange
des Rauchgaszuges) der Rauchgase im Ofen und der Gestalt des

Rauchgaszuges ein Kompromif gefunden werden werden muf3. Hier-
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durch entstehen bei bekannten Ofen Ecken oder Hindernisse im
Rauchgasquerschnitt, die wegen des vom Rauchgas zu {iberwin-
denden Strdmungswiderstandes die Verweildauer im Ofen begren-
zZen.

Trotz dieses Nachteiles fir den Wirkungsgrad ist aber
der herkdmmliche Ofen nur mit erheblichem Aufwand und hand-
werklichem Geschick herzustellen.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Konstruktion und
ein Bauteil hierfiir vorzuschlagen, die bei vermindertenm
Hersteilungsaufwand fiir bessere Strdmungsverhiltnisse und auf

einfache Weise fiir eine groBe Linge des Rauchgaszuges sorgen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdfl dadurch gelést, dai
in den Rauchgaszug ﬁnd/oder das Rauchrohr als Rauchgasiiihrung
eine Schraubenwendel eingesetzt wird. Die Schraubenwendel
zwingt nun dem Rauchgas eine Strémungsrichtung auf, die mit
der Lingsrichtung des Rauchgaszuges oder des Rauchrohres nicht
mehr zusammenfillt, sondern dieser gegeniiber einen erheblichen
Winkel bildet. Dadurch wird der Weg des Rauchgases erheblich
verlingert und der Wirkungsgrad entsprechend gesteigert. Auf-
grund ihrer Konstruktion kann die Schraubenwendel aber von
vorneherein die erforderliche Querschnittsverminderung in gu-
ter Gleichm#Bigkeit, ohne Stromungshindernisse und ohne
" schwierige Richtungswechsel der Rauchsgasfilhrung erzielen.
Damit werden die Reibungswiderstdnde fiir das Rauchgas im Ofen
stark vermindert, so daB bei gleichen Zugverhdltnissen der den
Wirkungsgrad anhebende erheblich l&ngere Rauchgasweg mbglichr
ist.

Diese vorteilhaften Wirkungen fiir die Funktion gehen
aber mit einer erheblichen Vereinfachung der Herstellung ein-
her. Denn wo bisher nur bei sorgfiltiger Arbeit die notwendige

Verjiingung des Rauchgaszuges einigermafen sichergestellt wer-
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den konnte, geniligt es jetzt, den Rauchgaszug und/oder das
Rauchrohr nur mit relativ geringer Prdzision vorzubereiten und
in diese vorbereitete Aufnahme die vorfabrizierte Schrauben-
wendel einfach einzusetzen, um den Ofen mit erheblichem ver-

besserten Wirkungsgrad fertigzustellen.

ZweckmiBig Dbesteht die Schraubenwendel aus einem

Feuerfestmaterial mit gegenliber der herkémmlichen
Feuerraumauskleidung verminderten  WarmeleitfZhigkeit und
Wirmespeicherkapazitsdt. Dies hat den Vorteil, daB zum

Zeitpunkt des Anheizens, also bei Vorliegen der unginstigsten
Brenhbedingungen, die durch das Feuer im Feuerraum schon
erzeugte Wirme nur relativ gering zum Aufheizen der
eingesetzten Schraubenwendel abgezogen wird. Das Rauchgas

behdilt so fiir einen l3ingeren Weg an den Fihrungsfldchen der

. Schraubenwendel entlang seine hdhere Temperatur. Dadurch ist

fiir besseren Zug und bessere Bedingungen im Verlauf der
Anheizphase gesorgt. Andererseits stellt die Materialauswahl
fiir die Schraubenwendel fiir die spitere Dauerbrennphase gémen
Nachteil =it dar, weil die Wandauskleidung des Feuerraums
und ggf. auch dJder Aufnahme f£ir die Schraubenwendel ohne
weiteres aus herkdmmlichem Feuerfestmaterial grofer
Warmespeicherkapazitdt bestehen kann. |

Fliir das Erzielen der natiirlich auch bei der Schrauben-
wendel erforderlichen Querschnittsverminderung gibt es zahl-
reiche verschiedene L&sungsmdglichkeiten. Beispielsweise kann
die Querschnittsverminderung des durch die Schraubenwendel ge-
bildeten Rauchgaszuges in Strdmungsrichtung durch fortschrei-
tende Verminderung der GanghShe der Schraubenwendel bei kon-
stanter Nuttiefe erfolgen. Stattdessen kann aber auch eine
fortschreitende Verminderung der Nuttiefe der Schraubenwendel
bei konstanter GanghShe erfolgen. Ebenso ist es m&glich, die
Querschnittsverminderung durch eine Kombination von Ganghdhen-

verdnderung mit einer ErhShung des Kerndurchmessers der
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Schraubenwendel bzw. der damit einhergehenden Verminderung der
Nuttiefe zu bewirken. Der Fachménn ist hier frei, diejenige
IL3sung zu wihlen, die bei der durch die Form der Aufnahme der
Schraubenwendel vorgegebenen AuBengestalt der Schraubenwendel
besonders zweckmdfig oder einfach herstellbar ist.

Eine erhebliche Vereinfachung bei der Herstellung des
Ofens ergibt sich weiter dann, wenn die im-Ofen vorgesehene
Aufnahme fiir die Schraubenwendel konisch ausgebildet ist und
auch die Schraubenwendel selbst konisch zulduft. Diese Aussage
gilt natiirlich nicht nur flir den Fall einer im Querschnitt
kreisfdrmigen Aufnahme flir die Schraubenwendel und einer im
Querschnitt ebenfalls kreisfdrmigen Schraubenwendel, sondern
auch dann, wenn Aufnahme und Schraubenwendel im Querschnitt
quadratisch, vieleckig oder rechteckig sind. Der Vorteil der
konischen Ausbildung ist der, daB (beispielsweise bei einem
Steigzugofen) die konische Schraubenwendel einfach von oben in
ihre konische 2Aufnahme eingesetzt werden kann und sich von
selbst in ihrer Aufnahme fixiert. |

Es liegt aber auf der Hand, daf das gleiche Bauprinzip
unabhdngig von der besonderen Ofenkonstruktion also bei Steig-
zugdfen gleicher Weise wie bei Sturzzug und/oder Liegezugdfen
angewendet werden kann. ‘

. Besonders zweckmdfig ist es auch, wenn'beim Steigzug-
bzw. Sturzzugofen der Anschnitt der Schraubenwendel als ebene
obere, beim Liegezugofen als ebene seitliche Feﬁerraumab—
deckung bzw. -begrenzung ausgebildet ist. Denn diese Ab-
grenzung bzw. Abdeckung besteht damit natlirlich aus dem glei-
chen Material geringer Wérmespéicherkapazitét wie die
Schraubenwendel selbst. Das bewirkt, daB hier wiederum in der
Anheizphase ein rascherer Anstieg der Temperatur im Feuerraum
und damit ein rascheres Erreichen von Brennbedingungen eines
optimalen Wirkungsgrades sichergestellt wird. '
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Aus Griinden des Wirkungsgrades kann es auch zweckmd@Big
sein in einer der ersten Windungen der Schraubenwendel eine
die Stromungsgeschwindigkeit erhfjhende Querschnititsverengung
vorzusehen und hier eine Sekundidrluftzufiihrung miinden zu
lassen. Denn dadurch kommt es zu einer Nachverbrennung von im
Rauchgas noch mitgefiihrten im Feuerraum nicht vollst&@ndig ver-
brannten Gasen mit dem durch die Sekunddrluftzufihrung zur

Verfiigung gestellten Sauerstoff.

"’

Von wesentlicher Bedeutung ist auch die Tatsache, daB
die Schraubenwendel als vom Ofen getrenntes Einzelteil her-
gestéllt wird und auch géhandelt werden kann. Denn es liegt
auf der Hand, daB nicht nur der mit der erfindungsgemalBen
Schraubenwendel versehene Ofen die eingangs geschilderten Vor-
teile aufweist. Vielmehr ist es so, daB auch dem einzelnen
Ofensetzer durch die Verwendung der Schraubenwendel eines von
ihm im {brigen handisch aufgebauten Ofens eine erhebliche
Arbeitserleichterung bei gleichzeitiger ErhShung der Qualitat
des hergestellten Produktes zur Verfligung gestellt wird.

Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale der Er-
findung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung der
Figuren, auf die wegen der erfindungswesentlichen Offenbarung
aller im folgenden nicht n&her erlduterten Einzelheiten aus-

dricklich verwiesen wird. Es ij_-fi)

gg.- 1 schematisch und teilweise im Schnitt einen

Steigzugofen mit der erfindungsgemaflen

Schraubenwench

G’;. 2 schematisch und teilweise im Schnitt einen
Sturzzugofen mit einer erfindungsgemndflen

Schraubenwendel,
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Fig. 3 eine Ausfilhrungsform der erfindungsgemdBen
Schraubenwendel mit konstanter Ganghdhe bei
‘abnehmender Nuttiefe, éfij

(;Z;T*’;—#eine ausfiihrungsform der erfindungsgemifen
Schraubenwendel mit konstanter Nuttiefe bei

sich in Strdmungsrichtung vermindernder Gang-
hdéhe.

Fig. 1 zeigt einen Ofen 10. Im dargestellten Beispiel
handelt es sich um einen Grundofen fir Holzfeuerung mif sinem
Feuerraum 12, der eine Ofentir 14 fir die Beschickung mit
Brennholz aufweist. Der Ofen 10 ist auf Ubliche Weise auf der
der Ofentiir 14 gegeniiberliegenden Seite oben mit einem Rauch-
rohr 16 verbunden.

In den Raum iber dem Eéuerraﬁn 12 ist eine Schrau-
benwendel 18 nach der Erfindung eingesetzt. Die Schrauben-
wendel 18 besteht aus einem Material geringerer Warmespeicher-
kapazitdt gegeniiber dem Schamottmaterial mit der Feuerraum 12
auf {bliche Weise ausgekleidet ist. Als Material £ir die
Schraubenwendel 18 wird Leichtschamott, ein Keramikmaterial,
Leichtbeton, aber auch jedes andere Material verwendet, das
die hier geforderten Eigenschaften aufweist. '

Die Schraubenwendel 18 dient mit ihrem unteren hori-
zontalen- Anschnitt 20 als obere Abdeckung. des Feuerraums 12.
Das verwendete Material fiihrt dazu, daB hier nicht sofort die
wirme der Flamme im Feuerraum abgespeichert wird. Dies ver-
kiirzt die Zeit des erforderlichen Temperaturanstieges bis zu
optimalen Brennverh&ltnissen.

Man erkennt auf Fig. 1 deutlich, daB die Schrauben-
wendel bei in diesem Ausfithrungsbeispiel zumindest nahezu
gleichem AuBendurchmesser ihres kreisfOrmigen Querschnitts den
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sich vermindernden Querschnitt des Rauchgaszuges dadurch er-
reicht, daB die GanghShe der Schraubenwendel 18 mit zu-
nehmendem Abstand vom Feuerraum 12 fortlaufend vermindert
wird. Diese Verminderung kann mit dem Abstand vom Feuerraum,
also dem Rauchgasweg linear, aber auch in beliebiger, bei-
spielsweise exponentieller Abh3ngigkeit verknlpft sein. Die
Optimierung hat . in Abhéngigkeit von Brennmateriai, Ofen-
konstrukticrn und anderen Parametern zu erfolgen.

Man erkennt in Fig. 1 weiter, daf am Ende des ersten
Schraubengangs der Schraubenwendel "= 18 eine Querschnitts-
verenguﬁg 22 in Form eines verschliffenen Stromungskeils an
einer Wand des durch die Schraubenwendel 18 gebildeten Rauch-
gaszuges angebracht werden kann. Eier miindet nach dem Prinzip
des Venturirohres i{iberdies eine Sekunddrluftzufiihrung 24, die
die Querschnittsverengung 22 im gezeigten Ausfilhrungsbeispiel
mit der Ofentiir 14 verbindet. Durch die Erhdhung der Stro-
mungsgeschwindigkeit aufgrund der Querschnittéverengung 22
wird durch die Sekunddrluftzufiihrung 24 an dieser Stelle Luft
zugefiihrt. Der Sauerstoff ermdglicht eine Nachverbrennung des
Rauchgases.

Will man die Sekunddrluftzufihrung noch dadurch wir-
kungsvoller gestalten, daB sie im Mittelpunkt des Strdmungs-
querschnitts angeordnet wird, dann muB hier ein entsprechender
stromlinienfdrmiger KSrper angeordnet werden, an dem das
Rauchgas vorbeistreicht und wieder die Sekundidrluft mitreiflt
und mit dem Rauchgas vermischt. -

Man erkennt in Fig. 1 ohne weiteres, daB der Strd-
mungsweg des Rauchgases durch die Schraubenwendel 18 ein
Vielfaches der bloBfen HShe h der Schraubenwendel 18 betrdgt.
Durch die strd&mungsginstigen Querschnitte der Schraubenwendel
18 wird dabei aber kein hSherer Strdmungswiderstand zu iber-

winden sein, so daB eine lange Verweildauer des Rauchgases auf
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dem Strdmungsweg. erheblicher L#nge bei gleichen Zugverhdlt-
nissen durch die Verwendung der Schraubenwendel 18 ermdglicht
wird.

Fig. 2 zeigt einen Sturzzugofen, bei dem aufgrund
dieser Ronstruktion der dem Feuerraum 12 nahe Anschnitt 26 der
Schraubenwendel 28 zugleich den Anschlul an das Rauchrohr 16

darstellt. Die Rauchgase treten bei dieser Ausfihrungsform

‘~vom Feuerraum 12 durch einen Innenkonus 30 der Schraubenwendel

28 hindurch, der sich vom Feuerraum 12 ausgehend ' nach oben
verjlingt. Am oberen Ende des Ofens werden die Rauchgasé dann
durch die Schraubenwendel umgelenkt und laufen wieder durch
den sich verjiingenden Querschnitt des Rauchgaszuges hindurch
nach unten bis zum Abzug durch das Rauchrohr 16.

- Ein entscheidender Unterschied der Ausfihrung der
Schraubenwendel 28 der aAusfilhrungsform nach Fig. 2 gegenilber
der Ausfiihrung der Schraubenwendel 18 nach Fig. 1 besteht da-
rin, daB hier die Verminderung des Querschnittes des Rauch-
gaszuges in Strdmungsrichtung nicht mehr durch Verénderurig der
Ganghdhe, sondern durch Verringerung der Nuttiefe der die
Schraubenwendel 28 bildenden, von ihrem Auflenumfang in
Richtung auf die Achse eingreifenden Nuten erfolgt. Dabei ist
;iie Konstruktion des Sturzzugofens hier in guter

Ubereinstimmung mit den Bedirfnissen, weil der grdBte

“‘“Durchmesser des Innenkonus 30 der Schraubenwendei 28 mit der

kleinsten erforderlichen Nuttiefe beim AnschluB an das
Rauchrohr 16 zusammenfdllt.

In den Fig. 1 und 2 wurden Ausfiilhrungsbeispiel¢ gezeigt
und erldutert, bei denen die Schraubenwendel in einen Ofen
eingebaut G:’:Bd-!. Es liegt aber auf der Hand, daB gleiche Vor-
teile auch dann érzielt werdén, wenn die erfindungsgeméfBe
Schraubenwenda;’ aus Feuerfestmaterial statt in einen Ofen in

das Rauchrohr feingesetzt wird. Dies kann beispielsweise dann
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der Fall und zweckmiBig sein, wenn es sich um einen offenen
Kamin handelt, bei . dem ein geschlossener Ofenraum gar nicht
zur Verfligung steht, aber die Ausniitzung der Temperatur des
Rauchgases durch Verl&ngerung des Rauchgasweges im Rauchrohr

immer noch zu erheblichen Verbesserungen des Wirkungsgrades
fihren kann.

Die Fig. 3 und 4 zeigen zwei Ausfihrungsformen der
'-fSchra\j(benwendel, wie sie dem Grunde nach bereits anhand der
Fig. ¥} und ), erldutert worden sind.

Zundchst ist in diesem Zus.ammenhang darauf
hinzuweisen, daB die Schraubenwendeln 18 und 28 bei dem hier
gezeigten kreisfdrmigen Querschnitt (aber auch bei anderen
Querschnittsformen) mit einer geringen ZKonizit&t versehen,
also nicht zylindrisch ausgebildet sind. Gleiches gilt auch
fir die im Ofen . 10 vorgesehene Auf 3hme_ fiir die
Schraubenwendeln 18 und 28. Wird also der Ofen (éufgestellt und
ist der obere OfenabschluB zun3ichst entfernt, dann kann die
Schraubenwendel 18 bzw. 28 einfach durch die obere Offnung in
die fiir sie vorbereitete Aufnahme eingesetzt werden und wird
sich dort aufgrund der Konizitdt selbst £fixieren, ohne dafB
hierfiir eine besondere Sorgfalt oder -zusitzliche Halterungen
erforderlich sind. Durch Nuten am Aufenumfang kann die
richtige Relativlage Dbezliglich Brennraum, und Rauchrohr
erzwungen werden, wenn-im Inneren des Ofens fé.n die Aufnahme
fir die Schraubenwendeln 18 bzw. 28 vorstehende
Positionierungsvorspringe vorgesehen sind.

Die Fig. 3 und 4 dienen auch zur Erlauterung eines
wesentlichen zusdtzlichen Gesichtspunktes der Erfindung: Die
Schraubenwendeln 18 wund 28 k&nnen vorfabriziert werden. Na-
tiirlich sind dafiir Schraubenwendeln mit unterschiedlichen
Durchmessern und L3ngen denkbar. ‘Es 138Bt sich aber eine er-

hebliche Erhdhung der Stilickzahlen fir einen V‘I‘yp bestimmten

10

16

16
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Durchmessers erzielen, wenn man eine gewisse Lange der
Schraubenwendeln 18 bzw. 28 vorgibt, die natirlich dem Prinzip
der Querschnittsverminderung des Strémungsweges fiir das Rauch-
gas mit steigendem 2Abstand vom Feuerraum genigen mnissen. Es
kann aber dann in entéprechenden technischen Merkbl&attern je-
weils festgelegt werden, f£fiir welche vom Handwerker vorge--
fundenen Parameter (Querschnitt, 2Zug und sich aufgrﬁnd. der

Zugverhiltnisse einstellende Strdmungsgeschwindigkeiten als

aBéispiel) welcher Abschnitt der in den Fig. 3 und 4 gezeigten

Schraubenwendel 18 oder 28  flir den Jjeweiligen Einsatzfall
besonders geeignet ist.

So ist bei Fig. 3 mit konstanter Ganghthe die Lange
der einzelnen, durch Buchstaben gekennzeichneten Abschnitte
jeweils gleich. Steht beispielsweise im Ofen eine flinf solchen
Abschnitten in ihrer Linge entsprechende Aufnahme zur Ver-
fiigung, so kann der Handwerker aus einem Teil nach Fig. 3 Jje
nach den bestimmten Parametern nach Belieben den Abschnitt 2
bis F, den Abschnitt C bis H oder auch den Abschnitt D bis T
verwenden. Es ist so eine erheblich vereinfachte Anpassung an
die jeweils vorgefundenen Verhdltnisse bei gleichzeitiger ge-
ringerer Lagerhaltung unterschiedlicher Einzelteile erreicht.

Ahnliches gilt aber auch fiir die Ausfilhrung nach Fig.
4, wo wiederum durch Herausgreifen. unterschiedlicher Unter-
abschnitte eine Anpassung an sehr verschiedene Aufnahmehdhen
in Abstimmung auf die vorgefundenen Parameter erfolgen kann.—.

Es liegt aber fir den Fachmann  bei einer

‘entsprechenden Betrachtung der Fig. 3 und 4 auf der Hand, daB

grundsitzlich mit der Ausfihrungsform nach Fig. 4 im unteren
Teil (also bei den Abschnitten F bis I) aufgrund der hier
erheblich hSheren Ganghdhe auf eine vorgegebene Gesamtl&nge
der einzubauenden Schraubenwendel ein erheblich kleinerer

Strdmungsweg des Rauchgases erreicht wird als beispielsweise

11
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bei den Abschnitten F bis I der Schraubenwendel 28 von Fig. 3.
Andererseits gilt selbstverstd@ndlich umgekehrt, daB bei der
Schraubenwendel 18 von Fig. 4 fiir die Abschnitt¢ A bis D ein
lingerer Strémungsweg des Rauchgases erreicht wird als bei den
Abschnitten A bis D der Schraubenwendel 28 von Fig. 3. Es kann
also ausgehend von der vorgegebenen L&nge der Schraubenwendel
und/oder den vorgefundenen Parametern mit grofer Einfachheit
und géringem Aufwand Jjeweils dérjehige Abschnitt der vorfa-
brizierten Schraubenwendel nach Fig. 3 und 4 abgetrennt und

eingebaut werden, der den jeweiligen Bedingungen optimal ent-

_spricht.. Dennoch ist der Herstellungsaufwand wegen der auf-

grund der Vielseitigkeit der vorfabrizierten Teile sich
ergebenden groBen Stiickzahlen im Vergleich zur erzielten gro-

Ben Anpassungsfzhigkeit gering.

12
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Anspriche:

1. Ofen mit einem im Inneren des Ofens (10) angeord-
neten, vom Feuerraum (12) ausgehend sich im Querschnitt ver-

jﬁngenden Rauchgaszug und /oder mit einem Rauchrohr (16), ge-

“kennzeichnet durch eine in den Rauchgaszug und/oder das

Rauchrohr eingesetzte Schraubenwendel (18, 28) zur Rauchgas—'
fihrung.

2. Ofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Schraubenwendel (18, 28) aus einem Feuerfestmaterial mit
gegeniiber der herkdmmlichen Feuerraumauskleidung verminderten
WirmeleitfZhigkeit und/oder Warmespeicherkapazitdt besteht.

3. Ofen nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Querschnittsverﬁinderung des durch die
Schraubenwendel (18) gebildeten Rauchgaszuges in Strdmungs-
richtung durch fortschreitende Verminderung der Ganghdhe der
Schraubenwendel (18) bei konstanter Nuttiefe erfolgt.

4. Ofen nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Querschnittsverminderung des durch die
Schraubenwendel (28) gebildeten Rauchgaszuges in Strdmungs-
richtung durch fortschreitende Verminderung der Nuttiefe der
Schraubenwendel (28) bei konstanter Ganghdhe erfolgt.

5. Ofen nach einem der 2anspriiche 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, die Querschnittsverminderung des durch die
Schraubenwendel gebildeten Rauchgaszuges in Strdmungsrichtung
durch eine ZXombination von Verminderung der Ganghdhe der
.Schraubenwendel mit einer Verminderung der Nuttiefe erfolgt.

13
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6. Ofen ‘nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schraubenwendel (18, 28) konisch
ausgebildet und in eine konisch ausgebildete 9ufnah1ﬁe des
Ofens (10) eingesetzt ist.

7. Ofen nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daf der mit der Schraubenwendel (18, 28)
versehen Ofen als Steigzug-, Sturzzug- und/oder Liegezugofen
dusgebildet ist.

8. Ofen nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB beim Steigzug- bzw. beim _Sturzzugofen- der
Anschnitt (20) der Schraubenwendel als ebene ocbere, beim
Liegezugofen als ebene seitliche Feuerraumabdeckung bzw. -
begrenzung ausgebildet ist. '

9. Ofen nach einezﬁ der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB in einer der ersten Windungen der Schrau-
benwendel (18, 28) eine die Strdmungsgeschwindigkeit erhShende
Querschnittsverengung (22) vorgesehen und mit einer Sekund'alr-
luftzufithrung (24) versehen ist.

14
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