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本发明公开了一种用于饮用水生产线的全

自动水桶清洗装置，包括输送机构、翻转机构、清

洗机构和输送带，所述输送机构、清洗机构和输

送带由前到后依次排列，所述输送机构的后端、

清洗机构和输送带的前端均位于翻转机构的下

方，所述翻转机构包括导轨、若干连接杆、驱动机

构、横梁、两个第一气缸和夹紧翻转机构，所述导

轨通过连接杆与厂房屋顶桁架固定连接，所述导

轨上设有驱动机构，所述驱动机构上设有横梁，

所述横梁的两端均设有第一气缸，所述第一气缸

的活塞杆上安装有夹紧翻转机构，与现有技术相

比，能够节省人力，提高效率，清洗效果好，自动

化程度高。
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1.一种用于饮用水生产线的全自动水桶清洗装置，其特征在于：包括输送机构(1)、翻

转机构(2)、清洗机构(3)和输送带(4)，所述输送机构(1)、清洗机构(3)和输送带(4)由前到

后依次排列，所述输送机构(1)的后端、清洗机构(3)和输送带(4)的前端均位于翻转机构

(2)的下方，所述翻转机构(2)包括导轨(21)、若干连接杆(22)、驱动机构(23)、横梁(24)、两

个第一气缸(25)和夹紧翻转机构(26)，所述导轨(21)通过连接杆(22)与厂房屋顶桁架固定

连接，所述导轨(21)上设有驱动机构(23)，所述驱动机构(23)上设有横梁(24)，所述横梁

(24)的两端均设有第一气缸(25)，所述第一气缸(25)的活塞杆上安装有夹紧翻转机构

(26)，所述夹紧翻转机构(26)包括第一电机(261)、两个轴体(262)、固定架(263)、移动架

(264)、两个第二气缸(265)、两个连接座(266)和两个橡胶垫(267)，所述第一气缸(25)的活

塞杆上均设有连接座(266)，所述连接座(266)上均设有可转动的轴体(262)，所述轴体

(262)上安装有固定架(263)，所述移动架(264)的前边体和后边体分别与固定架(263)的前

边体和后边体插接连接，所述固定架(263)的前边体和后边体分别设有与移动架(264)的前

边体和后边体连接的第二气缸(265)，所述第一电机(261)设在一连接座(266)上并与该连

接座(266)上的轴体(262)传动连接，所述固定架(263)的上端内侧和移动架(264)的下端内

侧均设有橡胶垫(267)，所述橡胶垫(267)上设有与水桶相配合的弧形槽(268)，所述清洗机

构(3)包括架体(31)和若干冲洗机构(32)，所述冲洗机构(32)在架体(31)上排成一排，所述

冲洗机构(32)包括集水盘(321)、主管(322)、喷头机构(323)、消毒液进口(324)、清洗液进

口(325)、排液口(326)、第一阀门(327)和第二阀门(328)，所述架体(31)上设有集水盘

(321)，所述集水盘(321)内设有主管(322)，所述主管(322)的下端前侧和后侧分别设有消

毒液进口(324)和清洗液进口(325)，所述消毒液进口(324)和清洗液进口(325)上分别设有

第一阀门(327)和第二阀门(328)，所述主管(322)的上端设有喷头机构(323)，所述集水盘

(321)的底部设有排液口(326)。

2.如权利要求1所述的一种用于饮用水生产线的全自动水桶清洗装置，其特征在于：所

述导轨(21)的横截面成工字形形状。

3.如权利要求1所述的一种用于饮用水生产线的全自动水桶清洗装置，其特征在于：所

述驱动机构(23)包括第二电机(231)、叉架(232)和若干轴承(233)，所述导轨(21)的后端底

部设有第二电机(231)，所述第二电机(231)的转动轴与叉架(232)螺纹连接，所述叉架

(232)的相对应的两内侧均在导轨(21)的下边体的上端和下端设有轴承(233)，所述叉架

(232)的下端设有横梁(24)。

4.如权利要求1所述的一种用于饮用水生产线的全自动水桶清洗装置，其特征在于：所

述横梁(24)的两端均设有套体(27)，所述连接座(266)上设有与套体(27)插接连接的插接

体(28)。

5.如权利要求1所述的一种用于饮用水生产线的全自动水桶清洗装置，其特征在于：所

述输送机构(1)包括传输带(11)、计数开关(12)、阻挡机构(13)和若干挡架(14)，所述传输

带(11)的上方、下方和后方均设有挡架(14)，所述传输带(11)的下方的挡架(14)上设有计

数开关(12)和阻挡机构(13)，所述阻挡机构(13)设在计数开关(12)的前方。

6.如权利要求5所述的一种用于饮用水生产线的全自动水桶清洗装置，其特征在于：所

述阻挡机构(13)包括支架(131)、第三气缸(132)和挡板(133)，所述传输带(11)的下方的挡

架(14)上设有支架(131)，所述支架(131)上设有第三气缸(132)，所述第三气缸(132)的活
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塞杆上设有挡板(133)。

7.如权利要求1所述的一种用于饮用水生产线的全自动水桶清洗装置，其特征在于：所

述喷头机构(323)包括主体(3231)、第一喷嘴(3232)和若干第二喷嘴(3233)，所述主体

(3231)的上端设有第一喷嘴(3232)，所述主体(3231)的上端周边均匀分布有第二喷嘴

(3233)。

8.如权利要求1至7中任一项所述的一种用于饮用水生产线的全自动水桶清洗装置，其

特征在于：所述集水盘(321)为上大下小的圆锥形体，所述集水盘(321)的上端设有上小下

大的圆锥形的挡水体(3211)。
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一种用于饮用水生产线的全自动水桶清洗装置

技术领域

[0001] 本发明涉及水桶清洗设备的技术领域，特别是一种用于饮用水生产线的全自动水

桶清洗装置的技术领域。

背景技术

[0002] 目前，国内大部分的纯净水加工企业均已采用自动化程度较高的流水线生产桶装

水，由于水桶制造成本较高，企业通常会将水桶回收并重复利用，回收后的水桶在再次灌装

纯净水前需要先对桶外表面及内部进行清洗、消毒，现今，行业内对于清洗水桶内部较普遍

的做法是由生产线上的工人手持高压水枪对水桶内部进行冲洗，冲洗完成后再由人工将桶

内的水倒出来，该做法需要大量的人工作业，人力成本较高。

发明内容

[0003] 本发明的目的就是解决现有技术中的问题，提出一种用于饮用水生产线的全自动

水桶清洗装置，能够节省人力，提高效率。

[0004] 为实现上述目的，本发明提出了一种用于饮用水生产线的全自动水桶清洗装置，

包括输送机构、翻转机构、清洗机构和输送带，所述输送机构、清洗机构和输送带由前到后

依次排列，所述输送机构的后端、清洗机构和输送带的前端均位于翻转机构的下方，所述翻

转机构包括导轨、若干连接杆、驱动机构、横梁、两个第一气缸和夹紧翻转机构，所述导轨通

过连接杆与厂房屋顶桁架固定连接，所述导轨上设有驱动机构，所述驱动机构上设有横梁，

所述横梁的两端均设有第一气缸，所述第一气缸的活塞杆上安装有夹紧翻转机构，所述夹

紧翻转机构包括第一电机、两个轴体、固定架、移动架、两个第二气缸、两个连接座和两个橡

胶垫，所述第一气缸的活塞杆上均设有连接座，所述连接座上均设有可转动的轴体，所述轴

体上安装有固定架，所述移动架的前边体和后边体分别与固定架的前边体和后边体插接连

接，所述固定架的前边体和后边体分别设有与移动架的前边体和后边体连接的第二气缸，

所述第一电机设在一连接座上并与该连接座上的轴体传动连接，所述固定架的上端内侧和

移动架的下端内侧均设有橡胶垫，所述橡胶垫上设有与水桶相配合的弧形槽，所述清洗机

构包括架体和若干冲洗机构，所述冲洗机构在架体上排成一排，所述冲洗机构包括集水盘、

主管、喷头机构、消毒液进口、清洗液进口、排液口、第一阀门和第二阀门，所述架体上设有

集水盘，所述集水盘内设有主管，所述主管的下端前侧和后侧分别设有消毒液进口和清洗

液进口，所述消毒液进口和清洗液进口上分别设有第一阀门和第二阀门，所述主管的上端

设有喷头机构，所述集水盘的底部设有排液口。

[0005] 作为优选，所述导轨的横截面成工字形形状。

[0006] 作为优选，所述驱动机构包括第二电机、叉架和若干轴承，所述导轨的后端底部设

有第二电机，所述第二电机的转动轴与叉架螺纹连接，所述叉架的相对应的两内侧均在导

轨的下边体的上端和下端设有轴承，所述叉架的下端设有横梁。

[0007] 作为优选，所述横梁的两端均设有套体，所述连接座上设有与套体插接连接的插
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接体。

[0008] 作为优选，所述输送机构包括传输带、计数开关、阻挡机构和若干挡架，所述传输

带的上方、下方和后方均设有挡架，所述传输带的下方的挡架上设有计数开关和阻挡机构，

所述阻挡机构设在计数开关的前方。

[0009] 作为优选，所述阻挡机构包括支架、第三气缸和挡板，所述传输带的下方的挡架上

设有支架，所述支架上设有第三气缸，所述第三气缸的活塞杆上设有挡板。

[0010] 作为优选，所述喷头机构包括主体、第一喷嘴和若干第二喷嘴，所述主体的上端设

有第一喷嘴，所述主体的上端周边均匀分布有第二喷嘴。

[0011] 作为优选，所述集水盘为上大下小的圆锥形体，所述集水盘的上端设有上小下大

的圆锥形的挡水体。

[0012] 本发明的有益效果：本发明在工作时，通过输送机构对水桶进行输送，当经过计数

开关的水桶达到设定值时，第三气缸的活塞杆伸出带动挡板向上运动，对输送机构后续输

送的桶体进行阻挡，而通过挡板的桶体由输送机构带动继续向前运动并依次紧靠在一起等

待翻转机构的拿取；翻转机构拿取桶体后，带动桶体上升，同时将桶体运输到清洗机构的上

方，然后进行翻转工作使桶体的桶口垂直向下，翻转机构再带动桶体下降，冲洗机构插入向

对应的水桶进行清洗工作，待清洗完成后，翻转机构带动水桶运输到输送带的前端上方，然

后进行翻转工作使桶体的桶口垂直向上，翻转机构带动水桶向下运动并将水桶放置在输送

带上，输送带将水桶输送到后续工序，而翻转机构则返回进行下一次的工作，与现有技术相

比，能够节省人力，提高效率，清洗效果好，自动化程度高。

[0013] 本发明的特征及优点将通过实施例结合附图进行详细说明。

附图说明

[0014] 图1是本发明一种用于饮用水生产线的全自动水桶清洗装置的结构示意图；

[0015] 图2是图1中A的放大图；

[0016] 图3是输送机构的结构示意图；

[0017] 图4是夹紧翻转机构的结构示意图。

[0018] 图中：1-输送机构、2-翻转机构、3-清洗机构、4-输送带、11-传输带、12-  计数开

关、13-阻挡机构、14-挡架、21-导轨、22-连接杆、23-驱动机构、24-  横梁、25-第一气缸、26-

夹紧翻转机构、27-套体、28-插接体、261-第一电机、262-轴体、263-固定架、264-移动架、

265-第二气缸、266-连接座、267-橡胶垫、268-弧形槽、321-集水盘、322-主管、323-喷头机

构、324-消毒液进口、  325-清洗液进口、326-排液口、327-第一阀门、328-第二阀门、231-第

二电机、  232-叉架、233-轴承、131-支架、132-第三气缸133-挡板、3231-主体、3232-  第一

喷嘴、3233-第二喷嘴、3211-挡水体。

具体实施方式

[0019] 参阅图1、图2、图3和图4，本发明一种用于饮用水生产线的全自动水桶清洗装置，

包括输送机构1、翻转机构2、清洗机构3和输送带4，所述输送机构1、清洗机构3和输送带4由

前到后依次排列，所述输送机构1的后端、清洗机构3和输送带4的前端均位于翻转机构2的

下方，所述翻转机构2包括导轨  21、若干连接杆22、驱动机构23、横梁24、两个第一气缸25和
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夹紧翻转机构  26，所述导轨21通过连接杆22与厂房屋顶桁架固定连接，所述导轨21上设有

驱动机构23，所述驱动机构23上设有横梁24，所述横梁24的两端均设有第一气缸25，所述第

一气缸25的活塞杆上安装有夹紧翻转机构26，所述夹紧翻转机构26包括第一电机261、两个

轴体262、固定架263、移动架264、两个第二气缸265、两个连接座266和两个橡胶垫267，所述

第一气缸25的活塞杆上均设有连接座266，所述连接座266上均设有可转动的轴体262，所述

轴体262上安装有固定架263，所述移动架264的前边体和后边体分别与固定架263的前边体

和后边体插接连接，所述固定架263的前边体和后边体分别设有与移动架264 的前边体和

后边体连接的第二气缸265，所述第一电机261设在一连接座266上并与该连接座266上的轴

体262传动连接，所述固定架263的上端内侧和移动架264的下端内侧均设有橡胶垫267，所

述橡胶垫267上设有与水桶相配合的弧形槽268，所述清洗机构3包括架体31和若干冲洗机

构32，所述冲洗机构32  在架体31上排成一排，所述冲洗机构32包括集水盘321、主管322、喷

头机构  323、消毒液进口324、清洗液进口325、排液口326、第一阀门327和第二阀门  328，所

述架体31上设有集水盘321，所述集水盘321内设有主管322，所述主管322的下端前侧和后

侧分别设有消毒液进口324和清洗液进口325，所述消毒液进口324和清洗液进口325上分别

设有第一阀门327和第二阀门328，所述主管322的上端设有喷头机构323，所述集水盘321的

底部设有排液口326，所述导轨21的横截面成工字形形状，所述驱动机构23包括第二电机

231、叉架232  和若干轴承233，所述导轨21的后端底部设有第二电机231，所述第二电机231 

的转动轴与叉架232螺纹连接，所述叉架232的相对应的两内侧均在导轨21的下边体的上端

和下端设有轴承233，所述叉架232的下端设有横梁24，所述横梁24的两端均设有套体27，所

述连接座266上设有与套体27插接连接的插接体28，所述输送机构1包括传输带11、计数开

关12、阻挡机构13和若干挡架  14，所述传输带11的上方、下方和后方均设有挡架14，所述传

输带11的下方的挡架14上设有计数开关12和阻挡机构13，所述阻挡机构13设在计数开关 

12的前方，所述阻挡机构13包括支架131、第三气缸132和挡板133，所述传输带11的下方的

挡架14上设有支架131，所述支架131上设有第三气缸132，所述第三气缸132的活塞杆上设

有挡板133，所述喷头机构323包括主体3231、第一喷嘴3232和若干第二喷嘴3233，所述主体

3231的上端设有第一喷嘴3232，所述主体3231的上端周边均匀分布有第二喷嘴3233，所述

集水盘321为上大下小的圆锥形体，所述集水盘321的上端设有上小下大的圆锥形的挡水体

3211。

[0020] 本发明工作过程：

[0021] 本发明一种用于饮用水生产线的全自动水桶清洗装置在工作过程中，通过输送机

构1对水桶进行输送，当经过计数开关12的水桶达到设定值时，第三气缸132的活塞杆伸出

带动挡板133向上运动，对输送机构1后续输送的桶体进行阻挡，而通过挡板133的桶体由输

送机构1带动继续向前运动并依次紧靠在一起等待翻转机构2的拿取；翻转机构2工作时，第

二电机231转动带动叉架232向前运动，叉架232通过横梁24带动第一气缸25向前运动，第一

气缸25  带动夹紧翻转机构26向前运动到输送机构1的后端上方，然后第一气缸25的活塞杆

伸出带动夹紧翻转机构26向下运动，使待拿取的桶体进入两个橡胶垫267  之间，然后第二

气缸265的活塞杆缩回并带动移动架264向固定架263靠拢运动，实现对桶体的夹持固定，然

后第一气缸25的活塞杆缩回并带动夹紧翻转机构26向上运动，再启动第二电机231转动带

动叉架232向后运动，叉架232通过横梁24带动第一气缸25向前运动，第一气缸25带动翻转
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机构26运动到清洗机构3的正上方，启动第一电机261转动并通过轴体262带动固定架263转

动，直到桶体的桶口垂直向下，此时，启动第一气缸25，第一气缸25的活塞杆做伸出缩回运

动，带动夹紧翻转机构26连同水桶一起做下降上升运动，使喷头机构323从桶口插入进入到

桶底，再从桶内移出，在此过程中，当喷头机构323  完全进入桶口内时，第一阀门327开启，

消毒液进入主管322并从喷头机构323 喷出，实现桶内消毒操作，当喷头机构323从桶内移

出过程中进入到桶口时，第一阀门327关闭，然后再启动第一气缸25，第一气缸25的活塞杆

再做伸出缩回运动，带动夹紧翻转机构26连同水桶一起做下降上升运动，使喷头机构323 

从桶口插入进入到桶底，再从桶内移出，在此过程中，当喷头机构323完全进入桶口内时，第

二阀门328开启，清洗液进入主管322并从喷头机构323喷出，实现桶内清洗操作，当喷头机

构323从桶内移出过程中进入到桶口时，第二阀门328关闭，再次启动第二电机231转动带动

叉架232向后运动，叉架232通过横梁24带动第一气缸25向前运动，第一气缸25带动翻转机

构26连同桶体运动到输送带4的前端上方，再启动第一电机261转动并通过轴体262带动固

定架263转动，直到桶体的桶口垂直向上，此时，启动第一气缸25，第一气缸  25的活塞杆伸

出并带动夹紧翻转机构26连同水桶一起下降，使水桶搁置在输送带4上，然后第二气缸265

的活塞杆伸出带动移动架264远离固定架263解除桶体夹持，然后第一气缸25的活塞缩回带

动夹紧翻转机构26上升，准备下次工作，在清洗过程中，消毒液和清洗液从桶口排出通过集

水盘321收集在从排液口326排除，与现有技术相比，能够节省人力，提高效率，清洗效果好，

自动化程度高。

[0022] 上述实施例是对本发明的说明，不是对本发明的限定，任何对本发明简单变换后

的方案均属于本发明的保护范围。

说　明　书 4/4 页

7

CN 106623318 B

7



图1

说　明　书　附　图 1/2 页

8

CN 106623318 B

8
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