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Erfindungsanspruch:

1. Vorrichtung zum Fadenanlegen an mehrere auf einer Achse befindliche Spulenhiilsen und zur Bildung einer Fadenreserve
an Aufspuimaschinen, bei denen die Faden von einem Ablaufpunkt tiber eine Changiervorrichtung und eine die
Spulenhiilsen antreibende Reibwalze zur Spulenhiilse gefiihrt werden, gekennzeichnet dadurch, daB die zu einer
Spuientrigerachse gehdrenden Fadenablaufstellen (2} auf einer beweglichen Barre (1) befestigt sind, die als Koppel eines
Paralleikurbeltriebes ausgebildet ist, wobei vor den Changierfadenflhrern (8) eine Kiappe (8) und nach der
Spulentrigerachse ein Anlegeblech (22) angeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf3 ein Pneumatikzylinder (5), der ein Hubverhéltnis von 1:1,5 bis 1:3
zum Gesamtweg der Barre (1) aufweist, mit einer Schwinge (4) des Parallelkurbeltriebes verbunden ist.

3. Vorrichtung nach den Punkten 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, dal? der Gesamtweg der Barre (1) zwischen den Anschldgen
(6) mindestens der Spulenhtlsenlange entspricht und dem Pneumatikzylinder (5) mindestens zwei Drosseln zugeordnet
sind.

4. Vorrichtung nach den Punkten 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, daR der bewegiichen Barre (1) seitliche Anschlage (6) mit
einer Grob- und Feineinstellung zugeordnet sind.

5. Vorrichtung nach den Punkten 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch, dal am Parallelkurbeltrieb im Bereich seiner Schwingen (4}
wechselseitig austauschbar ein Schalter (21) angeordnet ist.

6. Vorrichtung nach den Punkten 1 bis 5, gekennzeichnet dadurch, da3 die Barre (1) in ihrer Mittelstellung von einer am
Maschinengestell (3) schwenkbeweglich angeordneten Sperrklinke (32), die in die Kerbe (33) der Barre (1) eingreift, verriegelt
ist.

7. Vorrichtung nach den Punkten 1 bis 6, gekennzeichnet dadurch, daB Gber dem Ausleger (16) der Klappe (9) ein die Stellung
der Barre (1) steuernder Schalter (13) angeordnet ist.

8. Vorrichtung nach den Punkten 1 bis 7, gekennzeichnet dadurch, daR das Anlegeblech (22) mit einer Feder (29) verbunden
und am Maschinengestell (3) schwenkbar angeordnet ist.

9. Vorrichtung nach den Punkten 1 bis 8, gekennzeichnet dadurch, daB ein Schalter (30) innerhalb des Schwenkweges des
Anlegebleches (22) lageverschiebbar angeordnet ist.

10. Vorrichtung nach den Punkten 1 bis 9, gekennzeichnet dadurch, dal3 das Anlegeblech (22) mit Fadenfiihrern (31) bestuckte
Schiebebleche (26; 27) aufweist, die in Fihrungen (25) des Anlegebleches (22) linear verschiebbar angeordnet sind.

Hierzu 9 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fadenaniegen an mehrere auf einer Achse befindliche Spulenhiilsen und zur Bildung
einer Fadenreserve an Aufspulmaschinen, bei denen die Faden von einem Ablaufpunkt Giber eine Changiervorrichtungund eine
die Spuienhiisen mit antreibende Reibwalze zur Spulenhiilse gefiihrt werden. Vorzugsweise findet diese Vorrichtung an
Aufspulmaschinen fiir synthetische Faden Anwendung, die mit extrem hohen Fadenliefergeschwindigkeiten arbeiten.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Esist (iblich, bei der Herstellung von Spulen auf der Spulenhiilse vor dem Aufspulbeginn neben dem zu bildenden Spulenkérper
eine Reservewicklung zu erzeugen. Eine solche Reservewicklung ermdgilicht es, den spateren Verfahrensablauf rationelier zu
gestalten, indem durch Verbindungen des Fadenendes der einen Spule mit dem Fadenanfang der nachsten Spule usf. ein
kontinuierlicher Fadenlieferprozef erfolgen kann. Zur Herstellung einer solchen Reservewickiung sind bereits verschiedene
Verfahren und Vorrichtungen bekannt geworden, weiche entweder eine Reservewicklung vor dem Aufspulbeginn oder eine
Reservewicklung erst nach dem Verlegen einer Poisterwicklung auf der Spulenhiilse erzeugen. Dies geschieht bei einer der
bekannten Vorrichtungen im wesentlichen so, dal® der Faden wahrend des Einlegens in die Fangnut Gber eine drehbare,
planparallele Platte aus seinem Laufweg ausgelenkt wird. Diese Platte ist ais Kipphebel ausgebildet und wird in Ruhelage gegen
einen ortsfesten Anschlag gedriickt. Beim Fadenanlegen wird der Umstand ausgenutzt, daf die durch die Saugpistole ausgelibte
Fadenzugkraft geringer ist als die Fadenzugkraft wahrend des Aufwickelns. Beim Fadenanlegen ist die das Andriicken
bewirkende Kraft so grof, dafi sie von der Fadenzugkraft der Saugpistole nicht iberwunden wird. Erst mit dem Fangen des
Fadens wachst die Fadenzugkraft so weit an, da® die Haltekraft fir den Kipphebel iberwunden wird und der Kipphebel
ausschwenkt, wobei der Faden freigegeben wird (DE-OS 2042674).

Bei einer weiteren Vorrichtung wird die Fadenreserve nach dem Herstellen einer Polsterwicklung mit Hilfe eines
Changierfadenfiihrers und eines Hilfsfadenfiihrers, verbunden mitentsprechenden Steuerelementen, gebildet. Nach Verlegung
der Polsterwicklung wird der Faden vor dem Erreichen des Changierumkehrpunktes vom Hilfsfadenfihrer (iber den
Changierumkehrpunkt hinausgebrachtund von diesem kurze Zeit, die im Bereich von 10 bis 50 msliegt, gehalten. Das Halten des
Hilfsfadenfiihrers wird von einem Hubmagneten bewirkt, der den Hilfsfadenfiihrer nach dem Bilden der Fadenreserve freigibt
und der normaie Aufspulvorgang beginnt. Wéahrend der ganzen Zeit verbleibt der Faden im Changierfadenfiihrer. Der
Hilfsfadenflihrer ist ein Drehstab, der vorzugsweise um seine senkrechte Achse drehbar ist und in seiner Ruhestellung parailel
zur Bahn des Changierfadenfihrers liegt (DE-OS 2614252).
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Allen diesen bekannten Vorrichtungen ist gemeinsam, daB sie einen relativ komplizierten Mechanismus beinhalten, um den
Faden in die gewiinschte Richtung der Fadenreservezone zu bringen.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, den ProzeR des Fadenanlegens und der Bildung der Fadenreserve qualitativ zu verbessern und
rationeller zu gestaiten.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Das Wesen der Erfindung besteht darin, eine Vorrichtung zum Fadenanlegen und Bilden einer Fadenreserve zu schaffen, wel che

durch einfaches Kombinieren einzelner Bauelemente folgende Mdglichkeiten der Fadenreservebildung zulat:

— Bildung einer Fadenreserve auf dem vorderen Hilsenrand nach gemeinsamem Anlegen aller Fiden an der
Spulspindelspitze.

— Bildung einer Fadenreserve auf dem hinteren Hiilsenrand nach gemeinsamen Anlegen aller Faden an der
Spuispindelspitze.

— Bildung einer Fadenreservewicklung auf dem vorderen Hiilsenrand nach vorangegangener Polsterwicklung und
gemeinsamem Anlegen aller Faden an der Spuispindeispitze.

— Bildung einer Fadenreserve auf dem hinteren Hilsenrand nach vorangegangener Polsterwicklung und gemeinsamem,
Anlegen aller Fiden an der Spulspindelspitze.

— Bildung einer Fadenreserve auf dem vorderen Hiilsenrand und einzelnem Anlegen aller Faden gleichzeitig an der jeweiligen
Huise.

— Bildung einer Fadenreserve auf dem hinteren Hiilsenrand und einzelnem Anlegen aller FAden gleichzeitig auf der jeweiligen
Hulse.

Dies wird erreicht, indem alle zu einer Spuientragerachse gehdrenden Fadenablaufstellen auf einer beweglichen Barre befestigt

sind, die als Koppel eines Parallelkurbeltriebes ausgebildet ist, wobei vor dem Changierfadenfiihrer eine Klappe und nach der

Spulentragerachse ein Anlegeblech angeordnet sind. Ein Pneumatikzylinder, der ein Hubverhaitnis von 1:1,5 bis 1:3zum

Gesamtweg der Barre aufweist, ist dabei mit einer Schwinge des Parallelkurbeitriebes verbunden. Der Gesamtweg der Barre

zwischen den Anschlagen entspricht mindestens der Spulenhiilsenldnge, und dem Pneumatikzylinder sind mindestens zwei

Drosseln zugeordnet. Der beweglichen Barre sind seitlich Anschlage mit einer Grob- und Feineinstellung zugeordnet. Am

Parallelkurbelitrieb ist im Bereich seiner Schwingen wechselseitig austauschbar ein Schalter angeordnet. In ihrer Mittelstellung

ist die Barre von einer am Maschinengestell schwenkbeweglich angeordneten Sperrklinke, die in eine Kerbe der Barre eingreift,

verriegelt. Uber den Ausleger der Klappe ist ein die Stellung der Barre steuernder Schalter montiert. Das Anlegeblech ist mit

einer Feder verbunden und am Maschinengesteil schwenkbar angeordnet. Innerhalb des Schwenkweges des Anlegebleches ist

lageverschiebbar ein Schalter angeordnet. Das Anlegeblech weist dabei mit Fadenfihrern bestiickte Schiebebleche auf, die in

Fahrungen des Aniegebieches linear verschiebbar sind.

Ausfiihrungsbeispiel

Anhand der Ausfuhrungsbeispiele darstellenden Zeichnungen wird die Erfindung naher erldutert.
Es zeigen:

Fig.1: eine Vorderansicht der Vorrichtung

Fig.2: die Seitenansicht dazu,

Fig.3: die Vorrichtung nach Fig. 1 mit halb ausgeschwenkter Klappe,

Fig.4: die Seitenansicht dazu mit gemeinsam an der Spulspindelspitze angelegten Faden,

Fig.5: eine Vorderansicht mit Darsteilung der voll ausgeschwenkten Klappe,

Fig.6: die Seitenansicht dazu mit noch nicht von den Changierfadenfiihrern erfallten Faden,

Fig.7: die Vordersicht der Vorrichtung mit angebrachtem Anlegeblech zum Einzelanlegen der Faden an den Spulenhiisen,
Fig.8 und 9: das Anlegebiech mit den Schiebeblechen in rechter und linker Steliung.

Fig.10: die in Mittelstellung mechanisch verriegelte Barre der Vorrichtung.

Von den Spinndiisen kommend, gelangen die Faden (iber die Absaugung, Fadenwachter und Praparationseinrichtung zur Barre
1 mit den Fadenfiihrern 2. Diese Fadenfithrer 2 sind verdrehsicher und auswechselbar auf der Barre 1 befestigt. Uber die am
Maschinengestell 3 angelenkten Schwingen 4 ist die Barre 1 mittels eines Pneumatikzylinders 5 parallel verschiebbar. Der
Pneumatikzylinder 5 ist in seiner Geschwindigkeit durch Drosseln regetbar und damit auch die Bewegung der Barre 1. Die
Anschldge 6 begrenzen den Weg der Barre 1 und sind ebenfails verstellbar. Vorteilhaft ist ein relativ groBes
Ubersetzungsverhaitnis zwischen dem Hub des Pneumatikzylinders 5 und dem Hub der Barre 1 iiber die Schwingen 4
herzustellen, um die Geschwindigkeit der Bewegung der Barre 1 zu erhéhen. Kurz oberhaib der Changiereinrichtung 7 mit den
Changierfadenfihrern 8 ist eine Klappe 9 angeordnet. Die Klappe 9 ist so eingerichtet, daBl sie entweder von Hand stufenweise
oder auch von dem Pneumatikzylinder 10 kontinuierlich von den Changierfadenfiihrern 8 wegbewegt wird. Mit dieser
Schwenkbewegung der Klappe 9 werden die Faden 11 aus den Changierfadenfithrern 8 gehoben bzw. erst zum gewlinschten
Zeitpunkt zum Changieren freigegeben. Von der Zugfeder 12 wird die Klappe 9 in Ruhelage gehalten. Gleichzeitig wird von der
Zugfeder 12 der Schaiter 13 geschlossen gehalten. Der Schalter 13 steuertin Abhangigkeit von der Stellung der Klappe 9 die Lage
der Barre 1. Das vorgenannte stufenweise Schalten der Klappe 9 von Hand geschieht in Verbindung mit der vorgespannten
Druckfeder 14. Beim Bewegen der Klappe 9 nach vorn in Richtung der Changierfadenfiihrer 8 wird diese mit dem Widerstand der
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Zugfeder 12 frei bewegt. Die Kraft der Druckfeder 14 ist bei einem weiteren Schwenken der Klappe 9 zu (iberwinden. Die
Druckfeder 14 umgibt den im Gestell 5 montierten St6Rel 15. Beide Federn 12; 14 sind so dimensioniert, daR die Klappe 9 von
Hand Gber den Ausleger 16 ohne groRen Kraftaufwand bewegt werden kann. Am Changiergehduse 7 ist der Fadenruckhalter 17
befestigt, der die Faden 11 erst zum gewiinschten Zeitpunkt in die Fadenabreif’- oder Fadenreservebildungszone gelangen

1aBt.

Beim Bilden einer Fadenreserve auf dem vorderen Hulsenrand nach gemeinsamem Anlegen aller Faden 11 an der
Spuispindelspitze werden die Faden 11 von der nicht mit dargesteliten Fadentrennvorrichung aus mit Hilfe des
Fadenanlegeinjektors in die zum jeweiligen Fadenlauf geh6renden Fadenfiihrer 2 der Barre 1 eingelegt. AnschlieRend werden
die Faden weiter nach unten gefiihrt bis zu dem Spalt zwischen der Changiervorrichtung 7 und der Reibwalze 18. Dabei werden
die Faden 11 vom Fadenriickhalter 17 einige Millimeter vor dem AbreiRschlitz 19 als Fadenbiindel zuriickgehalten. Der Ausleger
16 der Klappe 9 wird nun bis zum ersten spiirbaren Anschlag nach unten gedrickt, wodurch der Schaiter 13 betétigt wird, der
Uber ein elektrisch betéatigtes, pneumatisches Wegeventil den Pneumatikzylinder 5 mit Druckluft beaufschiagt. Der
Pneumatikzylinder 5 bewegt (iber die Schwingen 4 die Barre 1 mit den Fadenflhrern 2 in Richtung ,,A” (Fig.4) zur
Fadenreservezone hin. Dabei wird der Fadenanlegeinjektor so gehalten, dal das Fadenbiindel der einzelnen Faden 11in den
Abreildschlitz 19 der Spulenhdlse 20 gelangen und abreiflen kann.

Durch ein Driicken am Ausleger 16 bewegt sich die Klappe 9 weiter nach vorn und hebt die Faden 11 Uber den Fadenriickhalter
17, dabei kdnnen die Faden 11, bewirkt durch die Fadenzugkomponente, in die jeweilige Fadenreservebildungszone gelangen.
Die Kante der Kiappe 9 geht dabei nur so weit nach vorn in Richtung der Reibwalze 18, daR die Faden 11 nicht in die
Changierfadenfithrer 8 gelangen kdnnen. Inzwischen wurde eine Abfallwicklung gebiidet. Ist dies geschehen, so wird der
Ausleger 16 freigegeben und in seine Ausgangslage zuriickgeflihrt und betétigt dabei wiederum den Schalter 13, wodurch die
Barre 1 in Richtung ,, B” bewegt wird. Dadurch bildet sich eine Fadenreserve, deren Lange sich nach der Geschwindigkeit der
Bewegung der Barre 1 auf ,,B“ zu richtet. Die Féden 11 sind von der Klappe 9 freigegeben und gelangen in die entsprechenden
Changierfadenfiihrer 8, und der Aufspulproze® beginnt.

Bei der Bildung einer Fadenreserve auf dem vorderen Spulenhiilsenrand mit vorhergehender Polsterwicklung und
gemeinsamem Anlegen aller Fiden an der Spulspindelspitze ist in den Anlegemechanismus der Pneumatikzylinder 10 und ein
Zeitrelais, das den Schalter 13 ausldst, einzubeziehen. Der Stéf3el 15 mit der Druckfeder 14 wird nicht bendtigt. Am
Schwenkmechanismus der Barre 1 sind die Schalter 21 vorzusehen zum Umsteuern des Pneumatikzylinders b. Die Faden 11
werden wiederum mit dem Fadenanlegeinjektor durch den Spalt zwischen der Changiereinrichtung 7 und Reibwalze 18 gefiihrt
und dabei vom Fadenrickhaiter 17 zurlickgehalten. AnschlieBend wird das Fadenbiindel mit dem Fadenanlegeinjektor an den
Abreil3schlitz 19 der Spulenhuisen 20 gehalten und abgerissen. Nach erfolgtem AbreilBen bzw. bei Beginn der Abfallwicklung
wird die Klappe 9 durch Driicken des Auslegers 16 nach vorn geschwenkt und das Fadenbiindel iber den Fadenriickhalter 17
gehoben. Infolge der bestehenden Fadenzugkraftkomponente zieht es die einzelnen Faden 11 zur Mitte der jeweiligen
Spuienhiilse 20 hin. Beim Abschwenken der Klappe 9 wird wieder der Schalter 13 betétigt, der ein Zeitrelais ausldst. Von der
Zugfeder 12 wird die Klappe 9 in ihre Ruhelage zurlickgebracht, die Faden 11, welche von den Changierfadenfiihrern 8 erfaidt
wurden, bilden nunmehr eine Polsterwicklung, bis das Zeitrelais ablduft und die Pneumatikzylinder 5; 10 mit Druckiuft
beaufschlagt. Vom Pneumatikzylinder 10 wird die Klappe 9 nach vorn gefiihrt und die Faden 11 aus den Changierfadenfiihrern 8
gehoben. Gleichzeitig drickt der Pneumatikzylinder 5 die Barre 1 mit den Fadenfihrern in die Reservestellung. Dabei wird,
hervorgerufen durch die Hubumkehr des Kolbens, eine kurze Abfallwicklung gebildet. Die Pneumatikzylinder 5; 10 werden bei
Erreichen der Hubumbkehr (iber die Schalter 21 sofort umgeschaltet, und die Barre 1 geht in ihre Ausgangslage zurtick, wobei sich
die Reservewicklung biidet. Beim gleichzeitigen Zuruckfliihren der Klappe 9 durch den Pneumatikzylinder 10 kommen die Faden
11 wieder in die Changierfadenfihrer 8, und der normaie Aufspulvorgang beginnt.

Nach den Fig.7 bis 9 isteine weitere vorteilhafte Vorrichtung im Prinzip aufgezeigt. Der Anlegemechanismus wird hier durch ein
Anlegeblech 22 erganzt. Das Anlegeblech 22 ist schwenkbeweglich am Maschinengestell 3 angebracht und ist mit Anschlagen
23; 24 sowie Langsnuten versehen. Die Langsnuten verlaufen parallel zur Richtung der Changierfadenfiihrer 8. In diesen
Langsnuten sind durch Fihrungselemente 25 getragene Schiebebleche 26; 27 beweglich aufgenommen. Am Schiebeblech 27 ist
ein Griff 28 befestigt. Das gesamte Anlegeblech 22 wird von einer am Maschinengestell 3 verankerten Zugfeder 29 in seiner
Ausgangsliage gehalten.

Die Arbeitsweise ist die, daR bei Bildung einer Fadenreserve auf dem vorderen Spulenhilsenrand bei gleichzeitigem, einzelnen
Anlegen aller Faden 11 auf der jeweiligen Spulenhiilse 20 das Fadenbiindel mitdem Fadenanlegeinjektor wieder durch den Spalt
zwischen Changiereinrichtung 7 und Reibwalze 18 gefiihrt wird, wobei der Fadenrickhalter 17 verhindert, daR die Faden 11in
den Bereich der Changierfadenfiihrer 8 gelangen. Das von der Zugfeder 29 in Ausgangsiage gehaltene Anlegeblech 22 wird in
Richtung ,C” (Fig.7) eingeschwenkt. Kurz vor der Arbeitsstellung des Anlegebleches 22, vorzugsweise 20°-30° vorher, wird der
Schalter 30 betétigt, welcher bewirkt, da? die Barre 1 mit den Fadenfiihrern 2 in die Fadenreservezone gebracht wird und die
Kiappe 9 nach vorn schwenkt. Dabei wird das Fadenbiindel wieder Giber den Fadenriickhalter 17 und die Changierfadenfihrer 8
hinweggehoben. Mittels des Griffes 28 wird das Schiebeblech 27 in Richtung ,D“ bis zum Anschlag 23 geschoben. Die am
Anlegeblech 22 und an den Schiebeblechen 26; 27 angeordneten Fadenfihrer 31 liegen nun paarweise nebeneinander, so dal
die Faden 11 in die ihnen zugeordneten Fadenflihrer 31 eingelegt werden konnen. AnschiieBend werden die Schiebebleche 26;
27 am Griff 28 bis zum Anschlag 24 zuriickgeschoben, und die Faden 11 gelangen, jeder einzeln, in die Nahe der Abreilschlitze
19 der Spulenhiilse 20. Nunmehr wird durch Ausidsen der Zugfeder 29 das Anlegeblech 22 in die Ausgangsiage gezogen, die
Faden 11 geraten in die Abreif3schlitze 19, reiRen ab und werden von den Spulenhiilsen 20 mitgenommen. Kurznach Beginn der
Riickbewegung des Anlegebleches 22, vorzugsweise wieder bei 20°-30°, wird der Schalter 30 betétigt, wodurch die Barre 1inihre
Ausgangslage gefihrt wird. Dabei wird die Fadenreserve gebildet, deren Lange sich wiederuni nach der Geschwindigkeit der
Bewegung der Barre 1 richtet. Je schneller dies geschieht, desto kiirzer die Fadenreserve. Mit der Betdtigung des Schalters 30
wird auch die Klappe 9 zurtickgefiihrt, und die Faden 11 gelangen nach Bildung der Fadenreserve sofort in die jeweiligen
Changierfadenfiihrer 8, und der Aufspulproze beginnt. Je kleiner der Winkel zum Betétigen des Schalters 30 durch das
Anlegeblech 22 gehalten wird, desto geringer ist auch die Abfallwicklung. Bei dem vorzugsweise genannten Winkel von 20°-30°
ist die Abfallwicklung gleich Null. Die Abfallwicklung kann dem Anwendungsgebiet entsprechend in ihrer Gréf3e reguliert
werden. Bei galettenlosem Spinnen von synthetischen Materialien kann der Winkel bis auf 85° erhht werden, um eine genugend
grof3e Abfallwicklung zur Beseitigung von Fehlverziigen zu erhalten.
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Fr die Durchfiihrung weiterer Mdglichkeiten der Bildung einer Fadenreserve ist am Maschinengestell 3 eine Sperrklinke 32
angebracht, von der die Barre 1 mit Hilfe der Kerbe 33 in Mittelstellung gehalten werden kann.

Bei der Bildung einer Fadenreserve auf dem hinteren Spulenhiilsenrand nach gemeinsamem Anlegen aller Faden 11 an der
Spulspindelspitze sind zum Bewegen der Barre 1 am Pneumatikzylinder 5 die Anschilisse zu vertauschen. Die Anschlédge 6 fur die
Barre 1 sind so zu verstelien, dald der Weg der Barre 1 nahezu der Lange der Spulenhiilse 20 entspricht. Ebenso ist die Sperrklinke
32 zur mechanischen Verriegelung der Barre 1 in der Mittelstellung mit einzubeziehen {Fig. 10).

Die Sperrkiinke 32 wird von Hand entriegelt, und die Barre 1 gelangt nach vorn in ihre Endstellung. Nach dem Einlegen der Faden
11in die Fadenfihrer 2 werden sie weiter bis zum Fadenriickhalter 17 geftihrt. Der Ausleger 16 der Klappe 9 wird bis zum
Federanschlag gedrickt, wobei der Schaiter 13 betatigt wird, der die Barre 1 in die hintere Stellung bringt. Die Faden 11 werden
an die Spuispindelspitze angelegt. Der Ausleger 16 wird voll durchgedrickt und die Klappe 9 damit nach vorn gebracht. Die
Faden 11 werden Gber den Fadenriickhalter 17 gehoben und laufen bis zum hinteren Rand der zugehérigen Spulenhilse 20. Der
Ausleger 16 wird losgelassen und der Schalter 13 nicht mehr betétigt. Der Pneumatikzylinder 5 driickt die Barre 1 soweit vor, bis
in ihrer Mittelstellung die Sperrklinke 32 in die Kerbe 33 einrastet. Dabei wird die Fadenreserve gebildet. Gleichzeitig wurde die
Klappe 9 zurlckgefiihrt, die Fiden 11 vom jeweiligen Changierfadenfiihrer 8 erfal3t und damit der Spulprozef3 ausgeldst.

Die Bildung der Fadenreserve am hinteren Spulenhillsenrand nach vorangegangener Poisterwicklung und gemeinsamem
Anlegen aller Faden 11 an der Spulspindelspitze erfordert den Anschiuf des Pneumatikzylinders 5, die Einstellung der Anschlage
6 flr die Barre 1 und die Sperrklinke 32, wie sie beim Bilden der Fadenreserve am hinteren Spulenhllsenrand ochne
Polsterwicklung schon beschrieben wurde. Dazu ist lediglich noch ein Zeitrelais und die Anordnung des Schalters 21 an der
hinteren Schwinge 4 der Barre 1 einzubeziehen. Nach Lésen der Sperrklinke 32 gelangt die Barre 1 zum vorderen der Anschlage
6, und das Fadeneinlegen in die Fadenflhrer 2 kann erfolgen. Durch Driicken eines Tasters am Bedientableau erfolgt das
Zuruckfihren der Barre 1 bis zur Mitteistellung und wird durch die Sperrklinke 32 verriegelt. Mit dem Fadenanlegeinjektor
werden die Faden 11 wieder hinter den Fadenrtickhalter 17 gelegt und weiter bis zur Spulspindelspitze geflihrt. AnschiieRend
wird der Ausleger 16 voll durchgedriickt, wobei vom Schalter 13 ein einstellbares Zeitrelais gestartet wird. Die (ber den
Fadenrickhalter 17 gehobenen Faden laufen zur Spulenmitte, werden von den Changierfadenfiihrern erfa3t, und die
Polsterwicklung bildet sich. Nach Ablauf der eingesteliten Zeit am Zeitrelais wird von dort aus vom Pneumatikzyiinder 10 die
Klappe 9 nach vorn gebracht und hebt die Faden 11 aus den Changierfadenfiihrern 8, wobei gleichzeitig der Pneumatikzylinder 5
die Barre 1 zum hinteren Anschlag 6 bringt. Bei Erreichen des hinteren Anschlages 6 erfolgt vom Schalter 21 aus ein sofortiges
Umsteuern der Barre 1, die nun bis zuihrer Verriegelung in die Mittelstellung zuriicklauft, wobei sich am hinteren Sputhilsenrand
die Fadenreserve bildet. Das dabei ebenfalls erfolgte Rickfiihren der Klappe 9 143t die Fadden 11 in Eingriff der
Changierfadenfiihrer 8 gelangen, und der Aufspulprozef beginnt.

SchliieBlich erméglicht die Vorrichtung auch eine Bildung der Fadenreserve auf dem hinteren Spulenhiilsenrand und einzelnes
Anlegen aller Fiden 11 an die jeweilige Spulenhdiilse.

Die Sperrklinke 32, die Einstellung der Anschlége 6 und der Anschlu des Pneumatikzylinders 5 sind so, wie bei der Bildung einer
Fadenreserve auf dem hinteren Spulenhiilsenrand nach gemeinsamem Anlegen aller Fiden an der Spulspindelspitze. Weiterhin
sind einzubeziehen das Anlegeblech 22 mit doppeit groRem Verschiebeweg der Schiebebleche 26; 27, der Pneumatikzylinder 10
far die Klappe 9 und der Schaiter 30. Der Schalter 13 wird hierbei nicht benétigt.

Die Sperrklinke 32 der Barre 1 wird entriegelt und schnappt in ihre vordere Stellung, und das Einlegen der Faden 11 in die
Fadenflihrer 2 erfolgt. Das Anlegeblech 22 wird eingeschwenkt und 16st dabei den Schalter 30 aus. Die Barre 1 gelangt dadurch
in die hintere Stellung. Gleichzeitig schwenkt die Klappe 9 aus. Die Schiebebleche 26; 27 werden am Griff 28 zum Anschiag 23
gefihrtund die Faden 11 einzeln in die Fadenfihrer 31 eingelegt. AnschlieBend sind die Schiebebleche 26; 27 bis zum Anschlag
24 zuriickzuschieben. Das Anlegeblech 22 wird freigegeben, schwenkt durch die Kraft der Zugfeder 29 in die Ausgangslage, und
die Faden 11 gelangenin die entsprechenden Abreif3schlitze 19. Gleichzeitig wird der Schalter 30 nicht mehr betatigt, so dal’ die
Barre 1 zur Mitte gefiihrt und verriegeit wird und die Klappe 9 zuriickschwenkt. Im Verlauf der Bewegung der Barre 1 bildet sich
die Fadenreserve. Mit dem Zuriickschwenken der Klappe 9 erfassen die Changierfadenfiihrer 8 die Faden 11, und der
Aufspulprozef beginnt.
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