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Titre délivré: ... 3 6. 0]
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1}RAND-DUCHE DE LUXEMBOURG

Monsieur le Ministre
de ’Economie et des Classes Moyennes

Service de la Propriété Intellectuelle

LUXEMBOURG

Demande de Brevet d’Invention

I. Requéte

Francois..Stein,..28. .rue.de Rodenburg,.L-6165. Ernster,. . représen-(1)
té par Monsieur Jean Waxweiler, 21-25 Allée Scheffer, ILuxembourg,
agissant en qualité de mandataire @

dépose(nt) ce dix=sept..février.mil.neuf r*en-l;_,.quatre:vingtéqz,;atxe ................. 3)
415,00, . heures, au Ministére de IEconomie et des Classes Moyennes, & Luxembourg,:
1. 1a présente requéte pour l'obtention d’un brevet d’invention concernant :
Verfahren.und.Yorrichtung..zun.lbertragen..von.Bildexrn. nach--einem®)
Transferprozess¢s

2. la délégation de pouvoir, datée de .. EXrnster le .20 . Jjanvier. 1984
3. la description en langue 8llemande de I'invention en deux exemplaires;
4. ... A planches de dessin, en deux exemplaires;

5. la quittance des taxes versées au Bureau de I'Enregistrement 4 Luxembourg,
le dix=sept. février.mil.neuf.cent.quatre=vingt-quatre
déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est (sont) :
Frangois Stein, 28 rue de Rodenburg, I-6165 Ernster )

revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d'une (des) demande(s) de

(6) / déposée(s) en (7) /
le / - , ®
au nom de / : 9]

élit(élisent) pour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, 3 Luxembourg ...
Jean Waxweiler, 21-25 Allée Scheffer, Luxembourg (10)

‘{ sollicite(nt) la délivrance d'un brevet d’invention pour Fobjet décrit et représenté dans les
annexe susmentionnées, — avec ajournement de cette délivrance a / mois. (li)

Le ’mﬁqa‘,ta.i. eq\ ...........................
Neiummie
i ' IL. Procés-verbal de Dépot

\J La susdite demande de brevet d’invention a été déposée au Ministére de YEconomie et des
Classes Moyennes, Service de la Propriété Intellectuelle 3 Luxembourg, en date du :

17.02.1984
. Pr. lp Ministre
415,00..... heures~ de I'Economie etfdes Classes Moyennes,
. d.
A 68007 .. i L
(1) Nom, prénom, firme, adresse — (2) s’il a lieu « Lf’é%'epé@ma?\".- agissant en qualité de mgAdataire — (3) date du dépdt
en toutes letires — (4 titre de l'invention — (5) noms — (6) brevet, certiticat d’addition, modéle d’utilité — (7)

pays — (8) date — (9) déposant originaire — (10) adresse — (11) 6, 12 ou 18 mois.
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BESCHREIBUNG

ZU EINER PATENTANMELDUNG
IM

GROSSHERZOGTUM LUXEMBURG

Frangois Stein

Verfahren und Vorrichtung zum Ubertragen von
Bildern nach einem Transferprozesses
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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM UBERTRAGEN VON BILDERN

NACH ETNEM TRANSIERPROZLSS.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum
Ubertragen von Bildern nach einem Transferprozess von
einem ersten, belichteten Transferelement (Bildtricer)
auf ein zweites Transferelement (Empfénger), wobei beide
Transferelemente mit Entwicklerfliissigkeit benetzt, an-
schliessend in einem Presspalt abgequetscht und anein-
ander gepresst werden damit der Ubertragungsprozess ab-
laufen kann, um danach wieder voneinander getrennt zu
werden. Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zum
Durchfiihren dieses Verfahrens mit einem oberen Anlege-
tisch fiir eines der beiden Transferelemente, einem unte-
ren Anlegetisch flir das andere Transferelement,und einem
Presspalt zum Abquetschen und Aufeinanderpressen der mit
Entwicklerfliissigkeit benetzten Transferelemente. Trans-
fergerdate und Verfahren zum Ubertragen von Bildern von
einem Bildtrdger auf ein Empfingermaterial, die z.B.
nach dem Silberdiffusionsprozess arbeiten, sind bekannt.
Eine bekannte Vorrichtung zum Durchfilhren des Silberdif-
fusionsprozesses hat zwei im wesentlichen parallele An-
legetische auf die der Bildtrdger und der Empfdnger an-
zulegen sind. Manuell oder iber Einzugswalzen wird der
Bildtrdger und der Empfinger langs einer gekriimmten Bahn
durch ein Bad mit Entwicklerflissigkeit hindurchbefdr-
dert. Auf dieser Bahn bleiben der Bildtrdger und der Em-~

pfdnger getrennt voneinander. Nach dem Durchlaufen des
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Bades werden der Bildtr3ger und der Empfanger zusammen-
gefasst und zwischen zwei Rollen abgequetscht und zusam-
mengepresst. Die Zusammengepressten Transferelemente
bleiben dann solange zusammen bis der Transferprozess
abgeschlossen ist. Anschliessend werden Sie voneinander
getrennt.

Der Nachteil dieses Standes der Technik liegt da-
rin, dass eine denaue Positionierung der beiden Trans-
ferelemente sowohl in Léngsrichtung als auch in Quer-
richtung nicht allzu genau mdglich ist, ung zwar bedingt
durch das mehr oder weniger freie Hindurchfiihren der
beiden Transferelemente durch das Bad mit der Entwickler-
flissigkeit. Wihrend dem Betrieb entstehen ausserdem
noch Verlagerungen zwischen den Transferelementen, welche
Verlagerungen durch Verziehen der Transferelemente durch
die Einzugs- oder Forderwalzen und die Pressrollen her-
vorgerufen werden k&nnen. Verlagerungen der Transferele-
mente konnen auch dadurch bedingt sein, dass die Ein-
zugswalzen nicht genau synchron anlaufen oder starten.
Bei de bekannten Gerit ist eine bestimmte Positionier-
ung eines der beiden Transferelemente in bezug auf das
andere kaum wiederholbar oder reproduzierbar.

Aufgabe der Erfindung ist es das bekannte Verfah-
ren und die bekannte Vorrichtuna so zu verbessern damit
die Transferelemente, das heisst der Bildtriger und der
Empfanger genau und wiederholbar in Quer- und Lanqgsrich-

tung eingestellt werden kbnnen, wobei gleichzeitig ein



gehend vermieden werden soll.

zur LOsung dieser Aufgabe ist das Verfahren ent-
Sprechend der Erfindung dadurch gekennzeichnet, dass die
beiden Transferelemente SO angelegt werden, dass sie
sich im wesentlichen nur ldngs einer Kante gegenseitig
beriihren, dann an dieser Kante registerhaltig einge-
Spannt werden und unier Beibehaltung der Einspannung
abgequetscht ung aneinandergepresst werden,

Dazu werden vVorzugsweise die beiden Transferele-
mente unmittelbar am Presspalt winklig in bezug aufein-
ander angelegt damit sie zu dem Presspalt hin konvergie~
ren, und an ihren sich in der Nihe des Presspaltes be-
rihrenden Enden fest eingespannt ung anschliessend wer-
den durch relative Verlagerung des Presspaltes und der
eingespannten Enden der Transferelemente in bezug auf-
einander die Transferelemente durch den Presspalt hin-
durchgefiihrt, wobei gleichzeitig Entwicklerfliissigkeit
zwischen die aufeinander zu pressenden Oberflichen der
Transferelemente gespriiht wird.

Durch das Einspannen der Transferelemente k&nnen
diese nunmehr genau und einfach wiederholbar sowohl in
Langsrichtung (Vorderanlage) als auch in Querrichtung
(Seitenanlage) eingestellt werden. Nachdem die Trans-
ferelemente so eingestellt sind ist ein Verlagern nicht

mehr mdglich, da sie wihrend ihrer Hindurchfiihrung durch
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den Presspalt fest eingespannt bleiben.

Die Transferelemente kdnnen auf einer Seite des
Presspaltes angelegt, in den Presspalt eingefiihrt und
auf der anderen Seite des Presspaltes fest eingeklemmt
werden. Das Einfllhren der Transferelemente in den Press-
spalt kann manuell erfolgen. Um dies zu erleichtern kann
man den Presspalt zum Einfilhren der Transferelemente
vergrdssern und anschliessend zum Durchfiihren des An-
presschrittes wieder verkleinern. Die Transferelemente
kdnnen nacheinander oder auch gleichzeitig miteinander
festgeklemmt werden. Die Transferelemente k&nnen auch
auf der gleichen Seite auf der sie angelegt werden ein-
gespannt werden. Dies erleichtert das Einspannen, setzt
aber voraus dass die Einspannstelle auch durch den
presspalt hindurchtreten kann.

Vorzugsweise werden die Transferelemente in einem
spitzen Winkel von 5° bis 50° in bezug aufeinander ange-
legt.

Die Transferelemente koénnen bei der Verlagerung
des Presspaltes und der eingespannten Enden der Trans-
ferelemente langs einer geradlinigen Bahn durch den
Presspalt hindurch gefiilhrt werden. Dabei wird in vor-
teilhafter Weise der Presspalt in bezuq auf die unbe-
weglich eingeklemmten Enden der Transferelemente ver-
lagert. Das Verfahren mit diesen Merkmalen eignet sich

fiir samtliche registerhaltig zu machende Transferelemen-

te, insbesondere fir verhdltnismidssig grosse Transfer-



elemente.

Es ist aber auch m8glich den Presspalt und die
eingespannten Enden der Transferelemente lidngs einer
kreisfdrmig gekrlimmten Bahn in bezug aufeinander zu
verlagern, um die Transferelemente durch den Presspalt
hindurch zu fithren. Dabei ist es besonders vorteilhaft
wenn die eingeklemmten Enden der Transferelemente in
bezug auf den ortsfesten Presspalt verlagert werden.
Ein Verfahren mit diesen Merkmalen wird man bevorzuct
beili Platzmangel, in den R3umlichkeiten wo das Gerit
aufgestellt wird, anwenden.

Die Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens
ist dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Anlegetische
winklig in bezug aufeinander angeordnet sind und zu dem
Presspalt hin konvergieren, dass ein Greifer vorgesehen
ist zum Einspannen der Transferelemente in Vorderanlage,
dass der Presspalt und der Greifer in bezug aufeinander
verstellbar sind und dass zwischen den beiden Anlege-
tischen im wesentlichen in der Nihe des Presspaltes we-
nigstens ein Spritzrohr zum Zufithren von Entwickler-
flissigkeit vorgesehen ist.

Nach einem m8glichen Ausflihrungsbeispiel dieser
vorrichtung ist der untere im wesentlichen horizontale
Anlegetisch als ortsfester Stdnder ausgelegt, welcher
stinder ebenfalls den Greifer zum Einspannen der Trans-
ferelemente aufweist, dabei ist auf dem Stdnder ein

Schlitten langsbeweglich, welcher Schlitten den oberen
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zum Presspalt hin geneigten Anlegetisch sowie eine An-
pressrolle oberhalb des unteren Anlegetisches trigt,
der Presspalt ist dabei zwischen der Anpressrolle und
dem unteren Anlegetisch gebildet, das untere Ende des
oberen Anlegetisches befindet sich in Abstand von dem
unteren Anlegetisch und das Sprithrohr fiir die Entwickler-
flissigkeit ist ebenfalls an dem Schlitten im wesentli-
chen in diesem Abstand angeordnet. Der Stdnder kann
eine Zahnstange aufweisen und an dem Schlitten k&nnen
Zahnrader vorgesehen sein, die mit der Zahnstange in
Eingriff sind. Diese Zahnrdder konnen durch einen Ge-
triebemotor angetrieben werden. Alternativ kann der
Antrieb als Spindelantrieb ausgelegt sein. Die Anpress-
rolle ist vorzugsweise in bezug auf den unteren Anlege-
tisch einstellbar. Infolge des ortsfesten Stdnders an
dem der untere horizontale Anlegetisch befestigt ist hat
eine solche Vorrichtung relativ grosse Abmessungen und
eignet sich deshalb insbesondere fir grossfldachige Trans-
ferelemente.

Man kann aber auch eine Vorrichtung zur Durchfiih-
rung des Verfahrens mit relativ kleinen Abmessungen bau-
en. Bei einer solchen'orrichtung sind in dem Gerdte-
stdnder eine Tclle und ein Hauptzylinder drehbar gela-
gert, zwischen welchen der Presspalt gebildet ist, da-
bei tragt der Hauptzylinderden Greifer zum Einspannen
der Transferelemente in Vorderanlage, beide Anlegetische

sind an dem Stdnder befestigt und enden vor dem Presspalt
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in Abstand voneinander und das Sprithrohr ist im wesent-
lichen in diesem Abstand zwischen den beiden Anleqge-
tischen angeordnet. Der Hauptzvlinder ist vorzugsweise
ancetrieben und kann einen gr&sseren Durchmesser als die
Walze aufweisen.
In beiden Ausfihrungsbeispielen der erfindungsge-

mdssen Vorrichtung kann die Neigung des oberen Anlege-

tisches in bezug auf den unteren Anlegetisch einstellbar
sein. Dabei kann man dann auch zum Anlegen eines Trans-
ferelementes auf den unteren Anlegetisch den oberen An-
legetisch hochschwenken.

Der obere Anlegetisch hat vorzugsweise eine Vor-
richtung zum Einstellen des Transferelementes in Quer-
richtung der Vorrichtung (Seitenanlage).

Das Sprithrohr kann sich {iber die gesamte Lange
des Presspaltes erstrecken und hat im wesentlichen zum
Presspalt hin weisende Spriihdiisen. Ein Behidlter fiir die
Entwicklerfliissigkeit ist vorgesehen, und eine F&rder-
pumpe ist mit ihrer Saugseite an den Behilter und ihrer
Forderseite iiber eine Speiseleitung an das Spriihrohr
angeschlossen. In dem Geritestinder ist ein Sammlertrog
oder Ablaufrinne zur Aufnahme von liberschiissiger Ent-
wicklerflissigkeit vorgesehen. Dieser Sammlertrog oder
Ablaufrinne ist Uber eine Rickflussleitung an den Be-
hdlter angeschlossen.

Der Greifer kann auch mit einer Einrichtung zur

Erleichterung der Quereinstellung der Transferelemente



versehen sein.

Weitere bevorzuagte Merkmale der Erfindung sind in
den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Ausflihrungsbeispiele der Erfindung werden nun mit
Bezug auf die Zeichnungen ausfiihrlicher beschrieben, es
zeigen:

Figur 1 eine schematische Darstellung des Gerdtes
nach dem Stand der Technik.

Figur 2 eine schematische Darstellung eines ersten
Ausfilhrungsbeispieles des Gerdtes nach der Erfindung.

Figur 3 einen vergrdsserten Ausschnitt aus Figur
1 zur Darstellung der Spriihrohre zum Benetzen und Vor-
aktivieren der Transferelemente mit Entwicklerflissig-
keit.

Figur 4 einen der beiden Anlegetische mit einer
vVorrichtung zum Einstellen des Transferelementes in
Querrichtung des Gerdtes.

Figur 5 eine schematische Darstellung eines ande-
ren Ausfiihrungsbeispieles des Gerdtes nach der Erfin-
dung.

Wie schon erwdahnt, hat das bekannte Gerdt nach
Figur 1 zwel Anlegetische 2, 3 fir den Bildtrdger BT
und den Empfinger E, die auch als Transferelemente be-
zeichnet werden. Mittels Einzugs- oder Antriebswalzen 4
werden die Transferelemente BT, E durch einen Behdlter
5 hindurchgefiihrt, der Entwicklerfliissigkeit enthdlt.

Am Ende des Behdlters 5 befinden sich Anpresswalzen 6
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zwischen denen die Transferelemente BT, E abgequetscht
und aneinandergepresst werden. Damit die Transferele-
mente BT, E nicht vor den Anpresswalzen 6 miteinander
in Berlhrung kommen k&nnen, erstreckt sich ein Trenn-
blech 7 von den Einzugs- oder Antriebswalzen durch den
Behdlter bis zu den Anpresswalzen 6. Bei dem bekannten
Gerdt kdnnen die Transferelemente BT, E nicht exakt in
bezug aufeinander eingestellt werden und durch die An-
triebswalzen und/oder die Anpresswalzen konnen sie wih-
rend dem Betrieb in bezug aufeinander verlagert werden,
was dann zu verrutschten Bildern auf dem Empfanger E
fiihren kann.

Das Verfahren und die Vorrichtung nach der Erfin-
dung vermeidet diese Nachteile. Entsprechend dem Aus-
fihrunasbeispiel nach Fig. 1 hat das Gerdt entsprechend
der Erfindung einen Geritestinder 10, der mit einem ho-
rizontalen unteren Anlegetisch 12 fiir den Empféanger E
versehen ist. An dem Tisch befindet sich desweiteren ein
Greifer 14, der sich im wesentlichen iiber die gesamte
Breite des Anlegetisches 12 erstreckt und mit einer Vor-
richtung versehen sein kann zur Erleichterung der Ein-
stellung des Empfdngers E in Geritequerrichtung. Auf dem
Anlegetisch 12 kann natiirlich auch der Bildtrdger ange-
legt werden. Auf dem Ger&dtestinder 10 ist ein Schlitten
15 ldngsverschiebbar. Dieser Schlitten hat zwei Seiten-
stlicke 16, 17 die iliber Querverbindungen (nicht darge-

stellt) miteinander verbunden sind. Zwischen den Seiten~
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stiicken ist eine Anpressrolle 18 drehbar celagert. Ein
Presspalt S befindet sich zwischen der Rolle 18 und dem
Anlegetisch 12. Der Schlitten 15 trdgt einen zweiten,
oberen Anlegetisch 20 fiir den Bildtrdger BT oder den
Empfanger E. Die beiden Anlegetische 12,20 sind winklig
in bezug aufeinander angeordnet und konvergieren in Rich-
tung zu dem Presspalt S hin. Das untere Ende des oberen
Anlegetisches 20 befindet sich in Abstand iiber dem unte-
ren Anlegetisch 12. Zwischen den beiden Anlegetischen
und im wesentlichen in der Nidhe des unteren Endes des
oberen Anlegetisches 20, in der Nahe des Presspaltes S
befinden sich Sprithrohre22 und 22A (22A in der Lingsachse
des Gerdtes verstellbar) zum Benetzen des Bildtrdgers BT
und des Empfdnaers E mit Entwicklerfliissigkeit. Die
Sprithrohre 22 und 22A sind in Figur 3 ausfiihrlicher darge-
stellt, sie haben mehrere Dilisen (nicht dargestellt) zum
Spritzen von Entwicklerflissigkeit in Richtung zu dem
Presspalt S und gegen die aufeinander zu pressenden
Oberflichen des Bildtrigers BT und des Empfdngers E.

Der Geratestdnder 10 ist mit einer Zahnstange 25
versehen. An der unteren Seité des Schlittens 15 sind
Zahnrader 26, 27 gelagert, die mit der Zahnstange 25
kdmmen. Ein Getriebemotor 28 dient zum Antreiben wenig-
stens eines der Zahnrader 26, 27.

Zur Einstellung des Presspaltes S kann die Walze
18 in bezug auf den Anlegetisch 12 eingestellt werden.

Hierzu sind Stellschrauben oder deraleichen (nicht dar-
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gestellt) vorgesehen. Die Walze kann auch federnd ge-
lagert sein. Die Shrre-A-Hdrte der Walze lieagt zwischen
35 und 75. Die Neigung des Anlegetisches 20 ist ver-
stellbar und kann einen Winkel von 5 bis 56° mit dem
horizontalen Anlecetische 12 bilden (siehe die Kreisbo-
genlinie K in Fig. 2).

Wie insbesondere aus Figur 4 ersichtlich ist, ist
auf dem Anlegetisch 20 flir den Bildtrager BT eine Vor-
richtung 30 zum Positionieren oder Einstellen des Bild-
triagers BT in Querrichtung des Ger&dtes vorgesehen. Diese
Vorrichtung 30 umfasst zwei Ausschnitte 31 im Anlege-
tisch 20, welche in Ger&dtequerrichtuncg verlaufen, und
eine Seitenanschlagsleiste 32,welche in den zwei Aus-
schnitten 31 seitlich nach Bedarf einstellbar ist. Der
Bildtriger BT ist auf den Anlegetisch seitlich gegen
die Leiste 32 anzulegen (Seitenanlage).

Der Geratestiander 10 hat eine Hohlwanne oder einen
gsammlertrog 35 zur Aufnahme der iiberschiissigen Entwick-
lerfliissigkeit. Dieser Troo 35 ist {iber eine Riickfluss-
leitung 36 an einen Entwicklerbehdlter 37 angeschlossen.
Eine Pumpe 38 ragt mit ihrem Saugrohr in den Behdlter
37 hinein und die Druckseite der Pumpe 38 ist iiber eine
Leitung oder einen Schlauch 39 an die Sprithrohre 22 und
22A angeschlossen.

Zum Vorbereiten des Transferprozesses wird der
gchlitten 15 in seine linke Endstellung bewegt, wobei

gich die Anpressrolle 18 in der Nihe des Creifers 14
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befindet. Anschliessend wird zuerst der Empf&nger auf
den Anlegetisch 12 aufgelegt, durch den Spalt S zwischen
der Rolle 18 und dem Anlegetisch 12 hindurchaesteckt
und in den Greifer eingefithrt. Dadurch ist der Empféanger
in Gerdteldngsrichtuna genau positioniert (Vorderanlage).
Beim Festklemmen in dem Greifer 14 geschieht ebenfalls
die Positionierung des Empfangers E in Gerdtequerrich-
tung. Anschliessend wird der Bildtr&ger BT auf den An-
legetisch 20 gegen die Leiste 32 angelegt (Seitenanlaae),
auch durch den Presspalt S hindurchgesteckt und in dem
Greifer 14 festgeklemmt. Unter Zuhilfnahme der Leiste
32 wird der Bildtrdger BT in die erwiinschte Querlage in
bezug auf den Empfinger E gebracht. Bildtrdger und Em-—
pfdnger kdnnen auch gleichzeitig in dem Greifer 14 fest-
geklemmt werden. Zum Einspannen der Transferelemente
kann natiirlich auch der Schlitten 15 bis {iber den Grei-
fer 14 hinaus nach links beweat werden damit der Greifer
auf die andere Seite des Presspaltes S zu liegen kommt.
Dazu kann die durch Federkraft in Arbeitsstellung gehal-
tene Rolle 18 durch Erhebungen an ihrer Laufbahn gegen
die Federkraft angehoben werden, damit sie lber den
Greifer hinwegwandern kann. Dabei vereinfacht sich das
Einspannen in dem Greifer, da die Transferelemente jetzt
zum Einspannen nicht mehr in den Presspalt eincefiihrt
werden miissen. Nach erfolgtem Festklemmen der Transfer-
elemente BT, E wird der Schlitten 15 mit dem Anleqetisch

20 und der Anpressrolle 18 von dem Greifer entfernt und
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dabei in Maschinenldngsrichtung nach rechts bewegt bis
der Bildtradger BT vollstindia von dem Auflegetisch 20

abgezogen ist und auf den Empfanger E aufgepresst ist.

Die beiden Transferelemente bleiben so lange aufeinan-
dergepresst bis der Transferprozess abgeschlossen ist,
sie kOnnen dann aus dem Greifer entnommen und vonein-
ander getrennt werden.

Ein Ausfihrungsbeispiel zur Durchfiihrung eines
Verfahrens wobei die eingespannten Enden der Transfer-
elemente BT, E auf einer kreisfdrmigen Bahn relativ zum
ortsfesten Presspalt S' bewegt werden ist in Figur 5
dargestellt. Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 5
hat das Gerdt einen Gerdtestdnder 10' in dem die An-
pressrolle 18' drehbar gelagert ist. Der Presspalt S'
ist dabei gebildet zwischen dieser Rolle 18' und einem
unterhalb dieser Rolle drehbar gelagerten Hauptzvlinder
50, der einen grdsseren Durchmesser aufweist als die An-
pressrclle 18'. Der Zylinder 50 ist angetrieben und
trdgt an seinem Umfang den Greifer 14'. In dem Gerite-
stander 10' sind desweiteren zwei ortsfeste Anlegetische
12" und 20' fir den Empfédncger und den Bildtrdger vorge-
sehen. Wie bei dem Ausfilhrungsbeispiel nach Figur 2 sind
die Anlegetische 12', 20' winklig zueinander angeordnet
und konvergieren in Richtung zu dem Presspalt S. Die
Sprithrohre 22 + 22A befinden sich ebenfalls zwischen den
in der Nahe des Presspaltes S' liegenden Enden der An-

legetische 12' und 20' zum Einspriithen von Entwickler-
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fllissigkeit in Richtuno zu dem Presspalt S', um die
Transferelemente BT, E mit Entwicklerfliissigkeit zu
bengtzen. Das Gerdat nach Figur 6 hat auch eine Auffang-
wanne 35 fiir lberschiissige Entwicklerfliissigkeit, einen
Behalter 37 filir diese Entwicklerfliissigkeit, eine Riick-
flussleitung 36 zwischen der Wanne und dem Behdlter so-
wie eine Pumpe 38 zum Zufihren von Entwicklerfliissigkeit
durch einen Schlauch 39 in das Sprithrohr 22. Die Betriebs-
weise dieses Gerates nach Figur 5 ist &hnlich wie bei dem
Ausfihrungsbeispiel nach Figur 2, mit dem Unterschied,
dass bei der Figur 5 der Greifer in bezug auf den ortsfesten
Presspalt S' auf einer Kreisbahn bewegt wird, wdhrend in
Figur 2 der Presspalt S' bei ortsfestem Greifer linear
bewegt wird. Bei dem Gerdt nach Figur 5 werden die Trans-
ferelemente BT, E auf die Anlegetische 12', 20' angelegt
und mit ihren vorderen Enden in dem Greifer 14' festge-
klemmt. Dann wird der Hauptzylinder 50 im Uhrzeigersinn
angetrieben, wodurch die Transferelemente BT, E durch
den Presspalt S' gezogen und dabei aneinandergepresst
werden. Dabei wird natirlich gleichzeitig Entwickler-
fliissigkeit durch die Sprithrohre 22 und 22A eingespritzt,
um die Transferelemente mit Entwicklerfliissigkeit zu be-
netzen.

In Drehrichtung des grossen unteren Hauptzylinders
50 hinter dem Presspalt S' befindet sich eine in dem
Geratestander 10' drehbar gelagerte Fihrungsrolle 52,

um die Transferelemente wdhrend der Rotation des Zylinders
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50 in Anlage mit derselben zu halten.

Auch bei diesem Ausfilhrungsbeispiel kann natiirlich
die Rolle 18' oder der Zylinder, 50 verstellbar sein
zur Einstellung des Presspaltes S' oder des Anpress-
druckes. Auch der obere Anlegetisch 20' kann schwenkbar
angeordnet sein und beide Anlegetische kdnnen mit Vor-
richtungen versehen sein, welche das genaue Anlegen der

Transferelemente in Gerdtequerrichtung gestatten.



PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Dbertragen von Bildern nach
einem Ubertragungsprozess von einem ersten, belichteten
Transferelement (Bildtrdger) auf ein zweites Transfer-
element (Empfdnger), wobei beide Transferelemente mit
Entwicklerfliissigkeit benetzt, anschliessend in einem
Presspalt abgequetscht und aneinandergepresst werden da-
mit der Ubertragungsprozess ablaufen kann, und danach
wieder voneinander getrennt werden,

dadurch gekennzeichnet, dass

die beiden Transferelemente so angelegt werden da-
mit sie sich im wesentlichen nur l&ngs einer Kante gegen-
seitig berithren, dann an dieser Kante registerhaltic
eingespannt werden und unter 3eibehaltung der Einspann-
nung abgequetscht und aneinandergepresst werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die beiden Transferelemente unmittelbar am
Presspalt winklig in bezug aufeinander angelegt werden,
derart, dass sie zu dem Presspalt hin konvergieren, dass

die Transferelemente dann an ihren sich in der Nihe des
Presspaltes berithrenden Enden fest eingespannt werden,
dass anschliessend durch relative Verlagerung des Press-
spaltes und der eingespannten Enden der Transferelemente
in bezug aufeinander diese durch den Presspalt hindurch-
gefiihrt werden, wobei gleichzeitia Entwicklerfliissigkeit
zwischen die aufeinander zu pressenden Oberflidchen der

Transferelemente gespritzt wird.
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3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Transferelemente auf einer Seite
des Presspaltes angelegt, in den Presspalt eingefiihrt
und auf der anderen Seite des Presspaltes fest einge-
klemmt werden.

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Transferelemente auf einer Seite
des Presspaltes angelegt und eingespannt werden.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Transferelemente nach-
einander oder gleichzeitig miteinander festgeklemmt
werden.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Transferelemente in
einem spitzen Winkel von 5° bis 50° in bezug aufeinander
angelegt werden.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Transferelemente durch
relative Verlagerung des Presspaltes und der eingespann-
ten Enden der Transferelemente lings einer geradlinigen
pahn durch den Presspalt hindurchgefiihrt werden.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass der Presspalt in bezug auf die unbeweglich
eingeklemmten Enden der Transferelemente verlagert wird.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Presspalt und die ein-

gespannten Enden der Transferelemente ldngs einer kreis-
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fOrmig gekrlimmten Bahn in bezug aufeinander verlagert
werden, um die Transferelemente durch den Presspalt
hindurchzufiihren.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass die eingeklemmten Enden der Transferelemente
in bezug auf den ortsfesten Presspalt verlagert werden.

11. Vorrichtung zur Durchfilhrung des Verfahrens
nach einem der Anspriiche 1 bis 10, mit einem oberen An-
legetisch fiir eines der beiden Transferelemente, einem
unteren Anlegetisch fiir das andere Transferelement und
einem Presspalt zum Abquetschen und Aufeinanderpressen
der mit Entwicklerfliissigkeit benetzten Transferelemente,
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Anlegetische
winklig in bezug aufeinander angeordnet sind und zu dem
Presspalt hin konvergieren, dass ein Greifer vorgesehen
ist zum Einspannen der Transferelemente in Vorderanlace,
dass der Presspalt und der Greifer in bezug aufeinander
verstellbar sind, und dass zwischen den beiden Anlege-
tischen im wesentlichen in der Nihe des Presspaltes we-
nigstens ein Spritzrohr zum Zufllhren von Entwickler-
flissigkeit vorgesehen ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der untere im wesentlichen horizontale
Anlegetisch als ortsfester Stinder ausgelegt ist, wel-
cher Stander ebenfalls den Greifer zum Einspannen der
Transferelemente aufweist, dass auf dem Stinder ein

Schlitten l&ngsbeweglich ist, welcher Schlitten den
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17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass derunter der Rolle angeordnete Hauptzy-
linder einen grdsseren Durchmesser aufweist als die Rolle
und den C(reifer zum Einspannen der Transferelemente
tragt.

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Hauptzylinder angetrieben ist.

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, dass die Neigung des oberen An-
legetisches in bezug auf den unteren Anlegetisch ein-
stellbar ist.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, dass der obere Anlegetisch mit
einer Vorrichtung versehen ist zum Einstellen eines der
beiden Transferelemente in Querrichtuna der Vorrichtung
(Seitenanlage).

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 20,
dadurch gekennzeichnet, dass das Snrilhrohr sich iiber die
gesamte Lange des Presspaltes erstreckt und mitrim we-
sentlichen zum Presspalt hin gerichteten Spriihdiisen ver-
sehen ist.

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Behdlter fiir die Entwicklerfliissig-~
keit vorgesehen ist, und dass eine FOrderpumpe mit ihrer
Saugseite an den Behdlter und ihrer Foérderseite liber
eine Speiseleitung an das Sprithrohr angeschlossen ist.

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekenn-



_2_]_._
zeichnet, dass zwel Sprihrohre vorgesehen sind, wobei
eines dieser Sprithrohre in Lingsrichtung der Vorrichtung
verstellbar ist.

24. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in dem Geritestinder ein Sammlertrog zur
Aufnahme von uberschiissiger Entwicklerfliissigkeit vorae-
sehen ist, welcher Sammlertrog iiber eine Riickflussleitund
an den Behdlter angeschlossen ist.

55, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 24,
dadurch gekennzeichnet, dass der Greifer mit einer Ein-
richtung zur Quereinstellung der Transferelemente ver-=

sehen 1ist.
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